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Original-Bedienungsanleitung

1 Angaben zur Dokumentation

1.1 Zu dieser Dokumentation

* Lesen Sie vor Inbetriebnahme diese Dokumentation durch. Dies ist Voraussetzung fiir sicheres Arbeiten
und stdrungsfreie Handhabung.

¢ Beachten Sie die Sicherheits- und Warnhinweise in dieser Dokumentation und auf dem Produkt.

* Bewahren Sie die Bedienungsanleitung immer am Produkt auf und geben Sie es nur mit dieser Anleitung
an andere Personen weiter.

1.2 Zeichenerkldrung

1.2.1  Warnhinweise
Warnhinweise warnen vor Gefahren im Umgang mit dem Produkt. Folgende Signalwdrter werden verwendet:

GEFAHR!
» Fir eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren Kdrperverletzungen oder zum Tod fiihrt.

WARNUNG

WARNUNG !
» Fur eine méglicherweise drohende Gefahr, die zu schweren Kdrperverletzungen oder zum Tod flihren
kann.

/\ VORSICHT

VORSICHT !

» Fir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu Kdrperverletzungen oder zu Sachschaden fliihren
kann.

1.22 Symbole in der Bedienungsanleitung
Folgende Symbole werden in dieser Bedienungsanleitung verwendet:

@ Bedienungsanleitung beachten

ﬂ Anwendungshinweise und andere nitzliche Informationen

18:%9 Umgang mit wiederverwertbaren Materialien

ﬁ Elektrogerate und Akkus nicht in den Hausmuill werfen

1.2.3 Symbole in Abbildungen
Folgende Symbole werden in Abbildungen verwendet:

E Diese Zahlen verweisen auf die jeweilige Abbildung am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

Die Nummerierung gibt eine Abfolge der Arbeitsschritte im Bild wieder und kann von den Arbeits-
schritten im Text abweichen.

Positionsnummern werden in der Abbildung Ubersicht verwendet und verweisen auf die Num-
mern der Legende im Abschnitt Produktiibersicht.

3

/24
)

! | Dieses Zeichen soll ihre besondere Aufmerksamkeit beim Umgang mit dem Produkt wecken.

13 Produktabhangige Symbole

1.3.1 Symbole
Folgende Symbole werden zusatzlich verwendet:

LT -
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@. Wenn auf dem Produkt vorhanden, wurde das Produkt von dieser Zertifizierungsstelle flr den
s | US-amerikanischen und kanadischen Markt nach den geltenden Normen zertifiziert.

1.3.2 Gebotszeichen
Folgende Gebotszeichen werden am Produkt verwendet:

o Achtung! Hinweise beachten.

@ Kopfschutz benutzen

@ Augenschutz benutzen

@ Gehdrschutz benutzen

1.3.3 Displayanzeigen
Folgende Displayanzeigen kdnnen angezeigt werden:

Dieses Symbol zeigt den Ladestand der Batterie an. Wenn die Batterie leer ist, erscheint das

() Wartungssymbol.

Das Wartungssymbol zeigt an, dass eine Wartung féllig ist. Es erscheint nach 5 Jahren, 30000
Q., Setzungen oder wenn die Batterie leer ist. Unsere Empfehlung: Wenden Sie sich an ihren Hilti
Service.

Der Setzzahler zeigt an, wann der néchste Gerateservice féllig ist. Ein Abschnitt steht dabei fur

EEE 500 Setzungen. Insgesamt gibt es 5 Abschnitte, die fiir 2500 Setzungen stehen.

Dieses Symbol zeigt an, ob Bluetooth eingeschaltet ist. Wenn das Symbol nicht im Display ange-
* zeigt wird, ist Bluetooth ausgeschaltet.

14 Konformitéatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass das hier beschriebene Produkt mit den geltenden Richtlinien
und Normen Ubereinstimmt. Ein Abbild der Konformitatserklarung finden Sie am Ende dieser Dokumentation.
Die Technischen Dokumentationen sind hier hinterlegt:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

1.5 Produktinformationen

=I™2 Produkte sind fiir den professionellen Benutzer bestimmt und diirfen nur von autorisiertem,
eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal muss speziell
Uiber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein. Vom Produkt und seinen Hilfsmitteln kénnen Gefahren
ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgeméB behandelt oder nicht bestimmungsgeman
verwendet werden.

Typenbezeichnung und Seriennummer sind auf dem Typenschild angegeben.

» Ubertragen Sie die Seriennummer in die nachfolgende Tabelle. Die Produktangaben benétigen Sie bei

Anfragen an unsere Vertretung oder Servicestelle.

Produktangaben
Setzgerat DX 6
Generation 01
Serien-Nr.

2 Sicherheit

2.1 Sicherheitshinweise

Grundlegende Sicherheitshinweise

/A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.
» Nehmen Sie keine Manipulationen bzw. Verdnderungen am Setzgerat vor.

S AR
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» Verwenden Sie immer aufeinander abgestimmte Ausriistungsteile (Bolzenfiihrung bzw. Magazin, Kolben
und Befestigungselemente).
» Uberpriifen Sie Setzgerat und Zubehér auf eventuelle Beschadigungen.

» Bewegliche Teile miissen einwandfrei funktionieren und diirfen nicht klemmen. Halten Sie bewegliche
Teile eingedlt.

» Alle Teile mussen richtig montiert sein um den einwandfreien Betrieb des Setzgeréats zu gewahrleisten.
Beschadigte Teile miissen sachgemaB durch den Hilti Service repariert oder ausgetauscht werden,
soweit nichts anderes in der Bedienungsanleitung angegeben ist.

» Verwenden Sie nur Hilti DX- Kartuschen oder andere geeignete Kartuschen, die den Mindestsicherheits-

anforderungen entsprechen. — Seite 7

» Setzen Sie keine Befestigungselemente in ungeeignetes Untergrundmaterial, z. B. in zu dlinnes, zu hartes
oder zu sprédes Material. Das Setzen in diese Materialien kann Befestigungselementbruch, Absplittern
oder Durchsetzen verursachen. Beispiele fur ungeeignete Materialien sind:

» SchweiBnahte in Stahl, Gusseisen, Glas, Marmor, Kunststoff, Bronze, Messing, Kupfer, Isolations-
material, Hohlziegel, Keramikziegel, diinne Bleche (< 4 mm) und Gasbeton.

» Beachten Sie das 'Handbuch der Befestigungstechnik' , den 'Technischen Leitfaden' und die
Bedienungsanleitung des zu setzenden Befestigungselements.

Anforderungen an den Benutzer

» Sie durfen dieses Setzgerét nur bedienen oder warten, wenn Sie dazu befugt sind und liber die méglichen
Gefahren unterrichtet wurden.

» Tragen Sie wahrend der Benutzung lhre personliche Schutzausriistung.

» Tragen Sie eine geeignete Schutzbrille und einen Schutzhelm.

» Tragen Sie Schutzhandschuhe. Das Setzgerat kann kann durch den Betrieb hei3 werden.

» Tragen Sie einen Gehorschutz. Die Ziindung einer Treibladung kann das Gehor schadigen.

» Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

Anforderungen an den Arbeitsplatz

» Halten Sie Ihren Arbeitsplatz in Ordnung. Halten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegensténden, an denen
Sie sich verletzen kdnnten. Unordnung im Arbeitsbereich kann zu Unfallen fihren.

» Sorgen Sie fur gute Beleuchtung des Arbeitsbereiches und sorgen Sie in geschlossenen Raumen
zusétzlich flr ausreichende Beluftung.

Sicherheit von Personen

» A\ WARNUNG! Pressen Sie das Setzgerit niemals gegen lhre Hand oder einen anderen Kérperteil!
Richten Sie das Setzgerét niemals auf andere Personen! — Seite 9

» Pressen Sie das Setzgeréat nicht mit der Hand am Magazin, der Bolzenfiihrung oder einem aufgesteckten
Befestigungselement zusammen.

» Durch Zusammenpressen des Setzgerdts von Hand kann das Setzgerdt einsatzbereit gemacht
werden und Sie und Andere gefahrden.

» Alle in der N&he befindlichen Personen missen Gehdrschutz, Augenschutz und Schutzhelm tragen.

» Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Direktmontagegerat. Benutzen Sie das Setzgerat nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Beenden Sie die Arbeit bei Schmerzen oder Unwohlsein.
Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Setzgerats kann zu ernsthaften Verletzungen flihren.

» Vermeiden Sie eine unglnstige Kérperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

» Halten Sie bei der Betétigung des Setzgeréts die Arme gebeugt und nicht gestreckt.

» Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, insbesondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von Direktmontagegeraten

» Benutzen Sie das Setzgerat nur bestimmungsgemaB und in einwandfreiem Zustand und nicht fur solche
Zwecke, fur die es nicht vorgesehen ist.

» Benutzen Sie das Setzgerat nicht an Orten, an denen Brand- und Explosionsgefahr besteht.

» Prifen Sie den Untergrund vor dem Setzen auf elektrische Leitungen, Wasserleitungen und Gasleitungen.
Fur detaillierte Informationen fordern Sie das 'Handbuch der Befestigungstechnik' und den 'Technischen
Leitfaden' vom lokalen Hilti Store an.

» Vergewissern Sie sich vor dem Setzen von Befestigungselementen, dass sich niemand in Setzrichtung
hinter dem Bauteil befindet, in das die Befestigungselemente gesetzt werden. Gefahr durch durch-
schlagende Befestigungselemente!

» Achten Sie darauf, dass die Mindung des Setzgeréts niemals gegen Sie oder andere Personen gerichtet
ist.
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Verwenden Sie bei Anwendungen, die Splitter verursachen kénnen, immer den Splitterschutz (Zubehdr).
Halten Sie das Setzgerat nur an den vorgesehenen Griffflachen.

Halten Sie Griffflachen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.

Betétigen Sie den Abzug nur, wenn das Setzgerat vollstdndig und senkrecht auf dem Untergrund
angepresst ist.

Prufen Sie vor der Arbeit die gewahlte Energieeinstellung.

» Setzen Sie 2 Befestigungselemente zur Probe auf ihrem Untergrund — Seite 10.

Halten Sie das Setzgerat beim Setzen immer rechtwinklig zum Untergrund. Dadurch verringern Sie das
Risiko des Ablenkens eines Befestigungselement vom Untergrundmaterial.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in bestehende Locher, auBer wenn wenn es von Hilti empfohlen
wird (z. B. DX-Kwik).

Setzen Sie keine bereits verwendeten Befestigungselemente - Verletzungsgefahr! Verwenden Sie ein
neues Befestigungselement.

Ein nicht tief genug getriebenes Befestigungselement darf nicht nachgesetzt werden! Das Befestigungs-
element konnte brechen.

Lassen Sie ein geladenes Setzgerét nie unbeaufsichtigt.

Entladen Sie das Setzgerat immer vor Reinigungs-, Service- und Unterhaltsarbeiten, bei Wechsel der
Bolzenfuhrung, bei Arbeitsunterbrechung sowie firr die Lagerung (Kartusche und Befestigungselement).
Transportieren und lagern Sie das Setzgerat im daflir vorgesehenen Hilti Koffer.

Bewahren Sie nicht in Gebrauch stehende Setzgerate entladen an einem trockenen, sicheren und fir
Kinder unzugénglichen Ort auf.

Setzen Sie das Setzgerat immer auf glatte, ebene und freie Oberflachen an, die vom Untergrund
vollstandig getragen werden.

Halten Sie die erforderlichen Rand- und Achsabstande ein (siehe Kapitel Mindestabstédnde und Randab-
stdnde — Seite 7).

Thermische SicherheitsmaBnahmen

>

>

>

Uberschreiten Sie nicht die im Kapitel Technische Daten empfohlene maximale Setzfrequenz.

Sollte das Setzgerat iberhitzt sein oder der Kartuschenstreifen deformieren oder schmelzen, entfernen
Sie den Kartuschenstreifen und lassen Sie das Setzgerét abkuhlen.

Demontieren Sie das Setzgerét nicht, wenn es heiB ist. Lassen Sie das Setzgeréat abkihlen.

Explosionsgefahr bei Kartuschen

>

>

4

Verwenden Sie nur Kartuschen, die fir das Setzgerat geeignet beziehungsweise zugelassen sind.
Entfernen Sie den Kartuschenstreifen, wenn Sie eine Pause machen, die Arbeit beendet haben oder das
Setzgerat transportieren.

Versuchen Sie nicht, Befestigungselemente und/oder Kartuschen mit Gewalt aus dem Magazinstreifen
oder dem Setzgerét zu entfernen.

Lagern Sie ungebrauchte Kartuschen entsprechend den Lagerungsvorschriften fiir PAT-Kartuschen (z. B.
trocken, Temperatur zwischen 5 °C und 25 °C) und an einem abgeschlossenen Ort. Beachten Sie die
Hinweise zur Lagerung im Sicherheitsdatenblatt der Kartuschen.

Lassen Sie ungebrauchte oder teilweise gebrauchte Kartuschenstreifen nicht herumliegen. Sammeln Sie
die gebrauchten Kartuschenstreifen ein und lagern Sie die Kartuschenstreifen an einem geeigneten Ort
(siehe auch ‘Lagerung von ungebrauchten Kartuschen’).



3 Beschreibung

3.1 Produktiibersicht (Setzgerit) ]

3.2 Produktiibersicht (Bolzenfiihrungen) &
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3.3 Bedienelemente am Setzgerat
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Folgende Bedienelemente befinden sich am Setzgerat:

Einstellring Setzenergie
Fihrungshtlse
Abgas-Kolbenrickfiihrung
Kolben

Kolbenringe
Entriegelungstaste «Einstellring Setzenergie»
Gehause

Kartuschenschacht (Auswurf)
Bedientaste am Display
Kartuschenschacht (Einschub)
Abzug

Liftungsschlitze

Griffflachen

Entriegelungstaste (Bolzenfiihrung)

Puffer

Magazinverschluss

Entriegelungstaste (Magazinverschluss)
Nageldetektion mit Nachladeindikator (Rot)
Austauschbares Rohr fiir Bolzenfiihrung

N

=

Entriegelungstaste «Einstellring Setzenergie»

Die Taste entriegelt den «Einstellring Setzenergie» oder wird zum
| Demontieren der Abgas-Kolbenrtickfiihrung benutzt.

LT
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A A Entriegelungstaste Bolzenfiihrung (A)
/ J Die Taste entriegelt die Bolzenflihrung (Einzelsetzgerdt und Magazin)
» zum Wechseln der Bolzenfiihrung oder Reinigen des Setzgeréts.
E Entriegelungstaste Magazinverschluss (B)

Die Taste entriegelt den Magazinverschluss zum Einschieben der
Befestigungselemente.

3.4 BestimmungsgeméBe Verwendung

Das beschriebene Produkt ist ein Bolzensetzgerédt zum Setzen von gehérteten Nageln, Bolzen und Befesti-
gungselementen in Beton, Stahl und Kalksandstein.

Das Produkt darf nur in Verbindung mit der zum Setzgerdt passenden Ausristung verwendet werden.
Bolzenflihrungen, Kolben und Befestigungselemente miissen aufeinander abgestimmt sein.

Das Produkt darf nur mit Ersatzteilen und Zubehdr von Hilti sowie mit Kartuschen und Befestigungselementen
von Hilti oder anderen geeigneten Kartuschen und Befestigungselementen verwendet werden.

35 Bluetooth ®

Die Bluetooth ® -Wortmarke wie auch die Bildzeichen (Logos) sind eingetragene Warenzeichen und Eigentum
der Bluetooth SIG, Inc. Jegliche Verwendung dieser Wortmarke/Bildzeichen durch die Hilti Aktiengesellschaft
erfolgt unter Lizenz.

Bluetooth ist eine drahtlose Datenlbertragung, Uber die zwei Bluetooth-féhige Produkte Uber eine kurze
Distanz miteinander kommunizieren kénnen.

Dieses Produkt ist mit einem Bluetooth Low Energy Modul ausgestattet. Das Modul ermdglicht die
Kommunikation und den Datentransfer mit Mobiltelefonen und Hilti Gateways. Das Modul wird zur
Statusiiberpriifung des Produkts und der Ubertragung von Einstellungen und Daten verwendet und kann
Datenmerkmale wie Standort des empfangenden Endgeréts, die Laufzeit, die Gesamtzahl der Anwendungen,
die Anzahl der Anwendungen wéhrend des Intervalls und den Zeitstempel der Ubertragung senden.

ﬂ Informationen zu angebotenen -Funktionen erhalten Sie in der entsprechenden Hilti Applikation (App).

3.5.1 Dateniibertragung liber Bluetooth

Das Dateniibertragungsintervall kann variieren, abhangig von der verfligbaren Energiequelle des Produkts.
Die Reichweite kann je nach duBeren Bedingungen, einschlieBlich des verwendeten Empfangsgerats, stark
variieren. Innerhalb von geschlossenen Rdumen und durch metallische Barrieren (z. B. Wénde, Regale,
Koffer etc.) kann die Bluetooth-Reichweite deutlich geringer sein. Je nach Umgebung kénnen mehrere
Sendeintervalle bendtigt werden, ehe das Produkt erkannt wird.

Sollte das Produkt nicht erkannt werden, liberpriifen Sie folgendes:

Ist die Entfernung zum mobilen Endgeréat zu groB?

- Verringern Sie den Abstand zwischen mobilen Endgerét und Produkt.

3.5.2 Installation und Einrichtung der App

Um die Connectivity-Funktionen verwenden zu kénnen, missen Sie zuerst die entsprechende Hilti App
installieren.

(1.) Laden Sie sich die App Uber einen entsprechenden App-Store (Apple App Store, Google Play Store)
herunter.

ﬂ Ein Benutzerkonto bei dem entsprechenden App-Store wird vorausgesetzt.

(2.) Wenn Sie die App das erste Mal starten, loggen Sie sich mit lInrem Account ein oder registrieren Sie sich.

T AR
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(3.) Das Display lhres mobilen Endgeréts zeigt alle weiteren Schritte zur Verbindung des Produktes mit dem
mobilen Endgerét.

Beachten Sie zusitzlich alle Bedienhinweise der App. Dadurch erhalten Sie einen besseren Uberblick
Uber den Verbindungsvorgang und die Funktionen.

3.6 Informationen zur App

Um mehr Informationen tber die App zu erhalten, die App herunterzuladen und zu starten, scannen
Sie den QR-Code im Koffer.

3.7 Anforderungen an Kartuschen

Verwenden Sie nur die in dieser Tabelle aufgelisteten Hilti DX-Kartuschen oder andere geeignete Kartuschen,
die den Mindestsicherheitsanforderungen entsprechen:

e FUr EU- und EFTA-L&nder gilt, dass die Kartuschen CE-konform sein miissen und die CE-Kennzeichnung
tragen mussen.

* Fur die USA gilt, dass die Kartuschen den Bestimmungen der ANSI A10.3-2020 entsprechen missen.

* Fur die auBereuropaischen C.|.P.-Staaten gilt, dass die Kartusche eine C.I.P.-Zulassung fiir das verwen-
dete DX-Setzgerét.

* Fur die restlichen Lander gilt, dass die Kartuschen den Riuickstandstest nach EN 16264 bestanden haben
und eine entsprechende Deklarierung des Herstellers aufweisen mussen.

/\ WARNUNG! Bei Kartuschen, die die Mindestsicherheitsanforderungen nicht erfiillen, kénnen sich
Ablagerungen aus unverbranntem Pulver bilden. Eine pl6tzliche Explosion und schwere Verletzungen
des Anwenders und Personen in dessen Umgebung kénnen daraus resultieren. Dies kann nur durch
eine professionelle Reinigung durch den Hilti Service verhindert werden.

Kartuschen
Bestell-Bezeichnung Farbe Starke
DX 6 Kartusche titan-grau stark
DX 6 Kartusche schwarz extra stark

3.8 Mindestabstédnde und Randabsténde

ﬂ A WARNUNG! Bei der Befestigung missen Sie Mindestabstande einhalten. Diese kdnnen produkt-
spezifisch voneinander abweichen.
Fur detaillierte Informationen, fordern Sie das Handbuch der Befestigungstechnik vom lokalen Hilti
Store an.

Befestigung auf Beton oder Stahl

Beschreibung Beton Stahl

minimaler Kantenabstand von der Untergrundkante zum =70 mm =15 mm
Befestigungselement

minimaler Achsenabstand zwischen Befestigungselementen | =80 mm 220 mm
minimale Untergrunddicke =100 mm Beachten Sie die

Hinweise in der Be-
dienungsanleitung
des Befestigungs-
elements!

3.9 Informationen zu den Anwendungsgebieten

Um mehr Informationen iber die Anwendungsgebiete zu erhalten, beachten Sie die Hilti Produktseite.
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4 Technische Daten

/\ WARNUNG! Entfernen Sie bei Unterbrechnungen der Arbeit immer den Kartuschenstreifen. Dadurch
vermeiden Sie Deformationen des Kunststoffstreifens und das Verletzungsrisiko durch Selbstziindung in
einem Uberhitzten Setzgerat.

Lassen Sie bei Arbeiten mit maximaler Setzfrequenz das Setzgerat nach einer Stunde kontinuierlicher Arbeit

abkuhlen.

DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Gewicht 3,37 kg 3,38 kg 3,63 kg
Lange (Setzgerit) 475 mm 475 mm 485 mm
Lange (Befestigungselement) 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm
Empfohlene maximale Setzfrequenz | 700/h 700/h 700/h
Erforderliche Anpresskraft 174 N ... 200 N 174 N ... 200 N 174 N ... 200 N
Anpressweg 19 mm 19 mm 19 mm
Umgebungstemperatur (Lagerung -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C -15°C ... 50°C
und Anwendung)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Gewicht 3,43 kg 3,48 kg
Lange (Setzgerat) 547 mm 607 mm
Lange (Befestigungselement) 20 mm ... 140 mm 20 mm ... 200 mm
Empfohlene maximale Setzfrequenz | 700/h 700/h
Erforderliche Anpresskraft 174N ... 200N 174 N ... 200 N
Anpressweg 19 mm 19 mm
Umgebungstemperatur (Lagerung -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C
und Anwendung)
4.1 Bluetooth
Frequenz 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz
Maximal abgestrahlte Sendeleistung -27,2 dBm

4.2

Die in diesen Anweisungen angegebenen Schalldruck- und Schwingungswerte sind entsprechend einem
genormten Messverfahren gemessen worden und kénnen fiir den Vergleich von Bolzenschubwerkzeugen
untereinander verwendet werden. Sie eignen sich auch fiir eine vorlaufige Einschatzung der Expositionen.
Die angegebenen Daten représentieren die hauptsichlichen Anwendungen des Bolzenschubwerkzeuges.
Wenn allerdings das Bolzenschubwerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Ausriistungen oder
mit ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kdnnen die Daten abweichen. Dies kann die Expositionen Uber
den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen. Fur eine genaue Abschétzung der Expositionen sollten
auch die Zeiten berticksichtigt werden, in denen das Bolzenschubwerkzeug nicht tatséchlich im Einsatz ist.
Dies kann die Expositionen tUber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren. Legen Sie zusatzliche
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schall und/oder Schwingungen
fest, wie zum Beispiel: Wartung von Bolzenschubwerkzeug und Ausriistungen, Warmhalten der Hénde,
Organisation der Arbeitsablaufe.

Die aufgefiihrten Schallwerte wurden unter folgenden Rahmenbedingungen ermittelt:

Rahmenbedingungen Larminformation

Gerausch- und Schwingungsinformation

Kartusche Kaliber 6.8/11 schwarz

Energieeinstellung 6

Anwendung Befestigung von 24-mm-Holz auf Beton (C40) mit X-P47 P8
8 Deutsch



Gerauschinformation geman EN 15895

Schallleistungspegel (L) 106 +2 dB

Emissions-Schalldruckpegel (L,,) 103 +2 dB

Emissions-Spitzenschalldruckpegel (L) 134 +2 dB
Schwingungsinformation gemas EN 2006/42/EG

Schwingungsemission ‘ <2,5m/s?
5 Arbeitsvorbereitung

>

Prifen Sie vor jeder Inbetriebnahme die Auswahl der richtigen Kombination aus Bolzenflihrung, Kolben,
Befestigungselementen und Kartusche.

Prufen Sie bei Arbeitsbeginn, ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und fehlerfrei funktionieren.
Samtliche Teile mlssen richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien Betrieb
des Setzgeradtes zu gewahrleisten.

51  Setzgerat montieren &
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Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen im Setzgerat befindet.

Bringen Sie die Pfeilmarkierungen in eine Flucht und stecken Sie die Abgas-Kolbenriickflihrung in das
Gehéuse.

Fuhren Sie die Bolzenfiihrung oder das Magazin zentriert in die Abgas-Kolbenriickfihrung ein.

Setzen Sie den Kolben ein.

Setzen Sie den Puffer auf die Bolzenfihrung oder das Magazin.

Fiuhren Sie die Bolzenfihrung oder das Magazin zentrisch und nicht verkippt in die
Abgas-Kolbenriickfiihrung ein.

Drehen Sie die Bolzenfuhrung oder das Magazin im Uhrzeigersinn bis zum Einrasten.

» Die Bolzenflihrung oder das Magazin ist verriegelt.

6 Bedienung

Gefahr durch heiB3e Oberflachen! Das Setzgerat kann durch den Einsatz hei3 werden.

>

Tragen Sie Schutzhandschuhe.

AWARNUNG! Ist der Widerstand beim Einsetzen des Kartuschenstreifens ungewoéhnlich hoch, priifen Sie
ob der Kartuschenstreifen mit diesem Setzgerat kompatibel ist.
Beachten Sie die Sicherheits- und Warnhinweise in dieser Dokumentation und auf dem Produkt.

Anwendungshinweise zur Sicherheit

Beispielabbildung Beschreibung

Pressen Sie das Setzgerat nicht gegen Kérperteile!
Durch Anpressen auf ein Korperteil (z. B. Hand) kann das Setzgerét einsatzbe-
reit gemacht werden. Dadurch besteht die Gefahr der Setzung in Kdrperteile.

Ziehen Sie das Magazin oder andere Bolzenfiihrungen nicht mit der Hand
zuriick!

Durch Zurlickziehen des Magazins mit der Hand kann das Setzgerat einsatzbe-
reit gemacht werden. Dadurch besteht die Gefahr der Setzung in Kérperteile.

N
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6.1 Einzelsetzgerit laden [l
1. Schieben Sie das Befestigungselement von vorne in die Bolzenfiihrung, bis die Unterlegscheibe des
Befestigungselements in der Bolzenflihrung gehalten wird.

2. Schieben Sie den Kartuschenstreifen mit dem schmalen Ende voran von unten in den Griff des Setzgerats,
bis der Kartuschenstreifen vollstédndig im Setzgerét versenkt ist.

Wenn Sie einen angebrochenen Kartuschenstreifen einsetzen:
Ziehen Sie den vollsténdig eingeschobenen Kartuschenstreifen mit der Hand oben aus dem
Setzgerat, bis sich eine ungebrauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet

6.2  Magazinsetzgerit laden B

Es kénnen Befestigungselemente gesetzt werden, bis das Magazin vollstédndig leer ist. Befinden
sich keine Befestigungselemente im Magazin, kann das Magazinsetzgerat nicht mehr vollstandig
angepresst werden.

¢ Ab drei verbleibenden Befestigungselementen im Magazin — Ein Zehnerstreifen Befestigungsele-
mente kann nachgeladen werden.

* Abzwei verbleibenden Befestigungselementen im Magazin — Der Nachladeindikator (Rot) erscheint
in der Nageldetektion.

1. Offnen Sie das Magazin, indem Sie die Entriegelungstaste (Magazinverschluss) driicken.

2. Setzen Sie den Zehnerstreifen mit Elementen in das Magazin ein.

3. Schieben Sie den Kartuschenstreifen mit dem schmalen Ende voran von unten in den Griff des Setzgerats,
bis der Kartuschenstreifen vollstédndig im Setzgerét versenkt ist.

Wenn Sie einen angebrochenen Kartuschenstreifen einsetzen:
Ziehen Sie den vollstandig eingeschobenen Kartuschenstreifen mit der Hand oben aus dem
Setzgerat, bis sich eine ungebrauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet

6.3 Setzenergie einstellen [§

Waéhlen Sie die Energieeinstellung entsprechend der Anwendung. Beginnen Sie immer mit der minimalen
Setzenergie, wenn keine Erfahrungswerte vorliegen.

1. Driicken und halten Sie die Entriegelungstaste «Einstellring Setzenergie».
2. Drehen Sie den «Einstellring Setzenergie» auf die gewlinschte Energiestufe.

Energiestufen:
¢ 1 = niedrigste Energie
* 8 =hdchste Energie

3. Priifen Sie, ob die Befestigung korrekt gemas Bedienungsanleitung des Befestigungselements erfolgt ist.

6.4 Befestigungselemente setzen [

1. Positionieren Sie das Setzgerat.
2. Halten Sie das Setzgerat gerade gegen die Arbeitsflaiche und pressen Sie es rechtwinklig an.
3. Dricken Sie den Ausldser, um das Befestigungselement zu setzen.

6.5 Einzelsetzgerat entladen

1. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen oben aus dem Setzgerat.
2. Ziehen Sie das Befestigungselement aus dem Setzgerét.

6.6 Magazinsetzgerat entladen

1. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen oben aus dem Setzgerat.
2. Ziehen Sie den Magazinverschluss herunter und entfernen Sie den Nagelstreifen.
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6.7 Reinigungsanzeige zuriicksetzen

Die Reinigungsanzeige besteht aus 5 Balken. Jeder Balken steht fiir 500 Setzungen.

Die Reinigungsanzeige ist dafiir konzipiert, die richtigen Reinigungsintervalle bei Verwendung folgender
Kartuschen anzuzeigen:

* DX 6 Kartusche titan-grau

¢ DX 6 Kartusche schwarz

» Dricken Sie die Bedientaste am Display fur 10-12 Sekunden.
» Die Reinigungsanzeige ist zurlickgesetzt.

7 Verhalten bei Stérungen

Explosionsgefahr! Bei unsachgeméaBer Handhabung von Kartuschen kénnen diese geziindet werden.
» Versuchen Sie nicht, Kartuschen mit Gewalt aus dem Setzgerdt oder dem Kartuschenstreifen zu
entfernen.

Gefahr durch heiBe Oberflachen! Das Setzgerat kann durch den Einsatz hei werden.
» Tragen Sie Schutzhandschuhe.

74 Setzgerat klemmt und fahrt nicht auseinander

AWARNUNG! Klemmt das Setzgerat im zusammengepressten Zustand, kann das Setzgerét geladen und
ungesichert sein.

1. Pressen Sie das Setzgerat fir mindestens 10 Sekunden an und l6sen Sie das Setzgerét erneut aus.

2. Nehmen Sie das Setzgerat von der Arbeitsflache.

» Achten Sie darauf, dass es nicht gegen Sie oder andere Personen gerichtet ist!

Versuchen Sie die Bolzenfiihrung von Hand in die Ausgangsstellung zu ziehen.

» Nehmen Sie die Hand vom Abzug und greifen Sie nicht vor die Miindung!

Ziehen Sie den Kartuschenstreifen sofort aus dem Setzgerat.

54
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Wenn sich der Kartuschenstreifen nicht entfernen lasst, lassen Sie das Setzgerat unter Aufsicht
ausreichend abkuhlen. Achten Sie darauf, dass das Setzgerat wahrend des Abkihlens nicht gegen
Sie oder andere Personen gerichtet ist.

Kontaktieren Sie den Hilti Service.

5. Fuhren Sie einen Gerateservice durch. — Seite 12

7.2 Kartusche ziindet nicht bei heiBem Setzgerat (liber vorgesehener maximaler Betriebstempe-
ratur)

1. Pressen Sie das Setzgerat fir mindestens 10 Sekunden an und I6sen Sie das Setzgeréat erneut aus.
2. Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, nehmen Sie das Setzgerat von der Arbeitsflache.

» Achten Sie darauf, dass es nicht gegen Sie oder andere Personen gerichtet ist!
3. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen sofort aus dem Setzgerét.

Wenn sich der Kartuschenstreifen nicht entfernen lasst, lassen Sie das Setzgerat unter Aufsicht
ausreichend abkuiihlen. Achten Sie darauf, dass das Setzgerat wéahrend des Abkuihlens nicht gegen
Sie oder andere Personen gerichtet ist.

Kontaktieren Sie den Hilti Service.

4. Bringen Sie die Kartusche in sichere Verwahrung.
5. Entsorgen Sie die nicht geziindeten Kartuschen.
» Beachten Sie lokale Entsorgungsvorschriften.
6. Lassen Sie das Setzgerat abkihlen und setzen Sie lhre Arbeit mit einem neuen Kartuschenstreifen fort.

LT e
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7.3 Die Kartusche ziindet nicht bei betriebswarmem Setzgerat

Stellen Sie die Arbeit sofort ein.

Entladen und demontieren Sie das Setzgerat.

Priifen Sie die Auswahl der richtigen Kombination aus Bolzenfiihrungen, Kolben, Befestigungselementen

und Kartusche.

4. Prifen Sie Puffer, Kolben und Bolzenfiihrungen auf VerschleiB und tauschen Sie die Komponenten
gegebenenfalls aus.

5. Reinigen Sie das Setzgerat.

» Besteht das Problem nach oben stehenden MaBnahmen weiterhin, darf das Setzgerat nicht langer
verwendet werden.

» Lassen Sie das Setzgerat vom Hilti Service priifen und gegebenenfalls reparieren.

W=

funktionsrelevanter Bauteile.

Fuhren Sie regelmaBig den Gerateservice durch. Prifen Sie Kolben und Puffer bei intensiver
Nutzung des Setzgeréts téglich, spétestens aber nach 2500 bis 3000 Setzungen. Das Intervall
entspricht dem reguléren Reinigungszyklus des Setzgeréts. Die Wartungs- und Reinigungszyklen
basieren auf einem typischen Gerateeinsatz.

Der Setzzahler zeigt die Anzahl der durchgerfiihrten Setzungen seit dem letzten Zurticksetzen der
Reinigungsanzeige an. Ein Balken steht fir 500 Setzungen.

Lassen Sie nach 30000 Setzungen eine Geratewartung durch den Hilti Service durchfiihren.

ﬂ Geratebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer Verschmutzung und zum Verschlei

8 Pflege und Instandhaltung

8.1 Pflege des Setzgerits

Verwenden Sie zur Reinigung ausschlieBlich das von Hilti mitgelieferte Reinigungszubehér oder gleichwer-
tiges Material. Verwenden Sie zur Reinigung keinesfalls Sprihgerate, Druckluft, Hochdruckreinigung, L6-
sungsmittel oder Wasser.

/\ VORSICHT
Gefahr von Schaden am Setzgerat! Fremdkorper konnen sich im Setzgerat verklemmen und beim Ausldsen
das Setzgeréat beschadigen.

» Verhindern Sie das Eindringen von Fremdkdrpern in das Innere des Setzgerat.

» Reinigen Sie die AuBenseite des Setzgerats regelmaBig mit einem leicht angefeuchteten Putzlappen.

8.2 Instandhaltung

Gefahrliche Substanzen Schmutz in DX-Geraten enthalt Substanzen, die Ihre Gesundheit gefahrden kdnnen.

» Atmen Sie wahrend des Reinigens keinen Staub oder Schmutz ein.

» Halten Sie Staub und Schmutz von Nahrungsmitteln fern.

» Waschen Sie sich nach dem Reinigen des Gerats die Hande.

» Benutzen Sie niemals Fett, um Geradtekomponenten zu reinigen oder zu schmieren. Dies kann zu
Funktionsstérungen des Geréts flihren. Benutzen Sie Hilti Spray, um Funktionsstérungen durch
Verwendung von nicht geeigneten Reinigungsmitteln zu vermeiden.

1. Prifen Sie regelmaBig alle auBenliegenden Teile des Setzgeréts auf Beschadigungen.
2. Prifen Sie regelmaBig alle Bedienelemente auf einwandfreie Funktion.

3. Betreiben Sie das Setzgerdt nur mit geeigneten Kartuschen und der empfohlenen Energieeinstellung
— Seite 10.

» Falsche Kartuschen oder zu hohe Energieeinstellungen kdnnen zu friihzeitigem Ausfall des Setzgerats
fuhren.
8.3 Gerateservice durchfiihren

Fuhren Sie einen Geréateservice durch, wenn es zu folgenden Situationen kommt:

1. Es treten Energieschwankungen auf (erkennbar an ungleichmaBiger Eindringtiefe des Befestigungsele-
ments).

. AR



2. Es kommt zu Fehlziindungen der Kartusche (die Kartusche wird nicht geziindet).
3. Der Bedienkomfort l&sst spirbar nach.

» Der notwendige Anpressdruck nimmt splrbar zu.

» Der Abzugswiderstand steigt.

» Der «Einstellring Setzenergie» lasst sich nur noch schwer verstellen.

» Der Kartuschenstreifen Iasst sich nur noch schwer entfernen.
4. Der Setzzahler zeigt an, dass ein Gerateservice notwendig ist.

8.3.1 Setzgerit demontieren &

/\ WARNUNG! Stellen Sie sicher, dass sich keine Kartuschen oder Befestigungselemente im Setzgerat
befinden. Wenn sich Kartuschen oder Befestigungselemente im Setzgerat befinden, ziehen Sie den
Kartuschenstreifen mit der Hand oben aus dem Setzgeréat und entfernen Sie die Befestigungselemente aus
dem Setzgerat.

1. Driicken und halten Sie die Entriegelungstaste der Bolzenfiihrung.

Drehen Sie die Bolzenfuihrung bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn.

Ziehen Sie die Bolzenflihrung mit Kolben heraus.

Ziehen Sie den Kolben aus der Bolzenfiihrung.

Trennen Sie den Puffer durch Abknicken von der Bolzenflihrung.

Driicken und halten Sie die Entriegelungstaste «Einstellring Setzenergie».

Drehen Sie den «Einstellring Setzenergie» gegen den Uhrzeigersinn bis zur Demontageposition.

Ziehen Sie die Abgas-Kolbenriickflihrung aus dem Gehause.

O N ORrON

8.3.2 Kolben und Puffer priifen ¥

Verletzungsgefahr! Durch einen defekten Puffer, Kolben oder eine defekte Standplatte entsteht ein erhdhtes
Risiko von Fehlfunktionen.

» Prifen Sie Puffer und Kolben auf VerschleiB und ersetzen Sie diese bei Beschadigungen.
» Nehmen Sie keine Manipulationen am Kolben vor.
» Versuchen Sie nicht, einen defekten Kolben selbst instandzusetzen, z. B. durch Anschleifen der Spitze.

1. In folgenden Fallen ist der Kolben zu ersetzen:
» Der Kolben ist gebrochen.

» Der Kolben ist stark abgenutzt (z. B. Ausbruch der umlaufenden ringférmigen Erhdhung an der
Kolbenspitze von mehr als 90°)

» Die Kolbenringe sind gesprungen oder fehlen.

» Der Kolben ist verkrimmt (Priifen durch Rollen auf einer glatten Fléache).
2. Infolgenden Féllen ist der Puffer zu ersetzen:

» Der Metallring des Puffers ist gebrochen oder 16st sich.

» Der Puffer halt nicht mehr auf der Bolzenflihrung.

» Unter dem Metallring ist ein starker punktueller Gummiabrieb erkennbar.

8.3.3 Setzgerit reinigen und dlen Y

Benutzen Sie ausschlieBlich Hilti Spray. Die Verwendung von anderen Schmiermitteln kann Betriebs-
stérungen hervorrufen oder das Setzgerét beschadigen.

1. Demontieren Sie das Setzgerét. — Seite 13

Reinigen Sie die Kolbenringe mit der mitgelieferten flachen Biirste, bis die Kolbenringe frei beweglich
sind.

Reinigen Sie die Arretierung der Bolzenfiihrung mit der flachen Biirste.

Olen Sie die Arretierung der Bolzenfilhrung und wischen Sie die Arretierung leicht mit einem Tuch ab.
Reinigen Sie die Abgas-Kolbenrickfiihrung innen mit der mitgelieferten groBen Rundbiirste.

Olen Sie die Arretierung der Abgas-Kolbenriickfilhrung innen.

Reinigen Sie das hintere Ende der Abgas-Kolbenriickfiihrung und die Stifte mit der Flachbirste.

Olen Sie die Stifte und wischen Sie die Stifte anschlieBend leicht mit einem Tuch ab.

Reinigen Sie das konische Kartuschenlager mit der mitgelieferten konischen Biirste.

0 Reinigen Sie den Kartuschenschacht mit dem mitgelieferten StéBel.

LT -
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8.3.4 Finales Priifen des Setzgerits

1. Prifen Sie nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten, ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und
fehlerfrei funktionieren.

2. Setzen Sie die Reinigungsanzeige zurtick. — Seite 11

9 Probleme mit dem Setzgerat

A WARNUNG! Verletzungsgefahr! Bevor sie mit der Stérungsbehebung beginnen, vergewissern Sie sich,
dass sich keine Kartuschen im Setzgerdt befinden. Wenn sich die Kartuschen nicht entfernen lassen,
kontaktieren Sie den Hilti Service

Bei Stérungen, die nicht in dieser Tabelle aufgefiihrt sind oder die Sie nicht selbst beheben kdnnen, wenden
Sie sich bitte an unseren Hilti Service.

Storung Magliche Ursache Ldosung
Zu kurzes Element. » Langeres Element verwenden.
Element ohne Rondelle » Element mit Rondelle fiir An-
wendungen auf Holz verwen-
den.
Kolben steckt im Untergrund Zu viel Setzenergie. > $etzenergie m!t dem _«Einstell—
fost ring Setzenergie» verringern.
Notwendiger Anpressdruck Aufbau von Verbrennungsriick- » Geréteservice durchfihren.
nimmt zu standen. » Kartuschenlager reinigen.
» Neuen Kartuschenstreifen ein-
setzen.
Abzugswiderstand nimmt zu | Aufbau von Verbrennungsriick- » Kontaktieren Sie den Hilti Ser-
standen. vice.
«Einstellring Setzenergie» Aufbau von Verbrennungsrick- » Geréteservice durchfihren.
lasst sich nur schwer verstel- | stdnden. » Kartuschenlager reinigen.
len » Neuen Kartuschenstreifen ein-
setzen.
Kolbenfehlstand im Magazingeréat » Kartuschenstreifen entfernen
(Kolben beim Ausldsen nicht in und Geréteservice durchfihren.
% J_lh Ausgangsposition) » Kolben und Puffer priifen.
— Seite 13.
Setzenergie zu niedrig » Setzenergie am «Einstellring
Element nicht tief genug ge- Setzenergie» erhthen.
setzt » Extra-starke Kartusche verwen-
den.
Kolbenpreller durch zu hohe Setz- | » Setzenergie am «Einstellring
energie. Setzenergie» verringern.
Beschadigter Kolben. » Kolben wechseln.
Pufferabrieb im Innern der Abgas- | » Kolben und Puffer prifen, falls
Kolbenriickfliihrung. notwendig wechseln.

» Hilti Service aufsuchen, falls
das Problem weiter besteht.

Kolben klemmt in Abgas- Aufbau von Verbrennungsriick- » Geréateservice durchfihren.
Kolbenriickfiihrung standen. » Kartuschenlager reinigen.
» Neuen Kartuschenstreifen ein-
setzen.
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Storung

Mdogliche Ursache

Lésung

AAS
Abgas-Kolbenrickflihrung

ist verklemmt. Das Setzgerat
féhrt nicht auseinander.

Aufbau von Verbrennungsrick-
standen.

» Geréteservice durchfuhren.

» Kartuschenlager reinigen.

» Neuen Kartuschenstreifen ein-
setzen.

Verklemmung durch Schmutz oder
Beton-Splitter.

» Losen Sie die Verklemmung.
- Seite 11

» Bleibt der Fehler bestehen,
kontaktieren Sie den Hilti
Service.

g

Leersetzung: Das Setzgerat
hat ausgeldst, es wurde je-
doch kein Element gesetzt

Kolbenfehlstand im Magazingeréat
(Kolben beim Ausldsen nicht in
Ausgangsposition)

» Kartuschenstreifen entfernen
und Geréteservice durchfiihren.
» Kolben und Puffer priifen.
— Seite 13.

Kolbenpreller durch zu hohe Setz-
energie.

» Setzenergie am «Einstellring
Setzenergie» verringern.

Setzgerat lasst sich nicht
ausldsen

Setzgerat wurde nicht vollstandig
angepresst.

» Setzgerat vollstdndig anpres-
sen.

Magazin nicht geladen.

» Magazin laden.

Plastikreste im Magazin.

» Magazin 6ffnen, Nagelstreifen
und Plastikreste entfernen.

Kolbenfehlstand im Magazingeréat
(Kolben beim Auslésen nicht in
Ausgangsposition)

» Kartuschenstreifen entfernen
und Geréteservice durchfiihren.
» Kolben und Puffer prifen.
— Seite 13.

Nagel im Magazin nicht korrekt
positioniert.

» Setzgeréat neu laden.

Bolzenfiihrung nicht korrekt einge-
rastet.

» Drehen Sie die Bolzenflihrung
oder das Magazin, bis beim
Einrasten ein Klick zu héren ist.
- Seite 9.

Kolbenpreller durch zu hohe Setz-
energie.

» Setzenergie am «Einstellring
Setzenergie» verringern.

Kolben klemmt in der Bolzen-
fuhrung

Kolben und/oder Puffer bescha-
digt.

» Magazin abschrauben, Kolben
und Puffer prifen und gegebe-
nenfalls wechseln.

Plastikreste im Magazin.

» Magazin 6ffnen, Nagelstreifen
und Plastikreste entfernen.

Zu viel Setzenergie

» Setzenergie am «Einstellrung
Setzenergie» verringern.

Kolben durch Setzen ohne Befesti-
gungselement verbogen

» Leersetzungen vermeiden.
» Kolben auf Geradheit prifen
und gegebenenfalls ersetzen.

Bolzenfuhrung des Magazins
klemmt

Magazin beschéadigt.

» Magazin wechseln.
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9.1 Probleme mit Befestigungselementen

Storung Médgliche Ursache Losung

Kolbenfehlstand » Kartuschenstreifen entfernen

und Geréteservice durchfihren.
1 » Kolben und Puffer prifen, falls

J__‘ '[__L notwendig wechseln.

Setzgerat ist zu stark verschmutzt. | » Setzgerat reinigen.

Unterschiedliche Setztiefen » Lassen Sie das Setzgerat

gegebenenfalls durch den Hilti

Service prifen.

Kolbenpreller durch zu hohe Setz- | » Setzenergie am «Einstellring

energie. Setzenergie» verringern.

Harter Untergrund (Stahl, Beton). » Setzenergie am «Einstellring

= Setzenergie» erhéhen.
M » Kirzeren Nagel verwenden.
» Nagel mit héherer Anwendungs-

grenze verwenden.
Element verbiegt sich » Bei Beton: DX-Kwik verwenden
(vorbohren) — siehe 'Handbuch
der Befestigungstechnik'.

Harte und/oder groBe Zuschlag- » DX-Kwik verwenden (vorboh-

stoffe im Beton. ren).

Armierungseisen knapp unter Be- » Befestigung an anderer Stelle

tonflache. durchfiihren.

Falsches Element. » Lange des Befestigungsele-
ments auf Bauteildicke abstim-
men.

Falsche Energieeinstellung. » Energieeinstellung am Setzgerat
veréndern.

Element nicht biindig gesetzt | Harte und/oder groBe Zuschlag- » DX-Kwik verwenden (vorboh-
stoffe im Beton. ren).

Armierungseisen knapp unter Be- » Befestigung an anderer Stelle

tonflache. durchfiihren.

Harter Untergrund (Stahl, Beton). » Setzenergie am «Einstellring

Setzenergie» erhéhen.

» Kirzeren Nagel verwenden.

» Nagel mit hdherer Anwendungs-
grenze verwenden.

» Bei Beton: DX-Kwik verwenden
(vorbohren) — siehe 'Handbuch
der Befestigungstechnik'.

Harte und/oder groBe Zuschlag- » DX-Kwik verwenden (vorboh-
é stoffe im Beton. ren).

Betonabplatzungen

Zu viel Setzenergie. » Setzenergie mit dem «Einstell-
ring Setzenergie» verringern.
< Falscher Kolben ist eingesetzt. » Richtige Kombination Kolben
/ Befestigungselement sicher-
stellen.
Beschadigter Elementkopf Beschadigter Kolben. » Kolben wechseln.
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Storung

Mdogliche Ursache

Lésung

Nagel dringt nicht tief genug
in Untergrund ein

Setzenergie zu niedrig

>

Setzenergie am «Einstellring
Setzenergie» erhthen.
Extra-starke Kartusche verwen-
den.

Anwendungsgrenze Uberschritten
(sehr harter Untergrund).

Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.

Ungeeignetes System.

Stérkeres System wie z. B.
DX 76 (PTR) verwenden.

—_—

Element hélt nicht in Unter-
grund

Dinner Stahluntergrund (4-5 mm)

Andere Energieeinstellung
verwenden.

Nagel fur dinne Stahlunter-
grinde verwenden.

==

Setzenergie zu niedrig

Setzenergie am «Einstellring
Setzenergie» erhdhen.
Extra-starke Kartusche verwen-
den.

Anwendungsgrenze Uberschritten

Stérkeres System wie z. B.

Elementbruch (sehr harter Untergrund). DX 76 (PTR) mit zugehérigen
geeigneten Befestigungsele-
(Scherbruch) menten verwenden.
Setzenergie zu niedrig » Setzenergie am «Einstellring
p Setzenergie» erhdhen.
L‘ » Extra-starke Kartusche verwen-
e [l den.
: Anwendungsgrenze Uberschritten » Starkeres System wie z. B.
Elementbruch (sehr harter Untergrund). DX 76 (PTR) mit zugehdrigen

(mit Deformation)

geeigneten Befestigungsele-
menten verwenden.

Zu viel Setzenergie.

Setzenergie mit dem «Einstell-
ring Setzenergie» verringern.

Nagelkopf perforiert das be-
festigte Material

Zu viel Setzenergie

Setzenergie am Einstellring
verringern.

Schwéchere Kartusche verwen-
den (titan-grau).

9.2 Probleme mit den Karti

uschen

Storung

Mdogliche Ursache

Lésung

Kartuschenstreifen wird nicht
transportiert

Beschadigter Kartuschenstreifen.

>

Kartuschenstreifen wechseln.

Setzgerat ist zu stark verschmutzt.

>

>

Setzgerat reinigen.

Lassen Sie das Setzgerat
gegebenenfalls durch den Hilti
Service priifen.

Setzgerat beschéadigt.

Kontaktieren Sie den Hilti
Service.

Falscher Kartuschenstreifen ver-
wendet

Verwenden Sie nur fur das
Setzgerat vorgesehen Kartu-
schenstreifen.

2232121
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Storung

Magliche Ursache

Losung

Kartuschenstreifen ist schwer
zu entfernen.

Setzgerat Uberhitzt.

>

Setzgerat unter dauernder
Aufsicht abkuhlen lassen.
AnschlieBend den Kartuschen-
streifen vorsichtig aus dem
Setzgerat entfernen.

Aufbau von Verbrennungsriick-
standen.

Geréteservice durchfiihren.
Kartuschenlager reinigen.
Neuen Kartuschenstreifen ein-
setzen.

Kartusche lasst sich nicht
zinden

Schlechte Kartusche.

Kartuschenstreifen um eine
Kartusche weiterziehen.

Setzgerat verschmutzt.

Geréateservice durchfiihren.

Kartuschenstreifen schmilzt

Setzgerat wird beim Setzen zu
lange angepresst.

Kartuschenstreifen entfernen
und durch einen neuen Kartu-
schenstreifen ersetzen.
Weniger lange anpressen, bevor
Setzgerat ausgel6st wird.

Zu hohe Setzfrequenz (Setzgeréat
zu heiB).

Arbeit sofort einstellen.
Kartuschenstreifen entfernen
und Setzgerat abkihlen lassen.
Uberschreiten Sie nicht die
empfohlene maximale Setzfre-
quenz (siehe Kapitel Technische
Daten).

Kartusche 16st sich aus Kar-
tuschenstreifen

Zu hohe Setzfrequenz (Setzgeréat
zu heiB).

Arbeit sofort einstellen.
Kartuschenstreifen entfernen
und Setzgerat abkihlen lassen.
Uberschreiten Sie nicht die
empfohlene maximale Setzfre-
quenz (siehe Kapitel Technische
Daten).

10 Entsorgung

& Hilti Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung
fur eine Wiederverwertung ist eine sachgemaBe Stofftrennung. In vielen Landern nimmt Hilti Ihr Altgerat zur
Verwertung zurlick. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

11 Herstellergewahrleistung

» Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Gewahrleistungsbedingungen an Ihren lokalen Hilti Partner.

12 C.L.P.-Priifbestatigung

Fur die Mitgliedsstaaten der C.I.P. auBerhalb des EU- und EFTA-Rechtsraums gilt: Das Hilti DX 6 ist
bauartzugelassen und systemgepruft. Aufgrund dessen ist das Gerét mit dem Zulassungszeichen der PTB in
quadratischer Form mit der Zulassungsnummer S 1035 versehen. Damit garantiert Hilti die Ubereinstimmung
mit der zugelassenen Bauart.

13 Weitere Informationen

Weiterflihrende Informationen zu Bedienung, Technik, Umwelt und Recycling finden Sie unter folgendem
Link: gr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=2232124&id=2253453

18 Deutsch



Diesen Link finden Sie auch am Ende der Dokumentation als QR-Code.

Original operating instructions

1 Information about the documentation

1.1 About this documentation

* Read this documentation before initial operation or use. This is a prerequisite for safe, trouble-free
handling and use of the product.

Observe the safety instructions and warnings in this documentation and on the product.

Always keep the operating instructions with the product and make sure that the operating instructions
are with the product when it is given to other persons.

1.2 Explanation of symbols used

121  Warnings

Warnings alert persons to hazards that occur when handling or using the product. The following signal words
are used:

/| DANGER
DANGER !
» Draws attention to imminent danger that will lead to serious personal injury or fatality.

WARNING !
» Draws attention to a potential threat of danger that can lead to serious injury or fatality.

/\ CAUTION
CAUTION !

» Draws attention to a potentially dangerous situation that could lead to personal injury or damage to the
equipment or other property.

1.22 Symbols in the operating instructions
The following symbols are used in these operating instructions:

@ Comply with the operating instructions

ﬂ Instructions for use and other useful information

c\\].z; Dealing with recyclable materials

ﬁ Do not dispose of electric equipment and batteries as household waste

1.2.3 Symbols in illustrations
The following symbols are used in illustrations:

E These numbers refer to the illustrations at the beginning of these operating instructions.
3 The numbering reflects the sequence of operations shown in the illustrations and may deviate
from the steps described in the text.
@ Item reference numbers are used in the overview illustration and refer to the numbers used in
Y| the key in the product overview section.
1 These characters are intended to specifically draw your attention to certain points when handling
! the product
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1.3 Product-dependent symbols

1.3.1 Symbols
The following symbols are also used:

@. If applied on the product, the product has been certified by this certification body for the US and
o~ | Canadian markets according to the applicable standards.

1.3.2 Obligation symbols
The following obligation symbols are used on the product:

o Warning! Observe the instructions.

@ Wear a hard hat

@ Wear eye protection

@ Wear ear protection

1.3.3 Information shown on the display
The following information may be shown on the display:

This symbol indicates the battery’s state of charge. When the battery is empty, the maintenance

) symbol appears.

The "maintenance" symbol indicates that maintenance is due. It appears after 5 years, when
Q., 30,000 fasteners have been driven, or when the battery is empty. Our recommendation: Consult
Hilti Service.

The "fasteners driven" counter indicates when the next service is due. One segment stands for
500 fasteners driven. There are 5 segments in total, representing 2,500 fasteners driven.

This symbol indicates whether Bluetooth is switched on. If the symbol is not shown on the display
* then Bluetooth is switched off.

1.4 Declaration of conformity

We declare, on our sole responsibility, that the product described here complies with the applicable directives
and standards. A copy of the declaration of conformity can be found at the end of this documentation.

The technical documentation is filed here:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Tool Certification | Hiltistrasse 6 | D-86916 Kaufering, Germany

15 Product information

T2 products are designed for professional users and only trained, authorized personnel are
permitted to operate, service and maintain the products. This personnel must be specifically informed about
the possible hazards. The product and its ancillary equipment can present hazards if used incorrectly by
untrained personnel or if used not in accordance with the intended use.
The type designation and serial number are printed on the rating plate.
» Write down the serial number in the table below. You will be required to state the product details when
contacting Hilti Service or your local Hilti organization to inquire about the product.
Product information

Fastening tool DX 6
Generation 01
Serial no.




2 Safety

21 Safety instructions

Basic safety precautions
/\ WARNING! Read all safety instructions and other instructions. Failure to comply with the safety
instructions and instructions can cause serious injuries.
Keep all safety instructions and instructions for future reference.
» Do not tamper with or modify the fastening tool in any way.
» Use only items of equipment that are compatible with each other (fastener guide or magazine, piston and
fasteners).
» Check the fastening tool and accessories for damage.
» Moving parts must be in full working order; make sure that they cannot jam. Keep moving parts oiled.
» All parts must be correctly installed to ensure faultless operation of the fastening tool. Damaged
parts must be properly repaired or replaced by Hilti Service unless otherwise stated in the operating
instructions.
» Use only Hilti DX- cartridges, or other suitable cartridges that meet the minimum safety requirements.
— page 25
» Do not attempt to drive fasteners into unsuitable base materials, for example material that is too thin, too
hard, or too brittle. Driving a fastener into these materials can cause the fastener to break, splinter the
material or be driven right through. Examples of unsuitable materials are:
» Weld seams in steel, cast iron, glass, marble, plastic, bronze, brass, copper, insulating material,
hollow brick, ceramic brick, thin sheet metal (< 4 mm) and cellular concrete.
» Comply with the 'Direct Fastening Technology Manual', the 'Technical Guide' and the operating
instructions of the fastener to be driven.
Requirements to be met by users

» Only appropriately trained persons who have been duly authorized and informed of the possible hazards
are allowed to operate or service this fastening tool.

» Wear your personal protective equipment while the tool is in use.
» Wear suitable eye protection and a hard hat.
» Wear protective gloves. The fastening tool can get hot in use.
» Wear ear protectors. The ignition of a propellant charge can damage the hearing.
» Wear non-skid shoes.

Requirements to be met by the workplace

» Keep the workplace tidy. Objects which could cause injury should be removed from the working area.
Disorder in the working zone can lead to accidents.

» Make sure that the working area is well lit and, when working in an enclosed space, make sure it is
adequately ventilated.

Personal safety

» A\ WARNING! Never press the nosepiece of the fastening tool against your hand or any other part of
the body! Never point the fastening tool toward other persons! — page 27

» Do not compress the fastening tool with your hand on the magazine, the fastener guide or a loaded
fastener.

» Compressing the fastening tool by hand can make the fastening tool ready to fire, endangering you
and others.

» Everyone in the vicinity must wear ear protection, eye protection and a hard hat.

» Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a direct fastening tool. Do
not use the fastening tool when you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. Stop
working if you experience pain or feel unwell. A moment of inattention while operating the fastening tool
can result in serious injury.

» Avoid working in awkward body positions. Make sure you work from a safe stance and stay in balance
at all times.

» Keep the arms slightly bent while operating the fastening tool, do not straighten the arms.
» Keep other people away from the working area, especially children.
Use and care of direct fastening tools

» Use the fastening tool only for its intended use and only when it is in faultless condition. Do not attempt
to use the tool for purposes for which it is not intended.

» Do not use the fastening tool in places where there is a risk of fire and explosion.
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Before driving fasteners, check that there is no electrical wiring, water piping or gas piping behind the
surface into which you want to drive them. For detailed information, request a copy of the 'Direct
Fastening Technology Manual' and the 'Technical Guide' from the local Hilti Store.

Before driving fasteners, check behind the object to make sure that no-one is present in line with the
fasteners to be driven. Danger of fasteners penetrating right through!

Make sure that the nosepiece of the fastening tool is never pointed toward yourself or other persons.
Always use the splinter guard (accessory) for tasks that can produce flying splinters.

Hold the fastening tool only by the grip surfaces provided for the purpose.

Keep the grip surfaces dry, clean and free from oil and grease.

Pull the trigger only when the fastening tool is at right angles to and pressed fully against the work
surface.

Before starting work, check the selected energy setting.

» Carry out a test by driving 2 fasteners into the base material you are working on — page 28.

When driving fasteners, always hold the fastening tool at right angles to the work surface. This reduces
the risk of a fastener being deflected by the base material.

Do not drive fasteners into existing holes unless this is recommended by Hilti (e.g. DX-Kwik).

Do not re-use a fastener that was used beforehand - risk of injury! Use a new fastener.

Do not attempt to re-drive a fastener that was not driven in deeply enough! The fastener could break.
Never leave a loaded fastening tool unattended.

Always unload the fastening tool (remove cartridges and fasteners) before cleaning, maintenance,
changing the fastener guide, before work breaks and before storing the tool.

Transport and store the fastening tool in the Hilti case intended for the purpose.

Store fastening tools that are not in use in a dry, secure place where they are inaccessible to children.
Always position the nosepiece of the fastening tool on smooth, flat surfaces free of obstructions and fully
supported by the sub-structure.

Comply with the specifications for edge distances and center-to-center distances (see the section
headed 'Minimum distances and edge distances — page 25').

Thermal safety rules

>

>

>

Do not exceed the maximum fastener driving rate recommended in the section headed "Technical data".
If the fastening tool overheats or if the cartridge strip deforms or melts, remove the cartridge strip and
allow the fastening tool to cool down.

Do not dismantle the fastening tool while it is hot. Allow the fastening tool to cool down.

Risk of explosion with cartridges

>

>

22

Use only cartridges that are suitable and approved for use with the fastening tool.

Remove the cartridge strip when you are going to take a break and when you have finished the job, and
before you transport the fastening tool.

Do not use force to remove fasteners and/or cartridges from the magazine strip or the fastening tool.
Store unused cartridges in accordance with the storage specifications for PAT cartridges (e.g. dry,
temperature between 5 °C and 25 °C) in a locked storage facility. Follow the instructions for storage in
the safety data sheet of the cartridges.

Do not leave unused or partly used cartridge strips lying around. Collect the used cartridge strips and
store the cartridge strips at a suitable location (see also 'Storage of unused cartridges').



3 Description

3.1 Product overview (fastening tool)

Selector ring for driving energy

Guide sleeve

Exhaust gas piston return unit

Piston

Piston rings

Release button for selector ring for driving
energy

Housing

Cartridge barrel (ejection)
Operating button at display
Cartridge barrel (insertion)
Trigger

Air vents

Grip surfaces

GISISICICIOICCIOICIOIONS)

3.2 Product overview (fastener guides) 0]

Release button (fastener guide)

Buffer

Magazine shutter

Release button (magazine shutter)

Nail detector with reload indicator (red)
Interchangeable fastener guide nosepiece

© ® 60 o
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3.3 Controls on the fastening tool

CICICICICIS)

The controls on the fastening tool are as follows:

Release button for selector ring for driving energy
The button unlocks the selector ring for driving energy or is used for

| removal of the exhaust gas piston return unit.

=
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A A Release button for fastener guide (A)
/ J The button unlocks the fastener guide (single-fastener tool and mag-
» azine) so that the fastener guide can be changed or the fastening
E tool cleaned.

Release button for magazine shutter (B)
The button unlocks the magazine shutter so that fasteners can be
inserted.

3.4 Intended use

The product described is a fastening tool for use in applications in which hardened nails, studs and fasteners
are driven into concrete, steel and sand-lime block.

Use the product only in combination with the equipment designed for use with the fastening tool. Fastener
guides, pistons and fasteners must be compatible with one another.

Use the product only with spare parts and accessories from Hilti and with cartridges and fasteners from
Hilti, or other suitable cartridges and fasteners.

35 Bluetooth®

The Bluetooth ® word mark and logos are registered trademarks owned by Bluetooth SIG, Inc and any use
of such marks by Hilti Corporation is under license.

Bluetooth is a wireless data transfer system by which the two Bluetooth-enabled products can communicate
with each other over a short distance.

This product has a Bluetooth Low Energy module. The module enables communication and data transfers
between smart phones and Hilti gateway. The module is used for checking the status of the product and can
submit data attributes such as location of the receiving device, runtime, total application count, application
count during interval and timestamp of transfer.

ﬂ Information about the connectivity functions offered can be found in the respective Hilti application
(@pp).

3.5.1 Data transmission via Bluetooth

The data transmission interval can vary, depending on the available power source of the product. The signal
range can vary greatly depending on external conditions, including the receiving device used. The Bluetooth
range can be significantly less inside closed rooms and through metallic barriers (e g. walls, shelving units,
cases, etc.). Depending on ambient conditions, several transmission intervals may be required before the
product is detected.

If the product is not detected, check the following:

« Is the distance to the mobile terminal device too great?

— Reduce the distance between the mobile terminal device and the product.

3.5.2 Installing and setting up the app
In order to be able to use the connectivity functions, you first have to install the respective Hilti app.
(1.) Download the app from the corresponding app store (Apple App Store, Google Play Store).

ﬂ You will require a user account on the corresponding app store to do this.

(2.) When you start the app for the first time, either log in with your account or register.
(3.) The display of your mobile terminal device will show you all the subsequent steps required to connect
the product to the mobile device.

C AR
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In addition, be sure to study all the notes on operation in the app. This will give you a better overview
of how the connection is made and how the functions are used.

3.6 Information about the app

ﬂ To find out more about the app, to download it and start it, scan the QR code in the case.

3.7 Requirements to be met by cartridges

Use only the Hilti DX cartridges listed in this table, or other suitable cartridges that are compliant with the

minimum safety requirements:

e ltis arequirement for EU and EFTA countries that the cartridges must be CE-compliant and must bear
the CE mark of compliance.

* |t is a requirement for the USA that the cartridges must be compliant with the stipulations set out in
ANSI A10.3-2020.

* ltis a requirement for the non-European member states of the C.I.P. that the cartridge must have C.I.P.
approval for the DX fastening tool used.

* It is a requirement for the remaining countries that the cartridges must have passed the firing-residues
test in accordance with EN 16264 and must have a manufacturer's declaration to this effect.

/\ WARNING! Use of cartridges that do not meet the minimum safety requirements can lead to a build-
up of unburned powder. A sudden explosion and severe injuries to the operator and bystanders can
result. A build-up of unburned powder can be prevented only by professional cleaning by Hilti Service.

Cartridges
Ordering designation Color Power level
DX 6 cartridge titanium-gray strong
DX 6 cartridge black extra-strong

3.8 Minimum distances and edge distances

ﬂ A WARNING! You must always observe certain minimum distances and spacing when driving
fasteners. They can differ, depending on the product.
For detailed information, request a copy of the Direct Fastening Technology Manual from the local
Hilti Store Store.

Fastening to concrete or steel

Description Concrete Steel

minimum distance from the edge of the base material to the | =70 mm =15 mm

fastener

minimum center-to-center distance between fasteners =80 mm 220 mm

minimum base-material thickness =100 mm Follow the instruc-
tions in the operat-
ing instructions of
the fastener!

3.9 Information about the field of applications

See the Hilti product page for more information about the areas of application.

4 Technical data

A WARNING! Always remove the cartridge strip whenever work is interrupted. In this way you avoid
deformation of the plastic strip and the risk of injury due to self-firing in an overheated fastening tool.

When you work at the maximum fastener driving rate, allow the fastening tool to cool down after one hour of
constant work.
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DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Weight 3.37 kg 3.38 kg 3.63 kg
Length (fastening tool) 475 mm 475 mm 485 mm
Length (fastener) 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm
Recommended maximum fastening | 700 rev/h 700 rev/h 700 rev/h
rate
Required contact pressure 174 N ... 200 N 174 N ... 200 N 174N ... 200N
Compression stroke 19 mm 19 mm 19 mm
Ambient temperature (storage and -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C -15°C ... 50°C
use)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Weight 3.43 kg 3.48 kg
Length (fastening tool) 547 mm 607 mm
Length (fastener) 20 mm ... 140 mm 20 mm ... 200 mm
Recommended maximum fastening | 700 rev/h 700 rev/h
rate
Required contact pressure 174 N ... 200 N 174 N ... 200 N
Compression stroke 19 mm 19 mm
Ambient temperature (storage and -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C
use)

4.1 Bluetooth

2,400 MHz ... 2,483.5 MHz
-27.2.dBm

Frequency
Maximum emitted transmission power

4.2

The sound pressure and vibration values given in these instructions have been measured in accordance with
a standardized test and can be used to compare fastening tools with each other. They can also be used
for a preliminary assessment of exposure. The data given represent the main applications of the fastening
tool. However, if the fastening tool is used for different applications, with different accessories or is poorly
maintained, the data may vary. This can significantly increase exposure over the total working period. An
estimation of the level of exposure should also take into account the periods of time when the fastening
tool is not actually in use. This can significantly reduce exposure over the total working period. Prescribe
additional safety measures to protect the operator from the effects of noise and/or vibration, such as:
Maintenance of the fastening tool and its additional equipment or accessories, keeping the operator's hands
warm, organization of work procedures.

The noise values listed were determined under the following conditions:

Noise and vibration information

Noise information conditions

Cartridge 6.8/11 caliber, black

Energy setting 6

Application Fastening 24 mm wood to concrete (C40) with X-P47 P8
Noise information in accordance with EN 15895

Sound power level (L) 106 +2 dB

Emission sound pressure level (L,,) 103 +2 dB

Peak sound pressure emission level (L,c...) 134 +2 dB
Vibration information in accordance with EN 2006/42/EG

Vibration emission ‘ <2.5m/s?

26 English
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5 Preparations at the workplace

» Before you start driving fasteners, always check that you are using the correct combination of fastener
guide, piston, fasteners and cartridge.

» Before commencing work, check that all safety devices are fitted and that they are functioning correctly.
In order to ensure faultless operation of the fastening tool, all parts must be fitted correctly and must
meet the necessary requirements.

5.1 Assembling the fastening tool £

Make sure that there are no cartridge strips in the fastening tool.

Bring the arrow marks into alignment and insert the exhaust gas piston return unit into the housing.
Insert the fastener guide or the magazine centered into the exhaust gas piston return unit.

Fit the piston.

Position the buffer on the fastener guide or the magazine.

Insert the fastener guide or the magazine centered and not tilted into the exhaust gas piston return unit.
Turn the fastener guide or the magazine clockwise until it engages.

» The fastener guide or the magazine is locked.

NoOokrON~

6 Operation

Hazard due to hot surfaces! The fastening tool can become hot in use.
» Wear protective gloves.

A WARNING! If resistance is unusually high when you insert the cartridge strip, check whether the cartridge
strip is compatible with this fastening tool.
Observe the safety instructions and warnings in this documentation and on the product.

Safety-related instructions for use

lllustration showing Description
example

Do not press the nosepiece of the fastening tool against any part of the
body!

Pressing the nosepiece against a part of the body (a hand, for example) can
make the fastening tool ready to fire. As a result, there would be the risk of a
fastener being fired into a part of the body.

Do not pull back the magazine or other fastener guides by hand!
Pulling the magazine back by hand can make the fastening tool ready to fire. As
a result, there would be the risk of a fastener being fired into a part of the body.

N

6.1 Loading the single-fastener tool 1

1. Push the fastener into the fastener guide from the front until the washer of the fastener is held in place in
the fastener guide.

2. Push the cartridge strip, narrow end first, into the grip of the fastening tool from below until the full length
of the cartridge strip is inside the fastening tool.

To use a cartridge strip in which some cartridges have already been used:
Pull the fully inserted cartridge strip by hand up and out of the fastening tool until the first unused
cartridge is in position in the cartridge chamber

LT o
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6.2  Loading the magazine tool §

Fasteners can be driven until the magazine is completely empty. When there are no fasteners in the

magazine, the magazine fastening tool can no longer be fully pressed against the work surface.

* When there are three or fewer fasteners left in the magazine — Another ten-fastener strip of
fasteners can be loaded.

¢ When there are two or fewer fasteners left in the magazine — The reload indicator (red) appears in
the nail detector.

e

Open the magazine by pressing the release button (magazine shutter).
2. Insert the strip of ten fasteners into the magazine.

3. Push the cartridge strip, narrow end first, into the grip of the fastening tool from below until the full length
of the cartridge strip is inside the fastening tool.

To use a cartridge strip in which some cartridges have already been used:
Pull the fully inserted cartridge strip by hand up and out of the fastening tool until the first unused
cartridge is in position in the cartridge chamber

6.3 Setting driving energy [

Select the energy setting that suits the application. If no empirical values are available, always start with the
minimum driving energy.

1. Press and hold down the release button for the selector ring for driving energy.

2. Turn the selector ring for driving energy to the desired energy level.

Energy levels:
¢ 1 =lowest energy
¢ 8= highest energy

3. Check whether the fastener was correctly driven in accordance with the operating instructions of the
fastener.

6.4  Driving fasteners

1. Position the fastening tool.

2. Hold the fastening tool perpendicular to the working surface and then press it at right angles against the
surface.

3. Press the trigger to drive the fastener.

6.5 Unloading the single-fastener tool

1. Pull the cartridge strip up and out of the fastening tool.
2. Pull the fastener out of the fastening tool.

6.6 Unloading the magazine tool

1. Pull the cartridge strip up and out of the fastening tool.
2. Pull the magazine shutter down and remove the nail strip.

6.7 Resetting the cleaning indicator

The cleaning indicator consists of 5 bars. Each bar stands for 500 fastenings.

The cleaning indicator is designed to indicate the correct cleaning intervals when the following
cartridges are used:

¢ DX 6 cartridge titanium-gray

* DX 6 cartridge, black

» Press the operating button at the display and hold it down for 10-12 seconds.
» The cleaning indicator is reset.



7 Troubleshooting

/A WARNING

Risk of explosion! Cartridges may fire (explode) if handled improperly.
» Do not use force to remove cartridges from the fastening tool or the magazine strip.

Hazard due to hot surfaces! The fastening tool can become hot in use.
» Wear protective gloves.

71 Fastening tool jams and does not extend

A WARNING! If it jams in the compressed state, the fastening tool might be loaded with the safety off.

—_

Keep the fastening tool pressed against the work surface for at least 10 seconds and trigger the fastening
tool again.

Lift the fastening tool away from the working surface.

» Be sure not to point it toward yourself or other persons!

Try to pull the fastener guide to its initial position by hand.

» Take your hand off the trigger and do not hold your hand in front of the muzzle!
Immediately pull the cartridge strip out of the fastening tool.

o

54
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If the cartridge strip cannot be removed, allow the fastening tool to cool down sufficiently under
observation. Make sure that the fastening tool is not pointed at yourself or other persons while it
is cooling down.

Contact Hilti service.

5. Service the tool. — page 30

7.2 Cartridge does not fire when fastening tool is hot (above design-base maximum operating
temperature)

1. Keep the fastening tool pressed against the work surface for at least 10 seconds and trigger the fastening
tool again.

2. If the cartridge still does not fire, lift the fastening tool away from the work surface.
» Be sure not to point it toward yourself or other persons!
3. Immediately pull the cartridge strip out of the fastening tool.

If the cartridge strip cannot be removed, allow the fastening tool to cool down sufficiently under
observation. Make sure that the fastening tool is not pointed at yourself or other persons while it
is cooling down.

Contact Hilti service.

4. Move the cartridge to a safe location.
5. Dispose of the cartridges that have not fired.
» Comply with the locally applicable disposal regulations.
6. Allow the fastening tool to cool down and resume work with a new cartridge strip.

7.3 The cartridge does not fire when the fastening tool is at operating temperature

Stop using the tool immediately.

Unload and dismantle the fastening tool.

Check that you are using the correct combination of fastener guides, piston, fasteners and cartridge.
Check the buffer, piston and fastener guides for wear; replace the components as necessary.

Clean the fastening tool.

» If the problem persists after the measures described above have been taken, further use of the
fastening tool is not permissible.
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» Have the fastening tool checked and, if necessary, repaired by Hilti Service.

Dirt and residues build up in the tool under normal operating conditions and functional parts are
also subject to wear.

Service the tool at regular intervals. Check the piston and buffer daily if the fastening tool is used
intensively, or at the latest after every 2500 to 3000 fasteners. The interval corresponds to the
regular cleaning cycle of the fastening tool. The service and cleaning cycles are based on typical
tool use.

The fastener counter shows how many fasteners have been driven since the cleaning indicator
was last reset. One segment stands for 500 fasteners driven.

When 30,000 fasteners have been driven, have the tool serviced by Hilti Service.

8 Care and maintenance

8.1 Care of the fastening tool
For cleaning, use only the cleaning accessories supplied by Hilti, or material of equivalent quality. Do not,

under any circumstances, use spray cleaning equipment, compressed air, high-pressure cleaning equipment,
solvents or water for cleaning.

/\ CAUTION

Risk of damage to the fastening tool! Foreign bodies can jam in the fastening tool and damage the
fastening tool when a cartridge is fired.

» Prevent foreign bodies from penetrating into the interior of the fastening tool.

» Clean the exterior of the fastening tool with a slightly damp cloth at regular intervals.

8.2 Maintenance

/A] WARNING

Dangerous substances The deposits inside DX tools contain substances that may present a health hazard.

» Do not inhale dust or dirt while cleaning.

» Keep dust and dirt away from foodstuffs.

» Wash your hands after cleaning the tool.

» Never use grease to clean or lubricate tool components. This may lead to malfunctions. To avoid
malfunctions caused by the use of unsuitable cleaning agents, use Hilti spray.

1. Regularly check all external parts of the fastening tool for damage.
2. Regularly check all operating controls to ensure that they work properly.
3. Use the fastening tool only with suitable cartridges and the recommended energy setting — page 28.
» Use of the wrong cartridges or excessively high power settings can lead to premature failure of the
fastening tool.

8.3 Servicing the tool

Service the tool in the following situations:
1. If energy fluctuations occur (evidenced by irregularities in fastener penetration depth).
2. |If cartridge misfires occur (the cartridge is not fired).
3. If the tool becomes noticeably less easy to operate.
» If the required contact pressure increases noticeably.
» If the trigger resistance increases.
» If the selector ring for driving energy has become difficult to turn.
» If the cartridge strip is difficult to remove.
4. If the fastener counter indicates that a tool service is necessary.

8.3.1 Disassembling the fastening tool &

A WARNING! Make sure that there are no cartridges or fasteners in the fastening tool. If there are cartridges
or fasteners in the fastening tool, pull the cartridge strip up and out of the fastening tool by hand and remove
the fasteners from the fastening tool.

1. Press and hold down the release button of the fastener guide.



Turn the fastener guide counter-clockwise as far as it will go.

Pull out the fastener guide with piston.

Pull the piston out of the fastener guide.

Remove the buffer by bending it sharply out of the fastener guide.

Press and hold down the release button for the selector ring for driving energy.
Turn the selector ring for driving energy counter-clockwise to the removal position.
Pull the exhaust gas piston return unit out of the housing.

NGO AN

8.3.2 Checking piston and buffer

Risk of injury! A faulty buffer or piston or a faulty base plate leads to an increased risk of malfunctions.
» Check the piston and buffer for wear and replace them if damaged.

» Do not tamper with or modify the piston.

» Do not attempt to repair a faulty piston yourself, for example by grinding the tip.

1. The piston must be replaced in the following cases:
» The piston is broken.
» The piston is badly worn or chipped (e.g. a segment of more than 90° of the circumferential
ring-shaped elevation at the piston tip broken away)
» The piston rings are cracked or missing.
» The piston is bent (check by rolling the piston on a smooth, flat surface).
2. The buffer must be replaced in the following cases:
» The metal ring of the buffer is loose or broken.
» The buffer no longer holds on the fastener guide.
» The rubber is badly worn at certain points under the metal ring.

8.3.3 Cleaning and oiling fastening tool [T}

ﬂ Use only Hilti spray. The use of other lubricants can cause malfunctions or damage the fastening tool.

Disassemble the fastening tool. - page 30

Use the flat brush supplied for the purpose to clean the piston rings until the piston rings move freely.
Use the flat brush to clean the lock of the fastener guide.

Oil the lock of the fastener guide and then wipe the lock lightly with a cloth.

Use the large round brush supplied for the purpose to clean the inside of the exhaust gas piston return
unit.

Oil the lock of the exhaust gas piston return unit on the inside.

Use the flat brush to clean the back end of the exhaust gas piston return unit and the pins.

Oil the pins and then wipe the pins lightly with a cloth.

Use the tapered brush supplied for the purpose to clean the tapered cartridge chamber.

0 Clean the cartridge barrel with the cleaning rod supplied for the purpose.

o rLNd
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8.3.4 Final check of the fastening tool

1. After carrying out care and maintenance, check that all protective and safety devices are fitted and that
they function faultlessly.
2. Reset the cleaning indicator. — page 28

9 Problems with the fastening tool

/A\ WARNING! Risk of injury! Before you start troubleshooting, make sure there are no cartridges in the
fastening tool. If the cartridges cannot be removed, contact Hilti Service

If the trouble you are experiencing is not listed in this table or you are unable to remedy the problem by
yourself, please contact Hilti Service.
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Malfunction

Possible cause

Action to be taken

The piston gets stuck in the
base material

The fastener is too short.

» Use a longer fastener.

The fastener has no washer.

» Use a fastener with washer for
applications on wood.

Too much driving energy.

» Turn the selector ring for driving
energy to reduce driving energy.

Higher force required to press
the tool against the surface

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.
» Clean the cartridge chamber.
» Insert new cartridge strip.

Trigger resistance increases

Build-up of combustion residues.

» Contact Hilti Service.

Selector ring for driving en-
ergy is difficult to turn

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.
» Clean the cartridge chamber.
» Insert new cartridge strip.

. il

The fastener is not driven
deep enough

Incorrect piston position in the
magazine-type fastening tool (pis-
ton not in initial position when firing
triggered)

» Remove the cartridge strip and
service the tool.

» Check piston and buffer.
— page 31.

Driving energy too low

» Turn the selector ring for driving
energy to increase driving
energy.

» Use an extra-strong cartridge.

Piston bounce because driving
energy is too high.

» Turn the selector ring for driving
energy to reduce driving energy.

Piston jamming in exhaust
gas piston return unit

The piston is damaged.

» Change the piston.

Abraded material from buffer inside
the exhaust gas piston return unit.

» Check the piston and buffer and
replace if necessary.

» Contact Hilti Service if the
problem persists.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.
» Clean the cartridge chamber.
» Insert new cartridge strip.

A A"
Exhaust gas piston return unit

jammed. The fastening tool
remains compressed.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.
» Clean the cartridge chamber.
» Insert new cartridge strip.

Jamming due to dirt or fragments
of concrete.

» Free the jammed components.
- page 29

» Contact Hilti Service if the fault
/ error persists.

No fastener driven: The fas-
tening tool fired, but no fas-
tener was driven

Incorrect piston position in the
magazine-type fastening tool (pis-
ton not in initial position when firing
triggered)

» Remove the cartridge strip and
service the tool.

» Check piston and buffer.
— page 31.

Piston bounce because driving
energy is too high.

» Turn the selector ring for driving
energy to reduce driving energy.

Fastening tool cannot be fired

Fastening tool was not pressed
fully against the working surface.

» Press the fastening tool fully
against the working surface.

The magazine is not loaded.

» Load the magazine.

Plastic fragments in the magazine.

» Open the magazine, remove the
nail strip and plastic fragments.
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Possible cause

Action to be taken

Malfunction

=

Fastening tool cannot be fired

Incorrect piston position in the

magazine-type fastening tool (pis-
ton not in initial position when firing

triggered)

>

Remove the cartridge strip and
service the tool.

Check piston and buffer.

- page 31.

Nails in the magazine are not cor-
rectly positioned.

Reload the fastening tool.

Fastener guide is not correctly en-

gaged.

Turn the fastener guide or the
magazine until it engages with
an audible click. - page 27.

Piston bounce because driving
energy is too high.

Turn the selector ring for driving
energy to reduce driving energy.

The piston jams in the fas-
tener guide

The piston and/or buffer are dam-
aged.

Unscrew the magazine, check
the piston and buffer and
replace if necessary.

Plastic fragments in the magazine.

Open the magazine, remove the
nail strip and plastic fragments.

Too much driving energy

Turn the selector ring for driving
energy to reduce driving energy.

Piston bent because tool fired
without fastener

Avoid firing the tool without a
fastener loaded.

Check the straightness of the
piston; replace if necessary.

The fastener guide in the
magazine jams

The magazine is damaged.

Replace the magazine.

9.1 Problems with fasteners

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

el

Fastener driving depth varies

Incorrect piston position

>

Remove the cartridge strip and
service the tool.

Check the piston and buffer and
replace if necessary.

Excessive build-up of foreign mat-

ter on the fastening tool.

Clean the fastening tool.
If necessary, have the fastening
tool checked by Hilti Service.

Piston bounce because driving
energy is too high.

Turn the selector ring for driving
energy to reduce driving energy.

[

The fastener bends

Hard material (steel, concrete).

Turn the selector ring for driving
energy to increase driving
energy.

Use a shorter nail.

Use a nail with a higher
application limit.

For concrete: Use the DX-Kwik
method (predrilling) — see the
'Direct Fastening Technology
Manual'.
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Malfunction

Possible cause

Action to be taken

s i

|

The fastener bends

Hard and/or large aggregates in
the concrete.

>

Use the DX-Kwik method
(predrilling).

A rebar is located just below the
concrete surface.

Drive the fastener at a different
position.

The fastener is not driven
flush

Wrong fastener.

Match the length of the fastener
to the thickness of the compo-
nent.

Wrong power setting.

Change the energy setting on
the fastening tool.

Hard and/or large aggregates in
the concrete.

Use the DX-Kwik method
(predrilling).

A rebar is located just below the
concrete surface.

Drive the fastener at a different
position.

Hard material (steel, concrete).

Turn the selector ring for driving
energy to increase driving
energy.

Use a shorter nail.

Use a nail with a higher
application limit.

For concrete: Use the DX-Kwik
method (predrilling) — see the
'Direct Fastening Technology
Manual'.

-

Concrete spalling

Hard and/or large aggregates in
the concrete.

Use the DX-Kwik method
(predrilling).

el

Damaged fastener head

Too much driving energy.

Turn the selector ring for driving
energy to reduce driving energy.

The wrong piston has been fitted.

Make sure that the correct
piston / fastener combination is
used.

The piston is damaged.

Change the piston.

The nail doesn’t penetrate
deeply enough

Driving energy too low

Turn the selector ring for driving
energy to increase driving
energy.

Use an extra-strong cartridge.

The application limits have been
exceeded (very hard material).

Use a nail with a higher
application limit.

The system is unsuitable.

Use a more powerful system ,
e.g. DX 76 (PTR).

—_—

The fastener doesn’t hold in
the base material

Thin supporting steel (4-5 mm)

Use a different energy setting.
Use a nail suitable for thin
supporting steel.
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Malfunction

Possible cause

Action to be taken

==

Fastener breakage

(shear breakage)

Driving energy too low

>

Turn the selector ring for driving
energy to increase driving
energy.

Use an extra-strong cartridge.

The application limits have been
exceeded (very hard material).

Use a more powerful system,
e.g. DX 76 (PTR), with corre-
sponding suitable fasteners.

kS

Fastener breakage

(with deformation)

Driving energy too low

Turn the selector ring for driving
energy to increase driving
energy.

Use an extra-strong cartridge.

The application limits have been
exceeded (very hard material).

Use a more powerful system,
e.g. DX 76 (PTR), with corre-
sponding suitable fasteners.

Too much driving energy.

Turn the selector ring for driving
energy to reduce driving energy.

The head of the nail punches
through the material fastened

Too much driving energy

Turn the selector ring to reduce
driving energy.

Use a less powerful cartridge
(titanium-gray).

9.2 Problems with the cartridges
Malfunction Possible cause Action to be taken
The cartridge strip is damaged. » Change the cartridge strip.
* x Excessive build-up of foreign mat- | » Clean the fastening tool.
== ter on the fastening tool. » If necessary, have the fastening

The cartridge strip doesn’t
advance

tool checked by Hilti Service.

Fastening tool damaged.

Contact Hilti Service.

Wrong cartridge strip used

Use only cartridge strips of a
type intended for use with the
fastening tool.

Cartridge strip is difficult to
remove.

Fastening tool overheated.

Allow the fastening tool to
cool down under constant
observation.

Subsequently, carefully remove
the cartridge strip from the
fastening tool.

Build-up of combustion residues.

Service the tool.
Clean the cartridge chamber.
Insert new cartridge strip.

The cartridge doesn’t fire

Bad cartridge.

Pull the cartridge strip through
to the next cartridge.

Fastening tool dirty.

Service the tool.
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Malfunction Possible cause Action to be taken
Fastening tool was pressed against | » Remove cartridge strip and
the working surface for too long. insert a new cartridge strip
instead.

» Fire the fastening tool sooner
after pressing it against the
working surface.

The cartridge strip melts

Fastener driving rate too high (fas- Stop using the tool immediately.

tening tool overheated). » Remove cartridge strips and
allow the fastening tool to cool
down.

» Do not exceed the recom-
mended maximum fastener
driving rate (see the section
headed "Technical data").

Fastener driving rate too high (fas- Stop using the tool immediately.

tening tool overheated). » Remove cartridge strips and
allow the fastening tool to cool
down.

» Do not exceed the recom-
mended maximum fastener
driving rate (see the section
headed "Technical data").

v

v

A cartridge detaches itself
from the cartridge strip

10 Disposal

&5 Most of the materials from which Hilti tools and appliances are manufactured can be recycled. The
materials must be correctly separated before they can be recycled. In many countries, your old tools,
machines or appliances can be returned to Hilti for recycling. Ask Hilti Service or your Hilti representative
for further information.

11 Manufacturer’s warranty

» Please contact your local Hilti representative if you have questions about the warranty conditions.

12 C.I.P. test confirmation

The following applies to C.I.P. member states outside the EU and EFTA judicial areas: The Hilti DX 6 has
been system and type tested. As a result, the tool bears the rectangular PTB approval mark showing
approval number S 1035. Hilti thus guarantees compliance with the approved type.

13 Further information

For more information on operation, technology, environment and recycling, follow this link:
qr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=2232124&id=2253453
This link is also to be found at the end of the documentation, in the form of a QR code.

Originele handleiding

1 Informatie over documentatie

1.1 Over deze documentatie

* Lees voor ingebruikname deze documentatie door. Dit is vereist voor veilig werken en storingsvrij gebruik.

* De veiligheidsinstructies en waarschuwingsaanwijzingen in deze documentatie en op het product in acht
nemen.

* De handleiding altijd bij het apparaat bewaren en het product alleen met deze handleiding aan andere
personen doorgeven.
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Verklaring van de tekens

Waarschuwingsaanwijzingen

Waarschuwingsaanwijzingen waarschuwen voor gevaren bij de omgang met het product. De volgende
signaalwoorden worden gebruikt:

A] GEVAAR
GEVAAR !
» Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of tot de dood leidt.

(/A WAARSCHUWING

WAARSCHUWING !
» Voor een mogelijke gevaar dat tot ernstig letsel of tot de dood kan leiden.

/\ ATTENTIE
ATTENTIE!
» Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot letsel of tot materiéle schade kan leiden.

1.2.2

Symbolen in de handleiding

De volgende symbolen worden in deze handleiding gebruikt:

Handleiding in acht nemen

Gebruikstips en andere nuttige informatie

Omgang met recyclebare materialen

X)e @O

Elektrisch gereedschap en accu's niet met het huisvuil meegeven

1.23

Symbolen in afbeeldingen

De volgende symbolen worden in afbeeldingen gebruikt:

Deze cijfers verwijzen naar de betreffende afbeelding aan het begin van deze handleiding.

De nummering in de afbeeldingen geeft de volgorde van de arbeidsstappen weer en kan van de

3 arbeidsstappen in de tekst afwijken.
T Positienummers worden gebruikt in de afbeelding Overzicht en verwijzen naar de nummers van
Y 1 de legenda in het hoofdstuk Productoverzicht.
@! Dit teken vraagt om uw bijzondere aandacht bij de omgang met het product.
1.3 Productafhankelijke symbolen
1.3.1 Symbolen

De volgende symbolen worden bovendien gebruikt:

@

Indien op het product aanwezig, dan is het product door deze certificeringsinstantie volgens de
geldende normen gecertificeerd voor de markten USA en Canada.

1.3.2

Gebodstekens

De volgende gebodstekens worden op het product gebruikt:

®

Let op! Aanwijzingen in acht nemen.

@

Hoofdbescherming gebruiken

LT e
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@ Veiligheidsbril dragen

@ Gehoorbescherming dragen

1.3.3 Displayweergaven
De volgende displayweergaven kunnen worden getoond:

Dit symbool geeft de laadtoestand van de batterij aan. Wanneer de batterij leeg is, verschijnt het

Lo onderhoudssymbool.

Het onderhoudssymbool geeft aan dat onderhoud moet worden uitgevoerd. Het symbool ver-
Q., schijnt na 5 jaar, 30000 indrijvingen of wanneer de accu leeg is. Ons advies: Wendt u zich tot uw
Hilti Service.

De indrijvingsteller geeft aan, wanneer het volgende onderhoud voor het apparaat moet worden
HEHE | vitgevoerd. Een gedeelte staat hierbij voor 500 indrijvingen. In totaal zijn er 5 gedeelten, die voor
2500 indrijvingen staan.

Dit symbool geeft aan of Bluetooth ingeschakeld is. Wanneer het symbool niet op het display
* wordt weergegeven, is Bluetooth uitgeschakeld.

14 Conformiteitsverklaring

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product verklaren wij dat het voldoet aan de geldende
voorschriften en normen. Een afbeelding van de Conformiteitsverklaring vindt u aan het einde van deze
documentatie.

De technische documentatie is hier te vinden:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

1.5 Productinformatie

=™ producten zijn bestemd voor de professionele gebruiker en mogen alleen door geautoriseerd,
vakkundig geschoold personeel bediend, onderhouden en gerepareerd worden. Dit personeel moet speciaal
op de hoogte zijn gesteld van de mogelijke gevaren. Het product en zijn hulpmiddelen kunnen gevaar
opleveren als ze door ongeschoolde personen op ondeskundige wijze of niet volgens de voorschriften
worden gebruikt.
De typeaanduiding en het serienummer staan op het typeplaatje.
» Voer het serienummer in de volgende tabel in. De productinformatie is nodig bij vragen aan onze dealers
of service-centers.
Productinformatie

Schiethamer DX 6
Generatie 01
Serienr.

2 Veiligheid

2.1 Veiligheidsinstructies

Fundamentele veiligheidsinstructies
/\ WAARSCHUWING! Lees alle aanwijzingen en veiligheidsvoorschriften. Wanneer de volgende aanwijzin-
gen en veiligheidsvoorschriften niet in acht worden genomen, kan dit ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle aanwijzingen en veiligheidsvoorschriften goed.
» Voer geen aanpassingen resp. veranderingen aan de schiethamer uit.
» Gebruik altijd op elkaar afgestemde uitrustingsdelen (boutgeleider resp. magazijn, plunjer en bevesti-
gingselementen).
» Controleer de schiethamer en de toebehoren op eventuele beschadigingen.
» Bewegende onderdelen moeten foutloos functioneren en mogen niet klemmen. Houd bewegende
onderdelen gesmeerd.
» Alle onderdelen moeten correct zijn gemonteerd om de optimale werking van de schiethamer te
waarborgen. Beschadigde onderdelen dienen door de Hilti Service te worden gerepareerd of
vervangen, tenzij anders in de handleiding is aangegeven.
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» Gebruik alleen Hilti DX-patronen of andere geschikte patronen, die aan de minimale veiligheidsvoor-
schriften voldoen. — Pagina 43
» Breng geen bevestigingselementen in ongeschikt basismateriaal aan, bijvoorbeeld in te dun, te hard
of te poreus materiaal. Het indrijven in deze materialen kan bevestigingselementbreuk, afsplinteren of
doordrijvingen veroorzaken. Voorbeelden voor ongeschikte materialen zijn:
» Lasnaden in staal, gietijzer, glas, marmer, kunststof, brons, messing, koper, isolatiemateriaal, tegels,
plavuizen, dun plaatstaal (< 4 mm) en gasbeton.
» Neem het 'Technisch handboek voor bevestigingen' , de 'Technische handleiding' en de handleiding
van het in te drijven bevestigingselement in acht.
Eisen aan de gebruiker
» U mag deze schiethamer alleen bedienen of onderhouden als u daartoe bevoegd bent en van de
mogelijke gevaren op de hoogte bent.
» Draag tijdens het gebruik uw persoonlijke veiligheidsuitrusting.
» Draag een geschikte veiligheidsbril en een veiligheidshelm.
» Draag werkhandschoenen. De schiethamer kan door het gebruik heet worden.
» Draag gehoorbescherming. De ontsteking van een aandrijflading kan het gehoor beschadigen.
» Draag schoeisel met anti-slip zolen.

Eisen aan het werkgebied

» Houd uw werkgebied op orde. Houd de werkomgeving vrij van voorwerpen waaraan u zich kunt
verwonden. Ongeordendheid in het werkgebied kan leiden tot ongevallen.

» Zorg voor een goede verlichting van het werkgebied en zorg in gesloten ruimtes bovendien voor
voldoende ventilatie.

Veiligheid van personen

» A\ WAARSCHUWING! Druk de schiethamer nooit tegen uw hand of een ander lichaamsdeel! Richt de
schiethamer nooit op andere personen! — Pagina 45

» Druk de schiethamer niet met de hand op het magazijn, de boutgeleider of een aangebracht bevesti-
gingselement aan.

» Wanneer de schiethamer met de hand wordt aangedrukt, kan de schiethamer gebruiksklaar worden
gemaakt en u en anderen in gevaar brengen.

» Alle personen die zich in de buurt bevinden moeten gehoorbescherming, een veiligheidsbril en veilig-
heidshelm dragen.

» Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand te werk bij het gebruik van een montageapparaat.
Gebruik de schiethamer niet wanneer u moe bent of onder invloed bent van drugs, alcohol of medicijnen.
Onderbreek de werkzaamheden bij pijn of als u onwel wordt. Een moment van onoplettendheid bij het
gebruik van de schiethamer kan tot ernstig letsel leiden.

» Zorg voor een goede lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stevig staat en altijd in evenwicht bent.

» Houd bij de bediening van de schiethamer de armen gebogen en niet gestrekt.

» Houd andere personen, met name kinderen, uit de buurt van het apparaat wanneer u ermee werkt.

Gebruik en onderhoud van apparaten voor directe montage

» Gebruik de schiethamer niet voor doeleinden waarvoor deze niet bestemd is, maar alleen op de juiste
wijze en in correcte toestand .

» Gebruik de schiethamer niet op plaatsen waar brand- en explosiegevaar bestaat.

» Controleer de ondergrond voor het indrijven op elektrische leidingen, waterleidingen en gasleidingen.
Voor gedetailleerde informatie kunt u het 'Technisch handboek voor bevestigingen' en de 'Technische
handleiding' bij de lokale Hilti Store aanvragen.

» Controleer véor het indrijven van bevestigingselementen dat zich niemand in de indrijfrichting achter
het onderdeel bevindt waarin het bevestigingselementen wordt ingedreven. Gevaar door doorslaande
bevestigingselementen!

» Let erop dat u de monding van de schiethamer nooit in de richting van uzelf of andere personen richt.

» Gebruik bij toepassingen waarbij splinters kunnen ontstaan altijd de bescherming tegen splinters
(toebehoren).

» Houd de schiethamer alleen bij de hiervoor bestemde greepgedeelten vast.

» Houd de greepgedeelten droog, schoon en vrij van olie en vet.

» Haal de pal alleen over wanneer de schiethamer apparaat volledig en loodrecht tegen de ondergrond is
gedrukt.

» Controleer voorafgaand aan de werkzaamheden de gekozen krachtinstelling.

» Drijf twee bevestigingselementen als proef in uw ondergrond in — Pagina 46.



LIS

» Houd de schiethamer bij het indrijven altijd haaks op de ondergrond. Hierdoor wordt de kans verkleind
dat het bevestigingselement afketst van het ondergrondmateriaal.

» Drijf geen bevestigingselementen in bestaande gaten, behalve wanneer dit door Hilti wordt aanbevolen
(bijvoorbeeld DX-Kwik).

» Drijf geen bevestigingselementen in die al eerder zijn gebruikt - gevaar voor letsel! Gebruik een nieuw
bevestigingselement.

» Eenniet diep genoeg ingedreven bevestigingselement mag niet nagezet worden! Het bevestigingselement
kan in dat geval breken.

» Laat een schiethamer nooit onbeheerd achter wanneer deze geladen is.

» Ontlaad de schiethamer altijd voorafgaand aan reinigings-, service- en onderhoudswerkzaamheden, bij
het wisselen van de boutgeleider, bij een werkonderbreking en bij opslag (patroon en bevestigingsele-
ment).

» De schiethamer altijd in de daarvoor bestemde Hilti koffer vervoeren en opslaan.

» Bewaar niet in gebruik zijnde schiethamers ontladen op een droge, veilige en voor kinderen ontoeganke-
lijke plaats.

» Plaats de schiethamer altijd op gladde, vlakke en vrije oppervlakken, die volledig door de ondergrond
worden gedragen.

» Houd de noodzakelijke rand- en asafstanden aan (zie het hoofdstuk Minimumafstanden en randafstanden
— Pagina 43).

Thermische veiligheidsmaatregelen

» Overschrijd de in het hoofdstuk Technische gegevens aanbevolen maximale indrijffrequentie niet.

» Indien de schiethamer oververhit raakt of de patroonstrip vervormd of gesmolten is, verwijder dan de
patroonstrip en laat de schiethamer afkoelen.

» Demonteer de schiethamer niet wanneer deze heet is. Laat de schiethamer afkoelen.

Explosiegevaar bij patronen

» Gebruik alleen patronen die voor de schiethamer geschikt respectievelijk goedgekeurd zijn.

» Verwijder de patroonstrip wanneer u pauze houdt, de werkzaamheden beéindigd hebt of wanneer u de
schiethamer transporteert.

» Probeer geen bevestigingselementen en/of patronen met geweld uit de magazijnstrip of de schiethamer
te verwijderen.

» Sla ongebruikte patronen conform de opslagvoorschriften voor PAT-patronen op (bijvoorbeeld droog,
temperatuur tussen 5 °C en 25 °C) en op een afgesloten plaats. Neem de aanwijzingen met betrekking
tot de opslag op de veiligheidskaart van de patronen in acht.

» Laat ongebruikte of gedeeltelijk gebruikte patroonstrips niet rondslingeren. Verzamel de gebruikte
patroonstrips en sla de patroonstrips op een geschikte plaats op (zie ook 'Opslag van niet gebruikte
patronen').



3 Beschrijving

3.1 Productoverzicht (schiethamer) [l

Instelring krachtregeling
Geleidehuls
Plunjerterugvoermechanisme
Plunjer

Plunjerringen
Ontgrendelingstoets «instelring krachtrege-
ling»

Behuizing

Patroonschacht (uitwerpen)
Bedieningstoets op het display
Patroonschacht (aanbrengen)
Trekker

Ventilatiesleuven
Greepgedeelten

GISISICICIOICCIOICIOIONS)

3.2 Productoverzicht (boutgeleiders) 0]

Ontgrendelingstoets (boutgeleider)
Stopring

Magazijnvergrendeling
Ontgrendelingstoets (magazijndeksel)
Nageldetectie met nalaadindicator (rood)
Verwisselbare buis voor boutgeleider

© @ 60 o
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3.3 Bedieningselementen op de schiethamer

Op de schiethamer bevinden zich de volgende bedieningselementen:

. I Ontgrendelingstoets «instelring krachtregeling»
e Deze toets ontgrendelt de «instelring krachtregeling» of wordt ge-
<l || bruikt voor het demonteren van het plunjerterugvoermechanisme.

f
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A Ontgrendelingstoets boutgeleider (A)
/ J Deze toets ontgrendelt de boutgeleider (enkelvoudige schiethamer
» en magazijn) voor het vervangen van de boutgeleider of het reinigen
E van de schiethamer.

Ontgrendelingstoets magazijndeksel (B)
De toets ontgrendelt de magazijnvergrendeling voor het inschuiven
van de bevestigingselementen.

3.4 Correct gebruik

Het beschreven product is een plunjerschiethamer voor het indrijven van geharde nagels, pennen en
bevestigingselementen in beton, staal en kalkzandsteen.

Het product mag alleen in combinatie met de bij de schiethamer passende uitrusting worden gebruikt.
Boutgeleiders, plunjers en bevestigingselementen moeten op elkaar afgestemd zijn.

Het product mag alleen met vervangingsonderdelen en toebehoren van Hilti en met patronen en bevesti-
gingselementen van Hilti of andere geschikte patronen en bevestigingselementen worden gebruikt.

35 Bluetooth ®

Het Bluetooth®-woordmerk en de symbolen (logo's) zijn gedeponeerde handelsmerken en eigendom van
Bluetooth SIG, Inc. Elk gebruik van dit woordmerk/symbool door de Hilti naamloze vennootschap vindt
plaats onder licentie.

Bluetooth is een draadloze gegevensoverdracht, waarmee twee voor Bluetooth geschikte producten op
korte afstand met elkaar kunnen communiceren.

Dit product is met een Bluetooth Low Energy module uitgerust. Deze module maakt de communicatie
en de gegevensoverdracht tussen mobiele telefoons en Hilti gateways mogelik. De module wordt
gebruikt voor de statuscontrole van het product en voor de overdracht van instellingen en gegevens en
kan gegevenskenmerken zoals de locatie van het ontvangen eindapparaat, de looptijd, het totale aantal
gebruiken, het aantal toepassingen tijdens de interval en de tijdstempel van de overdracht verzenden.

ﬂ Informatie over de aangeboden functies kunt u in de betreffende Hilti applicatie (app) vinden.

3.5.1 Gegevensoverdracht via Bluetooth

De gegevensoverdrachtinterval kan verschillen, afhankelijk van de beschikbare energiebron van het product.
Het bereik kan sterk variéren afhankelijk van de externe omstandigheden, inclusief het gebruikte ontvangst-
apparaat. Binnen gesloten ruimtes en door metalen barriéres (bijvoorbeeld wanden, legplanken, koffers enz.)
kan het Bluetooth-bereik duidelijk geringer zijn. Afhankelijk van de omgeving kunnen meerdere zendinterval-
len nodig zijn voordat het product wordt herkend.

Mocht het product niet worden herkend, controleer dan het volgende:

Is de afstand tot het mobiele eindapparaat te groot?

— Verklein de afstand tussen het mobiele eindapparaat en het product.

3.5.2 Installatie en instelling van de app
Om de Connectivity-functies te kunnen gebruiken, moet u eerst de overeenkomstige Hilti app installeren.
(1.) Download de app via een overeenkomstige App-Store (Apple App Store, Google Play Store).

ﬂ Een gebruikersaccount bij de betreffende App-Store is vereist.

(2.) Als u de app de eerste keer opstart, moet u inloggen met uw account of u registreren.
(3.) Op het display van uw mobiele eindapparaat worden alle verdere stappen voor het verbinden van uw
product met het mobiele eindapparaat aangegeven.
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Neem bovendien alle bedieningsaanwijzingen van de app in acht. Daardoor krijgt u een beter overzicht
van het verbindingsproces en de functies.

3.6 Informatie over de app

Scan voor meer informatie over de app, voor het downloaden hiervan en om deze te starten de QR-
code in de koffer.

3.7 Eisen aan patronen

Gebruik alleen de in deze tabel aangegeven Hilti DX-patronen of andere geschikte patronen, die aan de

minimale veiligheidsvoorschriften voldoen:

e Voor EU- en EFTA-landen geldt dat de patronen CE-conform moeten zijn en van de CE-aanduiding
moeten zijn voorzien.

e Voor de USA geldt dat de patronen aan de bepalingen van de ANSI A10.3-2020 moeten voldoen.

* Voor C.I.P.-landen buiten Europa geldt dat het patroon over een C.I.P.-goedkeuring voor de gebruikte
DX-schiethamer moet beschikken.

* Voor de overige landen geldt dat de patronen de afzettingstest conform EN 16264 hebben doorstaan en
over een overeenkomstige verklaring van de fabrikant moeten beschikken.

/\ WAARSCHUWING! Bij patronen die niet aan de minimale eisen voldoen kunnen zich afzettingen uit

onverbrand poeder vormen. Dit kan in een plotselinge explosie en zwaar letsel van de gebruiker en

personen in diens omgeving resulteren. Dit kan alleen door een professionele reiniging door de Hilti

Service worden verhinderd.

Patronen
Orderomschrijving Kleur Dikte
DX 6 patroon Titaniumgrijs Zwaar
DX 6 patroon Zwart Zeer zwaar

3.8 Minimumafstanden en randafstanden

ﬂ /\ WAARSCHUWING! Bij de bevestiging moet u minimumafstanden aanhouden. Deze kunnen
productspecifiek van elkaar afwijken.
Voor gedetailleerde informatie kunt u het Technisch handboek voor bevestigingen bij uw lokale Hilti
Store bestellen.

Bevestiging in beton of staal

Beschrijving Beton Staal
Minimale randafstand van de ondergrondrand tot het bevesti- | 2 70 mm 215 mm
gingselement

Minimale asafstand tussen bevestigingselementen =80 mm 220 mm
Minimale ondergronddikte =100 mm Neem de aan-

wijzingen in de
handleiding van het
bevestigingsele-
ment in acht!

3.9 Informatie over de gebruiksgebieden

Zie de Hilti productpagina voor meer informatie over de gebruiksgebieden.

4 Technische gegevens

/\ WAARSCHUWING! Verwijder bij onderbrekingen van de werkzaamheden altijd de patroonstrip. Daardoor
voorkomt u vervorming van de kunststof strip en het risico op letsel door zelfontbranding in een oververhitte
schiethamer.

Laat bij werkzaamheden met maximale indrijffrequentie de schiethamer afkoelen nadat een uur ononderbro-

ken is gewerkt.
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DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Gewicht 3,37 kg 3,38 kg 3,63 kg
Lengte (schiethamer) 475 mm 475 mm 485 mm
Lengte (bevestigingselement) 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm
Geadviseerde maximale indrijffre- 700 omw/h 700 omw/h 700 omw/h
quentie
Benodigde aandrukkracht 174N ... 200N 174N ... 200N 174N ... 200N
Aandruktraject 19 mm 19 mm 19 mm
Omgevingstemperatuur (opslagen | -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C -15°C ... 50°C
gebruik)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Gewicht 3,43 kg 3,48 kg
Lengte (schiethamer) 547 mm 607 mm
Lengte (bevestigingselement) 20 mm ... 140 mm 20 mm ... 200 mm
Geadviseerde maximale indrijffre- 700 omw/h 700 omw/h
quentie
Benodigde aandrukkracht 174 N ... 200 N 174 N ... 200 N
Aandruktraject 19 mm 19 mm
Omgevingstemperatuur (opslagen | -15°C ... 50 °C -15°C ... 50°C
gebruik)
4.1 Bluetooth
Frequentie 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz
Maximaal uitgestraald zendvermogen -27,2 dBm

4.2

De in deze aanwijzingen aangegeven geluidsdruk- en trillingswaarden zijn gemeten overeenkomstig een ge-
normeerd meetproces en kunnen worden gebruikt voor een onderlinge vergelijking van plunjerschiethamers.
Ze zijn ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de blootstellingswaarden. De getoonde gegevens
zijn representatief voor de belangrijkste gebruiksgebieden van de plunjerschiethamer. Als de plunjerschiet-
hamer echter wordt gebruikt voor andere toepassingen, met afwijkende toebehoren of als hij onvoldoende
wordt onderhouden, kunnen de gegevens afwijken. Hierdoor kunnen de blootstellingswaarden over de
gehele gebruiksperiode duidelijk worden verhoogd. Voor een nauwkeurige inschatting van de blootstellings-
waarden moet ook rekening worden gehouden met de tijden waarin de plunjerschiethamer niet daadwerkelijk
wordt gebruikt. Hierdoor kunnen de blootstellingswaarden over de gehele gebruiksperiode duidelijk vermin-
deren. Leg de overige veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de gebruiker tegen geluid en/of trillingen
ook vast, zoals: Onderhoud van de plunjerschiethamer en toebehoren, warmhouden van handen, organisa-
tie van de werkzaamheden.

De aangegeven geluidsemissiewaarden zijn onder de volgende randvoorwaarden bepaald:

Geluids- en trillingsinformatie

Randvoorwaarden geluidsinformatie

Patroon Kaliber 6.8/11 Zwart

Energie-instelling 6

Toepassing Bevestiging van 24-mm-hout op beton (C40) met X-P47 P8
Geluidsinformatie overeenkomstig EN 15895

Geluidsvermogensniveau (L) 106 +2 dB

Geluidsemissieniveau (L,) 103 +2 dB

Piekgeluidsniveau (L c;c.i) 134 +2 dB
Trillingsinformatie overeenkomstig EN 2006/42/EG

Trillingsemissie ‘ <2,5m/s? ‘

44 Nederlands
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5 Werkvoorbereiding

» Controleer voor elke ingebruikneming de selectie van de juiste combinatie uit boutgeleider, plunjer,
bevestigingselementen en patroon.

» Controleer bij het begin van het werk of alle afschermingen zijn aangebracht en foutloos functioneren. Alle
delen moeten correct gemonteerd zijn en aan alle voorwaarden voldoen om het optimaal functioneren
van de schiethamer te garanderen.

5.1 Schiethamer monteren £

Verzeker u ervan dat zich geen patroonstrip in de schiethamer bevindt.

Lijn de pijlmarkeringen uit en breng het plunjerterugvoermechanisme in de behuizing aan.

Breng de boutgeleider of het magazijn gecentreerd in het plunjerterugvoermechanisme aan.

Breng de plunjer aan.

Plaats de stopring op de boutgeleider of het magazijn.

Breng de boutgeleider of het magazijn gecentreerd en niet gekanteld in het plunjerterugvoermechanisme
aan.

7. Draai de boutgeleider of het magazijn rechtsom tot hij vergrendelt.

» De boutgeleider of het magazijn is vergrendeld.

[

6 Bediening

(/| WAARSCHUWING

Gevaar door hete oppervlakken!! De schiethamer kan door het gebruik heet worden.
» Draag werkhandschoenen.

A WAARSCHUWING! Als de weerstand bij het aanbrengen van de patroonstrip ongewoon groot is,
controleren of de patroonstrip geschikt is voor deze schiethamer.

De veiligheidsinstructies en waarschuwingsaanwijzingen in deze documentatie en op het product in acht
nemen.

Aanwijzingen voor het gebruik met betrekking tot de veiligheid

Voorbeeldafbeelding | Beschrijving

Houd de schiethamer niet tegen lichaamsdelen gedrukt!

Wanneer de schiethamer tegen een lichaamsdeel gedrukt wordt gehouden
(bijvoorbeeld een hand) dan kan dit gebruiksklaar worden gemaakt. Daardoor is
het gevaar van een indrijving in lichaamsdelen aanwezig.

Trek het magazijn of andere boutgeleiders nooit met de hand terug!

Door het met de hand terugtrekken van het magazijn kan de schiethamer ge-
bruiksklaar worden. Daardoor is het gevaar van een indrijving in lichaamsdelen
aanwezig.

N

6.1 Enkelvoudige schiethamer laden [

1. Schuif het bevestigingselement vanaf de voorzijde in de boutgeleider, tot de opsluitring van het
bevestigingselement in de boutgeleider wordt vastgehouden.

2. Schuif de patroonstrip met het smalle einde vooraan van onderaf in de handgreep van de schiethamer,
tot de patroonstrip volledig in de schiethamer is verzonken.

Wanneer u een aangebroken patroonstrip aanbrengt:
Trek de volledig ingeschoven patroonstrip met de hand boven uit de schiethamer, tot zich een
ongebruikt patroon in het patroonmagazijn bevindt
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6.2  Magazijnindrijfapparaat laden

Er kunnen bevestigingselementen worden ingedreven tot het magazijn volledig leeg is. Indien zich

geen bevestigingselementen in het magazijn bevinden, kan het magazijnindrijfapparaat niet meer

volledig worden aangedrukt.

* Vanaf drie resterende bevestigingselementen in het magazijn — Een strip met tien bevestigingsele-
menten kan worden nageladen.

¢ Vanaf twee resterende bevestigingselementen in het magazijn — De nalaadindicator (rood)
verschijnt in de nageldetectie.

1. Open het magazijn, door de ontgrendelingstoets (magazijnvergrendeling) in te drukken.

2. Breng de strip met tien bevestigingselementen in het magazijn aan.

3. Schuif de patroonstrip met het smalle einde vooraan van onderaf in de handgreep van de schiethamer,
tot de patroonstrip volledig in de schiethamer is verzonken.

Wanneer u een aangebroken patroonstrip aanbrengt:
Trek de volledig ingeschoven patroonstrip met de hand boven uit de schiethamer, tot zich een
ongebruikt patroon in het patroonmagazijn bevindt

6.3 Krachtregeling instellen [

Selecteer de krachtinstelling overeenkomstig de toepassing. Begin altijd met de minimale krachtregeling als
geen ervaringswaarden aanwezig zijn.

1. Druk de ontgrendelingstoets «instelring krachtregeling» in en houd deze ingedrukt.
2. Draai de «instelring krachtregeling» in de gewenste energiestand.

Energie-instellingen:
* 1 =laagste energie
* 8 =hoogste energie

3. Controleer of de bevestiging correct overeenkomstig de handleiding van het bevestigingselement is
uitgevoerd.

6.4 Bevestigingselementen indrijven

1. Plaats de schiethamer.
2. Houd de schiethamer recht tegen het werkoppervlak en druk deze onder een rechte hoek aan.
3. Druk de pal in, om het bevestigingselement in te drijven.

6.5 Enkelvoudige schiethamer ontladen

1. Trek de patroonstrip boven uit de schiethamer.
2. Trek het bevestigingselement uit de schiethamer.

6.6 Magazijnindrijfapparaat ontladen

1. Trek de patroonstrip boven uit de schiethamer.
2. Trek het magazijndeksel omlaag en verwijder de nagelstrip.

6.7 Reinigingsaanduiding terugzetten

De reinigingsaanduiding bestaat uit 5 balken. Elke balk staat voor 500 indrijvingen.

De reinigingsaanduiding is bedoeld voor het aangeven van de correcte reinigingsintervallen bij het
gebruik van de volgende patronen:

* DX 6 patroon titaniumgrijs

* DX 6 patroon zwart

» Druk de bedieningstoets op het display gedurende 10-12 seconden in.
» De reinigingsaanduiding is teruggezet.



7 Gedrag bij storingen

(/A WAARSCHUWING

Explosiegevaar! Bij ondeskundig gebruik van de patronen kunnen deze ontsteken.
» Probeer geen patronen met geweld uit de schiethamer of de patroonstrip te verwijderen.

(/A WAARSCHUWING

Gevaar door hete oppervlakken!! De schiethamer kan door het gebruik heet worden.
» Draag werkhandschoenen.

71 Schiethamer klemt en beweegt niet uit elkaar

/\ WAARSCHUWING! Wanneer de schiethamer klemt in samengedrukte toestand, dan kan de schiethamer
geladen en onbeveiligd zijn.

1. Druk de schiethamer gedurende minstens 10 seconden aan en activeer de schiethamer opnieuw.

2. Til de schiethamer van het werkoppervlak.

» Let erop dat u dit niet op uzelf of op andere personen richt!

Probeer de boutgeleider met de hand in de uitgangsstand terug te trekken.

» Verwijder de hand van de pal en grijp niet voor de monding!

Trek de patroonstrip direct uit de schiethamer.

24

>

Indien de patroonstrip niet kan worden verwijderd, laat u de schiethamer onder toezicht voldoende
afkoelen. Let erop dat de schiethamer tijdens het afkoelen niet op u of andere personen is gericht.
Neem contact op met de Hilti Service.

5. Voer een apparaatservice uit. - Pagina 48

7.2 Het patroon ontsteekt niet als de schiethamer heet is (boven toegestane maximale bedrijfs-
temperatuur)

1. Druk de schiethamer gedurende minstens 10 seconden aan en activeer de schiethamer opnieuw.

2. Wanneer de patroon nog niet nog steeds niet ontsteekt, neemt u de schiethamer van het werkopperviak.
» Let erop dat u dit niet op uzelf of op andere personen richt!

3. Trek de patroonstrip direct uit de schiethamer.

Indien de patroonstrip niet kan worden verwijderd, laat u de schiethamer onder toezicht voldoende
afkoelen. Let erop dat de schiethamer tijdens het afkoelen niet op u of andere personen is gericht.
Neem contact op met de Hilti Service.

4. Berg het patroon veilig op.
5. Voer de niet ontstoken patronen af.
» Neem de lokale voorschriften voor de afvalverwerking in acht.
6. Laat de schiethamer afkoelen en zet uw werkzaamheden met een nieuwe patroonstrip voort.

7.3 De patroon ontsteekt niet als de schiethamer op bedrijfstemperatuur is

Zet het werk onmiddellijk stop.

Ontlaad en demonteer de schiethamer.

Controleer de selectie van de juiste combinatie uit boutgeleiders, plunjers, bevestigingselementen en
patroon.

Controleer de stopring, plunjer en het boutgeleiders op slijtage en vervang de onderdelen zo nodig.

5. Reinig de schiethamer.

» Indien het probleem na bovenvermelde maatregelen blijft bestaan, mag de schiethamer niet meer
worden gebruikt .

W
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» Laat de schiethamer door de Hilti Service controleren en zo nodig repareren.

Afhankelijk van het soort apparaat kan er bij regelmatig gebruik vervuiling en slijtage ontstaan,
waardoor het functioneren nadelig wordt beinvioed.

Voer regelmatig de apparaatservice uit. Controleer de plunjers en stopringen bij intensief gebruik
van de schiethamer dagelijks, maar uiterlijk na 2500 tot 3000 indrijvingen. Het interval komt
overeen met de reguliere reinigingscyclus van de schiethamer. De onderhouds- en reinigingscycli
zijn gebaseerd op een typische toepassing van het apparaat.

De indrijvingsteller geeft het aantal van de uitgevoerde indrijvingen sinds de laatste keer terugzetten
van de reinigingsaanduiding aan. Elke balk staat voor 500 indrijvingen.

Laat na 30000 indrijvingen het apparaat door de Hilti Service onderhouden.

8 Verzorging en onderhoud

8.1 Verzorging van de schiethamer

Gebruik voor het reinigen uitsluitend de door Hilti meegeleverde reinigingstoebehoren of gelijkwaardig mate-
riaal. Gebruik voor het reinigen in geen geval sproeiapparaten, perslucht, hogedrukreiniging, oplosmiddelen
of water.

/\ ATTENTIE

Gevaar voor schade aan de schiethamer! Vreemde voorwerpen kunnen in de schiethamer vastklemmen
en bij het activeren de schiethamer beschadigen.

» Voorkom dat er vreemd materiaal in het binnenwerk van de schiethamer binnendringt.

» Reinig de buitenkant van de schiethamer regelmatig met een licht bevochtigde poetsdoek.

8.2 Onderhoud

(A, WAARSCHUWING

Gevaarlijke stoffen Vuil in DX-apparaten bevat stoffen die uw gezondheid in gevaar kunnen brengen.

» Adem tijdens het reinigen geen stof of vuil in.

» Zorg ervoor dat er geen stof en vuil in de buurt van voedingsmiddelen komt.

» Was na het reinigen van het apparaat de handen.

» Gebruik nooit vet voor het reinigen of smeren van apparaatcomponenten. Dit kan leiden tot functiesto-
ringen van het apparaat. Gebruik Hilti spray, om functiestoringen door het gebruik van niet geschikte
reinigingsmiddelen te vermijden.

e

Controleer regelmatig alle externe delen van de schiethamer op beschadigingen.
2. Controleer regelmatig alle bedieningselementen op een correcte werking.
3. Gebruik de schiethamer alleen met geschikte patronen en de aanbevolen krachtinstelling — Pagina 46.

» Verkeerde patronen of een te hoge krachtinstelling kunnen tot vroegtijdige uitval van de schiethamer
leiden.

8.3 Apparaatservice uitvoeren
Voer een apparaatservice uit wanneer de volgende situaties optreden:
1. Er treden energieschommelingen op (herkenbaar aan een ongelijkmatige penetratiediepte van het
bevestigingselement).
2. Ervindt een haperende ontsteking van de patroon plaats (de patroon wordt niet ontstoken).
3. Het bedieningscomfort neemt merkbaar af.
» De noodzakelijke aandrukkracht neemt merkbaar toe.
» De palweerstand neemt toe.
» De «instelring krachtregeling» kan nog slechts zwaar worden versteld.
» De patroonstrip kan nog maar moeilijk worden verwijderd.
4. De indrijvingsteller geeft aan dat een apparaatservice noodzakelijk is.

8.3.1 Schiethamer demonteren &

/\ WAARSCHUWING! Controleer dat zich geen patronen of bevestigingselementen in de schiethamer
bevinden. Wanneer zich patronen of bevestigingselementen in de schiethamer bevinden, trek dan de
patroonstrip met de hand uit de schiethamer en verwijder de bevestigingselementen uit de schiethamer.



Houd de ontgrendelingstoets van de boutgeleider ingedrukt.

Draai de boutgeleider tot de aanslag linksom.

Trek de boutgeleider met plunjer eruit.

Trek de plunjer uit de boutgeleider.

Maak de stopring los door de boutgeleider open te klappen.

Druk de ontgrendelingstoets «instelring krachtregeling» in en houd deze ingedrukt.
Draai de «instelring krachtregeling» linksom tot in de demontagepositie.

Trek het plunjerterugvoermechanisme uit de behuizing.

O N ORON

8.3.2 Plunjer en stopring controleren

Gevaar voor letsel! Een defecte stopring, plunjer of een defecte standplaat zorgt voor een verhoogd risico
op storingen.

» Controleer stopring en de plunjer op slijtage en vervang deze bij beschadigingen.

» Voer geen aanpassingen aan de plunjer uit.

» Probeer niet om een defecte plunjer zelf te repareren, bijvoorbeeld door het opschuren van de punt.

1. In de volgende gevallen moet de plunjer worden vervangen:
» De plunjer is gebroken.
» De plunjer is sterk versleten (bijvoorbeeld onder een hoek van 90° losbreken van segmenten)
» De plunjerringen zijn versprongen of ontbreken.
» De plunjer is krom (controleren door de plunjer op een glad oppervlak te rollen).
2. In volgende gevallen moet de stopring worden vervangen:
» De metalen ring van de stopring is gebroken of komt los.
» De stopring blijft niet meer vastzitten op de boutgeleider.
» Onder de metalen ring is een puntsgewijze rubberslijtage herkenbaar.

8.3.3 Schiethamer reinigen en inolién [t

Gebruik uitsluitend Hilti spray. Door het gebruik van andere smeermiddelen kunnen storingen optreden
of kan de schiethamer beschadigd raken.

1. Demonteer de schiethamer. — Pagina 48

2. Reinig de plunjerringen met de meegeleverde vlakke borstel, tot de plunjerringen vrij kunnen bewegen.
3. Reinig de vergrendeling van de boutgeleider met de vlakke borstel.

4. Olie de vergrendeling van de boutgeleider in en veeg de vergrendeling voorzichtig af met een doek.

5. Reinig het plunjerterugvoermechanisme aan de binnenkant met de meegeleverde grote ronde borstel.

6. Olie de vergrendeling van het plunjerterugvoermechanisme aan de binnenkant in.

7. Reinig het achterste uiteinde van het plunjerterugvoermechanisme en de stiften met de vlakke borstel.
8. Olie de stiften in en veeg deze vervolgens vergrendeling voorzichtig af met een doek.

9. Reinig het conische patroonmagazijn met de meegeleverde conische borstel.

10. Reinig de patroonschacht met de meegeleverde stoter.

8.3.4 Eindcontrole van de schiethamer

1. Controleer na schoonmaak- en onderhoudswerkzaamheden of alle beschermende delen van het apparaat
zijn aangebracht en foutloos functioneren.
2. Zet de reinigingsaanduiding terug. — Pagina 46

9 Problemen met de schiethamer

A WAARSCHUWING! Gevaar voor letsell Voordat u met het verhelpen van storingen begint, controleren
dat zich geen patronen in de schiethamer bevinden. Indien de patronen niet kunnen worden verwijderd,
contact opnemen met de Hilti Service

Bij storingen die niet in deze tabellen zijn aangegeven of die niet zelf kunnen worden verholpen, kunt u zich
tot onze Hilti Service wenden.
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Storing

Mogelijke oorzaak

Remedie

[

Plunjer zit vast in de onder-
grond

Te kort element.

>

Langer element gebruiken.

Element zonder kunststof ring

>

Element met kunststof ring voor
gebruik op hout gebruiken.

Te veel krachtregeling.

De krachtregeling met de
«instelring krachtregeling»
verlagen.

Noodzakelijke aandrukkracht
stijgt

Opbouw van verbrandingsresten.

Apparaatservice uitvoeren.
Patroonmagazijn reinigen.
Nieuwe patroonstrip aanbren-
gen.

Palweerstand neemt toe

Opbouw van verbrandingsresten.

Neem contact op met de
Hilti Service.

De «instelring krachtregeling»
kan slechts zwaar worden
versteld

Opbouw van verbrandingsresten.

Apparaatservice uitvoeren.
Patroonmagazijn reinigen.
Nieuwe patroonstrip aanbren-
gen.

" i

Element niet diep genoeg
ingedreven

Onjuiste plunjerstand in het maga-
zijnapparaat (plunjer bij het active-
ren niet in de uitgangspositie)

Patroonstrip verwijderen en
apparaatonderhoud uitvoeren.
Plunjer en stopring controleren.
— Pagina 49.

Krachtregeling te laag

De krachtregeling via de «instel-
ring krachtregeling» verhogen.
Extra sterke patronen gebrui-
ken.

Plunjerstoot door te grote krachtre-
geling.

De krachtregeling via de «instel-
ring krachtregeling» verlagen.

X

Plunjer klemt in plunjerterug-
voermechanisme

Beschadigde plunjer.

Plunjer vervangen.

Verbrandingsresten binnenin het
plunjerterugvoermechanisme.

Plunjer en stopring controleren
en zo nodig vervangen.
Contact opnemen met de Hilti
Service wanneer het probleem
blijft bestaan.

Opbouw van verbrandingsresten.

Apparaatservice uitvoeren.
Patroonmagazijn reinigen.
Nieuwe patroonstrip aanbren-
gen.

LS
Plunjerterugvoermechanisme

is vastgeklemd. De schietha-
mer schuift niet uit.

Opbouw van verbrandingsresten.

Apparaatservice uitvoeren.
Patroonmagazijn reinigen.
Nieuwe patroonstrip aanbren-
gen.

Inklemmen door vuil of betonsplin-
ters.

Maak het klemmechanisme los.
— Pagina 47

Blijft de fout bestaan, neem dan
contact op met de Hilti Service.

<

Loze indrijving: De schietha-
mer is geactiveerd, er is ech-
ter geen element ingedreven

Onjuiste plunjerstand in het maga-
zijnapparaat (plunjer bij het active-
ren niet in de uitgangspositie)

Patroonstrip verwijderen en
apparaatonderhoud uitvoeren.
Plunjer en stopring controleren.
— Pagina 49.

Plunjerstoot door te grote krachtre-
geling.

De krachtregeling via de «instel-
ring krachtregeling» verlagen.
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Mogelijke oorzaak

Remedie

Storing

=

Schiethamer is niet volledig aange-
drukt.

» Schiethamer volledig aandruk-
ken.

Magazijn niet geladen.

» Magazijn laden.

Kunststofresten in het magazijn.

» Magazijn openen, nagelstrip en
kunststofresten verwijderen.

Schiethamer kan niet worden
geactiveerd

Onjuiste plunjerstand in het maga-
Zijnapparaat (plunjer bij het active-
ren niet in de uitgangspositie)

» Patroonstrip verwijderen en
apparaatonderhoud uitvoeren.

» Plunjer en stopring controleren.
- Pagina 49.

Nagel in het magazijn niet correct
gepositioneerd.

» Schiethamer opnieuw laden.

Boutgeleider niet correct vergren-
deld.

» Draai de boutgeleider of het
magazijn tot het vergrendelen
door een klik te horen is.
— Pagina 45.

Plunjerstoot door te grote krachtre-
geling.

» De krachtregeling via de «instel-
ring krachtregeling» verlagen.

Plunjer en/of stopring beschadigd.

» Magazijn verwijderen, plunjer
en stopring controleren en
eventueel vervangen.

§

Kunststofresten in het magazijn.

» Magazijn openen, nagelstrip en
kunststofresten verwijderen.

Plunjer klemt in de boutgelei-
der

Te grote krachtregeling

» De krachtregeling via het
« instelring krachtregeling»
verlagen.

Plunjer door indrijven zonder be-
vestigingselement verbogen

» Onbelast indrijven voorkomen.
» Plunjer op rechtheid controleren
en eventueel vervangen.

~;
N

r.,

L=

Boutgeleider van het maga-
zijn klemt

Magazijn beschadigd.

» Magazijn vervangen.

9.1 Problemen met bevest

igingselementen

Storing

Mogelijke oorzaak

Remedie

Verschillende indrijfdiepten

Onjuiste plunjerstand

» Patroonstrip verwijderen en
apparaatonderhoud uitvoeren.

» Plunjer en stopring controleren
en zo nodig vervangen.

Schiethamer is te sterk vervuild.

» Schiethamer reinigen.

» Laat de schiethamer zo nodig
door de Hilti Service controle-
ren.

Plunjerstoot door te grote krachtre-

geling.

» De krachtregeling via de «instel-
ring krachtregeling» verlagen.

2232121
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Storing

Mogelijke oorzaak

Remedie

Element verbuigt

Harde ondergrond (staal, beton).

>

De krachtregeling via de «instel-
ring krachtregeling» verhogen.
Kortere nagels gebruiken.
Nagel met hogere toepassings-
grens gebruiken.

Bij beton: DX-Kwik gebruiken
(voorboren) — zie 'Technisch
handboek voor bevestigingen'.

Harde en/of grote toeslagstoffen in
het beton.

DX-Kwik gebruiken (voorboren)

Wapeningsijzer te dicht onder het
betonoppervlak.

Bevestiging op een ander punt
maken.

Element niet gelijkliggend
ingedreven

Verkeerd element.

Pas de lengte van het bevesti-
gingselement aan de dikte van
het onderdeel aan.

Verkeerde krachtinstelling.

Krachtinstelling op de schietha-
mer veranderen.

Harde en/of grote toeslagstoffen in
het beton.

DX-Kwik gebruiken (voorboren)

Wapeningsijzer te dicht onder het
betonoppervliak.

Bevestiging op een ander punt
maken.

Harde ondergrond (staal, beton).

De krachtregeling via de «instel-
ring krachtregeling» verhogen.
Kortere nagels gebruiken.
Nagel met hogere toepassings-
grens gebruiken.

Bij beton: DX-Kwik gebruiken
(voorboren) — zie 'Technisch
handboek voor bevestigingen'.

B

Stukken beton afgesprongen

Harde en/of grote toeslagstoffen in
het beton.

DX-Kwik gebruiken (voorboren)

el

Beschadigde elementkop

Te veel krachtregeling.

De krachtregeling met de
«instelring krachtregeling»
verlagen.

Er is een verkeerde plunjer aange-
bracht.

Controleren of de juiste combi-
natie plunjer / bevestigingsele-
ment wordt gebruikt.

Beschadigde plunjer.

Plunjer vervangen.

Nagel dringt niet diep genoeg
in de ondergrond in

Krachtregeling te laag

De krachtregeling via de «instel-
ring krachtregeling» verhogen.
Extra sterke patronen gebrui-
ken.

Toepassingsgrenzen overschreden
(zeer harde ondergrond).

v

Nagel met hogere toepassings-
grens gebruiken.

Niet-geschikt systeem.

Een sterker systeem, bijv. DX 76
(PTR), gebruiken.
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Storing Mogelijke oorzaak Remedie
Dunne stalen ondergrond (4-5 mm) | » Andere krachtinstelling gebrui-
ken.

i% » Nagel voor dunne stalen onder-

grond gebruiken.

Element houdt niet in de on-
dergrond

Krachtregeling te laag » De krachtregeling via de «instel-
ring krachtregeling» verhogen.

» Extra sterke patronen gebrui-
Afﬂ: on

Toepassingsgrenzen overschreden | » Een sterker systeem, bijvoor-
Breuk van element (zeer harde ondergrond). beeld een DX 76 (PTR) met
bijpbehorende geschikte beves-
(breuk) tigingselementen gebruiken.

Krachtregeling te laag » De krachtregeling via de «instel-
ring krachtregeling» verhogen.

?\.\‘ » Extra sterke patronen gebrui-
()

ken.

Toepassingsgrenzen overschreden | » Een sterker systeem, bijvoor-
Breuk van element (zeer harde ondergrond). beeld een DX 76 (PTR) met
bijbehorende geschikte beves-
(met vervorming) tigingselementen gebruiken.
Te veel krachtregeling. » De krachtregeling met de
«instelring krachtregeling»
verlagen.

Te grote krachtregeling » De krachtregeling via het
regelingswiel verlagen.
ta » Zwakkere patroon gebruiken
(titaniumgrijs).

Nagelkop perforeert het be-
vestigde materiaal

9.2 Bij problemen met de patronen

Storing Mogelijke oorzaak Remedie

Beschadigde patroonstrips. » Patroonstrip wisselen.
Schiethamer is te sterk vervuild. » Schiethamer reinigen.

X x
l%# IQ% » Laat de schiethamer zo nodig
door de Hilti Service controle-
ren.

Patroonstrip wordt niet ge- Schiethamer beschadigd. » Neem contact op met de Hilti
transporteerd Service.

Verkeerde patroonstrip gebruikt » Gebruik alleen patroonstrippen
die voor de schiethamer be-
doeld zijn .

Schiethamer oververhit. » De schiethamer onder voortdu-
rend toezicht laten afkoelen.

» Vervolgens de patroonstrip
voorzichtig uit de schiethamer
verwijderen.

Patroonstrip kan moeilijk wor-
den verwijderd.
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Storing Mogelijke oorzaak Remedie

Opbouw van verbrandingsresten. » Apparaatservice uitvoeren.

» Patroonmagazijn reinigen.

» Nieuwe patroonstrip aanbren-

gen.
Patroonstrip kan moeilijk wor-
den verwijderd.
Slechte patroon. » Patroonstrip een patroon verder
trekken.
Schiethamer vervuild. » Apparaatservice uitvoeren.

Patroon kan niet worden ont-

stoken
Schiethamer werd bij het indrijven | » Patroonstrip verwijderen en
> te lang aangedrukt. door een nieuwe patroonstrip
(?)# vervangen.
. = » Minder lang aandrukken voor-

| dat de schiethamer wordt

) geactiveerd.
Patroonstrip smelt
Te hoge indrijffrequentie (schietha- | » Het werk direct onderbreken.
mer te heet). » De patroonstrip verwijderen en

de schiethamer laten afkoelen.
» Overschrijd de maximale ge-

adviseerde indrijffrequentie niet

(zie het hoofdstuk Technische

gegevens).
Te hoge indrijffrequentie (schietha- | » Het werk direct onderbreken.
mer te heet). » De patroonstrip verwijderen en

de schiethamer laten afkoelen.

» Overschrijd de maximale ge-
adviseerde indrijffrequentie niet
(zie het hoofdstuk Technische
gegevens).

Patroon komt los uit patroon-
strip

10 Recycling

& Hilti apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd uit materialen die kunnen worden gerecycled. Voor
recycling is een juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In een groot aantal landen neemt Hilti uw oude
apparaat voor recycling terug. Vraag hiernaar bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

11 Fabrieksgarantie

» Neem bij vragen over de garantievoorwaarden contact op met uw lokale Hilti dealer.

12 C.L.P.-keuringsbewijs

Voor de C.I.P.-lidstaten buiten het EU- en EVA-rechtsgebied geldt: De Hilti DX 6 is systeemgetest en de
bouwvorm ervan is erkend. Op basis hiervan is het apparaat voorzien van het vierkante merkteken van de
PTB met het registratienummer S 1035. Hiermee garandeert Hilti dat het apparaat overeenkomt met de
erkende bouwvorm.

13 Meer informatie

Meer informatie over bediening, technologie, milieu en recycling vindt u onder de volgende link:
qr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=22321248&id=2253453
Deze link vindt u ook aan het einde van de documentatie als QR-code.
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Notice d'utilisation originale

1 Indications relatives a la documentation

1.1 A propos de cette documentation

Lire intégralement la présente documentation avant la mise en service. C'est la condition préalablement
requise pour assurer la sécurité du travail et un maniement sans perturbations.

Bien respecter les consignes de sécurité et les avertissements de la présente documentation ainsi que
celles figurant sur le produit.

Toujours conserver le mode d'emploi a proximité du produit et uniquement le transmettre a des tiers
avec ce mode d'emploi.

1.2 Explication des symboles

1.2.1 Avertissements

Les avertissements attirent I'attention sur des dangers liés a I'utilisation du produit. Les termes de
signalisation suivants sont utilisés :

(/| DANGER
DANGER !
» Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT !
» Pour un danger potentiel qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

/\ ATTENTION
ATTENTION !

» Pour une situation potentiellement dangereuse pouvant entrainer des blessures corporelles ou des
dégats matériels.

1.2.2 Symboles dans le manuel d'utilisation
Les symboles suivants sont utilisés dans le présent manuel d'utilisation :

@ Respecter le manuel d'utilisation

ﬂ Pour des conseils d'utilisation et autres informations utiles

c\% Maniement des matériaux recyclables

ﬁ Ne pas jeter les appareils électriques et les accus dans les ordures ménageres

1.2.3 Symboles dans les illustrations
Les symboles suivants sont utilisés dans les illustrations :

| Ces chiffres renvoient a l'illustration correspondante au début du présent manuel d'utilisation.

La numérotation détermine la séquence des étapes de travail dans l'image et peut se différencier
de celles des étapes de travail dans le texte.

Les numéros de position sont utilisés dans I'illustration Vue d’ensemble et renvoient aux numé-
ros des légendes dans la section Vue d'ensemble du produit.

! | Ce signe doit inviter & manier le produit en faisant particuliérement attention.
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1.3 Symboles spécifiques au produit

1.3.1 Symboles
Les symboles suivants sont en outre utilisés :

@. Si présent sur le produit, c'est que le produit a été certifié conformément aux normes en vigueur
e~ | par cet organisme de certification pour le marché nord-américain et canadien.

1.3.2 Symboles d'obligation
Les symboles d'obligation suivants sont utilisés sur le produit :

o Attention ! Tenir compte des indications.

@ Utiliser une protection de la téte

@ Porter des lunettes de protection

@ Porter un casque antibruit

1.3.3 Indications d'affichage
Les indications suivantes peuvent s'afficher :

Ce symbole indique I'état de charge de la batterie. Le symbole d'entretien apparait si la batterie

) est vide.

Q., Le symbole d'entretien indique qu'un entretien est arrivé & échéance. Il apparait au bout de 5 ans,
30000 tirs ou si la batterie est vide. Notre recommandation : S'adresser au service S.A.V. Hilti.

Le compteur de tirs indique quand le prochain entretien de I'appareil arrive a échéance. Une
BEE | o bdivision équivaut 4 500 tirs. Il y a en tout 5 subdivisions pour 2500 tirs.

Ce symbole indique si la fonction Bluetooth est activée. Si ce symbole n'apparait pas a I'écran,
* c'est que la fonction Bluetooth est désactivée.

14 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité que le produit décrit ici est conforme aux
directives et normes en vigueur. Une copie de la Déclaration de conformité se trouve en fin de la présente
documentation.

Pour obtenir les documentations techniques, s'adresser a :
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

1.5 Informations produit

Les produits a1l ™ a1 sont destinés aux professionnels et ne doivent étre utilisés, entretenus et réparés
que par un personnel autorisé et formé. Ce personnel doit étre spécialement instruit quant aux dangers
inhérents a ['utilisation de I'appareil. Le produit et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont
utilisés de maniere incorrecte par un personnel non qualifié ou de maniére non conforme a I'usage prévu.
La désignation du modele et le numéro de série figurent sur sa plaque signalétique.
» Inscrivez le numéro de série dans le tableau suivant. Les informations produit vous seront demandées
lorsque vous contactez nos revendeurs ou services aprés-vente.
Caractéristiques produit

Cloueur DX 6
Génération 01
N° de série
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2 Sécurité

21 Consignes de sécurité

Consignes de sécurité fondamentales

/\ AVERTISSEMENT ! Lire et comprendre toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout manquement

au respect des consignes de sécurité et instructions peut entrainer de graves blessures sur les personnes.

Les consignes de sécurité et instructions doivent étre intégralement conservées pour les utilisations futures.

» N'entreprendre aucune manipulation ni modification sur le cloueur.

» Toujours utiliser des piéces d'équipement adaptées les unes aux autres (canon ou chargeur, piston et
éléments de fixation).

» Vérifier que le cloueur et I'accessoire ne présentent pas d'éventuels dommages.

» Les piéces mobiles doivent fonctionner parfaitement et ne doivent pas coincer. Veiller a ce que les
pieces mobiles soient huilées.

» Toutes les pieces doivent étre correctement montées pour garantir un fonctionnement impeccable du
cloueur. Les pieces endommagées doivent étre réparées ou remplacées de maniére professionnelle
par le S.A.V. Hilti, sauf indication contraire dans le mode d'emploi.

» Utiliser uniquement les cartouches Hilti DX- ou d'autres cartouches appropriées qui satisfont aux

exigences de sécurité minimales. —~ Page 61

» N'implanter aucun élément de fixation dans un matériau-support inapproprié, par ex. un matériau trop
fin, trop dur ou trop poreux. L'implantation dans ces types de matériaux peut entrainer la rupture de

I'élément de fixation, ainsi que des projections d'éclats, et le matériau risque d'étre transpercé de part

en part. Exemples de matériau inappropriés :

» L'acier soudé, la fonte, le verre, le marbre, le plastique, le bronze, le laiton, le cuivre, les matériaux
isolants, la brique creuse, la brique céramique, les téles minces (< 4 mm) et le béton cellulaire.

» Tenir compte du 'Manuel des techniques de fixation' , du 'Guide technique' et du mode d'emploi de
I'élément de fixation a implanter.

Exigences vis-a-vis de I'utilisateur

» Ce cloueur doit exclusivement étre utilisé ou entretenu par des personnes explicitement autorisées et
ayant été instruites sur les dangers possibles.

» Pendant I'utilisation, porter un équipement de protection individuelle.

» Porter des lunettes et un casque de protection appropriés.

» Porter des gants de protection. Le cloueur peut chauffer en cours de service.

» Porter un casque antibruit. L'allumage d'une charge propulsive peut entrainer des lésions auditives.

» Porter des chaussures a semelle antidérapante.

Exigences vis-a-vis du poste de travail

» Laisser le lieu d'intervention en ordre. Débarrasser le poste de travail de tous objets susceptibles de
blesser. Un espace de travail en désordre peut entrainer des accidents.

» Garantir un bon éclairage de la zone de travail et, dans des locaux fermés, veiller a une ventilation
suffisante.

Sécurité des personnes

» A\ AVERTISSEMENT ! Ne jamais appuyer le cloueur contre la main ou contre toute autre partie du
corps ! Ne jamais diriger le cloueur vers d'autres personnes ! — Page 63

» Ne pas comprimer le cloueur a la main au niveau du chargeur, du canon ou d'un élément de fixation
enfiché.

» La compression du cloueur a la main peut rendre I'appareil opérationnel et vous mettre en danger,
ainsi que d'autres personnes.

» Toutes les personnes se trouvant a proximité doivent porter un casque antibruit, des lunettes de
protection et un casque de protection.

» Rester vigilant, surveiller ce qui se fait. Faire preuve de bon sens en utilisant un appareil de montage
direct. Ne pas utiliser le cloueur en étant fatigué ou aprés avoir consommé de I’alcool, des drogues ou
avoir pris des médicaments. Interrompre le travail des I'apparition de douleur ou de malaise. Un moment
d’inattention lors de I'utilisation du cloueur peut entrainer de graves blessures corporelles.

» Eviter toute mauvaise posture. Veiller & toujours rester stable et & garder I'équilibre.

» Lors de I'utilisation du cloueur, garder les bras fléchis et ne pas les tendre.

» Lors des travaux, tenir toute tierce personne, notamment les enfants, éloignés du champ d'action.

Utilisation et emploi soigneux des appareils de montage direct
» Ne pas utiliser le cloueur & des fins non prévues, mais seulement conformément aux spécifications et
dans un excellent état.




LIS

Ne pas utiliser le cloueur dans des endroits présentant un danger d'incendie ou d'explosion.

Avant toute implantation sur des cables électriques, des conduites d'eau et de gaz, vérifier le matériau
support. Pour de plus amples informations, demander le 'Manuel des techniques de fixation' et le 'Guide
technique' au magasin Hilti local.

Avant d'implanter des éléments de fixation, toujours vérifier que personne ne se trouve derriére (dans
le sens d'implantation) I'élément structurel dans lequel I'élément de fixation va étre implanté. Danger
engendré par des éléments de fixation traversants !

Veiller a ce que I'embout du cloueur ne soit pas dirigé vers vous ou d'autres personnes.

Utiliser toujours le pare-éclats (accessoires) en cas d'applications susceptibles de provoquer des éclats
de matériau.

Ne tenir le cloueur qu'au niveau des surfaces de préhension prévues.

Essuyer les surfaces de préhension afin d'éliminer toutes traces d'humidité, enlever toutes traces de
graisse ou d'huile.

Actionner la détente uniquement lorsque le cloueur est appuyé complétement et a la verticale contre le
matériau support.

Avant de commencer a travailler, vérifier le réglage de puissance.

» Implanter 2 éléments de fixation dans le matériau support a titre d'essai —~ Page 64.

Lors de l'implantation, toujours positionner le cloueur a la perpendiculaire par rapport au matériau
support. Cela réduit le risque de déviation de I'élément de fixation par rapport au matériau support.

Ne pas implanter d'éléments de fixation dans des trous existants, sauf lorsque cela est recommandé par
Hilti (p. ex. DX-Kwik).

Ne jamais implanter des éléments de fixation déja utilisés - risque de blessures ! Utiliser un nouvel
élément de fixation.

Un élément de fixation qui n'a été suffisamment enfoncé ne doit pas étre a nouveau implanté ! L'élément
de fixation risquerait de casser.

Ne jamais laisser un cloueur chargé sans surveillance.

Toujours décharger le cloueur avant de le nettoyer, de I'entretenir, de le réviser, ainsi qu'aprés avoir
changé le canon, aprés une interruption de travail et avant le stockage (cartouche et éléments de fixation).
Transporter et stocker le cloueur dans le coffret Hilti prévu a cet effet.

Tous les cloueurs non utilisés doivent étre rangés déchargés, dans un endroit sec et fermé, qui soit
inaccessible aux enfants.

Toujours poser le cloueur sur des surfaces lisses, planes et dégagées et entierement supportées par le
matériau support.

Respecter les écarts par rapport aux bords et aux axes (voir chapitre Ecarts minimaux et écarts par
rapport aux bords — Page 61).

Mesures de sécurité thermiques

>

>

Ne pas dépasser la cadence de tir maximale recommandée dans le chapitre Caractéristiques tech-
niques.

En cas de surchauffe du cloueur ou de déformation ou fonte de la cartouche en bande, retirer la cartouche
en bande et laisser le cloueur refroidir.

Ne pas démonter le cloueur quand il est chaud. Laisser refroidir le cloueur.

Risque d'explosion des cartouches

>

>

>
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Utiliser uniquement des cartouches appropriées et homologuées pour le cloueur.

Lors d'une pause, une fois le travail terminé ou pour transporter le cloueur, retirer la cartouche en bande.
Ne jamais essayer de retirer avec force des éléments de fixation et/ou des cartouches de leur bande ou
du cloueur.

Stocker les cartouches inutilisées conformément aux prescriptions de stockage pour les cartouches PAT
(par ex. au sec, a une température comprise entre 5 °C et 25 °C) dans un endroit fermé a clé. Tenir
compte des instructions relatives au stockage sur la fiche de données de sécurité.

Ne pas laisser trainer des bandes de cartouches inutilisées ou partiellement utilisées. Rassembler les
bandes de cartouches usagées et les stocker dans un endroit approprié (voir aussi "Stockage des
cartouches inutilisées").
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3.1 Vue d'ensemble du produit (cloueur) ]

3.2 Vue d'ensemble du produit (canons) &
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3.3 Eléments de commande du cloueur

Le cloueur est doté des éléments de commande suivants :

GISISICICIOICCIOICIOIONS)

®@ © e

Anneau de réglage de la puissance de tir
Emmanchement

Mécanisme de retour automatique du piston
Piston

Segments de piston

Touche de déverrouillage « Anneau de ré-
glage de la puissance »

Boitier

Compartiment a cartouche (éjection)
Touche de commande a I'écran
Compartiment a cartouche (insertion)
Détente

Ouies d'aération

Surfaces de préhension

Touche de déverrouillage (canon)
Amortisseur

Fermeture du chargeur

Touche de déverrouillage (fermeture du char-
geur)

Dispositif de détection d'élément de fixation
avec témoin de recharge (rouge)

Tube échangeable pour le canon

==

f

piston.

Touche de déverrouillage « Anneau de réglage de la puissance »

La touche déverrouille I'« Anneau de réglage de la puissance » ou
est utilisée pour démonter le mécanisme de retour automatique du

LT
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A A Touche de déverrouillage du canon (A)
/ J La touche déverrouille le canon (cloueur et chargeur), pour le rem-
3 placement du canon ou le nettoyage du cloueur.
E Touche de déverrouillage de la fermeture du chargeur (B)

La touche déverrouille la fermeture du chargeur pour y glisser les
éléments de fixation.

3.4 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'appareil décrit est un appareil de scellement qui permet d'enfoncer des clous, goujons et éléments de
fixation trempés dans du béton, de I'acier ainsi que dans des briques silico-calcaires.

Le produit ne doit étre utilisé qu'en combinaison avec I'équipement adapté au cloueur. Les canons, pistons
et éléments de fixation doivent étre adaptés les uns aux autres.

Le produit ne doit étre utilisé qu'avec des piece de rechange et accessoires Hilti, ainsi qu'avec des
cartouches et éléments de fixation Hilti ou d'autres cartouches et éléments de fixation adaptés.

35 Bluetooth®

Le label Bluetooth ® et les logos sont des marques déposées et la propriété de Bluetooth SIG, Inc. Toute
utilisation de ce label et de ces logos par la société anonyme Hilti est soumise a licence.

Bluetooth est une transmission de données sans fil permettant a deux produits compatibles Bluetooth de
communiquer entre eux sur une courte distance.

Ce produit est équipé d'un module Bluetooth Low Energy. Ce module permet la communication et le transfert
de données avec des téléphones portables et des passerelles Hilti. Le module est utilisé pour surveiller
I'état du produit et le transfert des réglages et données et est en mesure d'envoyer des caractéristiques de
données telles que I'emplacement du terminal de réception, la durée de fonctionnement, le nombre total
d'applications, le nombre d'applications pendant l'intervalle et I'horodatage de la transmission.

Vous trouverez des informations relatives aux fonctions proposées dans I'application Hilti correspon-
dante (appli).

3.5.1 Transmission de données par Bluetooth

L'intervalle de transmission de données peut varier en fonction de la source d'alimentation disponible du
produit. La portée peut varier considérablement en fonction des conditions extérieures et du dispositif de
réception utilisé. La portée Bluetooth peut étre nettement réduite dans des locaux fermés et au travers de
barrieres métalliques (par ex. murs, étageres, coffrets, etc.). Selon I'environnement, plusieurs intervalles
d'émission peuvent étre nécessaires avant que |'appareil ne soit détecté.

Si le produit n'est pas détecté, vérifier les points suivants :

La distance par rapport au terminal mobile est-elle trop importante ?

— Réduire la distance entre le terminal mobile et le produit.

3.5.2 Installation et configuration de I'appli
Pour pouvoir utiliser les fonctions de connectivité, il faut tout d'abord installer |'appli Hilti correspondante.
(1.) Téléchargez I'appli depuis un magasin d'applications approprié (Apple App Store, Google Play Store).

ﬂ Vous devez posséder un compte utilisateur auprés du magasin d'applications correspondant.

(2.) Au premier démarrage de I'appli, connectez-vous avec votre compte ou enregistrez-vous.
(3.) L'écran de votre terminal mobile affiche toutes les étapes suivantes pour connecter le produit et le
terminal mobile.

v AR
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Tenez également compte de tous les conseils d'utilisation de I'appli. Vous aurez ainsi une meilleure
vue d'ensemble de la procédure de connexion et des fonctions.

3.6 Informations relative a I'App

Pour obtenir de plus amples informations sur I'App, télécharger et démarrer I' App, scanner le code QR
dans le coffret.

3.7 Exigences posées aux cartouches

Utiliser uniquement les cartouches DX Hilti indiquées dans ce tableau ou d'autres cartouches appropriées

qui satisfont aux exigences de sécurité minimales :

e Pour les pays de I'EU et de I'EFTA, les cartouches doivent étre conformes CE et porter le sigle CE.

« Pour les Etats-Unis, les cartouches doivent satisfaire aux dispositions de la norme ANSI A10.3-2020.

e Pour les pays C.I.P. hors Europe, les cartouches doivent étre homologuées C.I.P. pour le cloueur DX
utilisé.

e Pour les autres pays, les cartouches doivent avoir réussi I'essai relatif aux résidus selon la norme
EN 16264 et faire I'objet d'une déclaration correspondante de la part du fabriquant.

/\ AVERTISSEMENT ! Avec des cartouches qui ne satisfont pas aux exigences de sécurité minimales,

des dépbts de poudre non brilée peuvent se former. Une explosion subite et des blessures graves de

I'utilisateur et des personnes se trouvant a proximité peuvent en résulter. Ceci peut uniquement étre

empéché par un nettoyage professionnel réalisé par le service Hilti.

Cartouches
Désignation Coloris Epaisseur
Cartouche DX 6 gris titane forte
Cartouche DX 6 noir extra épaisse

3.8 Ecarts minimaux et écarts par rapport aux bords

ﬂ A AVERTISSEMENT ! Respecter les distances minimales pour la fixation. Celles-ci peuvent varier
en fonction du produit.
Pour de plus amples informations, demander le Manuel des techniques de fixation au magasin Hilti
Store local.

Fixation sur du béton ou de I'acier

Description Béton Acier

écart minimal entre les bords du matériau support et I'élé- 270 mm =15 mm
ment de fixation

écart minimal par rapport aux axes entre les éléments de 280 mm 220 mm
fixation

épaisseur minimale du matériau support 2100 mm Tenir compte

des instructions
données dans le
mode d'emploi
de I'élément de
fixation !

3.9 Informations sur les domaines d'utilisation

Pour obtenir plus d'informations sur les domaines d'utilisation, veuillez consulter la page produits Hilti.

4 Caractéristiques techniques

/\ AVERTISSEMENT ! En cas d'interruption du travail, toujours retirer la bande de cartouches. Cela évite une
déformation de la bande en plastique et le risque de blessure par auto-allumage dans un cloueur surchauffé.
Lorsque le cloueur est utilisé a la fréquence de tir maximal, le laisser refroidir aprés une heure de travail continu.

LT e
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DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Poids 3,37 kg 3,38 kg 3,63 kg
Longueur (cloueur) 475 mm 475 mm 485 mm

Longueur (élément de fixation)

13 mm ... 72 mm

13 mm ... 72 mm

13 mm ... 72 mm

Cadence de tir maximale recom-
mandée

700 tr/h

700 tr/h

700 tr/h

Pression d'appui requise 174N ... 200N 174N ... 200N 174 N ... 200N
Course d'implantation 19 mm 19 mm 19 mm
Température ambiante (stockage et | -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C -15°C ... 50°C
utilisation)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Poids 3,43 kg 3,48 kg
Longueur (cloueur) 547 mm 607 mm

Longueur (élément de fixation)

20 mm ... 140 mm

20 mm ... 200 mm

Cadence de tir maximale recom- 700 tr/h 700 tr/h
mandée

Pression d'appui requise 174 N ... 200 N 174 N ... 200 N
Course d'implantation 19 mm 19 mm
Température ambiante (stockage et | -15°C ... 50 °C -15°C ... 50°C

utilisation)

4.1 Bluetooth

2.400 MHz ... 2.483,5 MHz
-27,2 dBm

Fréquence
Puissance d'émission maximale du faisceau

4.2

Les valeurs de pression acoustique et de vibrations triaxiales mentionnées dans ces instructions ont été
mesurées conformément a un procédé de mesure normalisé et peuvent étre utilisées comme base de
comparaison entre cloueurs. Elles servent également a une évaluation préalable de I'exposition aux bruits et
aux vibrations. Les indications fournies correspondent aux principales applications du cloueur. Ces données
peuvent néanmoins différer sile cloueur est utilisé pour d'autres applications, avec des équipements différents
ou que l'entretien s'avere insuffisant. Ceci peut augmenter considérablement les contraintes d'exposition
dans tout I'espace de travail. Pour une estimation précise d'exposition, il convient de tenir compte des temps
pendant lesquels le cloueur n'est pas effectivement utilisé. Ceci peut réduire considérablement les contraintes
d'exposition dans tout I'espace de travail. Par ailleurs, il convient de prendre des mesures de sécurité
supplémentaires en vue de protéger I'utilisateur des effets du bruit et/ou des vibrations, telles que : entretien
du cloueur et des équipements, maintien des mains a température, organisation du déroulement du travail.
Les valeurs d'émissions sonores fournies ont été déterminées dans les conditions d'utilisation générales
suivantes :

Conditions d'utilisation générales - Valeurs de niveaux sonores

Informations sur le bruit et les vibrations

Cartouche Calibre 6.8/11 noir

Réglage de la puissance 6

Application Fixation de bois de 24 mm sur du béton (C40) a |'aide de X-P47 P8
Valeurs de bruit mesurées selon EN 15895

Niveau de puissance acoustique (L) 106 +2 dB

Niveau de pression acoustique d'émission (L,,) 103 +2 dB

Niveau de pression acoustique de pointe d'émission (L cpca) 134 +2 dB
Informations sur les vibrations selon EN 2006/42/EG

Emissions de vibrations ‘ <2,5m/s? ‘

62 Frangais
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5 Préparatifs

» Veérifier avant chaque mise en service que la combinaison canon, piston, éléments de fixation et cartouche
est judicieusement choisie.

» Avec de commencer le travail, vérifier si tous les équipements de protection sont bien en place et
fonctionnent parfaitement. Toutes les piéces doivent étre montées correctement et remplir toutes les
conditions propres a garantir le parfait fonctionnement du cloueur.

51  Montage du cloueur E

1. S'assurer qu'aucune bande de cartouches ne se trouve dans le cloueur.

2. Aligner les repeéres en forme de fleche et insérer le mécanisme de retour automatique du piston dans le
carter.

3. Engager le canon ou le chargeur de maniére centrale dans le mécanisme de retour automatique du
piston.

4. Insérer le piston.

5. Installer I'amortisseur sur le canon ou le chargeur.

6. Engager le canon ou le chargeur de maniére centrale sans le basculer dans le mécanisme de retour
automatique du piston.

7. Tourner le canon ou le chargeur dans le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a enclenchement.
» Le canon ou le chargeur est verrouillé.

6 Utilisation

AJ AVERTISSEMENT

Danger di a des surfaces chaudes ! Le cloueur peut étre trés chaud apres utilisation.
» Porter des gants de protection.

A AVERTISSEMENT ! Si, lors de l'insertion de la cartouche en bande, la résistance est anormalement
élevée, vérifier si la cartouche en bande est compatible avec ce cloueur.

Bien respecter les consignes de sécurité et les avertissements de la présente documentation ainsi que celles
figurant sur le produit.

Conseil d'utilisation pour garantir la sécurité

lllustration a titre Description
d'exemple

Ne jamais appuyer le cloueur contre des parties du corps !

Le cloueur peut étre rendu opérationnel en le pressant sur une partie du corps
(par ex. la main). Il existe alors un risque d'implantation dans des parties du
corps.

Ne pas retirer le chargeur ou d'autres canons a la main !
Le retrait du chargeur & la main peut rendre le chargeur opérationnel. Il existe
alors un risque d'implantation dans des parties du corps.

N

6.1 Chargement du cloueur avec embase unitaire [

1. Insérer |'élément de fixation par |'avant dans le canon jusqu'a ce que la rondelle de I'élément de fixation
soit maintenue a l'intérieur du canon.

LT T
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2. Pousser la bande de cartouches par son extrémité étroite par le bas dans la poignée du cloueur et la
faire avancer jusqu'a ce qu'elle soit completement enfoncée dans le cloueur.

Si vous introduisez une bande de cartouches entamée :
Retirer a la main par le haut du cloueur la bande de cartouches entiérement enfoncée jusqu'a ce
qu'une cartouche inutilisée se trouve dans la chambre de combustion.

6.2 Chargement du cloueur a chargeur §

Des éléments de fixation peuvent étre implantés jusqu'a ce que le chargeur soit entiérement vide. Si
aucun élément de fixation ne se trouve dans le chargeur, il n'est plus possible de presser entiérement
le cloueur a chargeur.

« A partir de trois éléments de fixation restants dans le chargeur — Possibilité de recharge d'une
bande de dix éléments de fixation.

o A partir de deux éléments de fixation restants dans le chargeur — Le témoin de recharge (rouge)
s'allume dans le dispositif de détection des éléments de fixation.

1. Ouvrir le chargeur en appuyant sur la touche de déverrouillage (fermeture du chargeur).

2. Introduire la bande de dix éléments dans le chargeur.

3. Pousser la bande de cartouches par son extrémité étroite par le bas dans la poignée du cloueur et la
faire avancer jusqu'a ce qu'elle soit complétement enfoncée dans le cloueur.

Si vous introduisez une bande de cartouches entamée :
Retirer a la main par le haut du cloueur la bande de cartouches entierement enfoncée jusqu'a ce
qu'une cartouche inutilisée se trouve dans la chambre de combustion.

6.3 Réglage de la puissance de tir §
Sélectionner le réglage de puissance en fonction de |'application. En |'absence de valeurs d'expérience,
toujours commencer avec la puissance de tir minimale.

1. Appuyer sur la touche de déverrouillage « Anneau de réglage de la puissance de tir » et la maintenir
enfoncée.
2. Tourner I'« Anneau de réglage de la puissance de tir » sur le niveau de puissance souhaité.

Niveaux d'énergie :
¢ 1 =énergie la plus basse
e 8= énergie la plus élevée

3. \Vérifier si la fixation a été réalisée correctement, conformément au mode d'emploi de I'élément de
fixation.
6.4  Tir d'éléments de fixation

1. Positionner le cloueur.
2. Tenir le cloueur droit par rapport a la surface de travail et I'appuyer perpendiculairement.
3. Appuyer sur le déclencheur pour implanter I'élément de fixation.

6.5 Déchargement de I'appareil de scellement individuel

1. Tirer la bande de cartouches par en haut pour la sortir du cloueur.
2. Retirer I'élément de fixation hors du cloueur.

6.6 Déchargement du cloueur a chargeur

1. Tirer la bande de cartouches par en haut pour la sortir du cloueur.
2. Abaisser la fermeture du chargeur et retirer la bande de clous.
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6.7 Remise a zéro de l'indicateur de nettoyage

L'indicateur de nettoyage est constitué de 5 barres. Chacune d'elles correspond a 500 tirs.
L'indicateur de nettoyage est congu pour indiquer les intervalles de nettoyage correct en cas
d'utilisation des cartouches suivantes :

¢ Cartouche DX 6 gris titane

* Cartouche DX 6 noire

» Appuyer sur la touche de commande de |'écran pendant 10-12 secondes.
» L'indicateur de nettoyage est remis a zéro.

7 Comportement en cas de défaillances

’AJ AVERTISSEMENT

Risque d'explosion ! En cas de maniement non conforme, il y a risque de mise a feu des cartouches.
» Ne jamais essayer de retirer avec force des cartouches ou des bandes de cartouches.

/AJ AVERTISSEMENT

Danger dii a des surfaces chaudes ! Le cloueur peut étre trés chaud apres utilisation.
» Porter des gants de protection.

71 Blocage et absence de détente du cloueur
A AVERTISSEMENT ! Si le cloueur bloque lorsqu'il est pressé, il peut étre chargé et non sécurisé.

1. Presser le cloueur pendant au moins 10 secondes et le déclencher a nouveau.
2. Enlever le cloueur de la surface de travail.

» Veiller a ce qu'il ne soit pas dirigé contre ou vers une autre personne !
Tenter de ramener le canon a la main en position initiale.

» Retirer la main de la détente et ne pas mettre la main devant I'embout !
Retirer immédiatement la bande de cartouches du cloueur.

o4

>

S'il est impossible de retirer la bande de cartouches, laisser le cloueur refroidir sous surveillance.
Veiller a ce que le cloueur ne soit pas dirigé contre ou vers une autre personne pendant qu'il refroidit.
Contacter le S.A.V. Hilti.

o

Procéder a un entretien de I'appareil. ~ Page 66

7.2 La cartouche ne percute pas lorsque le cloueur est chaud (au-dela de la température de ser-
vice maximale prévue)

1. Presser le cloueur pendant au moins 10 secondes et le déclencher a nouveau.

2. Sila cartouche ne percute toujours pas, retirer le cloueur de la surface de travail.
» Veiller a ce qu'il ne soit pas dirigé contre ou vers une autre personne !

3. Retirer immédiatement la bande de cartouches du cloueur.

S'il est impossible de retirer la bande de cartouches, laisser le cloueur refroidir sous surveillance.
Veiller a ce que le cloueur ne soit pas dirigé contre ou vers une autre personne pendant qu'il refroidit.
Contacter le S.A.V. Hilti.

4. Mettre la cartouche en lieu sar.
5. Eliminer les cartouches qui n'ont pas percuté.
» Tenir compte des prescriptions locales relatives a I'élimination.
6. Laisser le cloueur refroidir et poursuivre le travail avec une nouvelle bande de cartouches.

7.3 Il n'y a pas de mise a feu de la cartouche lorsque le cloueur est a température de service

Suspendre immédiatement le travail.

Décharger et démonter le cloueur.

Vérifier que la combinaison canons, pistons, éléments de fixation et cartouche est judicieusement choisie.
Controler I'usure de I'amortisseur, du piston et des canons et remplacer le cas échéant les composants.

HIl“lHl!IUllI\H\lHlIH!l!IHIIH\lHlI\ o
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5. Nettoyer le cloueur.
» Sile probléme persiste aprés les mesures décrites précédemment, le cloueur ne doit plus étre utilisé.
» Faire controler le cloueur par le S.A.V. Hilti et réparer le cas échéant.

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de |'appareil, les pieces constitutives importantes
s'encrassent et s'usent.

Procéder a un entretien régulier de I'appareil. En cas d'utilisation intensive, contrdler le piston et
I'amortisseur du cloueur chaque jour, au plus tard aprés 2 500 a 3 000 tirs. L'intervalle correspond
au cycle de nettoyage standard du cloueur. Les fréquences d'entretien et cycles de nettoyage ont
été définis sur la base d'une utilisation moyenne.

Le compteur de tirs montre le nombre des tirs réalisés depuis la derniére remise a zéro de
I'indicateur de nettoyage. Une subdivision équivaut a 500 tirs.

Au bout de 30 000 tirs, faire effectuer une maintenance de I'appareil par le S.A.V. Hilti.

8 Nettoyage et entretien

8.1 Entretien du cloueur

Pour le nettoyage, utiliser uniquement les accessoires de nettoyage fournis par Hilti ou un matériel équivalent.
Pour le nettoyage, ne pas utiliser de vaporisateurs ni d'air comprimé, nettoyeur haute pression, solvants ou
eau.

/\ ATTENTION

Risque d'endommagement du cloueur ! Des corps étrangers peuvent se coincer dans le cloueur et
I'endommager lors du déclenchement.

» Eviter toute pénétration de corps étrangers a I'intérieur du cloueur.

» Nettoyer réguliérement I'extérieur du cloueur avec un chiffon de nettoyage Iégérement humide.

8.2 Entretien

/A, AVERTISSEMENT

Substances dangereuses Les dépots de salissures dans les appareils DX contiennent des substances

pouvant nuire a la santé.

» Pendant le nettoyage, veiller a ne pas aspirer de poussiére ni de saletés.

» Eviter que les poussiéres et les salissures n'entrent en contact avec de la nourriture.

» Se laver les mains apres le nettoyage de |'appareil.

» Ne jamais utiliser de graisse pour nettoyer ou lubrifier les composants de I'appareil. Ceci peut entrainer
des dysfonctionnements de |'appareil. Pour éviter tout dysfonctionnement da a I'utilisation de produits
de nettoyage inappropriés, utiliser un spray Hilti.

e

Vérifier réguliérement toutes les piéces extérieures du cloueur a la recherche de dommages.

2. Veérifier régulierement que les organes de commande fonctionnent correctement.

3. Utiliser le cloueur uniquement avec des cartouches appropriées et avec le réglage de puissance

recommandé — Page 64.

» Des cartouches erronées ou des réglages de puissance trop élevés peuvent entrainer une panne
prématurée du cloueur.

8.3 Entretien de I'appareil

Procéder a un entretien de I'appareil dans les situations suivantes :
1. Ily a des variations de puissance (reconnaissables a la profondeur d'enfoncement irréguliere de I'élément
de fixation).
2. lly ades ratés d'allumage de la cartouche (la cartouche ne percute pas).
3. L'appareil est sensiblement moins confortable a manier.
» La pression d'appui nécessaire augmente sensiblement.
» Larésistance a I'appui sur la détente s'accroit.
» L'« Anneau de réglage de la puissance de tir » est difficile a bouger.
» Il devient difficile d'enlever la bande de cartouches.
4. Le compteur de tirs indique qu'un entretien de I'appareil est nécessaire.
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8.3.1 Démontage du cloueur

/\ AVERTISSEMENT ! S'assurer qu'aucune cartouche ni élément de fixation ne se trouve dans le cloueur.

S'il y a des cartouches ou des éléments de fixation dans le cloueur, extraire la bande de cartouches du

cloueur a la main par le haut et retirer les éléments de fixation du cloueur.

Appuyer sur la touche de déverrouillage du canon et la maintenir enfoncée.

Tourner le canon jusqu'en butée dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Sortir le canon avec le piston.

Tirer le piston hors du canon.

Séparer I'amortisseur en désaxant le canon.

Appuyer sur la touche de déverrouillage « Anneau de réglage de la puissance de tir » et la maintenir

enfoncée.

7. Tourner I'« Anneau de réglage de la puissance de tir » dans le sens inverse des aiguilles d'une montre
jusqu'en position de démontage.

8. Tirer le mécanisme de retour automatique du piston hors du carter.

oo r D

8.3.2 Contrdle du piston et de I'amortisseur [

Q AVERTISSEMENT

Risque de blessures ! Il y a un risque accru de dysfonctionnements en cas de défaut de I'amortisseur, du
piston ou de la plaque de base.

» Controler I'usure de I'amortisseur et du piston et les remplacer s'ils sont endommagés.
» N'entreprendre aucune manipulation sur le piston.
» Ne pas tenter de réparer soi-méme un piston défectueux, par exemple en pongant la pointe.

1. Le piston doit étre remplacé dans les cas suivants :
» Le piston est cassé.
» Le piston est trés usé (par ex. rupture de I'élévation circonférentielle en forme d'anneau au niveau de
la pointe du piston de plus de 90°)
» Les segments de piston ont sauté ou manquent.
» Le piston est déformé (le contrdler en le roulant sur une surface lisse).
2. L'amortisseur doit étre remplacé dans les cas suivants :
» La bague métallique de I'amortisseur est cassée ou se détache.
» L'amortisseur ne tient plus sur le canon.
» Il'y a une forte abrasion ponctuelle sur la bague métallique.

8.3.3 Nettoyage et lubrification du cloueur [

Utiliser exclusivement du spray Hilti. L'utilisation d'autres lubrifiants risque d'entrainer des dysfonc-
tionnements ou d'endommager le cloueur.

1. Démonter le cloueur. —» Page 67

2. Nettoyer les segments de piston a I'aide de la brosse plate fournie jusqu'a ce qu'ils puissent bouger
librement.

3. Nettoyer le blocage du canon a I'aide de la brosse plate.

4. Lubrifier le blocage du canon et essuyer légérement le blocage avec un chiffon.

5. Nettoyer I'intérieur du mécanisme de retour automatique du piston a I'aide de la grosse brosse ronde
fournie.

6. Lubrifier le blocage de I'intérieur mécanisme de retour automatique du piston.

7. Nettoyer I'extrémité arriere du mécanisme de retour automatique du piston et les goupilles avec la brosse
plate.

8. Lubrifier les goupilles, puis les essuyer Iégérement avec un chiffon.

9. Nettoyer la chambre de combustion conique avec la brosse conique fournie.

10. Nettoyer le compartiment a cartouche avec le poussoir fourni.

8.3.4 Contrdle final du cloueur

1. Aprés des travaux de nettoyage et d'entretien, vérifier si tous les équipements de protection sont bien
en place et fonctionnent parfaitement.
2. Remettre a zéro l'indicateur de nettoyage. — Page 65
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9 Problémes avec le cloueur

/\ AVERTISSEMENT ! Risque de blessures ! Avant de commencer I'élimination des défauts, s'assurer qu'il
n'y a pas de cartouche dans le cloueur. S'il est impossible de retirer les cartouches, contacter le S.A.V. Hilti
En cas de défaillances non énumérées dans ce tableau ou auxquelles il n'est pas possible de remédier sans

aide, contacter le S.A.V. Hilti.

Défaillance

Causes possibles

Solution

_

Le piston est fermement en-
foncé dans le matériau sup-
port

Elément trop court.

>

Utiliser un élément plus long.

Elément sans rondelle

Utiliser un élément avec rondelle
pour les applications sur le bois.

Puissance de tir trop importante.

Réduire la puissance de tir avec
I'« Anneau de réglage de la
puissance de tir ».

Pression d'appui nécessaire
plus grande

Accumulation de résidus de com-
bustion.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

Nettoyer la chambre de com-
bustion.

Engager une nouvelle bande de
cartouches.

Appui sur la détente plus ré-
sistant

Accumulation de résidus de com-
bustion.

Contacter le S.A.V. Hilti.

L'« anneau de réglage de la
puissance de tir » est dur a
régler

Accumulation de résidus de com-
bustion.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

Nettoyer la chambre de com-
bustion.

Engager une nouvelle bande de
cartouches.

L

L'élément n'est pas suffisam-
ment enfoncé

Position incorrecte du piston dans
I'appareil a chargeur (piston pas en
position initiale lors du déclenche-
ment)

v

Retirer la bande de cartouches
et procéder a un entretien de
I'appareil.

Controler le piston et I'amortis-
seur. —» Page 67.

Puissance de tir trop faible

Augmenter la puissance de tir
sur I'« Anneau de réglage de la
puissance de tir ».

Utiliser des cartouches ultra-
puissantes.

Puissance de tir trop élevée du
poussoir du piston.

Réduire la puissance de tir sur
I'« Anneau de réglage de la
puissance de tir ».

Le piston coince dans le mé-
canisme de retour automa-
tique du piston

Piston endommagé.

Remplacer le piston.

Abrasion de I'amortisseur a I'in-
térieur du mécanisme de retour
automatique du piston.

Controler et si nécessaire rem-
placer le piston et I'amortisseur.
S'adresser au S.A.V. Hilti si le

probléme persiste.

Accumulation de résidus de com-
bustion.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

Nettoyer la chambre de com-
bustion.

Engager une nouvelle bande de
cartouches.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

Le mécanisme de retour
automatique du piston est
coincé. Absence de détente
du cloueur.

Accumulation de résidus de com-
bustion.

>

Procéder a un entretien de
I'appareil.

Nettoyer la chambre de com-
bustion.

Engager une nouvelle bande de
cartouches.

Blocage dU a de la saleté ou des
éclats de béton.

Débloquer. — Page 65

Si I'anomalie perdure, contacter
le service Hilti.

Tir a vide : le cloueur s'est dé-

clenché, mais aucun élément
de fixation n'a été tiré

Position incorrecte du piston dans
I'appareil a chargeur (piston pas en
position initiale lors du déclenche-
ment)

Retirer la bande de cartouches
et procéder a un entretien de
I'appareil.

Contrdler le piston et I'amortis-
seur. —» Page 67.

Puissance de tir trop élevée du
poussoir du piston.

Réduire la puissance de tir sur
I'« Anneau de réglage de la
puissance de tir ».

Impossible de déclencher le
cloueur

Le cloueur n'a pas été entierement
appuyé.

Appuyer entierement le cloueur.

Chargeur non chargé.

Remplir le chargeur.

Résidus de plastique dans le char-
geur.

Ouvrir le chargeur, enlever la
bande de clous ou les résidus
de plastique.

Position incorrecte du piston dans
I'appareil a chargeur (piston pas en
position initiale lors du déclenche-
ment)

Retirer la bande de cartouches
et procéder a un entretien de
I'appareil.

Controler le piston et I'amortis-
seur. ~ Page 67.

Clous incorrectement positionnés
dans le chargeur.

Recharger le cloueur.

Canon mal enclenché.

Tourner le canon ou le chargeur
jusqu'a ce qu'un clic se fasse
entendre lors de I'enclenche-
ment. - Page 63.

Puissance de tir trop élevée du
poussoir du piston.

Réduire la puissance de tir sur
I'« Anneau de réglage de la
puissance de tir ».

Le piston coince dans le ca-
non

Piston et/ou amortisseur endom-
mageé.

Dévisser le chargeur, controler
le piston et I'amortisseur, et
remplacer le cas échéant.

Résidus de plastique dans le char-
geur.

Ouvrir le chargeur, enlever la
bande de clous ou les résidus
de plastique.

Puissance de tir trop importante

Réduire la puissance de tir sur
I'« Anneau de réglage de la
puissance de tir ».

Piston tordu suite a un tir sans
élément de fixation

Eviter tout tir a vide.
Vérifier que le piston est droit et
le remplacer si nécessaire.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

-

/

r

o &

Le canon du chargeur coince

Chargeur endommagé.

>

Remplacer le chargeur.

9.1

Problémes avec les éléments de fixation

Défaillance

Causes possibles

Solution

ek

lieres

Profondeurs de pose irrégu-

Position incorrecte du piston

>

Retirer la bande de cartouches
et procéder a un entretien de
I'appareil.

Controler et si nécessaire rem-
placer le piston et I'amortisseur.

Le cloueur est trop encrassé.

Nettoyer le cloueur.
Le cas échéant, faire contrbler
le cloueur par le S.A.V. Hilti.

Puissance de tir trop élevée du
poussoir du piston.

Réduire la puissance de tir sur
I'« Anneau de réglage de la
puissance de tir ».

| %

L'élément se tord

Matériau support dur (acier, béton).

Augmenter la puissance de tir
sur '« Anneau de réglage de la
puissance de tir ».

Utiliser un clou plus court.
Utiliser des clous avec une
limite d'application supérieure.
Pour le béton : utiliser un DX-
Kwik (avec pré-pergage) — voir
le 'Manuel des techniques de
fixation'.

Agrégats durs et/ou grands sur
béton.

Utiliser un DX-Kwik (avec pré-
percage).

Armature métallique juste en des-
sous de la surface du béton.

Procéder a une fixation a un
autre endroit.

fleur

L'élément n'est pas posé a

Elément erroné.

Adapter lalongueur de I'élément
de fixation a I'épaisseur de
I'élément de structure.

Réglage de puissance erroné.

Modifier le réglage de puissance
sur le cloueur.

Agrégats durs et/ou grands sur
béton.

Utiliser un DX-Kwik (avec pré-
percage).

Armature métallique juste en des-
sous de la surface du béton.

Procéder a une fixation a un
autre endroit.

Matériau support dur (acier, béton).

Augmenter la puissance de tir
sur '« Anneau de réglage de la
puissance de tir ».

Utiliser un clou plus court.
Utiliser des clous avec une
limite d'application supérieure.
Pour le béton : utiliser un DX-
Kwik (avec pré-pergage) — voir
le 'Manuel des techniques de
fixation'.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

Eclatements du béton

Agrégats durs et/ou grands sur
béton.

» Utiliser un DX-Kwik (avec pré-
percage).

el

Téte d'élément endommagée

Puissance de tir trop importante.

» Reéduire la puissance de tir avec
I'« Anneau de réglage de la
puissance de tir ».

Un piston erroné a été mis en
place.

» Vérifier que la combinaison
piston / élément de fixation est
correcte.

Piston endommagé.

» Remplacer le piston.

Le clou ne pénétre pas suffi-
samment profondément dans
le matériau support

Puissance de tir trop faible

» Augmenter la puissance de tir
sur I'« Anneau de réglage de la
puissance de tir ».

» Utiliser des cartouches ultra-
puissantes.

Limite d'application dépassée
(support trés dur).

» Utiliser des clous avec une
limite d'application supérieure.

Systeme inapproprié.

» Utiliser un systeme plus robuste
tel que le DX 76 (PTR) par
exemple.

—

L'élément ne tient pas dans le
matériau support

Matériau support en acier mince
(4-5 mm)

» Utiliser un autre réglage de
puissance.

» Utiliser des clous appropriés
pour supports en acier minces.

S

Rupture de I'élément

(rupture par cisaillement)

Puissance de tir trop faible

» Augmenter la puissance de tir
sur I'« Anneau de réglage de la
puissance de tir ».

» Utiliser des cartouches ultra-
puissantes.

Limite d'application dépassée
(support trés dur).

» Utiliser un systéme plus puis-
sant, par ex. DX 76 (PTR),
avec des éléments de fixation
appropriés.

kS

Rupture de I'élément

(avec déformation)

Puissance de tir trop faible

» Augmenter la puissance de tir
sur I'« Anneau de réglage de la
puissance de tir ».

» Utiliser des cartouches ultra-
puissantes.

Limite d'application dépassée
(support trés dur).

» Utiliser un systeme plus puis-
sant, par ex. DX 76 (PTR),
avec des éléments de fixation
appropriés.

Puissance de tir trop importante.

» Réduire la puissance de tir avec
I'« Anneau de réglage de la
puissance de tir ».
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Défaillance

Causes possibles

Solution

La téte de clou perfore le
matériau fixé

Puissance de tir trop importante

>

Réduire la puissance de tir sur
I'anneau de réglage.

Utiliser des cartouches moins
résistantes (gris titane).

9.2 Problémes avec les ca

rtouches

Défaillance

Causes possibles

Solution

La bande de cartouches
n'avance pas

Bande de cartouches endomma-
gée.

>

Remplacer la bande de car-
touches.

Le cloueur est trop encrassé.

Nettoyer le cloueur.
Le cas échéant, faire contrbler
le cloueur par le S.A.V. Hilti.

Cloueur endommagé.

Contacter le S.A.V. Hilti.

Utilisation d'une bande de car-
touches incorrecte

Utiliser uniquement des bandes
de cartouches prévues pour le
cloueur.

La bande de cartouches est
difficile a retirer.

Cloueur trop chaud.

Laisser le cloueur refroidir sous
surveillance permanente.
Ensuite, sortir avec précaution
la bande de cartouches du
cloueur.

Accumulation de résidus de com-
bustion.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

Nettoyer la chambre de com-
bustion.

Engager une nouvelle bande de
cartouches.

Mauvaise cartouche.

Faire avancer la bande d'une
cartouche.

Cloueur encrassé.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

La bande de cartouches fond

Le cloueur est appuyé trop long-
temps lors de I'implantation.

Retirer la bande de cartouches
et la remplacer par une nouvelle
bande de cartouches.

Appuyer moins longtemps avant
de déclencher le cloueur.

Fréquence de tir trop élevée
(cloueur trop chaud).

Arréterimmédiatement le travail.
Retirer la bande de cartouches
et laisser refroidir le cloueur.

Ne pas dépasser la cadence
de tir maximale recommandée
(voir chapitre Caractéristiques
techniques).
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Défaillance Causes possibles Solution
Fréquence de tir trop élevée » Arréterimmédiatement le travail.
(cloueur trop chaud). » Retirer la bande de cartouches

et laisser refroidir le cloueur.

» Ne pas dépasser la cadence
de tir maximale recommandée
(voir chapitre Caractéristiques
techniques).

La cartouche se détache de
la bande

10 Recyclage

& Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande partie en matériaux recyclables. Le recyclage
présuppose un tri adéquat des matériaux. Hilti reprend les appareils usagés dans de nombreux pays en vue
de leur recyclage. Consulter le service clients Hilti ou un conseiller commercial.

1 Garantie constructeur

» En cas de questions sur les conditions de garantie, veuillez vous adresser a votre partenaire Hilti local.

12 Certificat d'essais C.I.P.

La directive suivante s'applique aux états membres de la C.I.P. hors de I'espace de I'UE et de I'AELE : Le
Hilti DX 6 est certifié et homologué. En conséquence, les appareils portent le sigle d'homologation PTB de
forme carrée avec le numéro d'homologation S 1035. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appareils
avec le modéle homologué.

13 Informations complémentaires

Des informations complémentaires concernant |'utilisation, la technique, I'en-
vironnement et le recyclage sont disponibles sous le lien ci-dessous
qr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=2232124&id=2253453

Ce lien figure également a la fin de la documentation sous forme de code QR.

Manual de instrucciones original

1 Informacion sobre la documentacion

1.1 Acerca de esta documentacion

¢ Lea detenidamente esta documentacién antes de la puesta en servicio. Ello es imprescindible para un
trabajo seguro y un manejo sin problemas.

¢ Respete las indicaciones de seguridad y las advertencias presentes en esta documentacion y en el
producto.

* Conserve este manual de instrucciones siempre junto con el producto y entregue el producto a otras
personas siempre acompafado del manual.

1.2 Explicacién de simbolos

1.2.1 Avisos

Las advertencias de seguridad advierten de peligros derivados del manejo del producto. Se utilizan las
siguientes palabras de peligro:

PELIGRO !
» Término utilizado para un peligro inminente que puede ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.
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/A, ADVERTENCIA

ADVERTENCIA'!
» Término utilizado para un posible peligro que puede ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

/\ PRECAUCION
PRECAUCION !
» Término utilizado para una posible situacion peligrosa que puede ocasionar lesiones o dafios materiales.

1.2.2 Simbolos en el manual de instrucciones
En este manual de instrucciones se utilizan los siguientes simbolos:

Consulte el manual de instrucciones

Indicaciones de uso y demas informacién de interés

Manejo con materiales reutilizables

No tirar las herramientas eléctricas y las baterias junto con los desperdicios domésticos

XIS RO

1.2.3 Simbolos en las figuras
En las figuras se utilizan los siguientes simbolos:

E Estos numeros hacen referencia a la figura correspondiente incluida al principio de este manual
de instrucciones.

3 La numeracion describe el orden de los pasos de trabajo en la imagen y puede ser diferente de
los pasos descritos en el texto.

En la figura Vista general se utilizan nimeros de posicion y los niumeros de la leyenda estan
explicados en el apartado Vista general del producto.

! | Preste especial atencion a este simbolo cuando utilice el producto.

1.3 Simbolos en funcién del producto

1.3.1 Simbolos
Ademas, se utilizan los siguientes simbolos:

@. Si esté en el producto, significa que el organismo de certificacién lo ha certificado para el mer-
w | cado estadounidense y canadiense segun las normas vigentes.

1.3.2 Senales prescriptivas
En el producto se utilizan las siguientes sefales prescriptivas:

o J/ATENCION! Tenga en cuenta las indicaciones.

@ Utilizar proteccién para la cabeza

Utilizar proteccién para los ojos

@ Utilizar proteccién para los oidos

1.3.3 Indicadores de la pantalla
Pueden mostrarse los siguientes indicadores en la pantalla:

Este simbolo muestra el estado de carga de la bateria. Cuando la bateria esta descargada apa-
rece el simbolo de advertencia.
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El simbolo de advertencia indica que debe llevarse a cabo el mantenimiento. Aparece tras 5 afos,
¥, | 30000 fijaciones o cuando la bateria esta descargada. Nuestra recomendacion: Dirijase a su
Servicio Técnico de Hilti.

El contador de fijaciones indica cuando esta previsto el siguiente servicio de mantenimiento. Para
HEE | ¢llo, se muestra un segmento que incluye 500 fijaciones. En total hay 5 segmentos, que equivalen
a 2500 fijaciones.

* Este simbolo indica si el Bluetooth esta conectado. Si el simbolo no aparece en la pantalla,
significa que el Bluetooth esta desconectado.

14 Declaracioén de conformidad

Bajo nuestra exclusiva responsabilidad, declaramos que el producto aqui descrito cumple con las directivas
y normas vigentes. Encontrara una reproduccién de la declaracion de conformidad al final de esta
documentacion.

La documentacion técnica se encuentra depositada aqui:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

1.5 Informacion del producto

Los productos [Cmll ™ han sido disefiados para usuarios profesionales y solo personal autorizado y
debidamente formado puede utilizarlos y llevar a cabo su mantenimiento y conservacion. Este personal
debe estar especialmente instruido en lo referente a los riesgos de uso. La utilizacién del producto y sus
dispositivos auxiliares puede conllevar riesgos para el usuario en caso de manejarse de forma inadecuada
por personal no cualificado o utilizarse para usos diferentes a los que estan destinados.
La denominacién del modelo y el niUmero de serie estan indicados en la placa de identificacion.
» Escriba el nUmero de serie en la siguiente tabla. Necesitara los datos del producto para realizar consultas
a nuestros representantes o al Departamento de Servicio Técnico.
Datos del producto

Fijadora DX 6
Generacion 01
N.2 de serie

2 Seguridad

21 Indicaciones de seguridad

Indicaciones basicas de seguridad

/\ iADVERTENCIA! Lea con atencion todas las instrucciones e indicaciones de seguridad. Si no se respetan

las instrucciones e indicaciones de seguridad, pueden producirse lesiones de gravedad.

Conserve todas las instrucciones e indicaciones de seguridad para futuras consultas.

» No efectlie manipulaciones o modificaciones en la fijadora.

» Utilice siempre componentes de equipos compatibles entre si (guias clavos o cargador, piston y
elementos de fijacion).

» Compruebe que la fijadora y los accesorios no presentan dafios.

» Los componentes moviles deben funcionar correctamente y no estar atascados. Mantenga lubricados
los componentes moviles.

» Para garantizar un correcto funcionamiento de la fijadora, todos los componentes deben estar
correctamente montados. Las piezas dafiadas deben repararse o sustituirse de forma pertinente por
el Servicio Técnico de Hilti si no se especifica lo contrario en el manual de instrucciones.

» Emplee exclusivamente cartuchos DX- de Hilti u otros cartuchos adecuados que cumplan con los

requisitos minimos de seguridad. — pagina 80
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» No coloque elementos de fijacion en una superficie de trabajo no adecuada, por ejemplo, en materiales
demasiado finos, demasiado duros o demasiado quebradizos. El uso de estos materiales puede provocar
la rotura o astillamiento del elemento de fijacién o una insercion incorrecta del mismo. Ejemplos de
materiales inapropiados:

» las juntas de soldadura en acero, el hierro fundido, el vidrio, el marmol, el plastico, el bronce, el laton,
el cobre, los materiales aislantes, el ladrillo hueco, el ladrillo ceramico, la chapa fina (<4 mm) y el
hormigén poroso.

» Consulte el «Manual de técnica de fijacion» , la «Guia técnica» y el manual de instrucciones del
elemento de fijacion que se vaya a colocar.

Requisitos para el usuario

» Solo puede utilizar o reparar esta fijadora si esta autorizado y se le ha instruido en lo referente a los
posibles riesgos.

» Utilice su equipo de proteccion individual durante el uso.

» Lleve gafas protectoras adecuadas y casco de proteccion.

» Utilice guantes de proteccion. La fijadora puede calentarse debido al funcionamiento.

» Utilice proteccion para los oidos. La ignicion de una carga propulsora puede dafar el oido.

» Utilice calzado antideslizante.

Requisitos que debe cumplir el lugar de trabajo

» Mantenga el lugar de trabajo ordenado. Mantenga el entorno de trabajo despejado de objetos que
puedan ocasionarle lesiones. El desorden en la zona de trabajo puede provocar accidentes.

» llumine bien la zona de trabajo y asegure una ventilaciéon adecuada en los espacios cerrados.

Seguridad de las personas

» A\ jADVERTENCIA! No presione nunca la fijadora contra su mano u otra parte del cuerpo. No oriente
nunca la fijadora hacia otras personas. — pagina 82

» No apriete la fijadora con la mano en el cargador, la guia para clavos o cualquier elemento de fijacion
instalado.

» Al apretar de manera manual la fijadora, esta puede prepararse para funcionar y ponerle en peligro a
usted y a otras personas.

» Todas las personas que se encuentren cerca deben llevar proteccién para los oidos, para los ojos y un
casco.

» Permanezca atento, preste atencion durante el trabajo y utilice la herramienta de montaje directo con
prudencia. No utilice la fijadora si estd cansado, ni tampoco después de haber consumido alcohol,
drogas o medicamentos. Finalice inmediatamente el trabajo si siente dolor o cualquier otra molestia. Un
momento de descuido al utilizar la fijadora podria producir graves lesiones.

» Evite adoptar malas posturas. Procure que la postura sea estable y manténgase siempre en equilibrio.

» Al accionar la fijadora, mantenga siempre los brazos ligeramente doblados y nunca estirados.

» Mientras se estéa trabajando, mantenga alejadas del radio de accion de la herramienta a otras personas,
especialmente a los nifios.

Manipulacion y utilizacién segura de las herramientas de montaje directo

» Utilice la fijadora unicamente para su uso previsto y en perfecto estado, y no la utilice para fines no
previstos.

» No utilice la fijadora en lugares donde exista peligro de incendio o explosion.

» Antes de realizar la fijacion, compruebe si hay cables eléctricos, conductos de agua o conductos de gas
en la superficie de trabajo. Si desea informacion detallada, solicite el «Manual de técnica de fijacion» y
la «Guia técnica» en su Hilti Store local.

» Antes de colocar los elementos de fijacién, asegurese de que nadie se encuentre detras del componente
en la direccién de fijacion en la que se instalaran los elementos de fijacién. Peligro por elementos de
fijaciéon que pueden romperse.

» Asegurese de que la boca de la fijadora no apunte en ningin momento hacia usted o hacia otras

personas.

Utilice siempre proteccion contra astillas para aplicaciones que puedan generar astillas (accesorios).

Sujete la fijadora solo por las superficies de agarre previstas.

Mantenga las superficies de agarre secas, limpias y sin residuos de aceite o grasa.

Accione el gatillo solo cuando la fijadora se encuentre totalmente presionada contra la superficie de

trabajo y perpendicular a esta.

» Antes de comenzar a trabajar, compruebe el ajuste de energia seleccionado.

» Coloque dos elementos de fijacién en su superficie de trabajo a modo de prueba — pagina 83.
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Sujete siempre la fijadora en angulo recto respecto a la superficie de trabajo durante la fijacion. De
esta forma, se reduce el riesgo de que el elemento de fijacién se desvie con respecto a la superficie de
trabajo.

No introduzca elementos de fijacion en orificios ya existentes, excepto si asi lo recomienda Hilti (p. ej.
DX-Kwik).

No instale elementos de fijacién ya utilizados, ya que existe riesgo de lesiones. Utilice un nuevo elemento
de fijacion.

No vuelva a fijar un elemento de fijacién que no haya quedado suficientemente introducido la primera
vez. El elemento de fijaciéon podria romperse.

Vigile la fijadora cargada en todo momento.

Descargue siempre la fijadora antes de efectuar trabajos de limpieza, reparaciéon o mantenimiento, al
cambiar la guia para clavos, antes de interrumpir el trabajo y antes de guardarla (cartucho y elemento de
fijacion).

Transporte y almacene la fijadora en el maletin de Hilti previsto para tal fin.

Guarde las fijadoras que no se utilicen descargadas, en un lugar seco y seguro donde los nifios no
puedan acceder.

Coloque siempre la fijadora sobre superficies de trabajo planas, lisas y despejadas que puedan sostener
su peso.

Mantenga las distancias requeridas con el borde y entre los ejes (véase el capitulo Distancias minimas y
con el borde — pagina 80).

Medidas de seguridad térmicas

>

>

>

No sobrepase la frecuencia de fijacion maxima recomendada en el capitulo Datos técnicos.

Si se produce el sobrecalentamiento de la fijadora, o en caso de que las tiras de cartuchos se deformen
o se fundan, retire la tira de cartuchos y deje que la fijadora se enfrie.

No desmonte la fijadora si estéa caliente. Deje que la fijadora se enfrie.

Peligro de explosion de los cartuchos

>

>

Utilice exclusivamente cartuchos homologados y autorizados para la fijadora.

Retire la tira de cartuchos cuando haga un descanso, cuando termine de trabajar con la fijadora o cuando
la vaya a transportar.

No intente sacar elementos de fijacion o los cartuchos a la fuerza de la banda del cargador o de la
fijadora.

Almacene los cartuchos no utilizados en un lugar cerrado de acuerdo con las instrucciones de
almacenamiento para cartuchos PAT (por ejemplo, lugares con una temperatura seca entre 5 °C y
25 °C). Observe las indicaciones para el almacenamiento en la hoja técnica de seguridad de los
cartuchos.

No deje tiradas en cualquier sitio las tiras de cartuchos no utilizados o parcialmente utilizados. Recoja
las tiras de cartuchos utilizados y guardelas en un lugar adecuado (véase también «Almacenamiento de
cartuchos no usados»).
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3 Descripcion

3.1 Vista general del producto (fijadora) il

Anillo de ajuste de la energia de fijacion
Casquillo guia

Guia de retorno del pistén

Piston

Aros del piston

Tecla de desbloqueo «Anillo de ajuste de la
energia de fijacién»

Carcasa

Compartimento de cartuchos (expulsion)
Tecla de control de la pantalla
Compartimento de cartuchos (insercién)
Gatillo

Rejillas de ventilacion

Superficies de agarre

PROBEER POOO®OO

3.2 Vista general del producto (guia clavos) 0]

Tecla de desbloqueo (guia para clavos)
Arandela de retén

Cierre del cargador

Tecla de desbloqueo (cierre del cargador)
Deteccion de clavos con indicador de re-
carga (rojo)

Boquilla del guia clavos intercambiable

® @ 0 o

(s

O]

® OEEEO

3.3 Elementos de manejo de la fijadora

En la fijadora se encuentran los siguientes elementos de manejo:

Tecla de desbloqueo «Anillo de ajuste de la energia de fijacion»

| g— La tecla bloguea el «anillo de ajuste de la energia de fijacion» o se

< ) | emplea para desmontar la guia de retorno del piston.
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A A Tecla de desbloqueo de la guia para clavos (A)
/ J Esta tecla desbloquea la guia para clavos (herramienta fijadora
!~ individual y cargador) para sustituir la guia para clavos o limpiar la
E fijadora.

Tecla de desbloqueo del cierre del cargador (B)
Esta tecla desbloquea el cierre del cargador para insertar los ele-
mentos de fijacion.

3.4 Uso conforme a las prescripciones

El producto descrito es una fijadora de clavos para la colocacion de pernos, elementos de fijacién y clavos
endurecidos en hormigén, acero y piedra arenisca calcarea.

El producto debe utilizarse solo en combinacién con el equipamiento adecuado para la fijadora. Las guias
para clavos, el pistén y los elementos de fijacion deben ser compatibles entre si.

El producto debe utilizarse solo con piezas de repuesto y accesorios de Hilti asi como cartuchos y elementos
de fijacion de Hilti u otros cartuchos o elementos de fijacién diferentes adecuados.

3.5 Bluetooth®

La marca nominativa Bluetooth ®, asi como los simbolos graficos (logos) son marcas comerciales registradas
y propiedad de Bluetooth SIG, Inc. El uso de estas marcas nominativas/simbolos graficos por parte de Hilti
Aktiengesellschaft se realiza bajo licencia.

Bluetooth es una transferencia de datos inalambrica con la que dos productos compatibles con Bluetooth
se pueden comunicar a corta distancia.

Este producto esta equipado con un médulo Bluetooth Low Energy. El médulo permite la comunicacion y
la transferencia de datos con teléfonos méviles y Hilti Gateways. El médulo se utiliza para comprobar el
estado del producto y la transferencia de ajustes y datos y puede enviar caracteristicas de los datos, como
la ubicacion del terminal receptor, la duracién, el niUmero total de aplicaciones, el numero de aplicaciones
durante el intervalo y la fecha de la transferencia.

Si desea obtener informacién sobre las funciones ofrecidas, consulte la correspondiente aplicacion
de Hilti.

3.5.1 Transferencia de datos mediante Bluetooth

Puede modificar el intervalo de transferencia de datos en funcién de la fuente de energia disponible en
el producto. El alcance puede variar mucho segun las condiciones exteriores, teniendo en cuenta la
herramienta de recepcion utilizada. En los espacios cerrados y a través de barreras metalicas (por ejemplo,
paredes, estanterias, el maletin, etc.) es posible que el alcance del Bluetooth ® disminuya significativamente.
Dependiendo del entorno, pueden ser necesarios varios intervalos de transmision para detectar el producto.
Si no se detecta el producto, compruebe lo siguiente:

¢La separacion respecto al terminal mévil es demasiado grande?

— Reduzca la distancia entre el terminal movil y el producto.

3.5.2 Instalacion y ajuste de la aplicacion

Para utilizar las funciones de conectividad, primero debe instalar la aplicacion Hilti correspondiente.

(1.) Cargue la aplicacién desde la tienda de aplicaciones correspondiente (Apple App Store, Google Play
Store).

ﬂ Se requiere una cuenta de usuario en la tienda de aplicaciones correspondiente.

(2.) Al iniciar la aplicacién por primera vez, inicie sesién con su cuenta o registrese.
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(3.) La pantalla de su terminal mévil mostrara todos los pasos adicionales para conectar el producto al
terminal movil.

Ademas. tenga en cuenta las indicaciones generales de manejo de la aplicacion. para obtener una
mejor visién general del proceso de conexion y las funciones.

3.6 Informacion sobre la aplicacion

Para obtener mas informacion sobre la aplicacion, para descargar la aplicacion o ponerla en marcha,
escanee el cédigo QR que se encuentra en el maletin de la herramienta.

3.7 Requisitos para los cartuchos

Emplee exclusivamente los cartuchos DX de Hilti enumerados en la siguiente tabla u otros cartuchos
adecuados que cumplan con los requisitos minimos de seguridad:

* En los paises miembro de la UE (EU) o el AELC (EFTA) los cartuchos deben contar con la homologacién
CE y presentar la marca CE.

* En Estados Unidos, los cartuchos deben cumplir con las disposiciones de la norma ANSI A10.3-2020.

¢ En los paises extracomunitarios miembros de la C.I.P., el cartucho debe contar con una autorizacién
C.I.P. para la fijadora DX utilizada.

e En el resto de paises, los cartuchos deben haber superado el ensayo de residuos segun la norma
EN 16264 y presentar la correspondiente declaracion del fabricante.

/\ ;ADVERTENCIA! En los cartuchos que no respeten los requisitos minimos de seguridad, pueden
formarse depésitos de pélvora no quemada. Por este motivo, puede producirse una explosion
repentina que cause graves heridas al usuario y a las personas a su alrededor. La unica forma de
evitar esta situacion es encargar una limpieza profesional al Servicio Técnico de Hilti.

Cartuchos
Denominacion de pedido Color Potencia
Cartucho DX 6 gris titanio alta
Cartucho DX 6 negro Muy fuerte

3.8 Distancias minimas y con el borde

ﬂ A iADVERTENCIA! Para la fijacién, debe respetar las distancias minimas pertinentes, que pueden
diferir en cada producto.
Si desea informacion detallada, solicite el Manual de técnica de fijacion en su Hilti Store local.

Fijacion en hormigon o acero

Descripcion Hormigoén Acero

Distancia minimo con respecto al borde desde el borde de la | 270 mm 215 mm

superficie de trabajo hasta el elemento de fijacion

Distancia minima entre ejes de los elementos de fijacion =80 mm =20 mm

Grosor minimo de la superficie de trabajo 2100 mm Observe las indica-

ciones del manual
de instrucciones
del elemento de
fijacion.

3.9 Informacion sobre los ambitos de aplicacion

Para obtener mas informacién sobre los &mbitos de aplicacion, consulte la pagina del producto Hilti.

4 Datos técnicos

/A iADVERTENCIA! Si se producen interrupciones en el trabajo, retire siempre la tira de cartuchos. De
esta forma, evita la deformacion de la tira de plastico y el riesgo de sufrir lesiones debido a la combustion
espontanea de una fijadora sobrecalentada.
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Cuando trabaje con la maxima frecuencia de fijacion, deje que la fijadora se enfrie después de una hora de
trabajo continuo.

DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Peso 3,37 kg 3,38 kg 3,63 kg
Longitud (fijadora) 475 mm 475 mm 485 mm
Longitud (elemento de fijacion) 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm
Frecuencia de fijacion maxima re- 700 rev/h 700 rev/h 700 rev/h
comendada
Fuerza de apriete necesaria 174 N ... 200 N 174 N ... 200N 174 N ... 200 N
Recorrido de presion 19 mm 19 mm 19 mm
Temperatura ambiente (almacena- -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C -15°C ... 50°C
miento y aplicacion)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Peso 3,43 kg 3,48 kg
Longitud (fijadora) 547 mm 607 mm
Longitud (elemento de fijacién) 20 mm ... 140 mm 20 mm ... 200 mm
Frecuencia de fijacién maxima re- 700 rev/h 700 rev/h
comendada
Fuerza de apriete necesaria 174 N ... 200 N 174 N ... 200 N
Recorrido de presion 19 mm 19 mm
Temperatura ambiente (almacena- -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C
miento y aplicacion)
41 Bluetooth
Frecuencia 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz
Potencia de transmision radiada maxima -27,2 dBm
4.2 Informacion sobre ruidos y vibraciones

Los valores de vibracién y de presién acustica indicados en estas instrucciones han sido medidos conforme
a los procedimientos de medicién homologados y pueden utilizarse para la comparacién de diferentes
herramientas fijadoras de clavos. También resultan Utiles para realizar un andlisis de los riesgos de
exposicion. Los datos indicados son especificos para las aplicaciones principales de la herramienta fijadora
de clavos. Sin embargo, los datos pueden presentar variaciones si la herramienta fijadora de clavos se
emplea para otras aplicaciones, con equipamientos distintos o en caso de un mantenimiento insuficiente.
En estos casos, los riesgos de exposicion podrian aumentar considerablemente durante toda la sesién de
trabajo. Con el fin de obtener una estimacion precisa de los riesgos de exposicion, también deben tenerse
en cuenta los periodos en los que la herramienta fijadora de clavos no esta realmente en uso. De este modo,
los riesgos de exposicion podrian reducirse considerablemente durante toda la sesién de trabajo. Adopte
medidas de seguridad adicionales para proteger al usuario del ruido y de las vibraciones como, por ejemplo:
mantenimiento de la herramienta fijadora de clavos y los equipamientos, mantener las manos calientes,
organizacion de los procesos de trabajo, etc.

Los valores de emisién de ruidos se han medido con las condiciones siguientes:

Condiciones para la informacion sobre el ruido

Cartucho Calibre 6,8/11 negro

Ajuste de energia 6

Aplicacion Fijacién de madera de 24 mm en hormigén (C40) con X-P47 P8
Informacion sobre la emisién de ruidos segun EN 15895

Nivel de potencia acustica (L) 106 +2 dB

Nivel de presion acustica de emisiones (L,,) 103 +2 dB

Nivel maximo de presion acustica de emision (L) 134 +2 dB
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Informacion sobre vibraciones de acuerdo a la norma EN 2006/42/EG

‘ Emisién de vibraciones ‘ <2,5m/s?

5

Preparacion del trabajo

>

5.1

NookwON

6

Antes de cada puesta en servicio, compruebe si ha elegido la combinacién correcta de guia para clavos,
pistén, elementos de fijacion y cartucho.

Al comenzar a trabajar, compruebe si estan colocados todos los dispositivos de proteccion y si estos
funcionan correctamente. Para garantizar un funcionamiento adecuado de la herramienta, las piezas
deben estar correctamente montadas y cumplir todas las condiciones necesarias.

Montaje de la fijadora §

Asegurese de que no haya ninguna tira de cartuchos en la fijadora.

Alinee las marcas de flechas y coloque la guia de retorno del pistén en la carcasa.

Introduzca la guia para clavos o el cargador centrado en la guia de retorno del piston.

Coloque el pistéon.

Coloque la arandela de retén en el guia clavos o el cargador.

Introduzca la guia para clavos o el cargador centrado y sin torcerse en la guia de retorno del pistén.
Gire la guia para clavos o el cargador en sentido horario hasta que encaje.

» La guia para clavos o el cargador estan bloqueados.

Manejo

A

ADVERTENCIA

iPeligro por superficies calientes! La fijadora puede calentarse por el uso.

>

Utilice guantes de proteccion.

/\ ;ADVERTENCIA! Si la resistencia al insertar la tira de cartuchos es mas elevada de lo habitual, compruebe
si la tira de cartuchos es compatible con esta fijadora.

Respete las indicaciones de seguridad y las advertencias presentes en esta documentacion y en el producto.

Indicaciones de uso para garantizar la seguridad

Imagen de ejemplo Descripcion

No presione la fijadora contra partes del cuerpo.

Al ejercer presion sobre una parte del cuerpo (por ejemplo, la mano), la fijadora
puede entrar en funcionamiento. De este modo, existe el peligro de que se
efectlen fijaciones en partes del cuerpo.

No retire el cargador u otras guias para clavos con la mano.

Al retirar el cargador con la mano, es posible que la fijadora entre en funciona-
miento. De este modo, existe el peligro de que se efectien fijaciones en partes
del cuerpo.

N

6.1
1.

2.

82

Carga de la herramienta fijadora individual /1

Introduzca el elemento de fijacion desde delante en la guia para clavos hasta que la arandela del
elemento de fijacién quede sujeta en la guia para clavos.

Introduzca en la empufadura la tira de cartuchos con el extremo estrecho por delante desde abajo,
hasta que la tira de cartuchos esté completamente insertada en la fijadora.

Si coloca una tira de cartuchos deteriorada:
Extraiga de forma manual la tira de cartuchos introducida completamente de la fijadora por la
parte superior hasta que un cartucho sin utilizar se encuentre en el cargador de cartuchos.

AR




LIS

6.2 Carga de la herramienta fijadora con cargador B

Se pueden colocar elementos de fijacion hasta que el cargador esté completamente vacio. Si no
hay ningun elemento de fijaciéon en el cargador, ya no se puede ejercer presion completa sobre la
herramienta fijadora con cargador.

* Anpartir de tres elementos de fijacion en el cargador — Se puede recargar una tira de diez elementos
de fijacion.

¢ A partir de dos elementos de fijacién en el cargador — El indicador de recarga (rojo) aparece en la
deteccion de clavos.

1. Abra el cargador pulsando la tecla de desbloqueo (cierre del cargador).

2. Introduzca la tira de diez cartuchos con elementos en el cargador.

3. Introduzca en la empufiadura la tira de cartuchos con el extremo estrecho por delante desde abajo,
hasta que la tira de cartuchos esté completamente insertada en la fijadora.

Si coloca una tira de cartuchos deteriorada:
Extraiga de forma manual la tira de cartuchos introducida completamente de la fijadora por la
parte superior hasta que un cartucho sin utilizar se encuentre en el cargador de cartuchos.

6.3 Ajuste de la energia de fijacion [§

Seleccione el ajuste de energia de acuerdo con la aplicacion. Empiece siempre con la energia de fijacion
minima si no se dispone de valores empiricos.

1. Mantenga pulsada la tecla de desbloqueo «Anillo de ajuste de energia de fijacién».

2. Gire el «anillo de ajuste de la energia de fijacion» al nivel de energia deseado.

Niveles de energia:
e 1= energia minima
e 8 = energia maxima

3. Compruebe si la fijacion se realiza de manera correcta de acuerdo con el manual de instrucciones del
elemento de fijacion.

6.4 Colocacion de los elementos de fijacion

1. Posicione la fijadora.
2. Mantenga la fijadora recta contra la superficie de trabajo y presionela en angulo recto.
3. Presione el disparador para fijar el elemento de fijacion.

6.5 Descarga de la herramienta fijadora individual

1. Extraiga la tira de cartuchos por la parte superior de la fijadora.
2. Extraiga el elemento de fijacion de la fijadora.

6.6 Descarga de la herramienta fijadora con cargador

1. Extraiga la tira de cartuchos por la parte superior de la fijadora.
2. Baje el cierre del cargador y retire la tira de clavos.

6.7 Reinicio del indicador de limpieza

El indicador de limpieza cuenta con 5 barras. Cada barra equivale a 500 fijaciones.

El indicador de limpieza esta disefiado para mostrar los intervalos de limpieza adecuados durante la
utilizacién de los siguientes cartuchos:

¢ Cartucho DX 6 gris titanio

¢ Cartucho DX 6 negro

» Pulse la tecla de control de la pantalla entre diez y doce segundos.
» Se reajusta el indicador de limpieza.

LT e



LIS

7 Qué hacer en caso de averia

/& ADVERTENCIA
Peligro de explosion Si los cartuchos se manipulan de manera indebida, pueden prenderse.
» No intente sacar a la fuerza los cartuchos de la fijadora o de la tira de cartuchos.

iPeligro por superficies calientes! La fijadora puede calentarse por el uso.
» Utilice guantes de proteccion.

71 La fijadora se atasca y no se separa.
A jADVERTENCIA! Si la fijadora se atasca al apretar de manera manual, es posible cargarla y dejarla sin
supervision.
1. Presione la fijadora durante al menos diez segundos y después suéltela.
2. Retire la fijadora de la superficie de trabajo.
» Asegurese de no dirigirla contra usted u otras personas.

3. Intente tirar de la guia clavos de manera manual hasta situarla en la posicion inicial.
» Retire la mano del gatillo y no la agarre por la boca
4. Extraiga inmediatamente la tira de cartuchos de la fijadora.

Sino se puede retirar la tira de cartuchos, deje que la fijadora se enfrie lo suficiente bajo supervision.
Asegurese de que, mientras se enfria, la fijadora no apunta hacia usted u otras personas.
Péngase en contacto con el Servicio Técnico de Hilti.

5. Lleve a cabo un servicio de mantenimiento de la herramienta. — pagina 85

7.2 El cartucho no se enciende si la fijadora esta caliente (por encima de la temperatura de fun-
cionamiento maxima prevista)

1. Presione la fijadora durante al menos diez segundos y después suéltela.

2. Si el cartucho sigue sin encenderse, retire la fijadora de la superficie de trabajo.
» Asegurese de no dirigirla contra usted u otras personas.

3. Extraiga inmediatamente la tira de cartuchos de la fijadora.

Sino se puede retirar la tira de cartuchos, deje que la fijadora se enfrie lo suficiente bajo supervision.
Asegurese de que, mientras se enfria, la fijadora no apunta hacia usted u otras personas.
Poéngase en contacto con el Servicio Técnico de Hilti.

4. Guarde el cartucho de forma segura.
5. Elimine los cartuchos no encendidos.
» Tenga en cuenta las normativas locales en materia de eliminacion.
6. Deje que la fijadora se enfrie y continde el trabajo con una nueva tira de cartuchos.

7.3 El cartucho no se prende si la fijadora esta a temperatura de servicio.

Interrumpa el trabajo de inmediato.

Descargue y desmonte la fijadora.

Compruebe si ha elegido la combinacién correcta de guia para clavos, piston, elementos de fijacion y

cartucho.

4. Compruebe el estado de desgaste de la arandela de retén, el pistén y la guia para clavos y sustituyalos
en caso necesario.

5. Limpie la fijadora.

» Sitras adoptar las medidas anteriormente indicadas el problema persiste, no debe volver a utilizar la
fijadora.

@ =
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» Encargue la comprobacién y, en caso necesario, también la reparacion de la fijadora al Servicio
Técnico de Hilti.

En condiciones normales de servicio, este tipo de herramientas produce suciedad y provoca el
desgaste de componentes relevantes para su funcionamiento.

Lleve a cabo un servicio periddico de mantenimiento de la herramienta. Compruebe el pistén y la
arandela de retén a diario si se hace un uso intensivo de la fijadora, como muy tarde después de
2500 o 3000 fijaciones. El intervalo corresponde con el ciclo regular de limpieza de la fijadora. Los
ciclos de limpieza y mantenimiento se calculan en base a un uso normal de la herramienta.

El contador de fijaciones indica el nimero de fijaciones realizadas tras la ultima puesta a cero del
indicador de limpieza. Una barra equivale a 500 fijaciones.

Tras 30 000 fijaciones, encargue al Servicio Técnico de Hilti el mantenimiento de la herramienta.

8 Cuidado y mantenimiento

8.1 Cuidado de la fijadora

Para la limpieza, emplee exclusivamente los accesorios de limpieza suministrados por Hilti o productos
similares. Absténgase en todo momento de utilizar pulverizadores, aire comprimido, limpieza a alta presién,
disolventes o agua.

/\ PRECAUCION

iPeligro de dafos en la fijadora! Los cuerpos extrafos pueden atascarse en la fijadora, que puede sufrir
dafos al activarse.

» Evite que penetren cuerpos extrafios en el interior de la fijadora.

» Limpie periddicamente el exterior de la fijadora con un pafio ligeramente humedecido.

8.2 Mantenimiento

Sustancias peligrosas La suciedad de las herramientas DX contiene sustancias perjudiciales para la salud.

» No inhale polvo ni suciedad durante la limpieza.

» Mantenga el polvo y la suciedad alejados de los alimentos.

» Lavese las manos después de limpiar la herramienta.

» No utilice nunca grasa para limpiar o lubricar los componentes de la herramienta. Podria provocar
fallos en el funcionamiento de la herramienta. Utilice espray Hilti para evitar fallos de funcionamiento
provocados por el uso de productos de limpieza inapropiados.

1. Revise regularmente todas las piezas exteriores de la fijadora para detectar posibles danos.
2. Compruebe con regularidad si todos los elementos de manejo funcionan correctamente.
3. Utilice la fijadora solo con cartuchos adecuados y el ajuste de energia recomendado — pagina 83.

» El uso de un tipo inadecuado de cartuchos o un ajuste excesivamente elevado de la energia puede
provocar un deterioro répido de la fijadora.

8.3 Servicio de mantenimiento de la herramienta.

Lleve a cabo un servicio de mantenimiento si se dan las situaciones siguientes:
1. Se producen fluctuaciones de energia (reconocibles por la profundidad dispar de penetracién del
elemento de fijacion).
2. Se producen igniciones fallidas del cartucho (el cartucho no se enciende).
3. Lacomodidad de uso empeora.
» La presion de apriete necesaria aumenta de forma importante.
» Laresistencia del gatillo aumenta.
» El «anillo de ajuste de la energia de fijacion» se ajusta con dificultad.
» Latira de cartuchos no puede extraerse con facilidad.

4. El contador de fijaciones avisa de que es necesario llevar a cabo un servicio de mantenimiento de la
herramienta.
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8.3.1 Desmontaje de la fijadora E

/\ iADVERTENCIA! Aseglirese de que no haya ninguin cartucho o elemento de fijacion en la fijadora. Si hay
cartuchos o elementos de fijacion en la fijadora, extraiga la tira de cartuchos de forma manual por encima
de la fijadora y retire los elementos de fijacion de la misma.

1. Mantenga pulsada la tecla de desbloqueo del guia clavos.

Gire la guia para clavos en sentido antihorario hasta el tope.

Extraiga el guia clavos con el pistén.

Extraiga el piston del guia clavos.

Separe la arandela de retén doblando el guia clavos.

Mantenga pulsada la tecla de desbloqueo «Anillo de ajuste de energia de fijacion».

Gire el «anillo de ajuste de la energia de fijacion» en sentido antihorario hasta la posicion de desmontaje.
Extraiga la guia de retorno del piston de la carcasa.

O N RON

8.3.2 Comprobacion del piston y la arandela de retén

/A ADVERTENCIA
Riesgo de lesiones El mal estado de una arandela de retén, un piston o una base aumenta el riesgo de que
se produzcan errores en el funcionamiento.
» Compruebe el estado de desgaste de la arandela de retén y del pistdn; si estan dafiados, sustitiyalos.
» No efectiie manipulaciones en los pistones.
» No intente reparar un pistén defectuoso sin ayuda (por ejemplo, lijando la punta).

1. El pistdn debe sustituirse en los siguientes casos:
» El pistén esta roto.
» El piston estd muy desgastado (por ejemplo, se ha producido una rotura de la elevacién anular
circular en el extremo del piston superior a 90°)
» Faltan los aros del piston o estan agrietados.
» El pistdn esta deformado (compruébelo haciéndolo rodar sobre una superficie lisa).
2. Laarandela de retén debe sustituirse en los siguientes casos:
» El anillo metalico de la arandela de retén esta roto o suelto.
» Laarandela de retén ya no se fija en el guia clavos.
» Debajo del anillo metalico se aprecia una fuerte marca de goma en algunas partes.

8.3.3 Limpiezay lubricacion de la fijadora [§

Utilice exclusivamente sprays de Hilti. La utilizacion de otros lubricantes puede provocar problemas
de funcionamiento o dafiar la fijadora.

-

Desmonte la fijadora. — pagina 86

Limpie los aros del pistén con el cepillo plano suministrado hasta que estos puedan moverse con total
libertad.

3. Limpie el bloqueo del guia clavos con el cepillo plano.

4. Lubrique el bloqueo de la guia para clavos y limpie el bloqueo ligeramente con un pafo.

5. Limpie el interior de la guia de retorno del pistén con el cepillo redondo grande suministrado.

6. Lubrique el interior del bloqueo de la guia de retorno del piston.
7

8

9.

1

N

Limpie el extremo posterior de la guia de retorno del piston y los pasadores con el cepillo plano.
Lubrique los pasadores y a continuacién limpielos ligeramente con un pafo.
Limpie el cargador cénico de los cartuchos con el cepillo cénico suministrado.

0. Limpie el compartimento de cartuchos con el vastago suministrado.

8.3.4 Comprobacion final de la fijadora

1. Una vez realizadas las tareas de cuidado y mantenimiento, compruebe si estan colocados todos los
dispositivos de proteccién y si estos funcionan correctamente.
2. Reinicie el indicador de limpieza. — pagina 83
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9 Problemas con la fijadora

LIS

A iADVERTENCIA! Riesgo de lesiones Antes de comenzar con la reparacion de averias, asegurese de no
haya ningun cartucho en la fijadora. En caso de que no sea posible retirar los cartuchos, contacte con el

Servicio Técnico de Hilti

Si se producen averias que no estan incluidas en esta tabla o que no puede solucionar usted, dirijase a

nuestro Servicio Técnico de Hilti.

Anomalia

Posible causa

Solucién

.\

El piston esta enganchado en
la superficie de trabajo

Elemento demasiado corto.

>

Utilice un elemento mas largo.

Elemento sin arandela

>

Utilice un elemento con aran-
dela para aplicaciones en
madera.

Demasiada energia de fijacion.

Disminuya la energia de fijacion
con el «Anillo de ajuste de la
energia de fijacion».

La presién de apriete necesa-
ria aumenta.

Formacion de residuos de com-
bustion.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.
Limpie el cargador de cartu-
chos.

Coloque una nueva tira de
cartuchos.

La resistencia del gatillo
aumenta.

Formacion de residuos de com-
bustion.

Péngase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti.

«Anillo de ajuste de la energia
de fijacion» no puede ajus-
tarse con facilidad

Formacion de residuos de com-
bustion.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.
Limpie el cargador de cartu-
chos.

Coloque una nueva tira de
cartuchos.

i

El elemento no esta a sufi-
ciente profundidad

Estado incorrecto del piston en la
herramienta con cargador (el pis-

toén no se encuentra en la posicion
de salida durante la activacion)

Retire la tira de cartuchos y
efectle el servicio de manteni-
miento de la herramienta.
Comprobacion del piston y la
arandela de retén. — pagina 86.

Energia de fijacion demasiado baja

Aumente la energia de fijacion
en «Anillo de ajuste de la energia
de fijacion».

Utilice cartuchos muy resisten-
tes.

Rebote del pistén debido a una
energia de fijacién demasiado alta.

Disminuya la energia de fijacion
en «Anillo de ajuste de la energia
de fijacion».

El pistén se atasca en la guia
de retorno del piston.

El pistén esta dafado.

Cambie el pistén.

Roce de la arandela de retén en
el interior de la guia de retorno del
pistén.

Compruebe el piston y la
arandela de retén y sustituyalos
si es necesario.

Pdéngase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti si el
problema persiste.

Formacion de residuos de com-
bustion.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.
Limpie el cargador de cartu-
chos.

Coloque una nueva tira de
cartuchos.
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Anomalia

Posible causa

Solucién

fie
La guia de retorno del pistén

esta atascada. La fijadora no
se separa.

Formacion de residuos de com-
bustion.

>

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.
Limpie el cargador de cartu-
chos.

Coloque una nueva tira de
cartuchos.

Atasco debido a la suciedad o
astillas de hormigén.

Desatasque la herramienta.
— pagina 84

Si el error persiste, contacte
con el Servicio Técnico de Hilti.

=

Fijacién vacia: la fijadora se
ha activado, pero no se ha
fijado ninguin elemento

Estado incorrecto del piston en la
herramienta con cargador (el pis-

tén no se encuentra en la posicion
de salida durante la activacion)

Retire la tira de cartuchos y
efectue el servicio de manteni-
miento de la herramienta.
Comprobacion del piston y la
arandela de retén. — pagina 86.

Rebote del pistén debido a una
energia de fijacién demasiado alta.

Disminuya la energia de fijacion
en «Anillo de ajuste de la energia
de fijacion».

No se puede activar la fija-
dora

La fijadora no se ha presionado
por completo.

Presione la fijadora completa-
mente.

El cargador no esta cargado.

Llene el cargador.

Restos de plastico en el cargador.

Abra el cargador. Quite la tira de
clavos y los restos de plastico.

Estado incorrecto del piston en la
herramienta con cargador (el pis-

ton no se encuentra en la posicion
de salida durante la activacion)

Retire la tira de cartuchos y
efectue el servicio de manteni-
miento de la herramienta.
Comprobacion del piston y la
arandela de retén. — pagina 86.

El clavo no esta correctamente
colocado en el cargador.

Cargue de nuevo la fijadora.

El guia clavos no esta correcta-
mente insertado.

Gire el guia clavos o el cargador
hasta que al encajar se oiga un
clic. — pagina 82

Rebote del pistén debido a una
energia de fijacién demasiado alta.

Disminuya la energia de fijacion
en «Anillo de ajuste de la energia
de fijacion».

El pistén se atasca en el guia
clavos

El pistén o la arandela de retén
estan dafiados.

Desatornille el cargador, com-
pruebe el piston y la arandela
de retén y sustituyalos en caso
necesario.

Restos de plastico en el cargador.

Abra el cargador. Quite la tira de
clavos y los restos de plastico.

Demasiada energia de fijacion

Disminuya la energia de fijacion
en «Anillo de ajuste de la energia
de fijacion».

Piston doblado debido al ajuste sin
elemento de fijacion

Evite aplicaciones vacias.
Compruebe la rectitud del
pistén y sustituyalo en caso
necesario.
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Anomalia Posible causa Solucién

El cargador esta dafiado. » Sustituya el cargador.
® &
/
u ﬁ\b

El guia clavos del cargador se
atasca

9.1 Problemas con los elementos de fijacion

Anomalia Posible causa Solucién

Estado incorrecto del pistén » Retire la tira de cartuchos y
efectue el servicio de manteni-

miento de la herramienta.
J__‘ » Compruebe el pistén y la
arandela de retén y sustituyalos

si es necesario.

Profundidades de fijacién
diferentes La fijadora esta excesivamente » Limpie de la fijadora.

sucia. » En caso necesario, contacte
con el Servicio Técnico de Hilti
para revisar la fijadora.

Rebote del piston debido a una » Disminuya la energia de fijacion
energia de fijacién demasiado alta. en «Anillo de ajuste de la energia
de fijacion».
Superficie de trabajo dura (acero, » Aumente la energia de fijacion
= hormigon). en «Anillo de ajuste de la energia
de fijacion».
k' » Utilice clavos mas cortos.

» Utilice clavos con un limite de
aplicacioén superior.

» En hormigon: Utilizar DX-Kwik
(pretaladrado) — véase «Manual
de técnica de fijacion».

Los elementos se doblan

Aridos duros y/o grandes en el » Utilice DX-Kwik (pretaladrado).

hormigon.

Hierros de armadura cefiidos bajo | » Lleve a cabo la fijaciéon en otro

una superficie de hormigoén. lugar.

Elemento inapropiado. » Ajuste la longitud del elemento
de fijacion al grosor del compo-
nente.

El ajuste de la energia es » Modifique el ajuste de energia

incorrecto. en la fijadora.

El elemento no se ha fijado al Aridos duros y/o grandes en el » Utilice DX-Kwik (pretaladrado).
ras hormigén.

Hierros de armadura cefiidos bajo | » Lleve a cabo la fijacién en otro
una superficie de hormigon. lugar.
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Anomalia

Posible causa

Solucién

El elemento no se ha fijado al
ras

Superficie de trabajo dura (acero,
hormigén).

>

Aumente la energia de fijacion
en «Anillo de ajuste de la energia
de fijacion».

Utilice clavos mas cortos.
Utilice clavos con un limite de
aplicacién superior.

En hormigon: Utilizar DX-Kwik
(pretaladrado) — véase «Manual
de técnica de fijacion».

Desmenuzamiento del hormi-
goén

Aridos duros y/o grandes en el
hormigén.

Utilice DX-Kwik (pretaladrado).

el

Cabeza del elemento dafada

Demasiada energia de fijacion.

Disminuya la energia de fijacion
con el «Anillo de ajuste de la
energia de fijacion».

Se ha colocado un pistén inade-
cuado.

Aseglrese de que sea
correcta la combinacion de
pistén/elemento de fijacion.

El pistén esta dafado.

Cambie el pistén.

=

El clavo no se inserta en la
superficie de trabajo a una
profundidad suficiente

Energia de fijacién demasiado baja

Aumente la energia de fijacion
en «Anillo de ajuste de la energia
de fijacion».

Utilice cartuchos muy resisten-
tes.

Limite de aplicacién sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

Utilice clavos con un limite de
aplicacién superior.

Sistema inadecuado.

Utilice un sistema mas fuerte,
como el DX 76 (PTR).

—

El elemento no se fija en la
superficie de trabajo

Superficie de acero fina (4-5 mm)

Utilice otro ajuste de energia.
Utilice clavos para superficies
de acero finas.

S

Rotura del elemento

(rotura por cizallamiento)

Energia de fijacion demasiado baja

Aumente la energia de fijacion

en «Anillo de ajuste de la energia
de fijacion».

Utilice cartuchos muy resisten-
tes.

Limite de aplicacién sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

Utilice un sistema mas robusto,
por ejemplo DX 76 (PTR), con
los correspondientes elementos
de fijacion.

-

Rotura del elemento

(con deformacion)

Energia de fijacion demasiado baja

Aumente la energia de fijacion
en «Anillo de ajuste de la energia
de fijacion».

Utilice cartuchos muy resisten-
tes.
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Anomalia Posible causa Solucién

Limite de aplicacién sobrepasado | » Utilice un sistema mas robusto,
(superficie de trabajo muy dura). por ejemplo DX 76 (PTR), con

k, los correspondientes elementos
Tl de fijacion.
Demasiada energia de fijacion. » Disminuya la energia de fijacion
Rotura del elemento con el «Anillo de ajuste de la

(con deformacicn) energia de fijacion».

Demasiada energia de fijacion » Reduzca la energia de fijacion
en el anillo de ajuste.
tE » Utilice cartuchos mas débiles
(gris titanio).

La cabeza del clavo perfora el
material fijado

9.2 Problemas con los cartuchos

Anomalia Posible causa Solucién
La tira de cartuchos esta dafada. » Cambie la tira de cartuchos.

* x La f_ijadora esta excesivamente » Limpie de la fijadora.
% =" sucia. » En caso necesario, contacte

- = con el Servicio Técnico de Hilti
para revisar la fijadora.

La tira de cartuchos no se La fijadora esta dafiada. » Podngase en contacto con el
mueve Servicio Técnico de Hilti.
Se ha utilizado la tira de cartuchos | » Utilice solo la tira de cartuchos
incorrecta prevista para la fijadora.

La fijadora esta sobrecalentada. » Deje enfriar la fijadora bajo
constante supervision.

» A continuacion, extraiga con
cuidado la tira de cartuchos de

la fijadora.
Resulta dificil retirar la tira de | Formacion de residuos de com- » Lleve a cabo el servicio de man-
cartuchos. bustion. tenimiento de la herramienta.
» Limpie el cargador de cartu-
chos.
» Coloque una nueva tira de
cartuchos.
El cartucho esta en malas condi- » Siga tirando de la tira de
ciones. cartuchos hasta desplazar un
cartucho.
La fijadora esta sucia. » Lleve a cabo el servicio de man-
El cartucho no dispara ningun tenimiento de la herramienta.
elemento
En la fijacion, la fijadora se ha » Retire la tira de cartuchos y
> presionado durante demasiado sustituyala por una nueva.
@jﬂ tiempo. » Presione durante menos tiempo
S L= i antes de activar la fijadora.

La tira de cartuchos se funde
con el calor
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Anomalia Posible causa Solucién
Frecuencia de fijacion demasiado | » Interrumpa el trabajo de inme-
o elevada (la fijadora estd demasiado diato.
= caliente). » Reitre la tira de cartuchos y deje

que la fijadora se enfrie.
» No sobrepase la frecuencia de
fijacion maxima recomendada

La tira de cartuchos se funde ; .
(ver capitulo de Datos técnicos).

con el calor
Frecuencia de fijacion demasiado » Interrumpa el trabajo de inme-
elevada (la fijadora esta demasiado diato.
caliente). » Reitre la tira de cartuchos y deje

que la fijadora se enfrie.

» No sobrepase la frecuencia de
fijacién maxima recomendada
(ver capitulo de Datos técnicos).

El cartucho se suelta de la tira
de cartuchos.

10 Reciclaje

Las herramientas & Hilti estan fabricadas en su mayor parte con materiales reutilizables. La condicion
para dicha reutilizacion es una separacion adecuada de los materiales. En muchos paises, Hilti recoge las
herramientas usadas para su recuperacion. Pregunte en el Servicio de Atencién al Cliente de Hilti o a su
asesor de ventas.

11 Garantia del fabricante

» Si tiene alguna consulta acerca de las condiciones de la garantia, péngase en contacto con su sucursal
local de Hilti.

12 Confirmacioén de la prueba C.I.P.

Para los Estados miembros de la CIP no pertenecientes al espacio juridico de la UE y la AELC, rige lo
siguiente: La herramienta Hilti DX 6 ha sido sometida a pruebas de tipo constructivo y respectivamente
homologada. Por consiguiente, las herramientas llevan el simbolo de homologacién PTB (forma cuadrada)
con el nimero de homologacion S 1035. De este modo, la empresa Hilti garantiza la conformidad de la
herramienta con el modelo homologado.

13 Mas informacion

Encontrara informacion adicional sobre manejo, técnica, medio ambiente y reciclaje en el siguiente enlace:
qr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=22321248&id=2253453
Encontrara este enlace también al final de la documentaciéon como cédigo QR.

Manual de instrucoes original

1 Indicacoes sobre a documentacao

1.1 Sobre esta documentacao

* Antes da colocagéo em funcionamento, leia esta documentacado. Esta € a condigdo para um trabalho
seguro e um manuseamento sem problemas.

* Tenha em atencéo as instrugdes de seguranca e as adverténcias nesta documentacgéao e no produto.

* Guarde o manual de instrugdes sempre junto do produto e entregue-0 a outras pessoas apenas
juntamente com este manual.
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1.2 Explicacao dos simbolos

1.2.1  Adverténcias

As adverténcias alertam para perigos durante a utilizagdo do produto. Sao utilizadas as seguintes palavras
de aviso:

A] PERIGO
PERIGO !
» Indica perigo iminente que pode originar acidentes pessoais graves ou até mesmo fatais.

A Aviso
AVISO !
» Indica um possivel perigo que pode causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

/\ CUIDADO
CUIDADO !
» Indica uma situacédo potencialmente perigosa que pode originar ferimentos corporais ou danos materiais.

1.2.2 Simbolos no manual de instrucoes
Neste manual de instrugdes séo utilizados os seguintes simbolos:

Consultar o manual de instrugdes

%)

Instrugdes de utilizagao e outras informagdes Uteis

|

Manuseamento com materiais reciclaveis

<)

Nao deitar as ferramentas eléctricas e baterias no lixo doméstico

1.23 Simbolos nas figuras
Em figuras séo utilizados os seguintes simbolos:

A numeragao reproduz uma sequéncia dos passos de trabalho na imagem e pode divergir dos
passos de trabalho no texto.

- | Na figura Vista geral sao utilizados niumeros de posigao que fazem referéncia aos numeros da
— | legenda na secgéo Vista geral do produto.

ﬂ Estes numeros remetem para a figura respectiva no inicio do presente manual de instrucdes.
3

(=
=

@)! Este simbolo pretende despertar a sua atencdo durante o manuseamento do produto.

13 Simbolos dependentes do produto

1.3.1 Simbolos
Sao utilizados adicionalmente os seguintes simbolos:

@_ Se existente no produto, isso significa que o produto foi certificado por este organismo de certifi-
w | cacdo para o mercado americano e canadiano de acordo com as normas em vigor.

1.3.2 Sinais de obrigacao
No produto séo utilizados os seguintes sinais de obrigacéo:

0 Atengéo! Observar as notas.

@ Usar proteccéo para cabeca
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Use 6culos de protecgao

@ Use protecgéo auricular

1.3.3 Indicacées no visor
Podem ser apresentadas as seguintes indicagdes no visor:

Este simbolo indica o estado de carga da bateria. Se a bateria estiver descarregada, aparece o
simbolo de manutencéo.
O simbolo de manutencéo indica que esta pendente uma manutencéo. Surge apés 5 anos, 30

Q., 000 fixagdes ou quando a bateria estiver descarregada. A nossa recomendacéo: Dirija-se ao seu
Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

O contador de fixagdes indica quando esta pendente o proximo servi¢o da ferramenta. Uma
seccao representa 500 fixagdes. Ao todo, existem 5 seccdes que representam 2500 fixagoes.

Este simbolo indica se o Bluetooth esta ligado. Quando o simbolo ndo ¢é indicado no visor, o
* Bluetooth esta desligado.

14 Declaracao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que o produto aqui descrito estd em conformidade com
as directivas e normas em vigor. Na parte final desta documentagao encontra uma reprodugao da declaragao
de conformidade.

As documentagodes técnicas estdo aqui guardadas:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

1.5 Dados informativos sobre o produto

Os produtos [Cmll®am] destinam-se ao utilizador profissional e s6 podem ser operados, mantidos e
reparados por pessoal autorizado, devidamente qualificado. Estas pessoas deverédo estar informadas em
particular sobre os potenciais perigos. O produto e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se
usados incorrectamente por pessoas ndo qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os
quais foram concebidos.
A designacéo e o nimero de série sdo indicados na placa de caracteristicas.
» Registe o nimero de série na tabela seguinte. Precisa dos dados do produto para colocar questdes ao
nosso representante ou posto de servigo de atendimento aos clientes.
Dados do produto

Ferramenta de fixagao DX 6
Geragao 01
N.° de série

2 Seguranca

2.1 Normas de seguranca

Normas basicas de seguranca

A\ AVISO! Leia todas as normas de seguranca e instrugdes. Omissdes no cumprimento das normas de

seguranga e instrugdes pode resultar em ferimentos graves.

Guarde bem todas as normas de seguranga e instrugdes para futura referéncia.

» Nao efectue quaisquer manipulagdes ou alteragdes na ferramenta de fixacéo.

» Utilize sempre pegas de equipamento concebidas para funcionarem como unidade (guia de pregos ou
carregador, pistdo e elementos de fixagao).

» Verifique a ferramenta de fixagdo e os acessorios quanto a eventuais danos.

» Pecas mdveis devem funcionar na perfeicdo e ndo podem emperram. Mantenha as partes moéveis
lubrificadas.

» Todas as pegas tém de estar correctamente montadas de modo a garantir o funcionamento perfeito
da ferramenta de fixagéo. Pegas danificadas devem ser reparadas ou substituidas adequadamente
pelo Centro de Assisténcia Técnica Hilti, desde que néo seja indicado nada em contrario no manual
de instrugdes.
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» Utilize apenas cartuchos Hilti DX- ou outros cartuchos adequados, que correspondam as exigéncias
minimas de seguranga. — Pagina 99
» Nao fixe quaisquer elementos de fixagdo em material base inadequado, p. ex. material demasiado fino,
demasiado duro ou demasiado fragil. A fixagdo nestes materiais pode causar quebra do elemento de
fixagdo, fragmentagao ou atravessamento. Exemplos de materiais inadequados séo:
» Corddes de soldadura em ago, ferro fundido, vidro, marmore, plastico, bronze, latéo, cobre, material
de isolamento, tijolos de madeira, tijolos de ceramica, chapas finas (< 4 mm) e betéo poroso.
» Tenha em atengdo o "Manual da Técnica de Fixagao" , o "Guia técnico" e o Manual de instrugdes do
elemento de fixagao a fixar.
Informacgoes ao utilizador
» S6 deve manusear ou fazer a manutencéo desta ferramenta de fixagéo, se estiver autorizado a fazé-lo e
se tiver sido informado sobre os possiveis perigos..
» Use o seu equipamento de protecgao individual durante a utilizagdo.
» Use o6culos de proteccdo adequados e um capacete.
» Use luvas de protecgao. A ferramenta de fixagéo pode ficar quente devido ao funcionamento.
» Use uma protecgao auricular. A ignicdo de uma carga propulsora pode prejudicar a audigao.
» Use calcado antiderrapante.

Requisitos impostos ao posto de trabalho

» Mantenha o seu posto de trabalho arrumado. Mantenha o local de trabalho livre de quaisquer objectos
que possam provocar ferimentos. Desarrumagao no posto de trabalho pode causar acidentes.

» Providencie uma boa iluminagao da area de trabalho e em espagos fechados providencie, adicionalmente,
uma ventilagéo suficiente.

Seguranca fisica

» A\ AVISO! Nunca pressione a ferramenta de fixacdo contra a sua mé@o ou uma outra parte do corpo!
Nunca aponte a ferramenta de fixagdo para outras pessoas! — Pagina 101

» Nao comprima a ferramenta de fixagdo com a méo sobre o carregador, a guia de fixagdo ou um elemento
de fixagao inserido.

» Comprimindo a ferramenta de fixagdo manualmente, esta pode ficar operacional colocando-o a si e
a outros em perigo.

» Todas as pessoas que se encontre nas imediagcdes tém de usar protecgao auricular, protec¢éo ocular e
capacete de protecgao.

» Esteja alerta, observe o que esté a fazer e tenha prudéncia ao trabalhar com a ferramenta de montagem
directa. Nao utilize a ferramenta de fixacdo, se estiver cansado ou sob influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos. Interrompa o trabalho em caso de dores ou indisposicdo. Um momento de distracgao
ao operar a ferramenta pode causar ferimentos graves.

» Evite uma postura de trabalho inadequada. Mantenha uma posig¢éo de trabalho segura e equilibrada.

» Ao utilizar a ferramenta de fixagdo, mantenha os bracos flectidos e néo esticados.

» Mantenha outras pessoas, e principalmente as criangas, afastadas do raio de ac¢éo da ferramenta
durante os trabalhos.

Utilizacao e manutencgéao cuidadosa de ferramentas de montagem directa

» Utilize a ferramenta de fixagdo somente em conformidade com a finalidade a que se destina e em
perfeitas condigbes e ndo para as finalidades para as quais n&o foi concebida.

» Na&o utilize a ferramenta de fixagdo em locais em que exista risco de incéndio e de exploséo.

» Antes da fixagao, verifiqgue o material base em relagéo a existéncia de cabos eléctricos, canalizagdes de
agua e tubagens de gas. Para informagdes detalhadas, solicite o "Manual da Técnica de Fixagao" e o
"Guia técnico" na Hilti Store local.

» Antes de fixar os elementos de fixagéo, certifique-se de que ndo se encontra ninguém no sentido de
fixagéo atras ou por baixo do elemento construtivo no qual sera fixado o elemento de fixagédo. Perigo
devido a ruptura de elementos de fixacao!

» Preste atengdo para que a boca da ferramenta de fixagdo nunca fique direccionada para si ou outras
pessoas.

» Em aplicagdes que possam provocar estilhacos, utilize sempre a protecgéo contra estilhagos (acessorio).

» Segure a ferramenta de fixacdo apenas nas superficies do punho previstas para o efeito.

» Mantenha as areas do punho secas, limpas e livres de 6leo e gordura.

» Pressione o gatilho apenas quando a ferramenta de fixagédo estiver totalmente comprimida na vertical
contra o material base.

» Antes de iniciar o trabalho, verifique o ajuste da poténcia seleccionado.

» Para efeitos de teste, fixe 2 elementos de fixagdo no seu material base — Pagina 102.
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Ao fixar, mantenha a ferramenta de fixagdo sempre em angulo recto relativamente ao material base.
Assim, diminui o risco de o elemento de fixagéo fazer ricochete no material base.

Néo fixe quaisquer elementos de fixacdo em furos ja existente, a ndo ser que tal seja recomendado pela
Hilti (p. ex. DX-Kwik).

Nao fixe quaisquer elementos de fixagao ja utilizados - risco de ferimentos! Utilize um elemento de
fixagéo novo.

Um elemento de fixacdo que nédo tenha penetrado o suficiente ndo deve voltar a ser aplicado! O elemento
de fixagao poderia quebrar.

Nunca deixe uma ferramenta de fixagcdo carregada sem supervisao.

Descarregue sempre a ferramenta de fixagéo antes de trabalhos de limpeza, reparagao e manutencao,
ao substituir a guia de pregos, ao interromper o trabalho e para o armazenamento (cartucho e elemento
de fixagao).

Transporte e armazene a ferramenta de fixagao na mala Hilti prevista para o efeito.

Guarde as ferramentas de fixacdo que ndo estejam a ser utilizadas, descarregadas, num local seco,
seguro e fora do alcance das criangas.

Aplique a ferramenta de fixagdo sempre em superficies lisas, planas e livres, que sejam totalmente
suportadas pelo material base.

Mantenha as distancias necessérias dos bordos e dos eixos (consultar capitulo Distancias minimas e
distancias dos bordos — Pagina 99).

Medidas de seguranca térmica

>

>

>

N&o exceda a frequéncia de fixagdo maxima recomendada no capitulo Dados técnicos.

Se a ferramenta de fixagao sobreaquecer ou a fita de cartuchos se deformar ou derreter, remova a fita
de cartuchos e deixe a ferramenta de fixagao arrefecer.

N&o desmonte a ferramenta de fixagéo se esta estiver quente. Deixe a ferramenta de fixagéo arrefecer.

Perigo de explosao nos cartuchos

>

>

96

Utilize apenas cartuchos adequados ou aprovados para a ferramenta de fixagao.

Remova a fita de cartuchos, quando fizer uma pausa, tiver terminado o trabalho ou transportar a
ferramenta de fixagéo.

Né&o tente forcar a saida de elementos de fixagéo e / ou cartuchos da fita do carregador ou da ferramenta
de fixagéo.

Armazene os cartuchos néo utilizados de acordo com as instrugdes de armazenamento para cartuchos
PAT (p. ex. seco, temperatura entre 5 °C e 25 °C) e num local trancado. Observe as indica¢des para o
armazenamento na ficha de seguranga dos cartuchos.

Nao deixe fitas de cartuchos néo utilizadas ou parcialmente utilizadas espalhadas. Junte as fitas de
cartuchos utilizadas e guarde-as num local adequado (consultar também ‘Armazenamento de cartuchos
nao utilizados’).
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3 Descricao

3.1 Vista geral do produto (ferramenta de fixacdo)

Anel de regulacdo da poténcia de fixagao
Casquilho guia

Retorno do pistao

Pistao

Segmentos do pistao

Botdo de destravamento «anel de regulagéo
da poténcia de fixagao»

Carcaca

Compartimento dos cartuchos (expulsdo)
Tecla de comando no visor

Compartimento dos cartuchos (alimentagao)
Gatilho

Saidas de ar

Areas do punho

CISICICICIOIOMCICIOICIONS)

3.2 Vista geral do produto (guias de pregos) 12

Botéo de destravamento (guia de pregos)
Amortecedor

Fecho do carregador

Botéo de destravamento (fecho do carrega-
dor)

Detecgéo de pregos com indicador de re-
carga (vermelho)

Tubo substituivel para guia de pregos

© ® 60 o

|40

O]

®@ © e

3.3 Elementos de comando na ferramenta de fixagao

Os seguintes elementos de comando encontram-se na ferramenta de fixagéo:

[ee— B Botao de destravamento «anel de regulacdo da poténcia de
. fixacéao»
= || O botéo destrava o «anel de regulagéo da poténcia de fixagdo» ou é

I« T utilizado para a desmontagem do retorno do pistéo.
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A Botao de destravamento da guia de pregos (A)
/ J O botéo destrava a guia de pregos (ferramenta simples e carrega-
» p dor) para a substituicdo da guia de pregos ou limpeza da ferramenta
E de fixagéo.

Botao de destravamento do fecho do carregador (B)
O botéo destrava o fecho do carregador para insergao dos elemen-
tos de fixagéo.

3.4 Utilizacao conforme a finalidade projectada

O produto descrito € uma ferramenta de fixagéo directa para fixagdo de pregos endurecidos, cavilhas e
elementos de fixagdo em betdo, aco e blocos de arenito.

O produto s6 deve ser utilizado em conjunto com o equipamento adequado a ferramenta de fixagdo. As
guias de pregos, o pistdo e os elementos de fixagdo tém de ser compativeis entre si.

O produto sé deve ser utilizado com pegas de substituicao e acessorios da Hilti assim como com cartuchos
e elementos de fixagao da Hilti ou outros cartuchos e elementos de fixagdo adequados.

3.5 Bluetooth®

A marca nominativa Bluetooth ®, bom como os simbolos graficos (logétipos), sdo marcas registadas e
propriedade da Bluetooth SIG, Inc. Qualquer utilizagdo desta marca nominativa/destes simbolos graficos
por parte da Hilti Aktiengesellschaft é realizada sob licenga.

O Bluetooth é uma transmissdo de dados sem fios, através da qual dois produtos Bluetooth podem
comunicar entre si a uma curta distancia.

Este produto esta equipado com um maédulo Bluetooth Low Energy. O modulo permite a comunicagéo e a
transferéncia de dados com telemoveis e gateways Hilti. O modulo é utilizado para a verificagdo do estado
do produto e para a transferéncia de definicées e dados e pode enviar caracteristicas dos dados, como a
localizagdo do terminal receptor, o tempo de funcionamento, o numero total de aplicagdes, o numero de
aplicagdes durante o intervalo e o carimbo de data/hora da transferéncia.

ﬂ Pode obter informagdes sobre as fungdes disponibilizadas na respectiva aplicagéo (App) Hilti.

3.56.1 Transferéncia de dados via Bluetooth

O intervalo da transferéncia de dados pode variar, dependendo da fonte de energia disponivel do produto.
O alcance pode variar muito em funcdo das condigdes exteriores, inclusive do receptor utilizado. Dentro
de espacos fechados e devido a barreiras metalicas (p. ex. paredes, prateleiras, malas, etc.), o alcance
do Bluetooth pode ser substancialmente mais baixo. Consoante o ambiente podem ser necessarios varios
intervalos de envio antes que o produto seja identificado.

Se o produto néo for identificado, verifique o seguinte:

A distancia ao terminal mével é demasiado grande?

— Reduza a distancia entre o terminal mével e o produto.

3.5.2 Instalacao e configuracao da App

Para poder utilizar as fungdes de conectividade, tem de instalar primeiro a App Hilti correspondente.

(1.) Transfira a App através de uma loja de Apps correspondente (Apple App Store, Google Play Store) para
o seu terminal.

ﬂ Pressupde-se a existéncia de uma conta de utilizador na loja de Apps correspondente.

(2.) Ao iniciar a App pela primeira vez, inicie sess@o com a sua conta ou registe-se.
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(3.) O visor do seu terminal moével mostrara todos os passados seguintes para a ligacdo do produto ao
terminal movel.

Observe, adicionalmente, todas as instrugdes de utilizacdo da App. Assim obtera uma melhor visao
geral do processo de ligagéo e da utilizagao das fungodes.

3.6 Informacdes sobre a aplicacao

Para obter mais informagdes sobre a aplicagéo, a transferéncia da aplicagéo e o seu arranque, leia o
codigo QR na mala Hilti.

3.7 Requisitos para os cartuchos

Utilize apenas os cartuchos DX da Hilti listados nesta tabela ou outros cartuchos adequados, que
correspondam as exigéncias minimas de seguranca:

* Para paises da EU e EFTA é valido que os cartuchos tém de estar em conformidade com a norma CE e
que tém de ter marcagéo CE.

e Para os EUA é vadlido que os cartuchos tém de estar em conformidade com as disposi¢cbes da
ANSI A10.3-2020.

* Para os paises nao europeus C.I.P. é vdlido que os cartuchos tém de ter uma homologagao C.I.P. para
a ferramenta de fixagéo DX utilizada.

* Para os restantes paises é valido que os cartuchos tém de passar no teste de residuos em conformidade
com a norma EN 16264 e apresentar a respectiva declaragéo do fabricante.

/\ AVISO! No caso de cartuchos que ndo satisfacam as exigéncias minimas de seguranca, pode
haver formacao de depdsitos de pé6 ndao queimado. Dai podem resultar uma explosao repentina e
ferimentos graves do utilizador e pessoas nas suas imediagdes. Isso s6 pode ser evitado através de
uma limpeza profissional efectuada pelo Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

Cartuchos
Designacao para encomenda Cor Energia
Cartucho DX 6 cinza titanio forte
Cartucho DX 6 preto Extra forte

3.8 Distancias minimas e distancias dos bordos

ﬂ /\ AVISO! Durante a fixagao tem de respeitar as distancias minimas. Estas podem diferir umas das
outras, consoante o produto.
Para informagdes detalhadas, solicite o0 Manual da Técnica de Fixacao na Hilti Store local.

Fixacdo em betao ou aco

Descricao Betao Aco

distancia minima aos bordos, do bordo inferior ao elemento 270 mm =215 mm

de fixagao

distancia minima segundo o eixo entre elementos de fixagdo | =280 mm 220 mm

espessura minima do material base =100 mm Observe as indica-
¢Oes no Manual de
instrugdes do ele-
mento de fixagao!

3.9 Informacaoes relativas as areas de aplicagao

Para obter mais informacdes sobre as areas de aplicagdo, observe a pagina do produto da Hilti.

4 Caracteristicas técnicas

A AVISO! Em caso de interrupgdes do trabalho, remova sempre a fita de cartuchos. Desta forma evita
deformagdes da fita de plastico e o risco de lesdes devido a autodetonagdo numa ferramenta de fixagao
sobreaquecida.
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Em trabalhos com frequéncia de fixagdo méaxima, apds uma hora de trabalho continuo, deixe a ferramenta
de fixagao arrefecer.

DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Peso 3,37 kg 3,38 kg 3,63 kg
Comprimento (ferramenta de fixa- 475 mm 475 mm 485 mm
¢éo)

Comprimento (elemento de fixacao) | 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm

Frequéncia maxima de fixagao re- 700 h-! 700 h-1 700 h-!
comendada
Forca de compressao necessaria 174 N ... 200 N 174 N ... 200N 174 N ... 200 N
Movimento de contacto 19 mm 19 mm 19 mm
Temperatura ambiente (armazena- | -15°C ... 50 °C -15°C ... 50°C -15°C ... 50°C
mento e utilizacao)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Peso 3,43 kg 3,48 kg
Comprimento (ferramenta de fixa- 547 mm 607 mm
¢é&o)

Comprimento (elemento de fixagdo) | 20 mm ... 140 mm 20 mm ... 200 mm

mento e utilizacao)

Frequéncia maxima de fixacao re- 700 h-1 700 h-1
comendada

Forca de compressao necessaria 174N ... 200N 174N ... 200N
Movimento de contacto 19 mm 19 mm
Temperatura ambiente (armazena- | -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C

4.1 Bluetooth

Frequéncia

2400 MHz ... 2 483,5 MHz

Poténcia maxima de transmisséao radiada -27,2 dBm

4.2 Informacao sobre ruido e vibragoes

Os valores de presséo acustica e de vibracédo indicados nestas instrucdes foram medidos em conformidade
com um processo de medicdo normalizado, podendo ser utilizados para a comparagéo de ferramentas
de émbolo retractil entre si. Estes valores séo também apropriados para uma estimativa preliminar das
exposi¢oes. Os dados indicados representam as aplicagdes principais da ferramenta de émbolo retractil.
No entanto, se a ferramenta de émbolo retractil for utilizada para outras aplicagdes, com equipamentos
diferentes dos indicados ou com manutengéo insuficiente, os dados podem diferir. Isso pode aumentar
notoriamente as exposi¢des durante todo o periodo de trabalho. Para uma avaliagdo exacta das exposigcdes,
também se devem considerar os periodos durante os quais a ferramenta de émbolo retractil ndo esta, de
facto, a ser utilizada. Isso pode reduzir notoriamente as exposi¢cdes durante todo o periodo de trabalho.
Defina medidas de seguranca adicionais para proteccdo do operador contra a acgdo do ruido e/ou de
vibragdes, como, por exemplo: manutenc¢éo da ferramenta de @mbolo retractil e dos equipamentos, medidas
para manter as maos quentes, organizagao dos processos de trabalho.

Os valores acusticos mencionados foram determinados nas seguintes condi¢des gerais:

Condicoes gerais, informacoes sobre o ruido

Cartucho Calibre 6.8/11 preto

Ajuste da poténcia 6

Aplicagéo Fixagcdo de madeira de 24 mm sobre betéo (C40) com X-P47 P8
Informacéo sobre ruido, conforme EN 15895

Nivel de emissao sonora (L,) 106 +2 dB

Nivel de pressdo da emissao sonora (L,,) 103 +2 dB

Nivel de pressao maxima da emissao sonora (L) 134 +2 dB
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Informacao sobre vibragées conforme EN 2006/42/EG

Emissao de vibragoes ‘ <2,5m/s? ‘

5 Preparacao do local de trabalho

» Antes de cada colocacdo em funcionamento, verifique a selecgdo da combinagéo correcta de guia de
pregos, pistao, elementos de fixagcdo e cartucho.

» No inicio do trabalho, verifique se todos os dispositivos de proteccdo estdo aplicados e funcionam
em perfeitas condicdes. Todas as pegas devem estar correctamente encaixadas e preencher todos os
requisitos de seguranga da ferramenta de fixagéo.

5.1 Montar a ferramenta de fixacao &

Certifique-se de que ndo ha nenhuma fita de cartuchos no interior da ferramenta de fixagao.
Alinhe as marcas de seta e encaixe o retorno do pistéo dentro da carcaga.

Introduza a guia de pregos ou o carregador centrado no retorno do pistdo.

Insira o pistéo.

Coloque o amortecedor na guia de pregos ou no carregador.

Introduza a guia de pregos ou o carregador centrado e nédo inclinado no retorno do pistéo.
Rode a guia de pregos ou o carregador no sentido dos ponteiros do reldgio até engatar.

» A guia de pregos ou o carregador esta trancado.

No OokroN=

6 Utilizacao

Perigo devido a superficies quentes! A ferramenta de fixagcdo pode ficar quente devido a utilizagéo.
» Use luvas de protecgéo.

A AVISO! Se, ao inserir a fita de cartuchos, a resisténcia for anormalmente elevada, verifique se a fita de
cartuchos é compativel com esta ferramenta de fixagao.

Tenha em atencéo as instrugdes de seguranga e as adverténcias nesta documentagao e no produto.
Instrucdes de seguranca

Imagem exemplifica- | Descricao
tiva

Nao pressione a ferramenta de fixacdo contra partes do corpo!

Ao comprimir contra uma parte do corpo (p. ex. mao), a ferramenta de fixacdo
pode ficar operacional. Desta forma, existe risco de fixagdo em partes do
corpo.

Nao puxe o carregador ou outras guias de pregos para tras com a mao!
Ao puxar o carregador para trds com a mao, a ferramenta de fixagao pode ficar
operacional. Desta forma, existe risco de fixagdo em partes do corpo.

N

6.1 Carregar a ferramenta de aplicacao individual

1. Empurre o elemento de fixagdo para dentro da guia de pregos, a partir da frente, até que a anilha do
elemento de fixacao seja segurada na guia de pregos.
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2. Empurre a fita de cartuchos, com a extremidade delgada para a frente, pela parte de baixo no punho da
ferramenta de fixagao, até a fita de cartuchos estar totalmente dentro da ferramenta de fixagéo.

Se inserir uma fita de cartuchos ja encetada:
Puxe a fita de cartuchos totalmente inserida, com a mao, por cima, para fora da ferramenta de
fixacdo, até que um cartucho néo utilizado se encontre na camara de cartuchos

6.2 Carregar a ferramenta com carregador §

Podem aplicar-se elementos de fixagdo até que o carregador esteja completamente vazio. Se nao
houver quaisquer elementos de fixagao no carregador, deixara de ser possivel comprimir totalmente
a ferramenta com carregador.

¢ A partir de trés elementos de fixagao ainda no carregador — Pode ser recarregada uma fita com
dez elementos de fixagao.

* A partir de dois elementos de fixagdo ainda no carregador — O indicador de recarga (vermelho)
aparece na deteccéo de pregos.

1. Abra o carregador, pressionando o botdo de destravamento (fecho do carregador).

2. Insira a fita com dez elementos de fixag&o no carregador.

3. Empurre a fita de cartuchos, com a extremidade delgada para a frente, pela parte de baixo no punho da
ferramenta de fixagao, até a fita de cartuchos estar totalmente dentro da ferramenta de fixagéo.

Se inserir uma fita de cartuchos ja encetada:
Puxe a fita de cartuchos totalmente inserida, com a mao, por cima, para fora da ferramenta de
fixagao, até que um cartucho néo utilizado se encontre na cadmara de cartuchos

6.3 Ajustar a poténcia de fixacao 8
Seleccione o ajuste da poténcia de acordo com a aplicagdo. Comece sempre com a poténcia minima de
fixacdo, se ndo existirem quaisquer valores empiricos.

1. Pressione e mantenha pressionado o botdo de destravamento «anel de regulagdo da poténcia de
fixagéao».
2. Rode o «anel de regulacdo da poténcia de fixagao» para o nivel de poténcia pretendido.

Niveis de poténcia:
* 1 =energia mais baixa
* 8 = energia mais alta

3. Verifique se a fixagé@o ocorreu correctamente, de acordo com o Manual de instrugdes do elemento de
fixacao.
6.4  Aplicar elementos de fixagao

1. Posicione a ferramenta de fixacéo.
2. Segure a ferramenta de fixagao a direito contra a superficie de trabalho e pressione-a em angulo recto.
3. Pressione o disparador para aplicar o elemento de fixacdo.

6.5 Descarregar a ferramenta de aplicacao individual

1. Puxe a fita de cartuchos em cima para fora da ferramenta de fixagéo.
2. Retire o elemento de fixagao da ferramenta de fixagao.

6.6 Descarregar a ferramenta com carregador

1. Puxe a fita de cartuchos em cima para fora da ferramenta de fixagao.
2. Puxe o fecho do carregador para baixo e retire a fita de pregos.
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6.7 Repor a indicacao de limpeza

A indicacéo de limpeza é composta por 5 barras. Cada barra representa 500 fixagoes.

A indicacéo de limpeza esta concebida para indicar os intervalos de limpeza correctos quando forem
utilizados os seguintes cartuchos:

¢ Cartucho DX 6 cinza titanio

e Cartucho DX 6 preto

» Prima a tecla de comando no visor durante 10-12 segundos.
» Aindicagéo de limpeza esta reposta.

7 O que fazer em caso de avarias

A AviSO
Risco de explosao! Em caso de manuseamento incorrecto de cartuchos, estes podem ser inflamados.
» Na&o tente forcar a saida de cartuchos da ferramenta de fixagéo da fita de cartuchos.

Perigo devido a superficies quentes! A ferramenta de fixagcdo pode ficar quente devido a utilizagéo.
» Use luvas de protecgéo.

74 A ferramenta de fixacdo esta encravada e nao se separa

A AVISO! Se a ferramenta de fixagao encravar no estado comprimido, é possivel que esteja carregada e
nao protegida.

1. Comprima a ferramenta de fixagao durante, pelo menos, 10 segundos e volte a solta-la.

2. Retire a ferramenta de fixagao da superficie de trabalho.

» Preste atencao para que esta nao esteja virada para si ou para outras pessoas!

Tente puxar a guia de pregos a mao para a posigao inicial.

» Retire a mao do gatilho e ndao coloque as maos diante da boca da ferramenta!

Puxe imediatamente a fita de cartuchos para fora da ferramenta de fixagao.

54

»

Se nao for possivel retirar a fita de cartuchos, deixe a ferramenta de fixagao arrefecer bem, sob
supervisa@o. Tenha atencao para que, durante o arrefecimento, a ferramenta de fixagao néo esteja
direccionada para si ou para outras pessoas.

Contacte o Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

5. Realize um servigo da ferramenta. — Pagina 104

7.2 O cartucho nao detona com a ferramenta de fixacao quente (acima da temperatura maxima
de funcionamento prevista)

1. Comprima a ferramenta de fixagao durante, pelo menos, 10 segundos e volte a solta-la.

2. Se o cartucho continuar a nao detonar, retire a ferramenta de fixagéo da superficie de trabalho.
» Preste atencao para que esta nao esteja virada para si ou para outras pessoas!

3. Puxe imediatamente a fita de cartuchos para fora da ferramenta de fixagéo.

Se nao for possivel retirar a fita de cartuchos, deixe a ferramenta de fixagao arrefecer bem, sob
supervisdo. Tenha atencédo para que, durante o arrefecimento, a ferramenta de fixagéo nao esteja
direccionada para si ou para outras pessoas.

Contacte o Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

4. Coloque o cartucho em seguranga.
5. Elimine os cartuchos ndo detonados.
» Observe as normas locais de eliminagao.
6. Deixe a ferramenta de fixagéo arrefecer e prossiga o seu trabalho com uma fita de cartuchos nova.
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7.3 O cartucho nao dispara com a ferramenta de fixacao a temperatura de funcionamento

Interrompa imediatamente o trabalho.
Descarregue e desmonte a ferramenta de fixagéo.

Verifique a seleccdo da combinagdo correcta de guias de pregos, pistdo, elementos de fixagéo e
cartucho.

4. Verifiqgue o amortecedor, o pistdo e as guias de pregos quanto a desgaste e, se necessario, substitua os
componentes.
5. Limpe a ferramenta de fixagéo.
» Se o problema persistir apds as medidas acima, a ferramenta de fixagdo ndo devera continuar a ser
utilizada.
» Mande verificar e, se necessario, reparar a ferramenta de fixagdo no Centro de Assisténcia Técnica
Hilti.

W=

Durante o funcionamento regular, ocorre acumulagéo de sujidade e desgaste de componentes
relevantes para o funcionamento da ferramenta.

Execute regularmente o servigo da ferramenta. Em caso de utilizagdo intensiva da ferramenta
de fixacao, verifique diariamente o pistdo e o amortecedor, ou, o mais tardar, ap6s 2500 a 3000
fixagdes. O intervalo corresponde ao ciclo de limpeza regular da ferramenta de fixagéo. Os ciclos
de manutencéo e limpeza baseiam-se numa utilizagéo tipica da ferramenta.

O contador de fixagdes indica o nimero de fixagbes realizadas desde a ultima reposigao da
indicagdo de limpeza. Uma barra representa 500 fixagdes.

Apos 30000 fixagdes, mande efectuar uma manutengéo da ferramenta no Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

8 Conservacao e manutencao

8.1 Conservacao da ferramenta de fixacao

Para a limpeza, utilize exclusivamente os acessorios de limpeza fornecidos pela Hilti ou material idéntico.
Nunca utilize, para a limpeza, sprays, ar comprimido, limpeza a alta pressao, solventes ou agua.

/\ CUIDADO

Risco de dados na ferramenta de fixacao! Objectos estranhos podem ficar agarrados a ferramenta de
fixagéo e danifica-la aos serem soltos.

» Evite a entrada de objectos estranhos no interior da ferramenta de fixagéo.

» Limpe regularmente o exterior da ferramenta de fixagdo com um pano ligeiramente himido.

8.2 Manutencao

Substancias perigosas A sujidade nas ferramentas DX contém substancias perigosas para a sua saude.

» Durante a limpeza, ndo inspire o p6 ou sujidade.

» Mantenha os alimentos afastados do p6 e da sujidade.

» Lave as maos depois de limpar a ferramenta.

» Nunca utilize gordura para limpar ou lubrificar os componentes da ferramenta. Isto pode provocar
perturbacdes de funcionamento da ferramenta. Utilize o spray Hilti para evitar falhas de funcionamento
devido a utilizagdo de produtos de limpeza ndo adequados.

1. Verifique regularmente todas as pecas externas da ferramenta de fixagéo em relacéo a danos.
2. Verifique regularmente o funcionamento de todos os elementos de comando.
3. Opere a ferramenta de fixagdo apenas com cartuchos adequados e com o ajuste da poténcia
recomendado — P4gina 102.
» Cartuchos errados ou ajustes da poténcia demasiado altos podem levar a avarias prematuras da
ferramenta de fixagao.

8.3 Realizar o servigo da ferramenta

Realize um servigo da ferramenta se ocorrerem as seguintes situagdes:
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1. Ha ocorréncia de oscilagdes de poténcia (identificaveis pela profundidade de penetracéo irregular do
elemento de fixagao).
2. Ocorrem falhas de detonacéo do cartucho (o cartucho nao é detonado).
3. Afacilidade de utilizagdo baixa perceptivelmente.
» A pressao de encosto necessaria aumenta perceptivelmente.
» A resisténcia do gatilho aumenta.
» O «anel de regulacéo da poténcia de fixagdo» é dificil de ajustar.
» Ja so é possivel retirar a fita de cartuchos com dificuldade.
4. O contador de fixagdes indica a necessidade de um servigo da ferramenta.

8.3.1 Desmontar a ferramenta de fixagéo &

A AVISO! Certifique-se de que ndo se encontram quaisquer cartuchos ou elementos de fixagdo na

ferramenta de fixagdo. Se houver cartucho ou elementos de fixagao na ferramenta de fixacdo, puxe a fita

de cartuchos com a méo por cima, para fora da ferramenta de fixagao e retire os elementos de fixagdo da

ferramenta de fixag&o.

Pressione e mantenha pressionado o botdo de destravamento da guia de pregos.

Rode a guia de pregos até ao batente, no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio.

Puxe para fora a guia de pregos com o pistao.

Puxe o pistao para fora da guia de pregos.

Separe o amortecedor da guia de pregos, dobrando-o para baixo.

Pressione e mantenha pressionado o botdo de destravamento «anel de regulagdo da poténcia de

fixacdo».

7. Rode o «anel de regulagdo da poténcia de fixagdo» no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio, até
a posicéo de desmontagem.

8. Puxe o retorno do pistao para fora da carcaga.

[

8.3.2 \Verificar o pistdo e o amortecedor [

Risco de ferimentos! Existe risco aumentado de anomalias devido a um amortecedor danificado, um pistao
danificado ou uma placa de apoio danificada.

» Verifique o desgaste do amortecedor e do pistdo e substitua-os se estiverem danificados.
» Nao realize quaisquer modificagdes no pistao.
» Nao tente reparar um pistdo danificado, p. ex. lixando a ponta.

1. O pistao deve ser substituido nos seguintes casos:
» O pistdo estd partido.
» O pistdo esta muito desgastado (p. ex. quebra da elevagao circular circunferencial em forma de anel
na ponta do pistdo de mais de 90°)
» Os segmentos do pistao estéo fora de sitio ou em falta.
» O pistéo esta torcido (verificar rolando sobre uma superficie lisa).
2. O amortecedor deve ser substituido nos seguintes casos:
» O anel metalico do amortecedor esta partido ou solta-se.
» O amortecedor ja ndo se segura na guia de pregos.
» Por baixo do anel metalico, é visivel uma forte abrasdo pontual da borracha.

8.3.3 Limpar e lubrificar a ferramenta de fixacao 10}

Utilize exclusivamente spray Hilti. A utilizacdo de outros lubrificantes pode causar falhas de
funcionamento ou danificar a ferramenta de fixagéo.

1. Desmonte a ferramenta de fixagéo. - Pagina 105

Limpe os segmentos do pistdo com a escova plana fornecida, até que os segmentos do pistdo se
movam livremente.

Limpe o travamento da guia de pregos com a escova plana.

Lubrifique o travamento da guia de pregos e limpe-o levemente com um pano.

Limpe o interior do retorno do pistdo com a escova redonda grande fornecida.

Lubrifique o travamento do retorno do pistéo interior.

Limpe a extremidade posterior do retorno do pistao e os pinos com a escova plana.

LT
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8. Lubrifique os pinos e, em seguida, limpe-os levemente com um pano.
9. Limpe a cdmara de cartuchos cénica com a escova conica fornecida.
10. Limpe o compartimento dos cartuchos com a vareta fornecida.

8.3.4 Verificacao final da ferramenta de fixagao

1. Apods efectuar qualguer manutengéo, devera verificar se os dispositivos de protecgao estdo completos
e correctamente encaixados e se funcionam em perfeitas condigdes.
2. Reponha a indicacédo de limpeza. — Pagina 103

9 Problemas com a ferramenta de fixacao

/\ AVISO! Risco de ferimentos! Antes de iniciar a eliminagdo de falhas, certifique-se de que ndo se
encontram quaisquer cartuchos na ferramenta de fixacdo. Se nao for possivel remover os cartuchos,
contacte o Centro de Assisténcia Técnica Hilti

No caso de avarias que nao sejam mencionadas nesta tabela ou se ndo conseguir resolvé-las por si mesmo,
contacte o nosso Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

Avaria Causa possivel Solucao
Elemento demasiado curto. » Utilizar um elemento mais
comprido.
Elemento sem anilha » Utilizar o elemento com anilha
para aplicagées em madeira.
Demasiada poténcia de fixagao. » Diminuir a poténcia de fixagcdo
Pistao fica preso no material com o «anel de regulagéo da
base poténcia de fixagao».

Pressao de encosto necessa- | Acumulagéo de residuos de com- » Realizar o servigo da ferra-
ria aumenta bustéo. menta.

» Limpar a cdmara de cartuchos.
» Inserir fita de cartuchos nova.

Resisténcia do gatilho au- Acumulagéo de residuos de com- | » Contacte o Centro de Assistén-
menta bustdo. cia Técnica Hilti.
«Anel de regulacdo da po- Acumulagéo de residuos de com- | » Realizar o servigo da ferra-
téncia de fixagao» dificil de bustéo. menta.
ajustar » Limpar a cdmara de cartuchos.
» Inserir fita de cartuchos nova.
Posicéo incorrecta do pistdo na » Remover a fita de cartuchos
ferramenta de carregador (durante e executar o servico da ferra-
% HM o disparo o pistdo nao esta na menta.
posicao inicial) » Verificar o pistdo e o amortece-
dor. — Pagina 105.
Elemento de fixagao colo- Poténcia de fixagdo demasiado » Aumentar a poténcia de fixagcdo
cado com profundidade insu- | baixa no «anel de regulagéo da
ficiente poténcia de fixagao».

» Utilizar cartucho extra forte.
Ressalto do pistdo devido a potén- | » Diminuir a poténcia de fixagcdo

cia de fixagdo demasiado elevada. no «anel de regulagdo da
poténcia de fixagao».
Pistéo danificado. » Substituir o pistao.
Abraséo do amortecedor no inte- » Verificar o pistdo e o amorte-
rior do retorno do pistéo. cedor; se necessario, substitui-
los.
» Procurar um Centro de Assis-
O pistao prende no retorno téncia Técnica Hilti, caso o
do pistao problema persista.
Acumulagéo de residuos de com- | » Realizar o servigo da ferra-
bustéo. menta.

» Limpar a camara de cartuchos.
» Inserir fita de cartuchos nova.
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Avaria

Causa possivel

Solucao

O retorno do pistao esta
preso. A ferramenta de
fixagdo nédo se separa.

Acumulacao de residuos de com-
bustéo.

>

Realizar o servico da ferra-
menta.

Limpar a camara de cartuchos.
Inserir fita de cartuchos nova.

Encravamento devido a sujidade
ou fragmentos de betao.

Solte o encravamento.
- Pagina 103

Se o erro se mantiver, contacte
o Centro de Assisténcia Técnica
Hilti.

Aplicagéo falsa: a ferramenta
de fixagao foi actuada, mas
nao foi fixado nenhum ele-
mento

Posicéo incorrecta do pistao na
ferramenta de carregador (durante
o disparo o pistdo ndo esta na
posicao inicial)

Remover a fita de cartuchos
e executar o servigo da ferra-
menta.

Verificar o pistdo e o amortece-
dor. — Pagina 105.

Ressalto do pistdo devido a potén-
cia de fixagdo demasiado elevada.

Diminuir a poténcia de fixagcdo
no «anel de regulagdo da
poténcia de fixagéo».

Né&o é possivel actuar a ferra-
menta de fixagcdo

Ferramenta de fixagao néo foi
completamente pressionada con-
tra o material base.

Pressionar a ferramenta de
fixagdo completamente contra
o material base.

Carregador nao esta carregado.

Carregar o carregador.

Restos de plastico no carregador.

Abrir o carregador e remover a
fita de pregos e os restos de
plastico.

Posigéo incorrecta do pistéo na
ferramenta de carregador (durante
o disparo o pistdo ndo esta na
posigao inicial)

Remover a fita de cartuchos
e executar o servigco da ferra-
menta.

Verificar o pistdo e o amortece-
dor. —» Pagina 105.

Prego mal colocado no carregador.

Recarregar a ferramenta de
fixagéo.

Guia de pregos nédo correctamente
engatada.

Rode a guia de pregos ou o car-
regador, até se ouvir um clique
ao encaixar. — Pagina 101

Ressalto do pistdo devido a potén-
cia de fixagdo demasiado elevada.

Diminuir a poténcia de fixacdo
no «anel de regulacdo da
poténcia de fixagao».

O pistao fica preso na guia de
pregos

Pistdo e/ou amortecedor danifi-
cado.

Desenroscar o carregador, veri-
ficar o pistdo e o amortecedor
e, se necessario, substitui-los.

Restos de plastico no carregador.

Abrir o carregador e remover a
fita de pregos e os restos de
plastico.

Demasiada poténcia de fixagao

Diminuir a poténcia de fixagcéo
no «anel de regulagéo da
poténcia de fixagao».

Pistao dobrado devido a fixagao
sem elemento de fixacdo

Evitar fixagdes falsas.
Verificar a rectiddo do pistéo e,
se necessario, substituir.
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Avaria

Causa possivel

Solucao

P

L

A guia de pregos do carrega-
dor prende

-

LN

Carregador danificado.

>

Substituir o carregador.

9.1 Problemas com eleme!

ntos de fixacao

Avaria

Causa possivel

Solucao

el

Profundidades de fixacdo
diferentes

Posicéo incorrecta do pistao

>

Remover a fita de cartuchos
e executar o servigo da ferra-
menta.

Verificar o pistdo e o amorte-
cedor; se necessario, substitui-
los.

Ferramenta de fixacdo esta dema-
siado suja.

Limpar a ferramenta de fixacéo.
Se necessario, mande verificar
a ferramenta de fixagdo no
Centro de Assisténcia Técnica
Hilti.

Ressalto do pistdo devido a potén-
cia de fixagdo demasiado elevada.

Diminuir a poténcia de fixagcdo
no «anel de regulacdo da
poténcia de fixagao».

[

O prego dobra-se

Material base duro (ago, betao).

Aumentar a poténcia de fixagao
no «anel de regulagdo da
poténcia de fixagao».

Utilizar um prego mais curto.
Utilizar um prego com limite de
aplicacdo mais elevado.

No caso de betdo: Utilizar
DX-Kwik (pré-furagao) — con-
sultar "Manual da Técnica de
Fixagao".

Agregados duros e/ou grandes no
betdo.

Utilize o DX-Kwik (pré-furacéo).

Ferros da armadura pouco abaixo
da superficie de betao.

Efectuar a fixagcdo noutro local.

Elemento errado.

Adaptar o comprimento do ele-
mento de fixagéo a espessura
da peca.

Regulagéo errada da poténcia.

Alterar o ajuste da poténcia na
ferramenta de fixagao.

Elemento de fixagao colo-
cado sem remate

Agregados duros e/ou grandes no
bet&o.

Utilize o DX-Kwik (pré-furagéo).

Ferros da armadura pouco abaixo
da superficie de betao.

Efectuar a fixagao noutro local.
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Causa possivel

Solucao

Elemento de fixagao colo-
cado sem remate

Material base duro (ago, betao).

>

Aumentar a poténcia de fixagao
no «anel de regulacdo da
poténcia de fixagao».

Utilizar um prego mais curto.
Utilizar um prego com limite de
aplicacdo mais elevado.

No caso de betdo: Utilizar
DX-Kwik (pré-furagéao) — con-
sultar "Manual da Técnica de
Fixagéo".

-

Betéo estalado

Agregados duros e/ou grandes no
betéo.

Utilize o DX-Kwik (pré-furacéo).

Cabeca do prego danificada

Demasiada poténcia de fixagao.

Diminuir a poténcia de fixacao
com o «anel de regulagéo da
poténcia de fixagao».

Esta montado o pistéo errado.

Garanta a combinacao correcta
de pistdo/elemento de fixagao.

Pistdo danificado.

Substituir o pistao.

Prego nao penetra o sufici-
ente no material base

Poténcia de fixagdo demasiado
baixa

Aumentar a poténcia de fixagdo
no «anel de regulacdo da
poténcia de fixagao».

Utilizar cartucho extra forte.

Limite de aplicagéao excedido (ma-
terial base muito duro).

Utilize um prego com limite de
aplicagdo mais elevado.

Sistema néo adequado.

Utilizar um sistema mais forte,
como, por ex., DX 76 (PTR).

Prego néo se segura no ma-
terial base

Material base de aco de pouca
espessura (4-5 mm)

Utilizar outro ajuste da poténcia.
Utilizar um prego para materiais
base de ago com pouca
espessura.

Quebra do prego

(ruptura (por corte))

Poténcia de fixagdo demasiado
baixa

Aumentar a poténcia de fixagdo
no «anel de regulagdo da
poténcia de fixagéo».

Utilizar cartucho extra forte.

Limite de aplicagao excedido (ma-
terial base muito duro).

Utilizar um sistema mais forte
como p. ex. DX 76 (PTR) com
os respectivos elementos de
fixagdo adequados.

kS

Quebra do prego

(com deformacéo)

Poténcia de fixagdo demasiado
baixa

Aumentar a poténcia de fixagao
no «anel de regulagéo da
poténcia de fixagéo».

Utilizar cartucho extra forte.

Limite de aplicagao excedido (ma-
terial base muito duro).

Utilizar um sistema mais forte
como p. ex. DX 76 (PTR) com
os respectivos elementos de
fixagcdo adequados.

2232121
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Avaria

Causa possivel

Solucao

kS

Quebra do prego

(com deformagéo)

Demasiada poténcia de fixacao.

>

Diminuir a poténcia de fixagcdo
com o «anel de regulagdo da
poténcia de fixagao».

==

Cabega do prego perfura o
material a fixar

Demasiada poténcia de fixagao

Diminuir a poténcia de fixagcéo
no anel de regulagéo.

Utilizar cartuchos mais fracos
(cinza titanio).

9.2

Problemas com os cartuchos

Avaria

Causa possivel

Solucao

=2

A fita de cartuchos nao é
transportada

Fita de cartuchos danificada.

>

Substituir a fita de cartuchos.

Ferramenta de fixacdo esta dema-
siado suja.

>

>

Limpar a ferramenta de fixacao.
Se necessario, mande verificar
a ferramenta de fixagdo no
Centro de Assisténcia Técnica
Hilti.

Ferramenta de fixagédo danificada.

Contacte o Centro de Assistén-
cia Técnica Hilti.

Utilizada fita de cartuchos errada

Utilize somente fitas de car-
tuchos previstas para a ferra-
menta de fixagéo.

A fita de cartuchos ¢ dificil de
retirar.

Sobreaquecimento da ferramenta
de fixagao.

Deixar a ferramenta de fixagéo
arrefecer sob constante super-
viséo.

Em seguida, retirar cuidadosa-
mente a fita de cartuchos da
ferramenta de fixagao.

Acumulagéo de residuos de com-
bustdo.

Realizar o servico da ferra-
menta.

Limpar a camara de cartuchos.
Inserir fita de cartuchos nova.

@3
N —

v~

Nao é possivel detonar o car-

Cartucho defeituoso.

Avangar uma fita de cartuchos
em um cartucho.

Ferramenta de fixagdo suja.

Realizar o servico da ferra-
menta.

\
IS

tucho
al

C
A fita de cartuchos derrete

Ao aplicar, a ferramenta de fixagéo
€ pressionada durante demasiado
tempo.

Retirar a fita de cartuchos e
substituir por uma nova.
Pressionar durante menos
tempo antes de accionar a
ferramenta de fixagao.
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Avaria Causa possivel Solucao
Frequéncia de fixagdo demasiado | » Parar imediatamente o trabalho.
elevada (ferramenta de fixagdo » Retirar a fita de cartuchos e
demasiado quente). deixar a ferramenta de fixagado
arrefecer.

» Nao exceda a maxima frequén-
cia de fixagdo recomendada
(consultar o capitulo Caracteris-
ticas técnicas).

Frequéncia de fixacdo demasiado | » Pararimediatamente o trabalho.

A fita de cartuchos derrete

elevada (ferramenta de fixagao » Retirar a fita de cartuchos e
demasiado quente). deixar a ferramenta de fixagao
arrefecer.

» Nao exceda a maxima frequén-
cia de fixagdo recomendada
(consultar o capitulo Caracteris-
ticas técnicas).

O cartucho solta-se da fita de
cartuchos

10 Reciclagem

& As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para
a reciclagem é que esses materiais sejam devidamente separados. Em muitos paises, a Hilti aceita a sua
ferramenta usada para reutilizagdo. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti ou ao seu
vendedor.

1 Garantia do fabricante

» Em caso de duvidas quanto as condigdes de garantia, contacte o seu parceiro Hilti local.

12 Certificado de teste C.I.P.

Para os estados membros da C.I.P. fora do espago juridico da UE e da EFTA, aplica-se o seguinte: Tanto
o tipo como o sistema das ferramentas Hilti DX 6 foram testados. Como resultado, a ferramenta exibe a
marca de aprovagao da PTB, em forma de quadrado, com o nimero S 1035. Desta forma, a Hilti garante a
conformidade com o tipo aprovado.

13 Mais informacoes

Pode consultar informagdes mais pormenorizadas sobre Utilizagédo, Tecnologia, Meio ambiente e Reciclagem
na seguinte hiperligagéo: gr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=2232124&id=2253453

Também pode encontrar esta hiperligagdo no final da documentagéo sob a forma de cédigo QR.

Manuale d'istruzioni originale

1 Dati per la documentazione

1.1 In riferimento alla presente documentazione

* Leggere attentamente la presente documentazione prima di mettere in funzione I'attrezzo. Cio costituisce
un presupposto fondamentale per un lavoro sicuro ed un utilizzo dell'utensile privo di disturbi.

* Rispettare le avvertenze per la sicurezza ed i segnali di avvertimento riportati nella presente documenta-
zione e sul prodotto.

e Conservare sempre il manuale d'istruzioni con il prodotto: consegnare |'attrezzo a terze persone solo
unitamente al presente manuale.
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1.2 Spiegazioni del disegno
1.2.1 Avvertenze

Le avvertenze avvisano della presenza di pericoli nell'uso dei prodotti. Vengono utilizzate le seguenti parole
segnaletiche:

A\ PERICOLO

PERICOLO !
» Prestare attenzione ad un pericolo imminente, che puo essere causa di lesioni gravi o mortali.

(/A AVVERTIMENTO

AVVERTIMENTO !
» Per un pericolo potenzialmente imminente, che puo essere causa di lesioni gravi o mortali per le persone.

/\ PRUDENZA
PRUDENZA !
» Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe causare lesioni alle persone o danni materiali.

1.2.2 Simboli nel manuale d'istruzioni
Nel presente manuale d'istruzioni vengono utilizzati i seguenti simboli:

Rispettare il manuale d'istruzioni

ﬂ Indicazioni sull'utilizzo ed altre informazioni utili

é:?:? Smaltimento dei materiali riciclabili

@ Non gettare gli attrezzi elettrici e le batterie tra i rifiuti domestici

1.2.3 Simboli nelle figure
Vengono utilizzati i seguenti simboli nelle figure:

H | Questi numeri rimandano alle figure corrispondenti all'inizio del presente manuale d'istruzioni.

La numerazione indica una sequenza delle fasi di lavoro nell'immagine e puo discostarsi dalle fasi
di lavoro nel testo.

I numeri di posizione vengono utilizzati nella figura Panoramica e fanno riferimento ai numeri della
legenda nel paragrafo Panoramica prodotto.

! | Questo simbolo & inteso per attirare la vostra attenzione in caso di utilizzo del prodotto.

1.3 Simboli in funzione del prodotto

1.3.1  Simboli
Vengono inoltre utilizzati i seguenti simboli:

@_ Se indicato sul prodotto, il prodotto € stato certificato dal presente ufficio di certificazione per il
e~ | mercato statunitense/americano e canadese secondo le normative valide.

1.3.2 Segnali di obbligo
Sul prodotto vengono utilizzati i seguenti segnali di obbligo:

0 Attenzione! Prestare attenzione alle avvertenze.

@ Utilizzare la protezione della testa




@ Indossare occhiali di protezione

@ Indossare protezioni acustiche

1.3.3 Indicazioni a display
Possono essere visualizzate le seguenti indicazioni a display:

Questo simbolo indica il livello di carica della batteria. Se la batteria € scarica, appare il simbolo di

L avvertimento.

Il simbolo della manutenzione indica che una manutenzione é in scadenza. Viene visualizzato
%, dopo 5 anni, 30.000 fissaggi o quando la batteria & scarica. Raccomandazione Hilti: Rivolgersi al
Centro Riparazioni Hilti di fiducia.

Il contatore indica se la successiva manutenzione dell'apparecchio & in scadenza. In questo caso
HEE | € disponibile una sezione per 500 fissaggi. Complessivamente sono disponibili 5 sezioni adatte a
2500 fissaggi.

Questo simbolo indica che il Bluetooth ¢ attivato. Se sul display non viene visualizzato il simbolo,
* significa che il Bluetooth €& disattivato.

14 Dichiarazione di conformita

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che il prodotto qui descritto & stato realizzato in conformita
alle direttive e norme vigenti. L'immagine della dichiarazione di conformita & riportata alla fine della presente
documentazione.

La documentazione tecnica & depositata qui:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

15 Informazioni sul prodotto

I prodotti [Call®em] sono destinati ad un uso di tipo professionale e devono essere utilizzati, sottoposti
a manutenzione e riparati esclusivamente da personale autorizzato ed opportunamente istruito. Questo
personale deve essere istruito specificamente sui pericoli che possono presentarsi. Il prodotto ed i
suoi accessori possono essere fonte di pericolo se maneggiati in modo non idoneo da personale non
opportunamente istruito o utilizzati in modo non conforme alle disposizioni.
La denominazione del modello ed il numero di serie sono riportati sulla targhetta dell'attrezzo.
» Riportare il numero di serie nella tabella seguente. | dati relativi al prodotto sono necessari in caso di
richieste al nostro rappresentante o al Centro Riparazioni.
Dati prodotto

Inchiodatrice DX 6
Generazione o1
N. di serie

2 Sicurezza

21 Indicazioni di sicurezza

Indicazioni fondamentali per la sicurezza
/\ AVVERTENZA! Leggere tutte le indicazioni di sicurezza e le avvertenze. La mancata osservanza delle
indicazioni di sicurezza pud comportare gravi lesioni.
Si raccomanda di conservare tutte le indicazioni di sicurezza e le istruzioni per gli utilizzi futuri.
» Non & consentito manipolare o apportare modifiche all'inchiodatrice.
» Utilizzare sempre attrezzature coordinate (guida chiodi o caricatore, pistone ed elementi di fissaggio).
» Verificare che l'inchiodatrice e gli accessori non presentino eventuali danneggiamenti.
» | componenti mobili devono funzionare in modo ineccepibile e non devono incepparsi. Mantenere
oliati i componenti mobili.
» Tutte le parti devono essere montate correttamente per assicurare il perfetto funzionamento
dell'inchiodatrice. Salvo diversa indicazione nel manuale d'istruzioni, i componenti danneggiati
devono essere riparati o sostituiti in modo appropriato presso il Centro Riparazioni Hilti.

LT
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» Utilizzare solamente propulsori Hilti DX- o altri propulsori idonei che soddisfino i requisiti minimi di
sicurezza. — Pagina 117
» Non inserire elementi di fissaggio in un materiale di base non idoneo, ad es. in materiale troppo sottile,
troppo duro o troppo fragile. L'inserimento in questi materiali pud causare una rottura dell'elemento di
fissaggio, scheggiatura o infiltrazione. Esempi per materiali inadatti sono:
» Giunti saldati in acciaio, ghisa, vetro, marmo, plastica, bronzo, ottone, rame, materiale isolante,
mattoni forati, laterizi in ceramica, lamiere sottili (< 4 mm) e calcestruzzo poroso.
» Osservare il "Manuale della tecnica di fissaggio" , le 'Linee guida tecniche' e il manuale d'istruzioni
dell'elemento di fissaggio da inserire.
Requisiti per gli utilizzatori
» Potete utilizzare o effettuare manutenzione su questa inchiodatrice solo se siete autorizzati e informati
sui possibili pericoli.
» Durante I'utilizzo indossare i dispositivi di protezione personale.
» Indossare adeguati occhiali protettivi e un elmetto di protezione.
» Indossare i guanti protettivi. Durante il funzionamento, I'inchiodatrice puo surriscaldarsi.
» Indossare protezioni acustiche. L'innesco di una carica di propellente pud provocare danni all'udito.
» Indossare calzature antinfortunistiche antiscivolo.

Requisiti per la postazione di lavoro

» Tenere la postazione di lavoro in ordine. Mantenere I'area di lavoro libera da oggetti che potrebbero
essere causa di lesioni. Il disordine nella postazione di lavoro puo essere causa di incidenti.

» Fare in modo che il posto di lavoro sia ben illuminato e, in locali chiusi, accertarsi che sia garantita una
sufficiente ventilazione.

Sicurezza delle persone

» /\ AVVERTENZA! Non premere mai |'inchiodatrice contro le mani o altre parti del corpo! Non indirizzare
mai l'inchiodatrice su altre persone! — Pagina 119

» Non premere I'inchiodatrice con la mano sul caricatore, sulla guida chiodi o su un elemento di fissaggio
inserito.
» Se si preme l'inchiodatrice a mano, la si pud rendere pronta per I'uso e mettere in pericolo voi e gli

altri.

» Tutte le persone che si trovano nelle vicinanze devono indossare protezioni acustiche, occhiali di
protezione e un elmetto di protezione.

» E importante concentrarsi su cio che si sta facendo e maneggiare con giudizio I'attrezzo per il montaggio
diretto. Non utilizzare I'inchiodatrice se si & stanchi, oppure sotto l'influsso di droghe, bevande alcoliche
o medicinali. Terminare il lavoro in caso di dolore o indisposizione. Anche solo un attimo di disattenzione
durante I'uso dell'inchiodatrice pud causare lesioni di grave entita.

» Evitare posture scomode. Cercare di tenere una posizione stabile e mantenere sempre I'equilibrio.

» Durante I'azionamento dell'inchiodatrice tenere le braccia piegate e non tese.

» Tenere le persone estranee, specialmente i bambini, lontane dall'area di lavoro.

Utilizzo conforme e cura degli attrezzi per il montaggio diretto

» Utilizzare I'inchiodatrice solo in modo conforme alle prescrizioni e solo se € in condizioni perfette e non
usarla per scopi diversi da quelli per i quali & stata progettata.

» Non utilizzare I'inchiodatrice in luoghi soggetti a pericolo di incendio e di esplosione.

» Controllare la superficie di fondo prima di fissare cavi elettrici, linee idrauliche e linee del gas. Per avere
informazioni piu dettagliate, richiedere il "Manuale della tecnica di fissaggio" e le 'Linee guida tecniche'
dal locale store di Hilti.

» Prima di inserire gli elementi di fissaggio assicurarsi che nessuna persona si trovi nella direzione di

inchiodatura dietro il componente in cui sono inseriti gli elementi di fissaggio. Pericolo dovuto a

elementi di fissaggio adiacenti!

Assicuratevi che I'apertura dell'inchiodatrice non sia mai rivolta verso di voi o altre persone.

In caso di applicazioni che possono provocare schegge utilizzare sempre il paraschegge (accessorio).

Afferrare l'inchiodatrice solo dalle apposite superfici di impugnatura.

Tenere le superfici d'impugnatura asciutte, pulite e senza tracce di olio e grasso.

Azionare il grilletto solo se I'inchiodatrice viene premuta completamente e in posizione perpendicolare

rispetto alla superficie di fondo.

» Prima dei lavori, controllare la regolazione della potenza selezionata.

» Inserire 2 elementi di fissaggio come prova sul materiale di base — Pagina 120 .

» Durante l'inserimento tenere sempre I'inchiodatrice ad angolo retto rispetto alla superficie di fondo. In

questo modo si riduce il rischio di distacco di un elemento di fissaggio dal materiale di fondo.

vy Yy vy vyvy
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Non inserire elementi di fissaggio in fori gia presenti, salvo quando € consigliato da Hilti (ad esempio
DX-Kwik).

Non inserire elementi di fissaggio gia utilizzati - Pericolo di lesioni! Utilizzare un nuovo elemento di
fissaggio.

Un elemento di fissaggio che non & spinto abbastanza in profondita non deve essere inchiodato una
seconda volta! L'elemento di fissaggio potrebbe rompersi.

Non lasciare mai un'inchiodatrice carica incustodita.

Scaricare sempre I'inchiodatrice prima di procedere ad interventi di pulizia, assistenza e manutenzione,
in caso di sostituzione della guida chiodi, di interruzione del lavoro e per il magazzinaggio (propulsore ed
elementi di fissaggio).

Trasportare e immagazzinare |'inchiodatrice nell'apposita valigetta Hilti.

Conservare le inchiodatrici inutilizzate, scariche, in un luogo asciutto, sicuro e di difficile accesso da
parte dei bambini.

Posizionare sempre I'inchiodatrice su superfici lisce, piane, libere e che possono sostenerla perfetta-
mente.

Tenere le necessarie distanze dai bordi e minime (vedere capitolo Distanze minime e dal bordo
— Pagina 117).

Misure di sicurezza termica

>

>

>

Non superare mai la frequenza di inchiodatura massima raccomandata nel capitolo "Dati tecnici".

Se l'inchiodatrice & surriscaldata o il nastro propulsore & deformato, rimuoverlo e lasciare raffreddare
I'inchiodatrice.

Non smontare I'attrezzo quando & ancora caldo. Far raffreddare I'inchiodatrice.

Pericolo di esplosione per le cartucce

>

>

3

Utilizzare solamente propulsori che siano adatti ovvero omologati per I'inchiodatrice.

Rimuovere il nastro propulsore in caso di una pausa di lavoro, se il lavoro & concluso o se occorre
trasportare I'inchiodatrice.

Non tentare di estrarre con la forza gli elementi di fissaggio e/o i propulsori dal nastro del caricatore o
dall'inchiodatrice.

Conservare i propulsori inutilizzati in base alle disposizioni di magazzinaggio per propulsori PAT (ad es. in
luogo asciutto, con temperatura compresa tra 5° C e 25° C) e in un luogo chiuso. Rispettare le indicazioni
riportate nella scheda tecnica dati di sicurezza dei propulsori per il magazzinaggio.

Non lasciare in giro nastri propulsori inutilizzati o parzialmente utilizzati. Raccogliere i nastri propulsori
usati e conservarli in un luogo adatto (vedi anche "Magazzinaggio dei nastri propulsori non utilizzati").

Descrizione

3.1 Panoramica del prodotto (inchiodatrice) f]

Anello di regolazione dell'energia del propul-
sore

Manicotto di guida

Ricircolo del pistone dei gas di scarico
Pistone

Anelli del pistone

Tasto di sbloccaggio "anello di regolazione
dell'energia del propulsore"

Carcassa

Vano propulsori (espulsione)
Tasto di comando sul display
Vano propulsori (introduzione)
Grilletto

Feritoie di ventilazione
Superfici d'impugnatura

i

CISICICICIOIOMCICICICIONNC)
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3.2 Panoramica del prodotto (guide chiodi) &

Tasto di sbloccaggio (guida chiodi)
Tampone

Chiusura caricatore

Tasto di sbloccaggio (chiusura caricatore)
Sistema di rilevamento dei chiodi con indica-
tore di ricarica (rosso)

Tubo sostituibile per guida chiodi

® ®

4 ot

® @EEEE

3.3 Elementi di comando sull'inchiodatrice

| seguenti elementi di comando si trovano sull'inchiodatrice:

Tasto di sbloccaggio "anello di regolazione dell'energia del
propulsore"

Il tasto sblocca I""anello di regolazione dell'energia del propulsore"
0 viene utilizzato per smontare il ricircolo del pistone dei gas di
scarico.

Tasto di sbloccaggio guida chiodi (A)

Il tasto sblocca il guida chiodi (inchiodatrice singola e caricatore) per
sostituire il guida chiodi o o pulire I'inchiodatrice.

Tasto di sbloccaggio chiusura caricatore (B)

Il tasto sblocca la chiusura del caricatore per introdurre gli elementi
di fissaggio.

3.4 Utilizzo conforme

Il prodotto descritto € un'inchiodatrice per il piantaggio di chiodi temprati, bulloni ed elementi di fissaggio in
calcestruzzo, acciaio, arenaria calcarea.

Il prodotto pud essere utilizzato solo in combinazione con I'attrezzatura adatta per I'inchiodatrice. Guida
chiodi, pistone ed elementi di fissaggio devono essere armonizzati tra loro.

Il prodotto puo essere utilizzato solo con i ricambi e gli accessori di Hilti e con propulsori ed elementi di
fissaggio di Hilti o altri propulsori ed elementi di fissaggio adatti.

35 Bluetooth®

Il marchio Bluetooth ® nonché i simboli (loghi) sono marchi registrati e di proprieta di Bluetooth SIG, Inc.
Qualsiasi utilizzo di tali marchi/simboli da parte di Hilti AG & concesso in licenza.

Il Bluetooth € una trasmissione dei dati wireless, attraverso la quale i due prodotti compatibili di Bluetooth
possono comunicare tra loro su una breve distanza.

Questo prodotto € dotato di un modulo Bluetooth Low Energy. Il modulo consente la comunicazione e il
trasferimento di dati con telefoni cellulari e i gateway Hilti. Il modulo & utilizzato per controllare lo stato del
prodotto e la trasmissione delle impostazioni e dei dati e pud inviare caratteristiche dei dati come la posizione
del terminale di ricezione, il tempo di esecuzione, il numero totale di applicazioni, il numero di applicazioni
durante I'intervallo e I'ora della trasmissione.

ﬂ Informazioni in merito alle funzioni offerte sono disponibili nella relativa applicazione (app) Hilti.

AR
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3.5.1 Trasferimento dati tramite Bluetooth

L'intervallo di trasferimento dati pud variare a seconda della fonte di energia disponibile del prodotto. La
portata pud variare notevolmente a seconda delle condizioni esterne, incluso il dispositivo di ricezione
utilizzato. La portata del bluetooth pud essere notevolmente ridotta all'interno di locali chiusi e da barriere
metalliche (ad es. pareti, di scaffali, valige, ecc.). A seconda dell'ambiente possono essere necessari piu
intervalli di spedizione prima che il prodotto venga riconosciuto.

Nel caso in cui il prodotto non venga riconosciuto, verificare quanto segue:

La distanza dal terminale mobile € troppo grande?

- ridurre la distanza tra terminale mobile e prodotto.

3.5.2 Installazione e configurazione dell'app
Per poter utilizzare le funzioni di connettivita, si deve prima installare la relativa app Hilti.
(1.) Scaricare I'app da un app store appropriato (Apple App Store, Google Play Store).

ﬂ E richiesto un account utente con il relativo app store.

(2.) Se I'app viene avviata per la prima volta, effettuare il log-in con il vostro account o registratevi.
(3.) Il display del proprio terminale mobile indica tutte le altre operazioni per il collegamento del prodotto con
il terminale mobile.

Rispettare sempre anche le avvertenze d'uso della app. Cosi si ha una panoramica migliore
dell'operazione di collegamento e delle funzioni.

3.6 Informazioni sulla App

Per avere maggiori informazioni sulla App, scaricare ed avviare I'App, eseguire la scansione del codice
QR nella valigetta.

3.7 Requisiti per i propulsori

Utilizzare esclusivamente i propulsori DX Hilti elencati nella presente tabella o altri propulsori idonei che
siano conformi ai requisiti minimi di sicurezza:

* PeriPaesi EU e EFTA i propulsori devono essere conformi alle norme CE ed essere dotati della targhetta
CE.

e Per gli USA i propulsori devono corrispondere alle disposizioni della ANSI A10.3-2020.

* Per gli stati extraeuropei C.I.P. il propulsore deve avere una immatricolazione C.I.P. per I'inchiodatrice
DX utilizzata.

* Per gli altri Paesi i propulsori devono aver superato il test dei residui ai sensi della EN 16264 e avere una
corrispondente dichiarazione del produttore.

/\ AVVERTENZA! In caso di propulsori che non soddisfano i requisiti minimi di sicurezza, possono
formarsi depositi dovuti alla presenza di polvere non combusta. Ne possono derivare un'esplosione
improvvisa e gravi lesioni all'utente e alle persone che lo circondano. Questo puo essere evitato solo
con una pulizia professionale da parte del servizio di assistenza Hilti.

Propulsori
Codice d'ordinazione Colore Spessore
Propulsore DX 6 grigio titanio forte
Propulsore DX 6 nero extra forte

3.8 Distanze minime e distanze dai bordi

/\ AVWERTENZA! Durante il fissaggio devono essere rispettate le distanze minime. Queste possono
differire a seconda del prodotto.

Per avere informazioni piu dettagliate, richiedere il Manuale della tecnica di fissaggio dell'Hilti Store
locale.
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Fissaggio su calcestruzzo o acciaio

Descrizione Calcestruzzo acciaio

Distanza minima dai bordi all'elemento di fissaggio =70 mm =15 mm
Distanza minima degli assi tra elementi di fissaggio 280 mm 220 mm
Spessore minimo del materiale di base =100 mm Rispettare le indi-

cazioni riportate nel
manuale d'istru-
zioni dell'elemento
di fissaggio!

3.9

Per avere ulteriori informazioni in merito ai campi di applicazione fare riferimento alla pagina prodotto Hilti.

Informazioni in merito ai campi di applicazione

4 Dati tecnici

A AVVERTENZA! Rimuovere sempre il nastro dei propulsori in caso di interruzioni del lavoro. In tal
modo si evitano deformazioni del nastro dei propulsori e il rischio di lesioni dovuto ad autoaccensione in
un'inchiodatrice surriscaldata.

Durante il lavoro con frequenza di inchiodatura massima, dopo un'ora di lavoro in modo continuo far
raffreddare l'inchiodatrice.

DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Peso 3,37 kg 3,38 kg 3,63 kg
Lunghezza (inchiodatrice) 475 mm 475 mm 485 mm
Lunghezza (elemento di fissaggio) 13mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm 13mm ... 72 mm
Massima frequenza di inchiodatura | 700 giri/h 700 giri/h 700 giri/h
consigliata
Forza di pressione necessaria 174 N ... 200 N 174 N ... 200 N 174 N ... 200 N
Pressione di contatto 19 mm 19 mm 19 mm
Temperatura ambiente (magazzi- -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C
naggio e applicazione)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Peso 3,43 kg 3,48 kg
Lunghezza (inchiodatrice) 547 mm 607 mm
Lunghezza (elemento di fissaggio) 20 mm ... 140 mm 20 mm ... 200 mm
Massima frequenza di inchiodatura | 700 giri/h 700 giri/h
consigliata
Forza di pressione necessaria 174 N ... 200 N 174N ... 200 N
Pressione di contatto 19 mm 19 mm
Temperatura ambiente (magazzi- -15°C ... 50°C -15°C ... 50°C
naggio e applicazione)

4.1 Bluetooth

Frequenza

2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

Massima potenza di trasmissione irradiata -27,2 dBm

4.2 Informazioni sulla rumorosita e vibrazioni

| valori relativi alla pressione acustica e alle vibrazioni riportati nelle presenti istruzioni sono stati misurati
secondo una procedura standardizzata e possono essere utilizzati per confrontare le diverse inchiodatrici
tra loro. Sono adatti anche ad una valutazione preventiva delle esposizioni. | dati indicati rappresentano
le principali applicazioni dell'inchiodatrice. Se I'inchiodatrice viene impiegata per altre applicazioni, con
dispositivi diversi o con un'insufficiente manutenzione, i dati possono variare. Cid potrebbe aumentare
considerevolmente il valore delle esposizioni per l'intera durata di utilizzo. Per una stima precisa delle
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esposizioni, occorre anche tenere conto degli intervalli di tempo in cui l'inchiodatrice non viene impiegata.
Cio potrebbe ridurre considerevolmente il valore delle esposizioni per l'intera durata di utilizzo. Attuare
misure di sicurezza aggiuntive per proteggere |'utilizzatore dall'effetto dei rumori e/o delle vibrazioni, come
ad esempio: effettuare la manutenzione dell'inchiodatrice e dei dispositivi, tenere le mani calde, organizzare
le fasi di lavoro.

| valori acustici indicati sono stati rilevati nelle seguenti condizioni quadro:

Condizioni quadro informazioni sulla rumorosita

Propulsore Calibro 6.8/11 nero

Regolazione della potenza 6

Applicazione Fissaggio del legno da 24 mm sul calcestruzzo (C40) con X-P47 P8
Informazioni sulla rumorosita secondo EN 15895

Livello di potenza sonora (L,) 106 +2 dB

Livello di pressione acustica d'emissione (L,,) 103 +2 dB

Livello di pressione acustica d'emissione (L,c,c.i) 134 +2 dB

Informazioni sulle vibrazioni ai sensi della EN 2006/42/EG

Emissione di vibrazioni ‘ <2,5m/s?

5 Preparazione al lavoro

» Prima di ogni messa in funzione verificare la selezione della giusta combinazione tra guida chiodi, pistone,
elementi di fissaggio e propulsore.

» All'inizio del lavoro controllare se tutti i dispositivi di protezione sono montati e funzionano correttamente.
Tutte le parti devono essere montate correttamente e devono soddisfare ogni prescrizione, in modo da
garantire il perfetto funzionamento dell'inchiodatrice.

5.1 Montaggio dell'inchiodatrice &

Accertarsi che non vi sia alcun nastro propulsore inserito nell'inchiodatrice.

Allineare i contrassegni a freccia e inserire il ricircolo del pistone dei gas di scarico nella carcassa.
Introdurre la guida chiodi o il caricatore centrati nel ricircolo del pistone dei gas di scarico.
Inserire il pistone.

Inserire il tampone sulla guida chiodi o il caricatore.

Introdurre la guida chiodi o il caricatore centralmente e non inclinato nel ricircolo del pistone dei gas di
scarico.

7. Avvitare la guida chiodi o il caricatore in senso orario fino a farli scattare in sede.
» La guida chiodi o il caricatore & bloccato.

[

6 Utilizzo

(/| AVERTIMENTO

Pericolo a causa di superfici calde! L'inchiodatrice pud surriscaldarsi durante I'utilizzo.
» Indossare i guanti protettivi.

A AVVERTENZA! Se la resistenza durante I'inserimento del nastro propulsore & insolitamente alta, verificare
che sia compatibile con questa inchiodatrice.

Rispettare le avvertenze per la sicurezza ed i segnali di avvertimento riportati nella presente documentazione
e sul prodotto.

LT
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Indicazioni sull'utilizzo per la sicurezza

lllustrazione di esem- | Descrizione
pio

Non premere l'inchiodatrice contro parti del corpo!

Se premuta contro una parte del corpo (ad esempio una mano), I'inchiodatrice
viene messa in condizione di funzionare. In questo modo sussiste il pericolo
che i chiodi finiscano in parti del corpo.

Non estrarre il caricatore o altre guida chiodi con la mano!

Se si estrae il caricatore con la mano, l'inchiodatrice viene messa in condizione
di funzionare. In questo modo sussiste il pericolo che i chiodi finiscano in parti
del corpo.

)

6.1 Caricamento dell'attrezzo di fissaggio singolo [

1. Spingere |'elemento di fissaggio dalla parte anteriore nel guida chiodi, finché la rondella di spessoramento
dell'elemento di fissaggio non & tenuto nella guida chiodi.

2. Caricare il nastro dei propulsori, con I'estremita stretta rivolta in avanti, dal basso nell'impugnatura
dell'inchiodatrice, finché il nastro dei propulsori non scompare completamente nell'inchiodatrice stessa.

Se si desidera utilizzare un nastro di propulsori in parte gia usato:
Estrarre dall'inchiodatrice con la mano in alto il nastro dei propulsori completamente inserito,
finché un propulsore carico non viene a trovarsi nel caricatore.

6.2 Caricamento del caricatore §

Si possono applicare elementi di fissaggio fino al completo svuotamento del caricatore. Se nel

caricatore non si trovano elementi di fissaggio, il dispositivo di inserimento del caricatore non pud

essere premuto completamente.

* A partire da tre elementi di fissaggio rimasti nel caricatore — E possibile ricaricare un nastro da
dieci elementi di fissaggio.

* A partire da due elementi di fissaggio rimasti nel caricatore ~Nel sistema di rilevamento dei chiodi
appare l'indicatore di ricarica (rosso).

e

Aprire il caricatore, premendo il tasto di sbloccaggio (chiusura del caricatore).

2. Inserire il nastro da dieci con gli elementi nel caricatore.

3. Caricare il nastro dei propulsori, con I'estremita stretta rivolta in avanti, dal basso nell'impugnatura
dell'inchiodatrice, finché il nastro dei propulsori non scompare completamente nell'inchiodatrice stessa.

Se si desidera utilizzare un nastro di propulsori in parte gia usato:
Estrarre dall'inchiodatrice con la mano in alto il nastro dei propulsori completamente inserito,
finché un propulsore carico non viene a trovarsi nel caricatore.

6.3 Impostazione dell'energia del propulsore E

Selezionare la regolazione della potenza a seconda dell'applicazione. Se non e disponibile alcun valore
empirico, cominciare a lavorare sempre con la minima energia del propulsore.

1. Premere e tenere premuto il tasto di sbloccaggio "anello di regolazione dell'energia del propulsore".
2. Ruotare "I'anello di regolazione dell'energia del propulsore" sul livello desiderato.

Livelli di energia:
* 1 =energia minima
* 8 = energia massima
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3. Verificare che il fissaggio sia eseguito correttamente come indicato nel manuale d'istruzioni dell'elemento
di fissaggio.
6.4 Inserimento di elementi di fissaggio

1. Posizionare l'inchiodatrice.
2. Tenere l'inchiodatrice diritta sulla superficie di lavoro e premerla ad angolo retto.
3. Premere il grilletto per applicare I'elemento di fissaggio.

6.5 Scaricamento dell'attrezzo di fissaggio singolo

1. Rimuovere il nastro di propulsori dall'alto dell'inchiodatrice.
2. Estrarre I'elemento di fissaggio dall'inchiodatrice.

6.6 Scaricamento del caricatore

1. Rimuovere il nastro di propulsori dall'alto dell'inchiodatrice.
2. Abbassare la chiusura del caricatore e rimuovere il nastro di chiodi.

6.7 Reset dell'indicatore di pulizia

L'indicatore di pulizia & composto da 5 barre. Ogni barra € disponibile per 500 fissaggi.

L'indicatore di pulizia & concepito per visualizzare i corretti intervalli di pulizia in caso di utilizzo dei
seguenti propulsori:

* DX 6 Propulsore grigio titanio

* Propulsore DX 6 nero

» Premere il tasto di comando sul display per 10-12 secondi.
» L'indicatore di pulizia € resettato.

7 Comportamento in caso di anomalie

/A] AVVERTIMENTO

Pericolo di esplosione! | propulsori se non maneggiati correttamente possono venire innescati.
» Non tentare di estrarre con la forza i propulsori dall'inchiodatrice o dal nastro dei propulsori.

/A| AVVERTIMENTO

Pericolo a causa di superfici calde! L'inchiodatrice puo surriscaldarsi durante I'utilizzo.
» Indossare i guanti protettivi.

71 L'inchiodatrice si inceppa e non rimane compressa (non si estende quando viene rilasciata
la pressione)

A AVVERTENZA! Se l'inchiodatrice si inceppa in stato di compressione, € possibile che I'inchiodatrice sia
in fase di carica e non sia sicura.

1. Premere sull'inchiodatrice per aimeno 10 secondi e rilasciarla nuovamente.

2. Togliere l'inchiodatrice dalla superficie di lavoro.

» Prestare attenzione che non sia orientato contro di Voi o altre persone!

Tentare di tirare a mano il guida chiodi nella posizione di partenza.

» Togliere la mano dal grilletto e non far presa davanti all'apertura!

Rimuovere il nastro dei propulsori immediatamente dall'inchiodatrice.

o4

>

Se il nastro dei propulsori non pud essere rimosso, lasciar raffreddare I'inchiodatrice controllandola.
Prestare attenzione che I'inchiodatrice durante il processo di raffreddamento non sia rivolta contro
|'operatore o altre persone.

Contattare il Servizio riparazioni Hilti.

o

Procedere alla riparazione dell'attrezzo. — Pagina 123
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7.2 Il propulsore non si accende se l'inchiodatrice é calda (oltre la temperatura di esercizio mas-
sima prevista)
1. Premere sull'inchiodatrice per aimeno 10 secondi e rilasciarla nuovamente.
2. Seil propulsore non si accende ancora, togliere I'inchiodatrice dalla superficie di lavoro.
» Prestare attenzione che non sia orientato contro di Voi o altre persone!
3. Rimuovere il nastro dei propulsori immediatamente dall'inchiodatrice.

Se il nastro dei propulsori non puod essere rimosso, lasciar raffreddare I'inchiodatrice controllandola.
Prestare attenzione che I'inchiodatrice durante il processo di raffreddamento non sia rivolta contro
|'operatore o altre persone.

Contattare il Servizio riparazioni Hilti.

4. Portare il propulsore in un posto sicuro.
5. Smaltire i propulsori inutilizzati.
» Attenersi alle direttive di smaltimento locali.
6. Far raffreddare I'inchiodatrice e continuare il lavoro con un nuovo nastro di propulsori.

7.3 Il propulsore non si accende in caso di inchiodatrice & a temperatura di esercizio

1. Impostare immediatamente il lavoro.

2. Scaricare e smontare |'inchiodatrice.

3. Controllare la selezione della giusta combinazione tra guide perni, pistone, elementi di fissaggio e

propulsore.

4. Controllare che il tampone, pistone e guide perni in relazione allo stato di usura e, se necessario, sostituire
i componenti.

5. Pulire I'inchiodatrice.

» Se il problema persiste anche dopo le misure sopra riportate, I'inchiodatrice non deve piu essere
utilizzata.

» Controllare e, se necessario, far riparare I'inchiodatrice da un Centro Riparazioni Hilti.

ﬂ Durante il regolare utilizzo dell'attrezzo, i componenti rilevanti per il funzionamento sono soggetti
ad imbrattamento e usura.
Eseguire la regolare manutenzione. In caso di uso intenso dell'inchiodatrice, controllare il pistone
e il tampone una volta al giorno, o comunque al piu tardi dopo 2500 - 3000 operazioni. L'intervallo
corrisponde al normale ciclo di pulizia e dell'inchiodatrice. | cicli di manutenzione e pulizia si
basano su un impiego tipico dell'attrezzo.
Il contatore indica il numero di inserimenti eseguiti dall'ultimo ripristino dell'indicatore di pulizia.
Una barra € disponibile per 500 inserimenti.
Dopo 30.000 inserimenti far eseguire una manutenzione da un Centro Riparazioni Hilti.

8 Cura e manutenzione

8.1 Cura dell'inchiodatrice

Per la pulizia utilizzare esclusivamente gli accessori forniti in dotazione da Hilti oppure materiale equivalente.
Per la pulizia non utilizzare apparecchi a getto d'acqua, aria compressa, pulitrici ad alta pressione, solventi
o acqua.

/\ PRUDENZA

Pericolo di danneggiare I'inchiodatrice! Corpi estranei possono incastrarsi nell'inchiodatrice e danneggiarla
quando si staccano.
» Impedire l'ingresso di corpi estranei all'interno dell'inchiodatrice.

» Pulire regolarmente la parte esterna dell'inchiodatrice con un panno leggermente umido.
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8.2 Manutenzione

/] AVERTIMENTO

Sostanze pericolose La sporcizia negli attrezzi DX contiene sostanze che possono pregiudicare la salute.

» Durante la pulizia non respirare polvere o sporcizia.

» Tenere a distanza la polvere e la sporcizia da sostanze alimentari.

» Dopo aver pulito I'attrezzo lavare le mani.

» Non utilizzare mai grasso per pulire o lubrificare i componenti dell'attrezzo. Questo potrebbe provocare
anomalie di funzionamento dell'attrezzo. Utilizzare lo spray Hilti per evitare disturbi di funzionamento a
causa dell'impiego di detergenti inadeguati.

1. Controllare regolarmente tutte le parti esterne dell'inchiodatrice in relazione all'integrita.
2. Controllare regolarmente tutti gli elementi di comando in relazione al perfetto funzionamento.
3. Utilizzare I'inchiodatrice solo con propulsori adati e con la regolazione della potenza raccomandata
— Pagina 120.
» Propulsori non corretti o imposazioni dell'energia troppo elevate possono provocare un guasto
precoce dell'inchiodatrice.

8.3 Inviare lo strumento in assistenza

Procedere alla riparazione dell'attrezzo qualora si verifichi una delle seguenti situazioni:
1. Si verificano fluttuazioni di energia (riconoscibili dalla profondita di penetrazione non uniforme dell'ele-
mento di fissaggio).
2. I propulsore si accende in modo errato (il propulsore non si accende).
3. Il comfort di utilizzo diminuisce in modo percettibile.
» La pressione d'appoggio necessaria aumenta in modo percettibile.
» Laresistenza all'estrazione aumenta.
» "L'anello di regolazione dell'energia del propulsore" puo essere regolato solo con difficolta.
» Il nastro di propulsori pud essere rimosso solo piu con difficolta.
4. Il contatore indica che occorre ricorrere al servizio di assistenza.

8.3.1 Smontaggio dell'inchiodatrice

/\ AVVERTENZA! Accertarsi che non si trovino propulsori o elementi di fissaggio nell'inchiodatrice. Se
i propulsori o gli elementi di fissaggio si trovano nell'inchiodatrice, estrarre manualmente il nastro dei
propulsori dall'alto e rimuovere gli elementi di fissaggio dall'inchiodatrice.

Premere e tenere premuto il tasto di sbloccaggio della guida chiodi.

Ruotare la guida chiodi fino a battuta in senso antiorario.

Estrarre la guida chiodi con pistone.

Rimuovere il pistone dalla guida chiodi.

Rimuovere il tampone separandolo dalla guida chiodi.

Premere e tenere premuto il tasto di sbloccaggio "anello di regolazione dell'energia del propulsore".
Ruotare "I'anello di regolazione dell'energia del propulsore" in senso antiorario fino alla posizione di
smontaggio.

8. Estrarre il ricircolo del pistone dei gas di scarico dalla carcassa.

NoOokroN~

8.3.2 Controllare il pistone e il tampone 9]

/| AVERTIMENTO

Pericolo di lesioni! A causa di un tampone, pistone o una piastra di supporto difettosi, c'€ un maggior
rischio di malfunzionamenti.

» Controllare il tampone ed il pistone in relazione allo stato di usura ed in caso di danni sostituirli.

» Non eseguire manipolazioni sul pistone.

» Non tentare di riparare da soli un pistone difettoso, ad es. rettificandone la punta.

1. Nei seguenti casi occorre sostituire il pistone:
» |l pistone é rotto.
» |l pistone & fortemente usurato (ad es. rottura dell'elevazione anulare perimetrale in corrispondenza
della punta del pistone di oltre 90°)

LT
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» Gli anelli del pistone sono saltati o mancanti.

» |l pistone & deformato (verificare facendolo rotolare su di una superficie piana).
2. Nei seguenti casi occorre sostituire il tampone:

» L'anello in metallo del tampone é rotto o si € staccato.

» |l tampone non tiene piu sulla guida chiodi.

» Sotto I'anello in metallo & riconoscibile una forte abrasione precisa della gomma.

8.3.3

Pulire I'inchiodatrice e oliarla It

Utilizzare esclusivamente spray Hilti. L'utilizzo di altri lubrificanti pud causare guasti nel funzionamento
o danneggiare I'inchiodatrice.

N =

Smontare I'inchiodatrice. — Pagina 123
Pulire gli anelli dei pistoni con una spazzola piatta fornita in dotazione, fino a che gli anelli del pistone
non si muovono liberamente.

Pulire I'arresto della guida chiodi con la spazzola piatta.
Oliare I'arresto della guida chiodi e strofinare delicatamente I'arresto con un panno.
Pulire il ricircolo del pistone dei gas di scarico all'interno con la spazzola tonda grande fornita in dotazione.

Pulire I'estremita posteriore del ricircolo del pistone dei gas di scarico e i perni con la spazzola piatta.
Oliare i perni e strofinarli delicatamente con un panno.
Pulire il caricatore conico con la spazzola conica in dotazione.

3

4

5.

6. Oliare I'arresto del ricircolo del pistone dei gas di scarico internamente.
7

8

9.

1

0. Pulire il vano propulsori con il pestello in dotazione.

8.3.4 Controllo finale dell'inchiodatrice
1. Dopo i lavori di cura e manutenzione si deve controllare se sono stati montati tutti i dispositivi di

protezione e se questi funzionano regolarmente.
2. Resettare I'indicatore di pulizia. » Pagina 121

9 Problemi con l'inchiodatrice

/A AVVERTENZA! Pericolo di lesioni! Prima di iniziare con la rispettiva eliminazione della polvere, accertarsi
che non si trovino propulsori nell'inchiodatrice. Se la non rimuovere i propulsori, contattare il Centro

Riparazioni Hilti.

In caso di anomalie non indicate nella presente tabella o che non & possibile risolvere per proprio conto, si
prega di rivolgersi al Centro Riparazioni Hilti.

Anomalia

Possibile causa

Soluzione

Il pistone si incastra nel mate-
riale di base

Elemento troppo corto.

>

Utilizzare un elemento pil lungo.

Elemento senza rondella

Utilizzare I'elemento con ron-
della per applicazioni su legno.

Energia del propulsore eccessiva.

Ridurre I'energia del propulsore
con I'anello di regolazione dell'
energia del propulsore".

La pressione d'appoggio ne-
cessaria aumenta

Accumulo di residui della combu-
stione.

Inviare lo strumento in assi-
stenza.

Pulire il caricatore.
Nuovo inserimento di un nastro
dei propulsori.

La resistenza del grilletto au-
menta

Accumulo di residui della combu-
stione.

Contattare il Centro Riparazioni
Hilti.

L""anello di regolazione del-
I'energia del propulsore" pud
essere regolato solo con diffi-
colta

Accumulo di residui della combu-
stione.

Inviare lo strumento in assi-
stenza.

Pulire il caricatore.

Nuovo inserimento di un nastro
dei propulsori.
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Anomalia

Possibile causa

Soluzione

i

Elemento non fissato suffi-
cientemente in profondita

Posizione errata del pistone nel ca-
ricatore (pistone in caso di attiva-
zione non in posizione di partenza)

» Rimuovere il nastro dei propul-
sori e inviare lo strumento al
servizio assistenza.

» Controllare il pistone e il
tampone — Pagina 123..

Energia del propulsore troppo
bassa

» Aumentare I'energia sull'"anello
di regolazione dell'energia del
propulsore".

» Utilizzare un propulsore extra-
forte.

Rimbalzo del pistone a causa della
potenza troppo elevata.

» Ridurre la potenza nell''Anello
di regolazione dell'energia del
propulsore".

Il pistone si inceppa nel ri-
circolo del pistone dei gas di
scarico

Pistone danneggiato.

» Sostituire il pistone.

Abrasione del tampone all'interno
del ricircolo del pistone dei gas di
scarico.

» Controllare il pistone e il tam-
pone, se necessario sostituirli.

» Rivolgersi al Centro Riparazioni
Hilti piu vicino se il problema
persiste.

Accumulo di residui della combu-
stione.

» Inviare lo strumento in assi-
stenza.

» Pulire il caricatore.

» Nuovo inserimento di un nastro
dei propulsori.

AA%
Il ricircolo del pistone dei gas

di scarico & bloccato. L'in-
chiodatrice non si apre.

Accumulo di residui della combu-
stione.

» Inviare lo strumento in assi-
stenza.

» Pulire il caricatore.

» Nuovo inserimento di un nastro
dei propulsori.

Inceppamento dovuto a sporcizia o
schegge di calcestruzzo.

» Liberare l'inceppamento.
- Pagina 121

» Se l'errore persiste, contattare il
servizio assistenza Hilti.

Inchiodatura a vuoto: L'in-
chiodatrice ¢ stato attivata,
tuttavia non e stato fissato al-
cun elemento

Posizione errata del pistone nel ca-
ricatore (pistone in caso di attiva-
zione non in posizione di partenza)

» Rimuovere il nastro dei propul-
sori e inviare lo strumento al
servizio assistenza.

» Controllare il pistone e il
tampone — Pagina 123..

Rimbalzo del pistone a causa della
potenza troppo elevata.

» Ridurre la potenza nell''Anello
di regolazione dell'energia del
propulsore".

Non & possibile innescare
I'inchiodatrice

L'inchiodatrice non e stata premuta
a fondo.

» Premere a fondo I'inchiodatrice.

Caricatore non carico.

» Caricare il caricatore.

Residui di materiale plastico nel
caricatore.

» Aprire il caricatore, rimuovere il
nastro di chiodi ed i residui di
materiale plastico.

Posizione errata del pistone nel ca-
ricatore (pistone in caso di attiva-
zione non in posizione di partenza)

» Rimuovere il nastro dei propul-
sori e inviare lo strumento al
servizio assistenza.

» Controllare il pistone e il
tampone — Pagina 123..

Chiodi nel caricatore non posizio-
nati correttamente.

» Ricaricare I'inchiodatrice.
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Anomalia

Possibile causa

Soluzione

=
=
/]

Non é possibile innescare
I'inchiodatrice

Guida chiodi non correttamente
agganciata.

>

Ruotare la guida chiodi o il
caricatore fino a udire un clic di
aggancio. — Pagina 119.

Rimbalzo del pistone a causa della
potenza troppo elevata.

Ridurre la potenza nell'"'Anello
di regolazione dell'energia del
propulsore".

Il pistone si inceppa nella
guida chiodo

Pistone e/o tampone danneggiati.

Svitare il caricatore, controllare
il pistone e il tampone ed event.
sostituirli.

Residui di materiale plastico nel
caricatore.

Aprire il caricatore, rimuovere il
nastro di chiodi ed i residui di
materiale plastico.

Potenza d'inserimento eccessiva.

Ridurre la potenza nell''Anello
di regolazione dell'energia del
propulsore".

Pistone piegato senza inserimento
dell'elemento di fissaggio

Evitare inchiodature a vuoto.
Controllare che il pistone
sia dritto e, se necessario,
sostituirlo.

”
\

Guida chiodi del caricatore
inceppata

Caricatore danneggiato.

Sostituire il caricatore.

9.1

Problemi con gli elementi di fissaggio

Anomalia

Possibile causa

Soluzione

el

Profondita di inserimento
diverse

Posizione errata del pistone

>

Rimuovere il nastro dei propul-
sori e inviare lo strumento al

servizio assistenza.

Controllare il pistone e il tam-
pone, se necessario sostituirli.

L'inchiodatrice € molto sporca.

Pulire I'inchiodatrice.
All'occorrenza, far controllare
I'inchiodatrice dal Centro Ripa-
razioni Hilti.

Rimbalzo del pistone a causa della
potenza troppo elevata.

Ridurre la potenza nell''Anello
di regolazione dell'energia del
propulsore".

L%

L'elemento si piega

Superficie di fondo dura (acciaio,
calcestruzzo).

Aumentare I'energia sull'"anello
di regolazione dell'energia del
propulsore".

Utilizzare chiodi piu corti.
Utilizzare chiodi con limiti di
utilizzo superiori.

In caso di calcestruzzo: Uti-
lizzare DX-Kwik (preforatura) —
vedere il "Manuale della tecnica
di fissaggio".
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Anomalia

Possibile causa

Soluzione

Materiali inerti duri e/o di grandi
dimensioni nel calcestruzzo.

» Utilizzare DX-Kwik (preforatura).

Tondini di cemento armato appena
sotto la superficie del calcestruzzo

» Eseguire il fissaggio in un altro
punto.

Elemento non fissato a filo

Elemento errato.

» Adeguare la lunghezza del-
I'elemento di fissaggio sullo
spessore componente.

Regolazione errata dell'energia.

» Modificare la regolazione dell'e-
nergia nell'inchiodatrice.

Materiali inerti duri e/o di grandi
dimensioni nel calcestruzzo.

» Utilizzare DX-Kwik (preforatura).

Tondini di cemento armato appena
sotto la superficie del calcestruzzo

» Eseguire il fissaggio in un altro
punto.

Superficie di fondo dura (acciaio,
calcestruzzo).

» Aumentare I'energia sull'"'anello
di regolazione dell'energia del
propulsore".

» Utilizzare chiodi piu corti.

» Utilizzare chiodi con limiti di
utilizzo superiori.

» In caso di calcestruzzo: Uti-
lizzare DX-Kwik (preforatura) —
vedere il "Manuale della tecnica
di fissaggio".

-

Sfaldamenti del calcestruzzo

Materiali inerti duri e/o di grandi
dimensioni nel calcestruzzo.

» Utilizzare DX-Kwik (preforatura).

Testa dell'elemento danneg-
giata

Energia del propulsore eccessiva.

» Ridurre I'energia del propulsore
con l'anello di regolazione dell'
energia del propulsore".

E stato impiegato il pistone sba-
gliato.

» Accertarsi di scegliere la giusta
combinazione tra pistone ed
elemento di fissaggio.

Pistone danneggiato.

» Sostituire il pistone.

Il chiodo non penetra suffi-
cientemente in profondita nel
materiale di base

Energia del propulsore troppo
bassa

» Aumentare I'energia sull'"anello
di regolazione dell'energia del
propulsore".

» Utilizzare un propulsore extra-
forte.

Limiti di applicazione superati (ma-
teriale di base molto duro)

» Utilizzare chiodi con limiti di
utilizzo superiori.

Sistema inadeguato.

» Utilizzare un sistema piu po-
tente, come ad esempio DX 76
(PTR).

—

L'elemento non fa presa nel
materiale di base

Materiale di base in acciaio sottile
(4-5 mm)

» Utilizzare una divrsa regolazione
dell'energia.

» Utilizzare i chiodi per materiale
di base in acciaio sottile.
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Anomalia

Possibile causa

Soluzione

e

Rottura elemento

(Frattura da taglio)

Energia del propulsore troppo
bassa

>

Aumentare I'energia sull'"anello
di regolazione dell'energia del
propulsore".

Utilizzare un propulsore extra-
forte.

Limiti di applicazione superati (ma-
teriale di base molto duro)

Utilizzare un sistema piu po-
tente, come ad es. DX 76 (PTR)
con relativi elementi di fissaggio
idonei.

kS

Rottura elemento

(con deformazione)

Energia del propulsore troppo
bassa

Aumentare I'energia sull'"anello
di regolazione dell'energia del
propulsore".

Utilizzare un propulsore extra-
forte.

Limiti di applicazione superati (ma-
teriale di base molto duro)

Utilizzare un sistema piu po-
tente, come ad es. DX 76 (PTR)
con relativi elementi di fissaggio
idonei.

Energia del propulsore eccessiva.

Ridurre I'energia del propulsore
con I'anello di regolazione dell'
energia del propulsore".

=

La testa del chiodo perfora il
materiale fissato

Potenza d'inserimento eccessiva.

Ridurre I'energia del propulsore
sull'anello di regolazione.
Utilizzare propulsori meno
potenti (grigio titanio).

9.2

Problemi con i propulsori

Anomalia

Possibile causa

Soluzione

Il nastro dei propulsori non
avanza

Nastro di propulsori danneggiato.

>

Sostituire il nastro di propulsori.

L'inchiodatrice &€ molto sporca.

>

>

Pulire I'inchiodatrice.
All'occorrenza, far controllare
I'inchiodatrice dal Centro Ripa-
razioni Hilti.

Inchiodatrice danneggiata.

Contattare il Servizio riparazioni
Hilti.

Utilizzato un nastro di propulsori
errato

Utilizzare solo il nastro dei
propulsori previsto per I'inchio-
datrice.

Il nastro dei propulsori € diffi-
cile da rimuovere.

Inchiodatrice surriscaldata.

Far raffreddare I'inchiodatrice in
dauernder vista in pianta.

Infine rimuovere con cautela i
nastri di propulsori dall'inchio-
datrice.

Accumulo di residui della combu-
stione.

Inviare lo strumento in assi-
stenza.

Pulire il caricatore.

Nuovo inserimento di un nastro
dei propulsori.
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Anomalia Possibile causa Soluzione
Propulsore non corretto. » Fare avanzare il nastro dei
/q\ " propulsori di un elemento
i~

Inchiodatrice sporca. » Inviare lo strumento in assi-
stenza.

Non é possibile innescare la
cartuccia

Durante il fissaggio I'inchiodatrice | » Rimuovere il nastro dei propul-

viene premuta troppo a lungo. sori e sostituirlo con uno nuovo.

» Premere l'inchiodatrice per un
periodo piu breve prima di
azionare il grilletto.

Il nastro dei propulsori fonde | Frequenza di inchiodatura troppo » Sospendere immediatamente il

elevata (inchiodatrice troppo lavoro.

calda). » Rimuovere il nastro dei pro-
pulsori e lasciar raffreddare
I'inchiodatrice.

» Non superare la frequenza di
applicazione massima consi-
gliata (vedere il capitolo “Dati

tecnici”).
Frequenza di inchiodatura troppo » Sospendere immediatamente il
elevata (inchiodatrice troppo lavoro.
calda). » Rimuovere il nastro dei pro-

pulsori e lasciar raffreddare
I'inchiodatrice.

» Non superare la frequenza di
applicazione massima consi-
gliata (vedere il capitolo “Dati
tecnici”).

Il propulsore fuoriesce dal
nastro

10 Smaltimento

Gli strumenti e gli attrezzi & Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale
per il riciclaggio € che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti provvede al ritiro
dei vecchi attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti Hilti oppure
il proprio referente Hilti.

11 Garanzia del costruttore

» In caso di domande sulle condizioni di garanzia, rivolgersi al partner Hilti locale.

12 Conferma del controllo C.I.P.

Per gli Stati Membri del C.I.P. al di fuori dello spazio giuridico EU e EFTA vale quanto segue: L'Hilti DX 6
€ omologata per tipo di costruzione e controllata a sistema. Per questo motivo, I'attrezzo € provvisto del
contrassegno di certificazione del PTB, di forma quadrata, con il numero di omologazione S 1035. In questo
modo Hilti garantisce la conformita dello strumento con il modello omologato.

13 Ulteriori informazioni

Per ulteriori informazioni riguardo ad utilizzo, tecnologia, aspetti ambientali e riciclaggio, consultare il
seguente link: gr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=2232124&id=2253453
Tale link & riportato, come codice QR, anche all'ultima pagina della documentazione.
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Oryginalna instrukcja obstugi

1 Dane dotyczace dokumentaciji

1.1 O niniejszej dokumentacji

* Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy zapozna¢ sig¢ z niniejsza dokumentacja. Jest to warunek
konieczny bezpiecznej pracy i bezawaryjnej obstugi.

* Nalezy stosowa¢ sie do uwag dotyczacych bezpieczenstwa oraz ostrzezen zawartych w niniejszej
dokumentacji i podanych na wyrobie.

* Instrukcje obstugi zawsze przechowywac z produktem; urzadzenie przekazywaé innym uzytkownikom
wytacznie z instrukcijg obstugi.

1.2 Objasnienie symboli

1.2.1 Ostrzezenia

Wskazowki ostrzegawcze ostrzegaja przed niebezpieczenstwem w obchodzeniu sie z produktem. Zastoso-
wano nastepujace hasta ostrzegawcze:

M\ ZAGROZENIE

ZAGROZENIE !
» Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

/| OSTRZEZENIE
OSTRZEZENIE !
» Wskazuje na ewentualne zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

/\ OSTROZNIE
OSTROZNIE !

» Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra moze prowadzi¢ do obrazen ciata lub szkod
materialnych.

1.2.2 Symbole w instrukcji obstugi
W niniejszej instrukcji obstugi zastosowano nastepujace symbole:

@ Przestrzegac instrukcji obstugi

ﬂ Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne informacje

;i:sz Obchodzenie sie z surowcami wtérnymi

g Nie wyrzucac elektronarzedzi ani akumulatoréow do odpadéw komunalnych

1.2.3 Symbole na rysunkach
Na rysunkach zastosowano nastepujace symbole:

E Te liczby odnosza sie do rysunkéw zamieszczonych na poczatku niniejszej instrukciji obstugi.
3 Liczby te oznaczajg kolejnos¢ krokéw roboczych na rysunku i moga odbiega¢ od krokdw robo-
czych opisanych w tekscie.
T Numery pozycji zastosowane na rysunku Budowa urzadzenia odnosza sie do numerow legendy
N w rozdziale Ogélna budowa urzadzenia.
@! Na ten znak uzytkownik powinien zwréci¢ szczegolng uwage podczas obstugiwania produktu.

AR



1.3 Symbole zalezne od produktu

1.3.1 Symbole
Dodatkowo zastosowano nastepujace symbole:

@_ Jesli obecne na produkcie, produkt zostat certyfikowany przez jednostke certyfikacji na rynek
s | amerykanski i kanadyjski wedtug obowigzujacych norm.

1.3.2 Znaki nakazu
Na produkcie zastosowano nastepujace znaki nakazu:

0 Uwaga! Przestrzega¢ wskazdwek.

@ Nosi¢ kask ochronny

@ Uzywa¢ okularéw ochronnych

@ Nosi¢ ochraniacze stuchu

1.3.3 Wskazania wyswietlacza
Wyswietlane moga by¢ nastepujace wskazania wyswietlacza:

Ten symbol wskazuje poziom natadowania baterii. Jesli bateria jest wyczerpana, pojawia sie

symbol obstugi technicznej.

J., Symbol konserwacji wskazuje, ze nalezy przeprowadzi¢ konserwacje. Pojawia si¢ po 5 latach,
30000 osadzen lub gdy bateria jest wyczerpana. Nasze zalecenie: Zwréci¢ sie do serwisu Hilti.

Licznik osadzen wskazuje, kiedy przypada najblizszy termin serwisu urzadzenia. Kazdy segment

EE oznacza przy tym 500 osadzen. Lacznie jest 5 segmentow, oznaczajagcych 2500 osadzen.

Ten symbol wskazuje, czy Bluetooth jest wtgczony. Jezeli ten symbol nie jest wyswietlany na
* wys$wietlaczu, Bluetooth jest wytagczony.

14 Deklaracja zgodnosci

Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze opisany tutaj produkt jest zgodny z obowigzujacymi wytycznymi
i normami. Kopia deklaracji zgodnosci znajduje sie na koncu niniejszej dokumentaciji.

Techniczna dokumentacja zapisana jest tutaj:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

15 Informacje o produkcie

Produkty [ el ™all przeznaczone sa do uzytku profesjonalnego i moga byé eksploatowane, konserwowane
i utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym wytacznie przez autoryzowany, przeszkolony personel.
Personel ten musi by¢ przede wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Produkt i jego
wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie w przypadku uzycia przez niewykwalifikowany personel w sposéb
niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.
Oznaczenie typu i numer seryjny umieszczone sa na tabliczce znamionowe;j.
» Numer seryjny nalezy przepisa¢ do ponizszej tabeli. Dane o produkcie nalezy podawaé w przypadku
pytan do naszego przedstawicielstwa lub serwisu.
Dane o produkcie

Osadzak DX 6
Generacja 01
Nr seryjny
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Podstawowe informacje dotyczace bezpieczenstwa

A\ OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznaé sie ze wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa. Zaniedbania
przy przestrzeganiu wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa oraz zalecen moga prowadzi¢ do powaznych
obrazen cielesnych.

Nalezy zachowa¢ do wgladu wszystkie wskazéwki i zalecenia dotyczace bezpieczenstwa.

» Nie dokonywac¢ modyfikacji ani zmian w osadzaku.

» Stosowac zawsze dostosowane do siebie elementy wyposazenia (prowadnica kotka lub magazynek, ttok

i elementy mocujace).

» Sprawdzi¢ osadzak i akcesoria pod katem ewentualnych uszkodzen.

» Ruchome elementy musza dziataé nienagannie i nie moga sie zacinaé. Ruchome elementy powinny
by¢ utrzymywane w stanie naoliwionym.

» Wszystkie czesci musza by¢ prawidtowo zamontowane, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie osa-
dzaka. Uszkodzone czesci nalezy oddac¢ do naprawy w serwisie Hilti lub wymieni¢, o ile w instrukcji
obstugi nie podano inaczej.

» Nalezy uzywa¢ wytacznie nabojéw Hilti DX- lub innych odpowiednich nabojow spetniajacych minimalne

wymagania w zakresie bezpieczenstwa. — Strona 136

» Nie wolno osadza¢ elementédw mocujacych w nieodpowiednim podtozu, np. zbyt cienkim, zbyt twardym
lub zbyt famliwym materiale. Osadzenie w tych materiatach moze spowodowa¢ ztamanie elementu
mocujacego, odpryski lub przebicie przez materiat. Przyktadami nieodpowiednich materiatéw sa:

» Spoiny w stali, zeliwo, szkto, marmur, tworzywa sztuczne, braz, mosigdz, miedz, materiaty izolacyjne,
pustaki, cegty ceramiczne, cienkie blachy < 4 mm) i gazobeton.

» Nalezy stosowa¢ sie do ,Instrukcji techniki mocowan” , ,Wskazéwek technicznych” oraz instrukcji
obstugi osadzanego elementu mocujacego.

Wymagania stawiane uzytkownikowi

» Osadzak wolno obstugiwa¢ lub konserwowaé tylko wytgcznie osobom do tego upowaznionym i
poinstruowanym o mozliwych zagrozeniach.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nosi¢ $rodki ochrony indywidualnej.

» Nosi¢ odpowiednie okulary ochronne i kask.

» Uzywaé rekawic ochronnych. Osadzak moze sie nagrzewa¢ podczas pracy.

» Nosi¢ ochraniacze stuchu. Zapton tadunku miotajacego moze uszkodzi¢ stuch.

» Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

Wymagania na stanowisku pracy

» Nalezy utrzymywac porzadek na stanowisku pracy. Zadba¢ o to, aby w strefie roboczej nie znajdowaty
sie zadne przedmioty, o ktére mozna sig skaleczyé. Nieporzadek w miejscu pracy moze prowadzi¢ do
wypadkéw.

» Nalezy zadba¢ o dobre os$wietlenie miejsca pracy i odpowiednia wentylacije w pomieszczeniach
zamknietych.

Bezpieczenstwo oséb

» A\ OSTRZEZENIE! Nie dociskaé osadzaka do reki lub do innej czesci ciata! Nigdy nie kierowaé osadzaka
na inne osoby! — Strona 138

» Nie wolno dociskaé osadzaka reka do magazynka, prowadnicy kotka lub nasadzonego elementu
mocujacego.

» Scisniecie osadzaka recznie moze spowodowaé jego gotowosé do uzycia i stworzyé zagrozenie dla
uzytkownika i innych oséb.

» Wszystkie osoby znajdujace sie w poblizu musza nosi¢ ochraniacze stuchu, okulary ochronne oraz kask
ochronny.

» Nalezy by¢ czujnym, uwazac na to, co sie robi i przystepowaé z rozwaga do pracy przy uzyciu urzadzenia
do montazu bezposredniego. Nie uzywaé osadzaka w przypadku zmeczenia albo pod wptywem
narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Zaprzesta¢ pracy w przypadku odczuwania boélu lub dyskomfortu.
Chwila nieuwagi podczas korzystania z osadzaka moze spowodowac ciezkie obrazenia ciata.

» Unikaé niewygodnej pozyciji ciata podczas pracy. Zadbac o utrzymanie stabilnej pozycji i rownowagi.
» Podczas korzystania z osadzaka ramiona powinny by¢ zgiete, nie wyprostowane.
» Podczas pracy nie zezwala¢ na zblizanie sig innych osoéb, a szczegdlnie dzieci, do strefy robocze;j.
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Prawidtowe obchodzenie sie z urzadzeniami do montazu bezposredniego

» Uzywac¢ osadzaka tylko zgodnie z przeznaczeniem i w nienagannym stanie, nie do celéw, do ktérych nie
jest on przeznaczony.

» Nie uzywaé osadzaka w miejscach, w ktérych istnieje ryzyko pozaru i wybuchu.

» Przed przystgpieniem do osadzania nalezy skontrolowa¢ podioze pod katem obecnosci ukrytych
przewoddw elektrycznych, wodociagowych i gazowych. Szczegoétowe informacje mozna uzyskac w
»Podreczniku techniki mocowan” i ,Wytycznych technicznych” w lokalnym sklepie Hilti Store.

» Przed osadzeniem elementéw mocujacych nalezy upewni¢ sie, ze nikt nie znajduje sie w kierunku
osadzania za elementem, w ktérym maja by¢ osadzone elementy mocujace. Zagrozenie ze strony
elementow mocujacych przechodzacych na wylot!

» Upewnic sie, ze wylot narzedzia do osadzania nigdy nie jest skierowany na uzytkownika ani inne osoby.

» W przypadku zastosowan, przy ktérych moga powstawac¢ odpryski, nalezy zawsze stosowaé zabezpie-
czenie przed odpryskami (dodatkowe akcesoria).

» Osadzak nalezy trzymac tylko za przewidziane powierzchnie do chwytania.

» Utrzymywaé uchwyty w takim stanie, by byty suche, czyste, nie moga by¢ one zanieczyszczone smarem
lub zaolejone.

» Za spust wolno pociagna¢ dopiero wtedy, gdy osadzak jest catkowicie i pionowo docisnigty do
powierzchni.

» Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ wybrane ustawienie energii.

» Umiesci¢ na prébe 2 elementy mocujace na podtozu — Strona 139.

» Podczas osadzania zawsze trzyma¢ osadzak pod katem prostym do podioza. Zmniejsza to ryzyko
zeslizgniecia sie elementu mocujacego z materiatu podtoza.

» Nie nalezy wktadac¢ tacznikdéw w istniejace otwory, chyba ze jest to zalecane przez Hilti (np. DX-Kwik).

» Nie nalezy stosowac raz juz uzytych elementéw mocujacych - niebezpieczenstwo obrazen ciatal Nalezy
uzy¢ nowego elementu mocujacego.

» Nie wolno dobija¢ elementu mocujacego, ktory nie jest wbity dostatecznie gteboko! Element mocujacy
moze peknag.

» Nigdy nie pozostawia¢ zatadowanego osadzaka bez nadzoru.

» Zawsze nalezy roztadowac¢ osadzak przed przystagpieniem do czyszczenia, prac serwisowych i konser-
wacyjnych, przy wymianie prowadnicy kotka, podczas przerw w pracy i na czas przechowywania (nabdj
i element mocujacy).

» Osadzak nalezy transportowaé i przechowywac w przewidzianej do tego celu walizce Hilti.

» Nieuzytkowane i osadzaki nalezy przechowywac¢ roztadowane w suchym, bezpiecznym miejscu niedo-
stepnym dla dzieci.

» Osadzak nalezy zawsze przyktada¢ do gtadkiej, rownej i wolnej powierzchni, ktérej poditoze zapewnia
petng nosnosce.

» Zachowa¢ wymagane odlegtosci od krawedzi i osi (patrz rozdziat Odlegtosci minimalne i od krawedzi
— Strona 136).

Termiczne srodki bezpieczenstwa

» Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej czestotliwos$ci osadzania zalecanej w rozdziale Dane techniczne.

» Jesli osadzak ulegnie przegrzaniu albo tasma z nabojami odksztatci sie lub stopi, nalezy wyjaé tasme z
nabojami i pozostawi¢ osadzak do ostygniecia.

» Nie nalezy demontowaé osadzaka, gdy jest goracy. Poczeka¢, az osadzak ostygnie.

Niebezpieczenstwo eksplozji nabojow

» Nalezy zawsze uzywac nabojow, ktére sg odpowiednie lub dopuszczone do stosowania w osadzaku.

» Tasme z nabojami nalezy wyjaé na czas przerwy, po zakonczeniu pracy lub na czas transportu osadzaka.

» Nie nalezy probowac na site wycigga¢ elementdéw mocujgcych/ lub nabojow z tasmy magazynka lub
osadzaka.

» Nieuzywane naboje nalezy przechowywa¢ zgodnie z instrukcjami przechowywania nabojow PAT (np. w
suchym miejscu, w temperaturze od 5°C do 25°C) w miejscu zamknigtym na klucz. Nalezy przestrzega¢
wskazéwek dotyczacych przechowywania podanych w karcie charakterystyki nabojow.

» Nie pozostawia¢ niezuzytych lub czesciowo uzywanych tasém z nabojami. Pozbiera¢ uzywane tasmy z
nabojami i przechowywac tasmy z nabojami w odpowiednim do tego miejscu (Patrz tez ‘Przechowywanie
niezuzytych nabojow’).
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3 Opis

3.1 Przeglad produktu (osadzak) f]

Pierscien regulacyjny energii osadzania
Tuleja prowadzaca

Spalinowe cofanie tloka

Tiok

Pierscienie ttokowe

Przycisk odblokowujacy ,,Pierécien regulaciji
energii osadzania”

Obudowa

Komora naboju (wyrzut)

Przycisk obstugi na wyswietlaczu
Komora naboju (wsuwanie)

Spust

Szczeliny wentylacyjne

Uchwyty

CICICICICICICMCICIOIOIOIO)

3.2  Przeglad produktu (prowadnice kotka) 2

@f 4o

3.3 Elementy obstugi osadzaka

Przycisk odblokowania (prowadnica kotkéw)
Amortyzator

Zamek magazynka

Przycisk odblokowania (blokada magazynka)

Detekcja gwozdzia za pomoca indykatora
dotadowania (kolor czerwony)
Wymienna rurka prowadnicy kotka

® @O

W osadzaku znajduja sie ponizsze elementy obstugi :

Przycisk odblokowujacy ,Pierscien regulacji energii osadzania”
Przycisk odblokowuje ,,pierécien regulacji energii osadzania” lub

L
< | stuzy do demontazu spalinowego mechanizmu cofania ttoka.
&

AR
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A A Przycisk odblokowujacy prowadnice kotka (A)
/ J Przycisk odblokowuje prowadnice kotka (pojedynczy osadzak i
!~ magazynek) w celu wymiany prowadnicy kotka lub czyszczenia
E osadzaka).

Przycisk odblokowania zamknigcia magazynka (B)
Przycisk odblokowuje zamek magazynka w celu wsuniecia elemen-
tow mocujacych.

3.4 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Opisywany produkt to osadzak do wbijania hartowanych gwozdzi, trzpieni i elementéw mocujacych w
betonie, stali i cegle silikatowe;j.

Produkt moze by¢ uzywany tylko w potaczeniu z wyposazeniem pasujacym do osadzaka. Prowadnice
kotkéw, ttok i elementy mocujace musza by¢ do siebie dopasowane.

Produkt moze byé stosowany wytacznie z cze$ciami zamiennymi i akcesoriami firmy Hilti oraz nabojami i
elementami mocujgcymi marki Hilti badZ innymi odpowiednimi nabojami i elementami mocujacymi.

3.5 Bluetooth®

Znak stowny Bluetooth ® oraz znaki graficzne (logo) sa zarejestrowanymi oznaczeniami towarowymi i
wiasnoscig Bluetooth SIG, Inc. Jakiekolwiek stosowanie tych znakéw stownych/znakéw graficznych przez
spotke Hilti odbywa sie na licenciji.

Bluetooth to bezprzewodowe przesytanie danych, ktére pozwala dwém produktom obstugujacym Bluetooth
komunikowa¢ sie miedzy soba na niewielkg odlegtosé.

Ten produkt jest wyposazony w modut Bluetooth Low Energy. Modut pozwala na komunikacje i wymiane
danych z telefonami komérkowymi i bramkami Hilti. Modut stuzy do sprawdzania stanu produktu i
przesytania ustawien i danych oraz moze wysyta¢ charakterystyki danych, takie jak lokalizacja urzadzenia
odbiorczego, czas pracy, catkowita liczba zastosowan, liczba zastosowan w przedziale czasu oraz znacznik
czasu przesytania.

ﬂ Informacje na temat oferowanych funkcji s podane w odpowiedniej aplikaciji Hilti.

3.5.1 Przesytanie danych przez Bluetooth

Okres przesytania danych moze sig r6zni¢ w zaleznosci od dostepnego zrédta zasilania produktu. Zasieg
moze rézni¢ sie mocno w zalezno$ci od warunkéw zewnetrznych, wiacznie ze stosowanym urzadzeniem
odbiorczym. W zamknigtych przestrzeniach i przez metalowe bariery (np. $ciany, potki, walizki itp.) zasieg
Bluetooth moze by¢ znacznie stabszy. W zalezno$ci od $rodowiska, przed wykryciem produktu moze by¢
wymagane wiele okresow wysytania.

Jesli produkt nie zostanie wykryty, nalezy sprawdzi¢, co nastepuje:

Czy odlegto$¢ do mobilnego urzadzenia koncowego nie jest zbyt duza?

— Zmniejszy¢ odlegtos¢ pomigdzy urzadzeniem przenosnym a produktem.

3.5.2 Instalacja i konfiguracja aplikacji
Aby méc korzysta¢ z funkcji tacznosci, nalezy najpierw zainstalowa¢ odpowiednia aplikacje Hilti.
(1.) Pobra¢ aplikacje z odpowiedniego sklepu z aplikacjami (Apple App Store, Google Play Store).

ﬂ Wymagane jest konto uzytkownika w odpowiednim sklepie z aplikacjami.

(2.) Przy pierwszym uruchomieniu aplikacji nalezy zalogowac sig na swoje konto lub zarejestrowac sieg.
(3.) Na wyswietlaczu urzadzenia mobilnego przedstawiono wszystkie dalsze kroki taczenia produktu z
urzgdzeniem mobilnym.

LT
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Nalezy rowniez przestrzega¢ stosowacé sie do wszystkich wskazéwek obstugi wyswietlanych w
aplikacji. Zapewnia to lepszy przeglad procesu potaczenia i funkciji.

3.6 Informacje dotyczaca aplikacji

ﬂ Aby uzyskaé wigcej informaciji o aplikacji, pobrac ja i uruchomié, nalezy zeskanowac¢ kod QR na walizce.

3.7 Wymagania dotyczace nabojow

Nalezy stosowaé wytacznie wymienione w niniejszej tabeli naboje Hilti DX lub inne odpowiednie naboje

spetniajace minimalne wymagania w zakresie bezpieczenstwa:

* Dlakrajow EU i EFTA obowigzuje zasada, ze naboje muszg spetnia¢ wymogi CE i muszg mie¢ oznaczenie
CE.

* W przypadku USA naboje muszg odpowiada¢ wymogom normy ANSI A10.3-2020.

e W przypadku krajéw C.I.P. poza Europa nabdj musi mie¢ dopuszczenie C.1.P. dla stosowanego osadzaka
DX.

* W przypadku pozostatych krajéw obowigzuje wymog pomysinego przejscia préby na obecnos$¢ pozo-
statosci wg normy EN 16264 oraz okazania stosownej deklaracji producenta.

/\ OSTRZEZENIE! W przypadku nabojéw niespetniajacych minimalnych wymogéw bezpieczenstwa

moga tworzy¢ sie osady niespalonego prochu. Moze to spowodowaé nagly wybuch i powazne

obrazenia ciata u uzytkownika i osob znajdujacych sie w poblizu. Mozna temu zapobiec jedynie

poprzez profesjonalne czyszczenie przez serwis Hilti.

Naboje
Oznaczenie do zamodwienia Kolor Moc
Naboje DX 6 tytanowo-szary duza
Naboje DX 6 czarny bardzo duza

3.8 Minimalne odlegtosci i odlegtosci od krawedzi

ﬂ /\ OSTRZEZENIE! Podczas mocowania nalezy przestrzegaé minimalnych odlegtoéci. Moga one
rézni¢ sie od siebie w zaleznosci od danego produktu.
Aby uzyskac szczegotowe informacije, nalezy poprosi¢ o Instrukcje techniki mocowania w lokalnym
sklepieHilti Store.

Mocowanie do betonu lub stali

Opis Beton Stal

minimalna odlegto$¢ od krawedzi podfoza do elementu 270 mm =15 mm
mocujacego

minimalna odlegto$¢ miedzy osiami elementéw mocujacych | 2 80 mm =20 mm

minimalna grubos¢ podtoza =100 mm Przestrzega¢ wska-

zowek zawartych
w instrukcji obstugi
elementu mocujg-
cegol!

3.9 Informacje dot. zakresu zastosowania

Wiecej informaciji dot. zakresu zastosowania mozna znalez¢ na stronie produktéw Hilti.

4 Dane techniczne

A OSTRZEZENIE! W przypadku przerw w pracy nalezy zawsze wyjaé taéme z nabojami. Uniknie sig
w ten sposéb odksztatcen plastikowej tasmy oraz ryzyko obrazen ciata w nastepstwie samozaptonu w
przegrzanym osadzaku.
Podczas pracy z maksymalng czestotliwoscia osadzania, po godzinie ciagtej pracy nalezy pozostawié¢
osadzak do ostygniecia.
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DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Ciezar 3,37 kg 3,38 kg 3,63 kg
Dlugosé (osadzak) 475 mm 475 mm 485 mm
Diugosé (element mocujacy) 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm
Zalecana maksymalna czestotli- 700 obr./h 700 obr./h 700 obr./h
wos$¢ osadzania
Wymagana sita docisku 174N ... 200N 174N ... 200N 174N ... 200N
Droga docisku 19 mm 19 mm 19 mm
Temperatura otoczenia (przechowy- | -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C -15°C ... 50°C
wanie i uzytkowanie)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Ciezar 3,43 kg 3,48 kg
Dilugosé (osadzak) 547 mm 607 mm
Dtugosé (element mocujacy) 20 mm ... 140 mm 20 mm ... 200 mm
Zalecana maksymalna czestotli- 700 obr./h 700 obr./h
wos$¢ osadzania
Wymagana sita docisku 174 N ... 200 N 174 N ... 200 N
Droga docisku 19 mm 19 mm
Temperatura otoczenia (przechowy- | -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C
wanie i uzytkowanie)
41 Bluetooth
Czestotliwosé 2 400 MHz ... 2 483,5 MHz
Maksymalna emitowana moc nadawcza -27,2 dBm

4.2

Informacje o hatasie i drganiach

Wartosci cisnienia akustycznego i drgan podane w niniejszych instrukcjach zostaty zmierzone zgodnie ze
znormalizowang metoda pomiarowa i moga by¢ stosowane do poréwnywania miedzy sobag narzedzi do
whbijania kotkéw. Mozna je réwniez stosowa¢ do tymczasowego oszacowania ekspozycji. Podane dane
dotycza gtéwnych zastosowan narzedzia do osadzania. Je$li narzedzie do osadzania zostanie zastosowane
do innych prac, z innym wyposazeniem lub nie bedzie odpowiednio konserwowane, woéwczas dane
moga odbiega¢ od podanych. Moze to prowadzi¢ do znacznego zwigkszenia ekspozycji przez caly czas
eksploatacji. W celu doktadnej oceny ekspozycji nalezy réwniez wzig¢ pod uwage czasy, w ktdrych narzedzie
do wbijania kotkéw nie jest faktycznie uzywane. Moze to prowadzi¢ do znacznego zmniejszenia ekspozycji
przez caty czas eksploatacji. W celu ochrony uzytkownika przed dziataniem hatasu oraz/lub drgan nalezy
zastosowa¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, np. konserwacja narzedzia do osadzania i wyposazenia,
rozgrzanie dtoni, wtasciwa organizacja pracy.
Wymienione warto$ci natezenia dzwieku zostaty wyznaczone w nastepujacych warunkach ramowych:

Warunki ramowe informacji o hatasie

Naboje

Kaliber 6.8/11, kolor czarny

Ustawienie energii 6

Zastosowanie

Mocowanie desek 24 mm do betonu (C40) za pomoca X-P47 P8

Informacja o hatasie zgodnie z EN 15895

Poziom mocy akustycznej (L) 106 +2 dB

Poziom emisji cisnienia akustycznego (L,,) 103 +2 dB

Szczytowy poziom emisji ci$nienia akustycznego (Lcpcax) 134 +2 dB
Informacje o drganiach zgodnie z EN 2006/42/EG

Emisja drgan ‘ <2,5m/s?

Polski 137
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5 Przygotowanie do pracy

» Przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢, czy wybrano wtasciwg kombinacje prowadnicy kotka, ttoka,
elementow mocujacych i naboju.

» Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzié, czy wszystkie mechanizmy zabezpieczajace sa
zamontowane i dziataja prawidtowo. Wszystkie czesci powinny by¢ prawidtowo zamontowane i spetniaé
wszelkie warunki gwarantujgce prawidtowg eksploatacje osadzaka.

5.1 Montaz osadzaka £

Nalezy upewnic¢ sie, ze w osadzaku nie ma tasmy z nabojami.

Ustawi¢ znaczniki w postaci strzatek w jednej linii i wlozy¢ uktad spalinowego cofania ttoka w obudowe.
Witozy¢ prowadnice kotkéw lub magazynek wysrodkowany w uktad spalinowego cofania ttoka.

Witozy¢ ttok.

Zatozy¢ amortyzator na prowadnice kotka lub magazynek.

Witozy¢ prowadnice kotkdw lub magazynek wysrodkowany i nie przechylony w uktad spalinowego cofania
ttoka.

7. Obréci¢ prowadnice kotka lub magazynek w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az do
zatrzasniecia.

» Prowadnica kotka lub magazynek sg zablokowane.

oo hs D

6 Obstuga

/A, OSTRZEZENIE
Zagrozenie zwigzane z goraca powierzchniag! Osadzak moze si¢ nagrzewac podczas pracy.
» Uzywac¢ rekawic ochronnych.

A OSTRZEZENIE! Jesli podczas wktadania tasmy z nabojami opér jest nietypowo duzy, nalezy sprawdzié,
czy tadéma z nabojami moze by¢ stosowana w tym osadzaku.

Nalezy przestrzega¢ wskazdwek dotyczacych bezpieczenstwa oraz ostrzezen zawartych w niniejszej doku-
mentacji i podanych na produkcie.

Wskazoéwki uzytkowania dotyczace bezpieczenstwa

Przyktadowa ilustra- | Opis
cja

Nie dociska¢ osadzaka do czesci ciata!

Docisnigcie do czesci ciata (na przyktad dtoni) moze przygotowaé osadzak do
dziatania. W ten sposéb istnieje niebezpieczenstwo osadzenia w czeséciach
ciata.

Nie odcigga¢ magazynka ani innych prowadnic kotkéw recznie!
Odciagnigcie magazynka reka moze przetaczy¢ osadzak w stan gotowosci do
pracy. W ten sposob istnieje niebezpieczenstwo osadzenia w czesciach ciata.

N

6.1 tadowanie osadzaka w wersji pojedynczej [

1. Wsunaé element mocujacy od przodu w prowadnice kotkéw, az podktadka elementu mocujacego bedzie
trzymana w prowadnicy kotkow.

2. Wsuna¢ tasme z nabojami waskim koncem do przodu od spodu w uchwyt osadzaka, az zagtebi sie w
osadzaku.

W przypadku zaktadania napoczetej tasmy z nabojami:
Wyciaga¢ reka w petni wsunieta taséme z nabojami u goéry z osadzaka, az do momentu, gdy w
magazynku nabojéw znajdzie sig nieuzywany naboj

AR
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6.2 tadowanie osadzaka z magazynkiem &

Mozna osadzaé elementy mocujace, dopoki magazynek nie zostanie catkowicie oprézniony. Jesli w

magazynku nie ma elementéw mocujacych, osadzaka z magazynkiem nie mozna juz wcisna¢ do konca.

¢ Od trzech pozostatych elementéw mocujacy w magazynku — Mozna dotadowaé tasme z elemen-
tami mocujacymi.

¢ Od dwoch pozostatych elementéw mocujacych w magazynku —Indykator dotadowania (czerwony)
pojawia sig¢ w okienku detekcji gwozdzia.

Y

. Otworzyé magazynek, naciskajac przycisk zwalniajacy (blokada magazynka).

2. Wiozy¢ tasme dziesietng z elementami do magazynka.

3. Wsuna¢ tasme z nabojami waskim koncem do przodu od spodu w uchwyt osadzaka, az zagtebi sie¢ w
osadzaku.

W przypadku zaktadania napoczetej taSmy z nabojami:
Wyciagac reka w petni wsunieta tasme z nabojami u goéry z osadzaka, az do momentu, gdy w
magazynku nabojow znajdzie sie nieuzywany naboj

6.3 Ustawianie energii osadzania [

Wybraé¢ ustawienie energii w zaleznosci od zastosowania. W przypadku braku do$wiadczenia nalezy zawsze
zaczynac¢ od minimalnej energii osadzania.

1. Nacisna¢ i przytrzymac przycisk zwalniajacy ,,Ustawianie energii osadzania”.

2. Obrocic ,Pierscien regulacji energii osadzania” do pozadanego poziomu energii.

Poziomy energii:
* 1 =najmniejsza energia
* 8 = najwigksza energia

3. Sprawdzié, czy mocowanie zostato wykonane prawidiowo zgodnie z instrukcjg obstugi elementu
mocujgcego.
6.4 Osadzanie elementéw mocujacych

1. Ustawi¢ osadzak.
2. Trzymac¢ osadzak prosto do powierzchni roboczej i docisna¢ go pod katem prostym.
3. Nacisna¢ spust, aby osadzi¢ element mocujacy.

6.5 Roztadowywanie osadzaka w wersji pojedynczej

1. Wyja¢ tasme z nabojami w gére z osadzaka.
2. Wyciagna¢ element mocujacy z osadzaka.

6.6 Roztadowywanie osadzaka z magazynkiem

1. Wyja¢ tasme z nabojami w goére z osadzaka.
2. Pociagna¢ blokade magazynka w dét i wyja¢ tasme z gwozdziami.

6.7 Resetowanie wskaznika czyszczenia

Wskaznik czyszczenia sktada sig z 5 stupkéw. Kazdy stupek oznacza 500 osadzen.

Wskaznik czyszczenia stuzy do wyswietlania prawidtowych okreséw czyszczenia podczas korzystania
z nastepujacych nabojéw:

* Nabdj DX 6 tytanowo-szary

¢ Nabdj czarny DX 6

» Nacisnac¢ i przytrzymaé przycisk obstugi na wyswietlaczu przez 10-12 sekund.
» Wskaznik czyszczenia zostanie wyzerowany.
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7 Postepowanie w przypadku awarii

/A| OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo eksplozji! Nieumiejgtne obchodzenie sig¢ z nabojami moze spowodowacé ich odpalenie.
» Nie nalezy prébowac¢ wyjmowac nabojoéw z osadzaka lub z tadmy z nabojami na site.

/A, OSTRZEZENIE
Zagrozenie zwigzane z goraca powierzchnig! Osadzak moze si¢ nagrzewac podczas pracy.
» Uzywac¢ rekawic ochronnych.

71 Osadzak zakleszczyt sie i nie powraca do pozycji wyjSciowej

/\ OSTRZEZENIE! Jezeli osadzak zakleszczyt sie w stanie zacisnietym, moze byé natadowany i niezabez-
pieczony.

1. Docisna¢ osadzak na co najmniej 10 sekund i ponownie go zwolnié.

2. Zdja¢ osadzak z powierzchni roboczej.

» Nalezy zadbac¢ o to, aby nie byto ono skierowane na uzytkownika ani inne osoby!

Sprébowac recznie wyciagnaé prowadnice kotka do pozyciji wyjsciowe;j.

» Zdjac reke ze spustu i nie siega¢ przed wylot narzedzia do osadzania!

Natychmiast wyciagna¢ tasme z nabojami z osadzaka.

@

»

Jesli nie mozna wyja¢ tasmy z nabojami, nalezy pozostawi¢ osadzak pod nadzorem do dostatecz-
nego ostygniecia. Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby nie kierowa¢ osadzaka w trakcie stygnigcia w
strong swojg lub innych osdb.

Skontaktowac¢ sie z serwisem Hilti.

5. Przeprowadzi¢ kontrole techniczng urzadzenia. — Strona 141

7.2 Nabdj nie odpala w goracym osadzaku (powyzej przewidzianej maksymalnej temperatury
pracy)
1. Docisna¢ osadzak na co najmniej 10 sekund i ponownie go zwolnié.
2. Jesli nabdj wciagz nie odpala, nalezy odsuna¢ osadzak od powierzchni roboczej.
» Nalezy zadbac¢ o to, aby nie byto ono skierowane na uzytkownika ani inne osoby!
3. Natychmiast wyciggna¢ taséme z nabojami z osadzaka.

Jesli nie mozna wyja¢ tasmy z nabojami, nalezy pozostawi¢ osadzak pod nadzorem do dostatecz-
nego ostygniecia. Nalezy zwro6cié uwage na to, aby nie kierowa¢ osadzaka w trakcie stygnigcia w
strone swoja lub innych oséb.

Skontaktowa¢ sie z serwisem Hilti.

4. Schowac¢ nabdj w bezpiecznym miejscu.
5. Nieodpalone naboje nalezy zutylizowac.
» Przestrzegac¢ lokalnych przepiséw dotyczacych utylizacji odpadow.
6. Pozostawi¢ osadzak do ostygnigcia i kontynuowac prace z nowa tasma z nabojami.

7.3 Naboj nie odpala w rozgrzanym osadzaku

Natychmiast przerwaé prace.
Roztadowac i zdemontowa¢ osadzak.
Sprawdzi¢ dobér odpowiedniej kombinacji prowadnic kotkow, ttoka, elementéw mocujacych i naboju.

Sprawdzi¢ amortyzator, ttok i prowadnice kotkéw pod katem zuzycia i w razie potrzeby wymieni¢
elementy.

5. Wyczysci¢ osadzak.

» Jezeli po przeprowadzeniu powyzszych czynnosci problem nadal istnieje, nie wolno uzytkowac
osadzaka.

ronp =
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» Nalezy przekazaé osadzak do sprawdzenia i ewentualnej naprawy w serwisie Hilti.

Ze wzgledu na specyfike urzadzenia podczas regularnego uzytkowania dochodzi do zanieczysz-
czenia i zuzycia podzespotow istotnych dla wtasciwego dziatania urzadzenia.

Nalezy regularnie przeprowadza¢ serwis urzadzenia. Podczas intensywnego korzystania z
osadzaka nalezy sprawdza¢ ttok i amortyzator codziennie, nie rzadziej jednak niz co 2500 do 3000
osadzen. Okres ten odpowiada regularnemu cyklowi czyszczenia osadzaka. Cykle konserwaciji i
czyszczenia bazujg na typowym uzytkowaniu urzadzenia.

Licznik osadzen pokazuije liczbe osadzen dokonanych od czasu ostatniego wyzerowania wskaznika
czyszczenia. Stupek oznacza 500 osadzen.

Po 30 000 osadzen nalezy zleci¢ konserwacje urzagdzenia w serwisie Hilti.

8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie technicznym

8.1 Konserwacja osadzaka

Do czyszczenia uzywaé wytacznie akcesoriéw czyszczacych dostarczonych przez Hilti lub réwnowaznych
materiatéw. Do czyszczenia nie nalezy w zadnym wypadku uzywaé rozpylaczy, sprezonego powietrza, myjek
ci$nieniowych, rozpuszczalnikéw ani wody.

/\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia osadzaka! Ciata obce moga sie zakleszczyé w osadzaku i uszkodzi¢ go
podczas zwalniania.

» Zapobiega¢ przedostawaniu sig obcych ciat do wnetrza osadzaka.

» Zewnegtrzne powierzchnie osadzaka regularnie przecieraé lekko zwilzona Sciereczka.

8.2 Utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie technicznym

Substancje niebezpieczne Zanieczyszczenia w urzadzeniach DX zawierajg substancije, ktére moga byé

szkodliwe dla zdrowia.

» Podczas czyszczenia nie wdycha¢ pytu ani zanieczyszczen.

» Artykuly spozywcze przechowywac z dala od pytu i zanieczyszczen.

» Po zakonczeniu czyszczenia urzadzenia umyc¢ rece.

» Nigdy nie stosowac smaru do czyszczenia i smarowania podzespotéw urzagdzenia. Moze to prowadzi¢
do zaktdcen w dziataniu urzadzenia. Uzywac sprayu Hilti, aby uniknaé zaktécen w dziataniu urzadzenia
na skutek stosowania nieodpowiednich $rodkéw czyszczacych.

1. Nalezy regularnie sprawdza¢ wszystkie zewnetrzne elementy osadzaka pod katem ewentualnych uszko-
dzen.

2. Nalezy regularnie sprawdzac¢, czy wszystkie elementy obstugi dziataja prawidtowo.
3. Osadzak nalezy eksploatowaé wytacznie z odpowiednimi nabojami i zalecanym ustawieniem energii
— Strona 139.

» Nieprawidtowe naboje lub nadmierne ustawienia energii moga prowadzi¢ do przedwczesnej awarii
osadzaka.

8.3 Przeprowadzanie kontroli technicznej urzadzenia
Przeprowadzi¢ kontrole techniczng urzadzenia, jesli dojdzie do nastepujacych sytuaciji:
1. Wystepuja wahania energii (co mozna rozpozna¢ po nieréwnomiernej gtgbokosci wnikania elementu
mocujacego).
2. Dochodzi do nieprawidtowych zaptonéw naboju (nabdj nie zostaje odpalony).
3. Komfort obstugi wyraznie sie zmniejszy.
» Konieczny docisk wyraznie sie zwiekszy.
» Opor spustu wzrosnie.
» Pierécien regulacji energii osadzania” obraca sie z trudem.
» Trudno wyja¢ tasme z nabojami.
4. Licznik osadzen wskazuje, ze jest wymagany serwis urzadzenia.
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8.3.1 Demontaz osadzaka

/\ OSTRZEZENIE! Upewni¢ sie, w ze osadzaku nie ma zadnych nabojéw ani elementéw mocujacych. Jesli
w osadzaku znajduja sie naboje lub elementy mocujace, wyciagna¢ recznie tasme z nabojami z osadzaka u
gory i wyjaé elementy mocujace z osadzaka.

Nacisna¢ i przytrzymac przycisk blokady prowadnicy kotka.

Obréci¢ prowadnice kotka do oporu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Wyjaé prowadnice kotka z ttokiem.

Wyja¢ ttok z prowadnicy kotka.

Odgia¢ amortyzator, aby go oddzieli¢ od prowadnicy kotka.

Nacisna¢ i przytrzymaé przycisk zwalniajacy ,Ustawianie energii osadzania”.

Obréci¢ ,pierscien regulacji energii osadzania” przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara w potozenie
demontazu.

8. Wyciagna¢ uktad spalinowego cofania ttoka z obudowy.

NoOkLON~

8.3.2 Sprawdzié ttok i amortyzator [J

Niebezpieczenstwo obrazen ciata! Uszkodzenie amortyzatora, ttoka lub stopki zwigksza ryzyko nieprawi-
dtowego dziatania.

» Skontrolowa¢ amortyzator i tlok pod katem zuzycia i wymieni¢ je w razie obecnosci uszkodzen.

» Nie wolno modyfikowac ttokow.

» Nie wolno préobowaé samodzielnie naprawia¢ uszkodzonego ttoka, np. zeszlifowujac jego wierzchotek.

1. W nastepujacych przypadkach nalezy wymienic¢ ttok:
» Tiok jest pekniety.
» Tiok jest mocno zuzyty (np. wytamanie obwodowego pierscieniowego podwyzszenia na korcu ttoka
na ponad 90° obwodu)
» PierScienie ttokowe sg pekniete lub brakuje ich.
» Tiok jest wygiety (sprawdzi¢, toczac go po réwnej powierzchni).
2. W nastepujacych przypadkach nalezy wymieni¢ amortyzator:
» Metalowy pier$cien amortyzatora jest pekniety lub odrywa sie.
» Amortyzator nie trzyma sig juz na prowadnicy kotka.
» Pod metalowym pierécieniem widoczne jest silne, punktowe wytarcie gumy.

8.3.3 Czyszczenie i oliwienie osadzaka [t

Nalezy stosowa¢ wytacznie aerozol Hilti. Stosowanie innych $rodkéw smarnych moze spowodowac
usterki w dziataniu lub uszkodzenie osadzaka.

—_

Zdemontowac osadzak. — Strona 142

Oczysci¢ pierécienie ttokowe ptaska szczotkg dostarczong wraz z urzgdzeniem, aby mogty sie swobodnie
poruszad.

3. Wyczysci¢ blokade prowadnicy kotka za pomoca ptaskiej szczotki.

4. Naoliwi¢ blokade prowadnicy kotkéw i lekko wytrze¢ blokade $ciereczka.

5. Wyczyscic¢ spalinowy ukfad cofania ttoka wewnatrz dostarczong w zestawie duza szczotka okragta.

6. Naoliwi¢ wewnatrz blokade uktadu spalinowego cofania ttoka.
7
8
9.
1

N

. Wyczysci¢ tylng czg$¢ uktadu spalinowego cofania ttoka i kotki ptaskg szczotka.

Naoliwi¢ kotki, a nastepnie przetrze¢ je lekko Sciereczka.

Wyczysci¢ stozkowe toze naboju za pomoca szczotki stozkowej dostarczonej wraz z urzadzeniem.
0. Wyczysci¢ komore naboju za pomocg dotaczonego wycioru.

8.3.4 Koncowa kontrola osadzaka

1. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy sprawdzi¢, czy zamontowane zostaly i czy prawidtowo
dziatajg wszystkie mechanizmy zabezpieczajace.
2. Zresetowac¢ wskaznik czyszczenia. — Strona 139

AR



9 Problemy z osadzakiem
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/\ OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo obrazen ciata! Przed przystapieniem do usuwania usterek nalezy
sie upewni¢, ze w osadzaku nie ma nabojéw. Jesli nie mozna wyjaé¢ nabojéw, nalezy skontaktowac sie z

serwisem Hilti

W przypadku awarii, ktore nie zostaty uwzglednione w tej tabeli lub ktérych uzytkownik nie jest w stanie sam
usunag¢, nalezy skontaktowac sie z serwisem Hilti.

Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

-

Ttok zakleszczyt sie w pod-
tozu

Za krétki element mocujacy.

Zastosowac dtuzszy element
mocujacy.

Element bez podktadki

Do mocowania do drewna uzy-
wac elementoéw z podktadkami.

Za duza energia osadzania.

Zmniejszy¢ energie osadzania
pierscieniem regulacyjnym.

Zwieksza sie sita koniecznego
docisku

Pozostatosci po odpaleniu naboju.

Przeprowadzi¢ kontrole tech-
niczng urzadzenia.

Wyczyscié toze naboju.

Wiozy¢ nowa tasme z nabojami.

Zwigksza sie opér spustu

Pozostatosci po odpaleniu naboju.

Skontaktowac sie z serwisem
Hilti.

»Pierécien regulacji energii
osadzania” obraca sie z tru-
dem

Pozostatosci po odpaleniu naboju.

Przeprowadzi¢ kontrole tech-
niczng urzadzenia.

Wyczysci¢ toze naboju.

Wiozy¢ nowa tadéme z nabojami.

G

Element za ptytko osadzony

Usterka potozenia ttoka w urza-
dzeniu z magazynkiem (ttok nie w
pozycji wyjsciowej podczas zwal-
niania)

Wyija¢ tasme z nabojami i prze-
prowadzi¢ serwis urzadzenia.
Sprawdzi¢ ttok i amortyzator
— Strona 142.

Energia osadzania za niska

Zwiekszy¢ energie osadzania
pierscieniem regulacyjnym.
Zastosowac bardzo mocne
naboje.

Uderzanie ttoka ze wzgledu na zbyt

wysoka energie osadzania.

Zmniejszy¢ energie osadzania
pierscieniem regulacyjnym.

Ttok zakleszcza sie w uktfa-
dzie spalinowego cofania
ttoka

Uszkodzony ttok.

Wymienié ttok.

Starty materiat z amortyzatora w

$rodku uktadu spalinowego cofania

ttoka.

Skontrolowac ttok i amortyzator,
w razie potrzeby wymienié.
Jesdli problem nie ustepuje,
skontaktowaé sie z serwisem
Hilti.

Pozostatosci po odpaleniu naboju.

Przeprowadzi¢ kontrolg tech-
niczng urzadzenia.

Wyczysci¢ toze naboju.

Witozyé nowa tasme z nabojami.

Uktad spalinowego cofania
ttoka jest zakleszczony Osa-
dzak nie wysuwa sie.

Pozostatosci po odpaleniu naboju.

Przeprowadzi¢ kontrolg tech-
niczng urzadzenia.

Wyczysci¢ toze naboju.

Witozy¢ nowa tasme z nabojami.

Zakleszczenie spowodowane za-
brudzeniami lub odpryskami be-
tonu.

Poluzowaé zakleszczenie.
- Strona 140

Jesli btad wystepuje nadal,
skontaktowaé sie z serwisem
Hilti.

2232121
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Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

-

Jatowe osadzenie: Osadzak
zostat wyzwolony, element
mocujacy nie zostat jednak
osadzony

Usterka potozenia ttoka w urza-
dzeniu z magazynkiem (ttok nie w
pozycji wyjsciowej podczas zwal-
niania)

>

Wyja¢ tadéme z nabojami i prze-
prowadzi¢ serwis urzadzenia.
Sprawdzi¢ ttok i amortyzator
— Strona 142.

Uderzanie ttoka ze wzgledu na zbyt
wysoka energie osadzania.

Zmniejszy¢ energie osadzania
pierscieniem regulacyjnym.

Nie mozna odpali¢ osadzaka

Osadzak nie zostat catkowicie do-
cisnigty.

Catkowicie docisna¢ osadzak.

Magazynek nienatadowany.

Natadowaé magazynek.

Pozostatosci plastiku w maga-
zynku.

Otworzy¢é magazynek, usuna¢
tasme z gwozdziami i pozosta-
tosci plastiku.

Usterka potozenia ttoka w urza-
dzeniu z magazynkiem (ttok nie w
pozycji wyjsciowej podczas zwal-
niania)

Wyja¢ tadéme z nabojami i prze-
prowadzi¢ serwis urzadzenia.
Sprawdzi¢ ttok i amortyzator
— Strona 142.

Gwozdzie w magazynku nieprawi-
dtowo ustawione.

Ponownie zatadowaé¢ osadzak.

Nieprawidtowo zablokowana pro-
wadnica kotka.

Obréci¢ prowadnice kotka lub
magazynek tak, aby przy blo-
kowaniu stychaé byto klikniecie.
— Strona 138.

Uderzanie ttoka ze wzgledu na zbyt
wysoka energie osadzania.

Zmniejszy¢ energie osadzania
pierscieniem regulacyjnym.

Ttok zakleszczyt sie w pro-
wadnicy kotka

Ttok i/lub amortyzator uszkodzony.

Odkreci¢ magazynek, skontro-
lowa¢ ttok i amortyzator i w
razie potrzeby wymienic.

Pozostatosci plastiku w maga-
zynku.

Otworzyé magazynek, usunaé
tasme z gwozdziami i pozosta-
tosci plastiku.

Za duza energia osadzania

Zmniejszy¢ energie osadzania
pierscieniem regulacyjnym.

Wygiety ttok wskutek osadzania
bez elementu mocujacego

Unika¢ préb jatowego osadza-
nia.

Sprawdzi¢, czy ttok jest prosty i
w razie potrzeby wymienié.

® >

e

P il

Prowadnica kotka magazynka

zakleszcza sig

Magazynek uszkodzony.

Wymieni¢ magazynek.
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9.1

Problemy z elementami mocujacymi
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Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

il

Ro6zne gtebokosci osadzania

Usterka potozenia ttoka

» Wyja¢ tasme z nabojami i prze-
prowadzi¢ serwis urzadzenia.

» Skontrolowaé ttok i amortyzator,
w razie potrzeby wymienic.

Osadzak zbyt mocno zanieczysz-
czony.

» Wyczysci¢ osadzak.
» W razie potrzeby zleci¢ kontrole
osadzaka w serwisie Hilti.

Uderzanie ttoka ze wzgledu na zbyt
wysoka energig osadzania.

» Zmniejszy¢ energie osadzania
pierscieniem regulacyjnym.

i

iN

Element mocujacy wygina sie

Twarde podtoze (stal, beton).

» Zwiekszy¢ energie osadzania
pierscieniem regulacyjnym.

» Zastosowacé krotszy gwodzdz.

» Zastosowaé gwozdz o wyzszej
granicy zastosowania.

» W przypadku betonu: Za-
stosowa¢ DX-Kwik (wstepne
nawiercanie) — patrz ,Instrukcja
techniki mocowania”.

Twarde i/lub duze dodatki w beto-
nie.

» Zastosowa¢ DX-Kwik (wstepne
nawiercanie).

Prety zbrojeniowe ptytko pod po-
wierzchnig betonu.

» Wykona¢ mocowanie w innym
miejscu.

Element mocujacy nie jest
osadzony na réwni z po-
wierzchnig

Nieprawidtowy element mocujacy.

» Dobra¢ dtugos¢ elementu mo-
cujacego do grubosci przed-
miotu.

Ustawienie zbyt wysokiej mocy.

» Zmieni¢ ustawienie energii w
osadzaku.

Twarde i/lub duze dodatki w beto-
nie.

» Zastosowaé DX-Kwik (wstepne
nawiercanie).

Prety zbrojeniowe ptytko pod po-
wierzchnig betonu.

» Wykona¢ mocowanie w innym
miejscu.

Twarde podtoze (stal, beton).

» Zwiekszy¢ energie osadzania
pierscieniem regulacyjnym.

» Zastosowaé krotszy gwozdz.

» Zastosowaé gwo6zdz o wyzszej
granicy zastosowania.

» W przypadku betonu: Za-
stosowa¢ DX-Kwik (wstepne
nawiercanie) — patrz , Instrukcja
techniki mocowania”.

-

Odpryski betonu

Twarde i/lub duze dodatki w beto-
nie.

» Zastosowaé DX-Kwik (wstepne
nawiercanie).

Uszkodzony teb elementu
mocujacego

Za duza energia osadzania.

» Zmniejszy¢ energie osadzania
pierscieniem regulacyjnym.

Zatozono niewtasciwy ttok.

» Dobra¢ wiasciwg kombinacje
ttoka i elementu mocujacego.

Uszkodzony ttok.

»  Wymienic¢ ttok.
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Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

=\

Gwozdz wnika zbyt ptytko
w podtoze

Energia osadzania za niska

>

Zwigkszy¢ energie osadzania
pierscieniem regulacyjnym.
Zastosowa¢ bardzo mocne
naboje.

Przekroczona granica zastosowa-
nia (bardzo twarde podtoze).

Zastosowac gwoézdz o wyzszej
granicy zastosowania.

Nieodpowiednie urzgdzenie.

Zastosowaé urzadzenie o
wigkszej mocy, np. DX 76
(PTR).

—_—

Element mocujacy nie trzyma
sie w podtozu

Cienkie podtfoze stalowe (4-5 mm)

Zastosowac inne ustawienie
energii.

Zastosowa¢ gwozdz do cien-
kich podtozy stalowych.

;AU]:
Ztamanie elementu mocuija-
cego

Energia osadzania za niska

Zwigkszy¢ energie osadzania
pierscieniem regulacyjnym.
Zastosowa¢ bardzo mocne
naboje.

Przekroczona granica zastosowa-
nia (bardzo twarde podtoze).

Zastosowa¢ mocniejszy sys-
tem, np. DX 76 (PTR) z pasu-
jacymi do niego, odpowiednimi
elementami mocujgcymi.

(pekniecie ciete)

Energia osadzania za niska » Zwiekszy¢ energie osadzania
p pierscieniem regulacyjnym.
L, » Zastosowaé bardzo mocne
:m— naboje.

Ztamanie elementu mocuija-
cego

(z deformacija)

Przekroczona granica zastosowa-
nia (bardzo twarde podtoze).

Zastosowa¢ mocniejszy sys-
tem, np. DX 76 (PTR) z pasu-
jacymi do niego, odpowiednimi
elementami mocujacymi.

Za duza energia osadzania.

Zmniejszy¢ energie osadzania
pierscieniem regulacyjnym.

teb gwozdzia przechodzi
na wylot przez mocowany
materiat

Za duza energia osadzania

Zmniejszy¢ energie osadzania
pierscieniem regulacyjnym.
Zastosowaé stabszy naboj
(tytanowo-szary).

9.2 Problemy z nabojami

Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Tasma z nabojami nie prze-
suwa sie

Uszkodzona tasma z nabojami.

>

Wymieni¢ tasme z nabojami.

Osadzak zbyt mocno zanieczysz-
czony.

>

>

Wyczy$cié osadzak.
W razie potrzeby zleci¢ kontrole
osadzaka w serwisie Hilti.

Osadzak uszkodzony.

Skontaktowac¢ sig z serwisem
Hilti.

Zastosowano niewtasciwg tasme z
nabojami

v

Nalezy stosowaé wytacznie
tasmy z nabojami przeznaczone
do osadzaka.
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Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Osadzak przegrzany. » Pozostawi¢ osadzak pod statym
nadzorem do ostygniecia.

» Nastepnie ostroznie wyja¢
tasme z nabojami z osadzaka.

Pozostatosci po odpaleniu naboju. | » Przeprowadzi¢ kontrole tech-

Trudno wyjaé tasme z nabo- niczng urzadzenia.
jami. » Wyczysci¢ toze naboju.
»  Wiozy¢ nowa tasme z nabojami.
Wadliwy naboj. » Przesuna¢ tasme z nabojami

o jeden nabdj dalej.

Osadzak zanieczyszczony. » Przeprowadzi¢ kontrolg tech-
niczng urzadzenia.

Nie da sie odpali¢ tadunku

@9

Podczas osadzania osadzak jest za | » Wyja¢ tasme z nabojami i

dtugo dociskany. wymieni¢ na nowa.

» Przed odpaleniem krécej doci-
ska¢ osadzak.

Za duza czestotliwos$¢ osadzania » Natychmiast przerwaé prace.

Tasma z nabojami topi sie (osadzak za goracy). »  Wyjaé tasme z nabojami i po-
czekac, az osadzak ostygnie.

» Nie wolno przekraczaé zale-
canej czestotliwosci osadzania
(patrz rozdziat Dane techniczne).

Za duza czestotliwo$¢ osadzania » Natychmiast przerwaé prace.

(osadzak za goracy). » Wyjaé tasme z nabojami i po-
czekac, az osadzak ostygnie.

» Nie wolno przekraczaé zale-
canej czestotliwosci osadzania
(patrz rozdziat Dane techniczne).

Naboje wypadaja z tasmy

10 Utylizacja

& Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtdrnego
wykorzystania. Warunkiem recyklingu jest prawidtowa segregacja materiatéw. W wielu krajach firma Hilti
przyjmuje zuzyte urzadzenia w celu ponownego wykorzystania. Pyta¢ nalezy w punkcie serwisowym Hilti
lub doradcy handlowego.

11 Gwarancja producenta na urzadzenia

» W razie pytan dotyczacych warunkow gwarancji nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym przedstawicielem
Hilti.

12 Potwierdzenie kontrolne CIP

Dotyczy panstw cztonkowskich C.I.P. poza obszarem UE i EFTA: Hilti DX 6 posiada zezwolenie dla wzorca
konstrukcyjnego oraz $wiadectwo kontroli systemu. Na tej podstawie urzadzenie zostato opatrzone znakiem
PTB w formie kwadratu z wpisanym numerem zezwolenia S 1035. W ten sposob Hilti gwarantuje zgodno$é
z wzorcem konstrukcyjnym posiadajgcym zezwolenie.

13 Dalsze informacje

Dalsze informacje dotyczace obstugi, technologii, $rodowiska i recyklingu znajduja sie pod ponizszym
linkiem: gr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=2232124&id=2253453
Ten link znajduje sie réwniez na koncu dokumentacji w formie kodu QR.
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Originalni navod k obsluze

1 Udaje k dokumentaci

1.1 O této dokumentaci

¢ Prfed uvedenim do provozu si pre¢téte tuto dokumentaci. Je to predpoklad pro bezpecnou praci
a bezproblémové zachazeni.

¢ Dodrzujte bezpe¢nostni a varovné pokyny uvedené v této dokumentaci a na vyrobku.

* Navod k obsluze méjte ulozeny vzdy u vyrobku a dal$im osobam predavejte vyrobek jen s timto navodem.

1.2 Vysvétleni znacek

1.2.1 Varovna upozornéni
Varovna upozornéni varuji pfed nebezpecim pfi zachazeni s vyrobkem. Byla pouzita nasleduijici signalni slova:

/A NEBEZPECi

NEBEZPECI !

» Pouziva se k upozornéni na bezprostfedni nebezpedi, které by mohlo vést k tézkému poranéni nebo
k smrti.

/A VYSTRAHA
VYSTRAHA !
» Pouziva se k upozornéni na potencialni nebezpecdi, které mize vést k téZzkym poranénim nebo k smrti.

/\ POZOR

POZOR!

» Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést k poranénim nebo
k vécnym Skodam.

1.2.2 Symboly v navodu k obsluze
V tomto navodu k obsluze jsou pouzité nasledujici symboly:

G Ridte se navodem k obsluze

ﬂ Pokyny k pouzivani a ostatni uzite¢né informace

;gig Zachazeni s recyklovatelnymi materialy

@ Elektrické naradi a akumulatory nevyhazujte do smésného odpadu.

1.2.3 Symboly na obrazcich
Na obrazcich jsou pouzity nasledujici symboly:

E Tato Cisla odkazuji na prislusny obrazek na za¢atku tohoto navodu k obsluze.

3 | Cislovani udava poradi pracovnich krok(i na obrazku a méze se lisit od pracovnich krok( v textu.

Cisla pozic jsou uvedena na obrazku Prehled a odkazuji na &isla z legendy v &asti Piehled vy-
robku.

! | Tato znatka znamena, ze byste méli manipulaci s vyrobkem vénovat zvla$tni pozornost.

1.3 Symboly v zavislosti na vyrobku

1.3.1 Symboly
Navic byly pouZity nasledujici symboly:
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@. Pokud je na vyrobku, byl vyrobek certifikovany touto certifikacni instituci pro trh v USA a v Ka-
s | nadé podle platnych norem.

1.3.2 Piikazové symboly
Na vyrobku byly pouZity nasleduijici pfikazové znacky:

0 Pozor! Dodrzujte pokyny.

@ Pouzivejte ochrannou pfilbu.

@ Pouzivejte ochranu o¢i.

@ Pouzivejte chranice sluchu.

1.3.3 Ukazatele na displeji
Mohou se zobrazovat nasledujici ukazatele na displeji:

Tento symbol ukazuje stav nabiti akumulatoru. Kdyz je akumulator vybity, zobrazi se symbol

= | sy

%’ Symbol udrzby indikuje, Ze je nutna udrzba. Zobrazi se po 5 letech, 30 000 vsazenich, nebo kdyz
je vybity akumulator. Nase doporuceni: Obratte se na servis Hilti.

Pocitadlo vsazeni ukazuje, kdy je nutny pfisti servis pfistroje. Jeden Usek predstavuje 500 vsazeni.
EE Celkem je zde pét Useku, které pfedstavuji 2 500 vsazeni.

Tento symbol indikuje, Ze je zapnuté Bluetooth. KdyZ symbol neni zobrazeny na displeji, je Blueto-
* oth vypnuté.

1.4 Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Zze zde popsany vyrobek je ve shodé s platnymi smérnicemi
a normami. Kopii prohlaSeni o shodé najdete na konci této dokumentace.

Technické dokumentace jsou uloZzené zde:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

15 Informace o vyrobku

Vyrobky [l m] jsou ur&ené pro profesionalni uZivatele a smi je obsluhovat, oetfovat a provadét
jejich udrzbu pouze autorizovany a instruovany persondl. Tento persondl musi byt specialné informovan
o vyskytujicich se nebezpedich, s nimiz by se mohl setkat. Vyrobek a jeho pomucky mohou byt nebezpecné,
pokud s nimi nespravné zachazi nevyskoleny personal nebo pokud se nepouzivaji v souladu s uréenym
ucelem.

Typové oznaceni a sériové ¢islo jsou uvedeny na typovém stitku.

» Poznamenejte si sériové &islo do nasledujici tabulky. Udaje vyrobku budete potfebovat pfi dotazech

adresovanych naSemu zastoupeni nebo servisu.

Udaje o vyrobku
Vsazovaci pristroj DX 6
Generace 01
Sériové Cislo
2 Bezpecénost

2.1 Bezpecnostni pokyny

Zakladni bezpecénostni pokyny

A\ VAROVANI! Prectéte si véechny bezpe&nostni pokyny a instrukce. NedodrZovani bezpe&nostnich pokyn(i
a instrukci muze zplsobit téZka poranéni.

VSechny bezpe&nostni pokyny a instrukce uschovejte pro budouci potrebu.

» Neprovadéjte zadné Upravy nebo zmény vsazovaciho pfistroje.
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» Vzdy pouzivejte navzajem sladéné soucasti vybaveni (vedeni hiebik(, resp. zasobnik, pist a upevrovaci
prvky).
» Zkontrolujte, zda vsazovaci pfistroj a pfisluSenstvi nejsou poSkozené.
» Pohyblivé dily musi bezvadné fungovat a nesmi vaznout. Pohyblivé dily musi byt neustale namazané
olejem.
» VSechny dily musi byt spravné namontované a zarucovat bezvadny provoz vsazovaciho pfistroje.
PoSkozené dily se musi nechat odborné opravit nebo vyménit v servisu Hilti, pokud v navodu
k obsluze neni uvedeno jinak.
» Pouzivejte pouze nabojky Hilti DX- nebo jiné vhodné nabojky, které splfiuji minimalni bezpec¢nostni
pozadavky: — Strana 154
» Nevsazujte upevriovaci prvky do nevhodného podkladového materidlu, napf. do pfili§ tenkého, pfilis
tvrdého nebo piilis kiehkého materidlu. Vsazovani do téchto materidll mdze zplsobit prasknuti
upeviiovaciho prvku, odprysknuti nebo prorazeni. Ptiklady nevhodnych materialu:
» svary v oceli, litina, sklo, mramor, plast, bronz, mosaz, méd, izolaéni materialy, duté cihly, keramické
cihly, tenké plechy (< 4 mm) a pérobeton.
» Dodrzujte ,Prirucku upevriovaci techniky“ , ,Technicky navod“ a navod k pouziti vsazovaného
upeviiovaciho prvku.
Pozadavky na uzivatele
» Vsazovaci pfistroj smite pouzivat a provadét jeho udrzbu pouze tehdy, pokud jste k tomu opravnéni a byli
jste informovani o pfipadném nebezpedi.
» Pfi pouzivani noste osobni ochranné prostfedky.
» Noste vhodné ochranné bryle a ochrannou pfilbu.
Noste ochranné rukavice. Vsazovaci pfistroj se mize pfi provozu zahtivat.
Pouzivejte chranice sluchu. Pfi zaZzehnuti vybu$né naplné muize dojit k poskozeni sluchu.
Pouzivejte protiskluzovou obuv.

vV vy

Pozadavky na pracovisté

» Na pracovisti udrzujte poradek. Z pracovisté odstrarite vSechny pfredméty, kterymi byste se mohli poranit.
Nepofradek na pracovisti mize zplsobit Urazy.

» Postarejte se o dobré osvétleni pracovisté, a v uzavienych prostorech navic zajistéte dostate¢né vétrani.

Bezpecénost osob

» A\ VAROVANI! Vsazovaci pfistroj nikdy nepfitladujte k ruce ani k jiné &asti téla! Vsazovacim pistrojem
nikdy nemifte na jiné osoby! — Strana 156

» Vsazovaci pfistroj nestladujte s rukou na zasobniku, vedeni hiebik(i nebo nasazeném upevitovacim prvku.
» Stlacenim vsazovaciho pfistroje rukou se miZe vsazovaci pfistroj uvést do pohotovostniho stavu

a ohrozit vas nebo jiné osoby.

» V8echny osoby, které se nachazeji v blizkosti, musi mit ochranu sluchu, ochranu o&i a ochrannou pfilbu.

» Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate, a pristupujte k praci s pfistrojem pro pfimou montaz
rozumné. Vsazovaci pristroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu &i I€kQ. V pfipadé
bolesti nebo nevolnosti praci ukonéete. Moment nepozornosti pfi pouZiti vsazovaciho pfistroje mize vést
k vaznym uraztm.

» Vyvarujte se nepohodiného drzeni téla. Zajistéte si bezpecny postoj a rovnovahu po celou dobu prace.

» P¥i pouziti vsazovaciho pfistroje méjte paze pokréené, nikoli natazené.

» P¥i praci se musi ostatni osoby, zejména déti, zdrzovat v bezpe¢né vzdalenosti od pracovisté.

Peclivé zachazeni s pfistrojem pro primou montaz

» Vsazovaci pfistroj pouzivejte pouze v souladu s uréenym ucelem a v bezvadném stavu, nikoli pro ucely,
ke kterym neni uréeny.

» V/sazovaci pfistroj nepouzivejte na mistech, kde hrozi nebezpe¢i pozaru a vybuchu.

» Pred vsazovanim zkontrolujte, zda se v podkladu nenachdzi elektrické vedeni, vodovodni vedeni a plynové

vedeni. Pro podrobnéjsi informace si vyzadejte ,Pfiru¢ku upevrovaci techniky“ a ,Technicky navod“
v mistni prodejné Hilti.
» Pred vsazovanim upeviiovacich prvki se uijistéte, Ze se nikdo nenachazi ve sméru vsazovani za kon-
strukénim dilem, do kterého budete upevriovaci prvky vsazovat. Nebezpeéi zplisobené prostupujicimi
upeviovacimi prvky!
Dbejte na to, aby Usti vsazovaciho pfistroje nebylo namifené proti vam ani proti jinym osobam.
Pfi pouZziti, pfi kterém mohou vznikat Ulomky, pouZivejte vzdy chrani¢ (pfislusenstvi).
Vsazovaci pfistroj drzte pouze za uréené plochy pro uchopeni.
Plochy pro uchopeni udrzujte suché, Cisté a beze stop oleje a tuku.
Spoust stisknéte pouze tehdy, pokud je vsazovaci pfistroj zcela a kolmo pritlaceny k podkladu.

vy Yy vy vyvy
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Pred zahdjenim prace zkontrolujte zvolené nastaveni energie.

» Pro vyzkou$eni vsadte do pokladu 2 upevriovaci prvky — Strana 157.

Vsazovaci pfistroj drzte pfi vsazovani vzdy kolmo k podkladu. Zmensite tak nebezpeéi vychyleni
upeviiovaciho prvku od podkladového materialu.

Nevsazujte upeviiovaci prvky do existujicich otvord, ledaze by to bylo doporuéeno firmou Hilti (napf.
DX-Kwik).

Nevsazujte jiz pouzité upeviiovaci prvky - nebezpeci poranéni! Pouzijte novy upeviiovaci prvek.
Nedostate¢né hluboko vsazeny upevriovaci prvek se nesmi vsazovat jesté jednou! Upevriovaci prvek by
mohl prasknout.

Nabity vsazovaci pfistroj nikdy nenechavejte bez dozoru.

Pred ¢isténim, servisem, udrzbou, pfi vyméné vedeni hiebikd, pfi preruseni prace a pfed uskladnénim
vsazovaci pfistroj vzdy vyprazdnéte (ndbojku a upevriovaci prvek).

Vsazovaci pfistroj prepravuijte a skladujte v uréeném kufru Hilti.

NepouZivané vsazovaci pfistroje uchovaveijte vyprazdnéné na suchém a bezpe¢ném misté, ke kterému
nemaji pfistup déti.

Vsazovani provadéjte vzdy na hladkém, rovném a volném povrchu, ktery Uplné drzi na podkladu.
Dodrzujte potfebné vzdalenosti od krajl a osové vzdalenosti (viz kapitolu Minimalni vzdalenosti a vzda-
lenosti od kraji — Strana 154).

Tepelna bezpeénostni opatieni

>

>

>

Neprekracuje maximalni frekvenci vsazovani doporuc¢enou v kapitole Technické udaje.

Pokud je vsazovaci pfistroj prehfaty nebo se pas s nabojkami deformuje ¢i tavi, vyjméte pas s nabojkami
a nechte vsazovaci pfistroj vychladnout.

Vsazovaci pfistroj nedemontuijte, dokud je horky. Nechte vsazovaci pfistroj vychladnout.

Nebezpedi vybuchu nabojek

>

>

Pouzivejte pouze nabojky, které jsou vhodné, respektive schvalené pro vsazovaci pfistroj.

Pred prestavkou, po skonceni prace, nebo pokud budete vsazovaci pristroj pfepravovat, vyjméte pas
s nabojkami.

Nesnazte se upevnovaci prvky a/nebo nabojky vyjmout z pasu zasobniku nebo ze vsazovaciho pfistroje
nasilim.

Nepouzité nabojky skladujte podle pfedpistl pro skladovani ndbojek PAT (napf. v suchu, teplota od 5 °C
do 25 °C) a na uzavieném misté. Ridte se pokyny pro skladovani v bezpeénostnim listu nabojek.
Nenechavejte nepouzité nebo ¢astecné pouzité pasy s nabojkami volné lezet. Pouzité pasy s nabojkami
shromazduijte a skladujte je na vhodném misteé (viz také ,,Skladovani nepouzitych nabojek*).
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3 Popis

3.1 Prehled vyrobku (vsazovaci pristroj)

KrouZek pro nastaveni energie vsazovani
Vodici objimka

Zpétné vedeni pistu

Pist

Pistni krouzky

Odijistovaci tlacitko ,,krouzku pro nastaveni
energie vsazovani“

Kryt

Otvor pro nabojky (vystup)

Ovladaci tlacitko na displeji

Otvor pro nabojky (vkladani)

Spoust

Vétraci $térbiny

Plochy pro uchopeni

PROBEER POOO®OO

3.2 PFehled vyrobku (vedeni hiebiki) B

Odijistovaci tlagitko (vedeni hiebiku)

Tlumié

Uzavér zasobniku

QOdijistovaci tlagitko (uzavér zasobniku)
Detekce htebikd s indikatorem doplnéni (Ger-
veny)

Vymeénna trubka pro vedeni hiebikl

® @ 0 o

(s

O]

® OEEEO

3.3 Ovladaci prvky na vsazovacim pfistroji

Na vsazovacim pfistroji se nachazeji nasleduijici ovladaci prvky:

Odjistovaci tlaéitko , krouzku pro nastaveni energie vsazovani“

| g— Pomoci tohoto tlacitka se odjisti ,krouzek pro nastaveni energie

< | vsazovani“ nebo se pouZziva pro demontaz zpétného vedeni pistu.

AR
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A Odijistovaci tlaéitko vedeni hiebikd (A)
Pomoci tohoto tlacitka se odijisti vedeni hiebikl (vsazovaci pfistroj
EJ- ) a zasobnik) pro vyménu vedeni htebikl nebo ¢isténi vsazovaciho

=

pristroje.

Odjistovaci tlaéitko uzavéru zasobniku (B)

Pomoci tohoto tlacitka se odjisti uzavér zasobniku pro zasunuti
upeviovacich prvkd.

3.4 Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Popsany vyrobek je vsazovaci pfistroj pro vsazovani kalenych htebik(, ¢epl a upeviovacich prvki do
betonu, oceli a vdpencového piskovce.

Vyrobek se smi pouzivat pouze ve spojeni s vhodnym vybavenim pro vsazovaci pristroj. Vedeni hiebikd, pist
a upeviovaci prvky musi byt navzajem sladéné.

Vyrobek se smi pouzivat pouze s nahradnimi dily a pfislusenstvim Hilti a dale s ndbojkami a upevriovacimi
prvky Hilti nebo jinymi vhodnymi nabojkami a upeviiovacimi prvky.

3.5 Bluetooth®

Slovni ochranna znamka Bluetooth ® a obrazové ochranné znamky (loga) jsou zaregistrované ochranné
znamky a vlastnictvi spolecnosti Bluetooth SIG, Inc. Na jakékoli pouziti této slovni ochranné znamky / téchto
obrazovych ochrannych zndmek se vztahuje licence akciové spole¢nosti Hilti.

Bluetooth predstavuje bezdratovy prenos dat, prostfednictvim kterého spolu mohou na kratkou vzdalenost
navzajem komunikovat dva vyrobky podporujici Bluetooth.

Tento vyrobek je vybaveny modulem Bluetooth Low Energy. Modul umozZiuje komunikaci a pfenos dat
pomoci mobilnich telefont a bran Hilti. Modul se pouziva pro kontrolu stavu vyrobku a prenos nastaveni
a dat a umi posilat datové informace, jako stanovisté prijimajiciho koncového zafizeni, dobu chodu, celkovy
pocet pouziti, pocet pouziti béhem urcitého intervalu a ¢as prenosu.

ﬂ Informace k nabizenym funkcim ziskate v pfislusné aplikaci Hilti.

3.5.1 Pfenos dat pres Bluetooth

Interval prenosu dat se mlze lisit v zavislosti na dostupném zdroji energie vyrobku. Dosah se muze silné
lisit podle vnéjsich podminek, véetné pouZitého pfijimaciho pristroje. Uvnitt uzavienych prostor(l a vlivem
kovovych bariér (napf. stény, regaly, kufry) mGze byt dosah Bluetooth vyrazné mensi. V zavislosti na prostiedi
muZe byt zapotiebi vice vysilacich intervall, nez je vyrobek rozpoznan.

Pokud neni vyrobek rozpoznan, zkontrolujte nasleduijici:

Neni vzdalenost od mobilniho koncového zafizeni pfilis velka?

— Zmensete vzdalenost mezi mobilnim koncovym zatizenim a vyrobkem.

3.5.2 Instalace a nastaveni aplikace
Abyste mohli pouzivat funkce konektivity, musite si nejprve nainstalovat pfislu§nou aplikaci Hilti.
(1.) Stahnéte si aplikaci z pfislusného obchodu s aplikacemi (Apple App Store, Google Play Store).

ﬂ Predpokladem je uzivatelsky Ucet v pfislusném obchodé s aplikacemi.

(2.) Kdyz poprvé spustite aplikaci, pfihlaste se pomoci svého U¢tu nebo se zaregistrujte.
(3.) Na displeji vaseho mobilniho koncového zafizeni se zobrazi vSechny dal$i kroky potfebné pro spojeni
vyrobku s mobilnim koncovym zafizenim.
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Déle se fidte vSemi pokyny pro ovladani aplikace. Ziskate tak lepsi prehled o procesu spojeni
a funkcich.

3.6 Informace k aplikaci

ﬂ Pro ziskani vice informaci o aplikaci, pro stazeni a spusténi aplikace naskenujte kod QR v kufru.

3.7 Pozadavky na nabojky

Pouzivejte pouze nébojky Hilti DX uvedené v této tabulce nebo jiné vhodné nabojky, které spliuji minimalni

bezpecnosti pozadavky:

e Pro zemé EU a EFTA plati, Ze nabojky musi splfiovat CE a musi mit oznac¢eni CE.

* Pro USA plati, ze ndbojky musi splfiovat ustanoveni ANSI A10.3-2020.

¢ Pro mimoevropské staty C.I.P. plati, Ze nabojka musi mit schvaleni C.I.P. pro pouZity vsazovaci pfistroj
DX.

¢ Pro ostatni zemé plati, Ze nabojky prosly zkouskou neodpalenych zbytkd podle EN 16264 a musi mit
odpovidajici prohlaseni vyrobce.

/A\ VAROVANIi! U nabojek, které nespliuji minimalni bezpeénostni pozadavky, se mohou tvorit

usazeniny z nespaleného prachu. Dusledkem mohou byt nahly vybuch a tézka poranéni uzivatele

a osob v jeho okoli. Zabranit tomu Ize jen profesionalnim ¢isténim v servisu Hilti.

Nabojky

Typové oznaceni Barva Sila
nabojka DX 6 titanové Seda silna
nabojka DX 6 Cerna extra silna

3.8 Minimalni vzdalenosti a vzdalenosti od krajt

ﬂ /\ VAROVANI! Pii upeviiovani se musi dodrzovat minimalni vzdalenosti. Mohou se navzajem liit
v zavislosti na vyrobku.
Pro podrobné;jsi informace si vyzadejte Pfiruéku upeviovaci techniky od mistniho Hilti Store.

Upeviovani na beton a ocel

Popis Beton Ocel

Minimalni vzdalenost hrany podkladu od upevriovaciho prvku | 2 70 mm =15 mm
Minimalni osovéa vzdélenost mezi upeviiovacimi prvky =80 mm 220 mm
Minimalni tloustka podkladu =100 mm Dodrzujte pokyny

v navodu k pouziti
upeviovaciho
prvku!

3.9 Informace o oblastech pouZziti

Vice informaci o oblastech najdete na strance s vyrobkem Hilti.

4 Technické udaje

/\ VAROVANI! P¥i preruseni prace vzdy odstrafite pas s nabojkami. Zabranite tim deformaci plastového
pasu a nebezpedci poranéni pfi samovolného vzniceni v pfehfatém vsazovacim pfistroji.

Pfi pracich s maximalni frekvenci vsazovani nechte po hodiné nepfretrzité prace vsazovaci pfistroj vychlad-
nout.

DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Hmotnost 3,37 kg 3,38 kg 3,63 kg
Délka (vsazovaci pristroj) 475 mm 475 mm 485 mm
Délka (upevnovaci prvek) 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm
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DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Doporuéena maximalni frekvence 700 ot/h 700 ot/h 700 ot/h
vsazovani
Potiebny pfitlak 174N ... 200N 174N ... 200N 174N ... 200N
Draha pfritlaku 19 mm 19 mm 19 mm
Teplota prostredi (skladovani a pou- | -15 °C ... 50 °C -15°C ... 50°C -15°C ... 50°C
Ziti)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Hmotnost 3,43 kg 3,48 kg
Délka (vsazovaci pristroj) 547 mm 607 mm
Délka (upevnovaci prvek) 20 mm ... 140 mm 20 mm ... 200 mm
Doporuéena maximalni frekvence 700 ot/h 700 ot/h
vsazovani
PotFebny pfitlak 174N ... 200N 174N ... 200N
Draha pfitlaku 19 mm 19 mm
Teplota prostredi (skladovani a pou- | -15 °C ... 50 °C -15°C ... 50 °C
Ziti)
41 Bluetooth
Frekvence 2400 MHz ... 2 483,5 MHz
Maximalni vysilaci vykon zareni -27,2 dBm

4.2

Hodnoty hlu¢nosti a vibraci uvedené v téchto pokynech byly namérené normovanou méfici metodou a Ize
je pouzit pro vzajemné porovnani vsazovacich pfistroji. Hodnoty jsou vhodné také pro predbézny odhad
pusobeni. Uvedené Udaje se vztahuji na hlavni zpGsoby pouziti vsazovaciho pristroje. PFi jiném zplsobu
pouziti vsazovaciho pfistroje, pfi pouziti s jinym vybavenim nebo pfi nedostate¢né udrzbé se udaje mohou
lisit. Pisobeni b&éhem celé pracovni doby se tim mlize vyrazné zvysit. Pro presny odhad plsobeni je potieba
brat v Gvahu také dobu, kdy se vsazovaci pfistroj ve skute¢nosti nepouziva. Plsobeni béhem celé pracovni
doby se tim muze vyrazné snizit. Stanovte doplriujici bezpe¢nostni opatfeni na ochranu pracovnika pred
plsobenim hluku a/nebo vibraci, napfiklad: Gdrzbu vsazovaciho pfistroje a vybaveni, udrZzovani rukou v teple,
organizaci pracovnich postup(.

Uvedené hodnoty hluénosti byly zjistény za nasledujicich ramcovych podminek:

Informace o hlu¢nosti a vibracich

Ramcové informace o hlu¢nosti

Nabojka Kalibr 6.8/11 ¢erna
Nastaveni energie 6
Pouziti Upevniovani 24mm dreva na beton (C40) s X-P47 P8

Informace o hlu¢nosti podle EN 15895

Hladina akustického vykonu (L) 106 +2 dB

Hladina emitovaného akustického tlaku (L,,) 103 +2 dB

Nejvy$Si hladina emitovaného akustického tlaku (L c,..) 134 +2 dB
Informace o vibracich podle EN 2006/42/EG

Vibrace ‘ <2,5m/s?
5 Priprava prace

» Pred kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte volbu spravné kombinace vedeni hiebik(, pistu,
upeviovacich prvkid a nabojky.

» Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou pfipevnéna veskera ochranna zafizeni a zda bezvadné funguiji.
Veskeré dily musi byt spravné namontované a splfiovat v8echny podminky pro zaji$téni bezvadného
provozu vsazovaciho pfistroje.

Cesky 155



LIS

5.1 Montaz vsazovaciho pfistroje &

Ujistéte se, ze ve vsazovacim pfistroji neni pas s nabojkami.

Znacky se Sipkami nastavte tak, aby byly zarovnané, a nasadte zpétné vedeni pistu do krytu.
Nasadte vedeni hiebik( nebo zasobnik vystfedéné do zpétného vedeni pistu.

Nasadte pist.

Nasadte tlumi¢ na vedeni hiebik(i nebo zasobnik.

Nasadte vedeni hiebik( nebo zasobnik vystfedéné a rovné do zpétného vedeni pistu.
Otacejte vedeni hiebikd nebo zasobnik po sméru hodinovych rugi¢ek, az zaskodi.

» Vedeni hiebik(l nebo zasobnik jsou zajisténé.

NookrON

6 Obsluha

/A VYSTRAHA
Nebezpeéi zplisobené horkymi povrchy! Vsazovaci pfistroj se mlize pouZivanim zahfivat.
» Noste ochranné rukavice.

/\ VAROVANI! Pokud je odpor pfi nasazovani pasu s nabojkami nezvykle velky, zkontrolujte, zda je pas
s nabojkami kompatibilni s timto vsazovacim pfistrojem.
Dodrzujte bezpec€nostni pokyny a varovna upozornéni v této dokumentaci a na vyrobku.

Bezpecénostni pokyny pro pouziti

llustrativni vyobrazeni | Popis

Vsazovaci pristroj nepfitlacujte k castem téla!
Pritisknutim k ¢asti téla (napf. ruce) se vsazovaci pfistroj mize uvést do poho-
tovostniho stavu. Tim hrozi nebezpedi vsazeni do ¢asti téla.

Zasobnik nebo jiné vedeni hiebikl nikdy netahejte zpét rukou!
Zatahnutim zasobniku zpét rukou se mlze vsazovaci pfistroj uvést do pohoto-
vostniho stavu. Tim hrozi nebezpedi vsazeni do ¢asti téla.

N

6.1 Nabiti pristroje pro jednotlivé vsazovani [l

1. Zasurite upeviiovaci prvek zepfedu do vedeni hiebik( tak, aby podlozka upeviovaciho prvku drzela ve
vedeni hiebikd.

2. Zasunte pas s ndbojkami Uzkym koncem dopfedu zespodu do rukojeti vsazovaciho pfistroje, az bude
pas v pristroji zcela zasunuty.

Pokud pouzijete pas s nabojkami, ktery uz jste predtim pouzivali:
Vytahnéte UpIné zasunuty pas s nabojkami rukou nahoru ze vsazovaciho pfistroje tak, aby se
v uloZeni nabojek nachazela nepouzita nabojka.

6.2 Nabijeni pfistroje se zasobnikem B

Lze vsazovat upevnovaci prvky, dokud nebude zasobnik UpIné prazdny. Kdyz uz v zasobniku nejsou

zadné upeviovaci prvky, nelze vsazovaci pristroj se zasobnikem uz UplIné pritlacit.

« Od tfi zbyvajicich upeviovacich prvkid v zasobniku — Lze nabit pas s deseti upeviiovacimi prvky.

¢ Od dvou zbyvajicich upevriovacich prvk( v zasobniku — V detekci hiebikd se zobrazi indikator
dobiti (Cerveny).

1. Stisknutim odjistovaciho tladitka (uzavér zasobniku) oteviete zasobnik.



2. Vlozte do zasobniku pas s deseti prvky.

3. Zasurite pas s nabojkami uzkym koncem doprfedu zespodu do rukojeti vsazovaciho pfistroje, az bude
pas v pristroji zcela zasunuty.

Pokud pouzijete pas s nabojkami, ktery uz jste predtim pouzivali:
Vytahnéte Uplné zasunuty pas s nabojkami rukou nahoru ze vsazovaciho pfistroje tak, aby se
v uloZeni nabojek nachazela nepouzita nabojka.

6.3 Nastaveni energie vsazovani

Zvolte nastaveni energie podle pfislusného pouziti. Pokud nemate zadné zkuSenosti, zacnéte vzdy s minimalni
energii vsazovani.

1. Stisknéte a drzte stisknuté odjistovaci tladitko ,krouzku pro nastaveni energie vsazovani*.

2. Otocdte ,krouzek pro nastaveni energie vsazovani“ na pozadovany stuper energie.

Stupné energie:
¢ 1= nejmensi energie
* 8 =nejvétsi energie

3. Zkontrolujte, zda je upevnéni provedené spravné podle navodu k pouziti upevriovaciho prvku.

6.4 Vsazovani upeviiovacich prvki fj

1. Umistéte vsazovaci pfistroj.
2. Drzte vsazovaci pristroj rovné proti pracovni plo$e a kolmo ho pritlacte.
3. Pro vsazeni upeviiovaciho prvku stisknéte spoust.

6.5 Vyprazdnéni pfistroje pro jednotlivé vsazovani

1. Vytdhnéte pés s ndbojkami nahoru ze vsazovaciho pfistroje.
2. Vytahnéte upeviiovaci prvek ze vsazovaciho pfistroje.

6.6 Vyprazdnéni pristroje se zasobnikem

1. Vytahnéte pés s ndbojkami nahoru ze vsazovaciho pfistroje.
2. Vytahnéte uzavér zasobniku dolll a odstrarite pas s hiebiky.

6.7 Resetovani ukazatele cisténi

Ukazatel ¢isténi se sklada z 5 sloupcl. Kazdy sloupec predstavuje 500 vsazeni.

Ukazatel ¢isténi je koncipovany tak, aby zobrazoval spravné intervaly ¢iSténi pfi pouzivani nasleduijicich
nabojek:

¢ nabojka DX 6 titanové Seda

* nabojka DX 6 ¢erna

» Podrzte 10-12 sekund stisknuté ovladaci tlaCitko na displeji.
» Ukazatel ¢isténi je resetovany.

7 Postup pfi poruchach

| A] VYSTRAHA
Nebezpedi vybuchu! Pii nespravné manipulaci s ndbojkami se nabojky mohou zazehnout.
» NesnaZzte se nabojky vyjmout ze vsazovaciho pfistroje nebo pasu s nabojkami nasilim.

A] VYSTRAHA
Nebezpedéi zpisobené horkymi povrchy! Vsazovaci pfistroj se mlze pouzivanim zahfivat.
» Noste ochranné rukavice.
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71 Vsazovaci pristroj je zaseknuty a nevysune se
/\ VAROVANI! Kdy? se vsazovaci pristroj zasekne ve stlaeném stavu, miize zGstat nabity a nezajistény.

1. Pritlacte vsazovaci pfistroj na minimalné 10 sekund a znovu ho spustte.
2. Sejméte vsazovaci pfistroj z pracovni plochy.
» Dbejte na to, aby nebyl namifeny proti vam ani proti jinym osobam!
3. Pokuste se ruéné vytahnout vedeni hiebik( do vychozi polohy.
» Sundejte ruku ze spousté a nesahejte pred usti!
4. lhned ze vsazovaciho pfistroje vytahnéte pas s nabojkami.

Pokud pas s nabojkami nelze odstranit, nechte vsazovaci pfistroj pod dozorem dostate¢né
vychladnout. Dbejte na to, aby vsazovaci pristroj béhem chladnuti nebyl namifeny proti vam ani
proti jinym osobam.

Kontaktujte servis Hilti.

5. Provedte servis pfistroje. — Strana 159

7.2 Nabojka se nezazehne, kdyz je vsazovaci pristroj horky (nad stanovenou maximalni provozni
teplotu).

1. Pritlacte vsazovaci pfistroj na minimalné 10 sekund a znovu ho spustte.

2. Pokud se nabojka stale nezazehne, sejméte vsazovaci pfistroj z pracovni plochy.
» Dbejte na to, aby nebyl namifeny proti vam ani proti jinym osobam!

3. Ihned ze vsazovaciho pfistroje vytahnéte pas s nabojkami.

Pokud pas s nabojkami nelze odstranit, nechte vsazovaci pfistroj pod dozorem dostate¢né
vychladnout. Dbejte na to, aby vsazovaci pristroj béhem chladnuti nebyl namifeny proti vam ani
proti jinym osobam.

Kontaktujte servis Hilti.

4. Nabojku ulozte na bezpecné misto.
5. NezaZehnuté nabojky zlikvidujte.
» Dodrzujte mistni predpisy pro likvidaci.
6. Nechte vsazovaci pfistroj vychladnout a pokraCujte v praci s novym pasem s nabojkami.

7.3 Nabojka se nezazehne pfi vsazovacim pfistroji zahfatém na provozni teplotu.

Okamzité zastavte praci.

Vyprazdnéte a demontujte vsazovaci pfistroj.

Zkontrolujte vybér spravné kombinace vedeni hiebik(, pistu, upeviiovacich prvkd a nabojky.

Zkontrolujte, zda nejsou tlumic, pist a vedeni hiebikl opotiebené, a v pfipadé potieby soucasti vymeérite.

Vycistéte vsazovaci pristroj.

» Pokud problém po provedeni vySe uvedenych opatfeni pretrvava, nesmi se vsazovaci pfistroj dale
pouzivat.

» Nechte vsazovaci pristroj zkontrolovat a v pfipadé potfeby opravit v servisu Hilti.

oron =

ﬂ P¥i pravidelném provozu dochazi ke znegisténi pfistroje a opotfebovani dilezitych souéastek, které
vyplyva z ucelu pfistroje.
Pravidelné provadéjte servis pfistroje. Pist a tlumi¢ kontrolujte pfi intenzivnim pouZzivani vsazova-
ciho pfistroje denné, nejpozdeéji ale po 2 500 az 3 000 vsazenich. Interval odpovida pravidelnému
cyklu ¢isténi vsazovaciho pfistroje. Cykly udrzby a ¢isténi vychazeji z typického pouzivani pfistroje.
Pocitadlo ukazuje pocet provedenych vsazeni od posledniho resetovani ukazatele ¢isténi. Jeden
sloupec predstavuje 500 vsazeni.
Po 30 000 vsazenich nechte provést udrzbu pfistroje v servisu Hilti.

8 Osetrovani a udrzba

8.1 Udrzba vsazovaciho pfistroje

K ¢&isténi pouzivejte vyhradné Cistici pfisluSenstvi dodané firmou Hilti nebo srovnatelny material. K ¢gisténi
v Z&dném pfipadé nepouzivejte spreje, stlateny vzduch, vysokotlaké &istie, rozpoustédlia nebo vodu.
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/\ POZOR

Nebezpedi poskozeni vsazovaciho pristroje! Ve vsazovacim pistroji mohou uvaznout cizi télesa a pfi
spusténi vsazovaci pristroj poskodit.

» Nepfipustte, aby se dovnitf vsazovaciho pfistroje dostala cizi télesa.

» Vnéjsi povrch vsazovaciho pfistroje Cistéte pravidelné mirné navihéenym hadfikem.

8.2  Udrzba

Nebezpecné latky Nedistoty v pristrojich DX obsahuiji latky, které mohou ohrozit vase zdravi.

» Beéhem c¢isténi nevdechuijte prach a necistoty.

» Prach a necistoty se nesmi dostat do blizkosti potravin.

» Po cisténi pristroje si umyjte ruce.

» Pro ¢isténi nebo mazani komponent pfistroje nikdy nepouzivejte mazaci tuk. MdZze to vést k porucham
pfistroje. Pouzivejte sprej Hilti, abyste zabranili porucham funkce v diisledku pouziti nevhodnych ¢isticich
prostiedkd.

1. Pravidelné kontrolujte vS&echny vnéjsi dily vsazovaciho pfistroje, zda nejsou poskozené.
2. Pravidelné kontrolujte vSechny ovladaci prvky, zda fadné funguii.
3. Vsazovaci pfistroj pouZivejte jen s vhodnymi nabojkami a s doporu¢enym nastavenim energie
— Strana 157.
» Nespravné nabojky nebo nastavena prilis velka energie mohou zpUsobit pfed¢asny vypadek vsazo-
vaciho pfistroje.

8.3 Provedeni servisu pfistroje
Provedte servis pfistroje, kdyz dojde k nasledujicim situacim:
1. Dochazi ke kolisani energie (zjistitelné podle nestejnomérné hloubky vsazeni upevriovaciho prvku).
2. Dochazi k nespravnému zazehnuti nabojky (nabojka se nezazehne).
3. Citelné klesne komfort obsluhy.
» Citelné vzrista potiebny pritlak.
» Stoupa odpor spousté.
» ,Krouzek pro nastaveni energie” Ize ztéZka nastavit do jiné polohy.
» Pas s nabojkami Ize vyjmout jen ztéZka.
4. Pocitadlo vsazeni ukazuje, Ze je nutny servis pristroje.

8.3.1 Demontaz vsazovaciho pristroje

/\ VAROVANI! Zajistéte, aby ve vsazovacim pistroji nebyly z4dné nabojky nebo upeviiovaci prvky. Pokud
se ve vsazovacim pfistroji nachazeji nabojky nebo upevriovaci prvky, vytahnéte pas s nabojkami rukou
nahoru ze vsazovaciho pfistroje a odstrante ze vsazovaciho pfistroje upevnovaci prvky.

Stisknéte a drzte stisknuté odjidtovaci tlacitko vedeni hiebik.

Otocte vedeni hiebikl az nadoraz proti sméru hodinovych rucicek.

Vytahnéte vedeni hiebik( s pistem.

Vytahnéte pist z vedeni hiebika.

Odpojte tlumi¢ pootocenim od vedeni hiebikd.

Stisknéte a drzte stisknuté odjistovaci tlagitko ,krouzku pro nastaveni energie vsazovani«.

Otocte ,krouzek pro nastaveni energie vsazovani“ proti sméru hodinovych ru¢i¢ek do demontazni polohy.
Vytahnéte zpétné vedeni pistu z krytu.

O NP oA OND

8.3.2 Kontrola pistu a tlumice £

A] VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni! Pfi poskozeném tlumici, pistu nebo poskozené patce hrozi zvySené riziko nespravnych
funkci.

» Zkontrolujte tlumi¢ a pist, zda nejsou opotfebené, a v pfipadé poskozeni je vymérnite.

» Pist nikterak neupravuite.

» Nesnazte se vadny pist sami opravit, napt. zbrousenim Spicky.
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1. V nésledujicich pfipadech se musi pist vyménit:
» Pist je zZlomeny.
» Pist je silné opotiebovany (napf. vylomeni obvodového prstencového vyvyseni na $picce pistu o vice
nez 90°).
» Pistni krouzky jsou prasklé nebo chybéji.
» Pist je zkfiveny (zkontrolujte valenim na rovné ploSe).
2. V nasleduijicich pfipadech se musi tlumi¢ vymeénit:
» Kovovy krouzek tlumice je praskly nebo uvolnény.
» Tlumi¢ nedrzi na vedeni hiebikd.
» Pod kovovym krouzkem je patrny silny bodovy otér gumy.

8.3.3 Cisténi a namazani vsazovaciho pfistroje olejem [t

PouZzivejte vyhradné sprej Hilti. PouZiti jinych mazacich prosttedkd mdze zplsobit provozni poruchy
nebo poskodit vsazovaci pfistroj.

1. Demontujte vsazovaci pfistroj. — Strana 159

2. Dodanym plochym karta¢em vycistéte pistni krouzky, aby byly volné pohyblivé.
3. Vycistéte aretaci vedeni hiebik( plochym kartacem.

4. Aretaci vedeni hiebik(l namazte olejem a lehce ji otfete hadrem.

5. Dodanym velkym kruhovym kartaéem vydistéte zpétné vedeni pistu.

6. Namazte aretaci zpétného vedeni pistu uvnitf olejem.

7. Vycistéte zadni konec zpétného vedeni pistu a koliky plochym kartac¢em.

8. Koliky namazte olejem a poté je lehce otrete hadrem.

9. Dodanym konickym kartacem vycistéte konické ulozeni nabojky.

10. Dodanou ty¢kou vygistéte otvor pro nabojku.

8.3.4 Finalni kontrola vsazovaciho pristroje

1. Po ¢isténi a udrzbé zkontrolujte, zda jsou pfipevnéna veskera ochranna zafizeni a zda bezvadné funguiji.
2. Resetujte ukazatel ¢isténi. - Strana 157

9 Problémy se vsazovacim pfistrojem

/\ VAROVANI! Nebezpegi poranéni! Nez zaénete s odstrafiovanim poruchy, ujistéte se, Ze ve vsazovacim
pristroji nejsou zadné nabojky. Pokud nelze nabojky odstranit, kontaktujte servis Hilti.

V pfipadé poruch, které nejsou uvedené v této tabulce nebo které nemizete odstranit sami, se obrafte na
nas servis Hilti.

Porucha Mozna pri¢ina Reseni
PFili§ kratky upeviiovaci prvek. » Pouzijte delsi upevriovaci prvek.
Upevnovaci prvek bez podlozky » Pouzijte upevriovaci prvek
s podlozkou pro pouziti na
4L dfevo.
P¥ili§ velka energie vsazovani. » Snizte energii vsazovani pomoci
Pist uvazne v podkladu. »Kkrouzku pro nastaveni energie
vsazovani“.
Stoupa potrebny pritlak. Hromadéni zbytkd po spalovani. » Provedte servis pristroje.

» Vycistéte ulozeni ndbojky.
» Nasadte novy pas s nabojkami.

Stoupa odpor spousté. Hromadéni zbytkd po spalovani. » Kontaktujte servis Hilti.
LKrouZek pro nastaveni ener- | Hromadéni zbytk( po spalovani. » Provedte servis pristroje.

gie“ Ize ztézka nastavit do jiné » Vydistéte ulozeni nabojky.
polohy. » Nasadte novy pas s nabojkami.
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Porucha

Mozna pri¢ina

Reseni

&

Upevriovaci prvek neni vsa-
zeny dostate¢né hluboko.

Nespravna poloha pistu v pristroji
se zasobnikem (pist neni pfi spus-
téni ve vychozi poloze).

>

Odstrarite pas s nabojkami
a provedte servis pfistroje.
Zkontrolujte pist a tlumic.
— Strana 159.

Prili§ mala energie vsazovani.

Zvyste energii vsazovani po-
moci ,krouzku pro nastaveni
energie vsazovani“.

Pouzijte extra silnou nabojku.

Odréazeni pistu vlivem pfili§ velké
energie vsazovani.

Snizte energii vsazovani pomoci
,Krouzku pro nastaveni energie
vsazovani“.

Pist uvazl ve zpétném vedeni
pistu.

Poskozeny pist.

Vymeérite pist.

Otér z tlumice uvnitf zpétného ve-
deni pistu.

Zkontrolujte pist a tlumic,
v ptipadé potreby vyménite.
Pokud problém pretrvava,
obratte se na servis Hilti.

Hromadéni zbytkd po spalovani.

Provedte servis pfistroje.
Vygistéte uloZeni nabojky.
Nasadte novy pas s nabojkami.

TV E
Zpétné vedeni pistu uvazlo.

Vsazovaci pristroj se nevy-
sune.

Hromadéni zbytkd po spalovani.

Provedte servis pristroje.
Vycistéte uloZeni nabojky.
Nasadte novy pas s nabojkami.

Zaseknuti zplsobené nedistotami
nebo Ulomky betonu.

Uvolnéte zaseknuti.
— Strana 158

Pokud chyba pretrvava, kontak-
tujte servis Hilti.

Vsazovani naprazdno: Vsa-
zovaci pfistroj se spustil, ale
nedoslo k vsazeni upevriova-
ciho prvku.

Nespravna poloha pistu v pristroji
se zasobnikem (pist neni pfi spus-
téni ve vychozi poloze).

Odstrante pas s nabojkami
a provedte servis pfistroje.
Zkontrolujte pist a tlumic.
— Strana 159.

QOdrazeni pistu vlivem pfili§ velké
energie vsazovani.

Snizte energii vsazovani pomoci
,Krouzku pro nastaveni energie
vsazovani“.

Vsazovaci pristroj nelze spus-
tit.

Vsazovaci pfistroj nebyl Uplné pfi-
tlaceny.

Vsazovaci pfistroj uplné pfi-
tlacte.

Zasobnik neni naplnény.

Naplrite zasobnik.

Zbytky plastu v zasobniku.

Otevrete zasobnik, odstrarite
pas s hiebiky a zbytky plastu.

Nespravna poloha pistu v pfistroji
se zasobnikem (pist neni pfi spus-
téni ve vychozi poloze).

Odstranite pas s nabojkami
a provedte servis pfistroje.
Zkontrolujte pist a tlumic.
— Strana 159.

Hrebik v zadsobniku neni spravné
umistény.

Vsazovaci pfistroj znovu nabijte.

Vedeni hiebik( neni spravné zajis-
téné.

Otacejte vedeni hiebikl nebo
zasobnik, dokud pfi zajiSténi ne-
uslySite cvaknuti. — Strana 156

Odréazeni pistu vlivem pfili§ velké
energie vsazovani.

Snizte energii vsazovani pomoci
,Krouzku pro nastaveni energie
vsazovani“.

Cesky 161
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Porucha Mozna pric¢ina Reseni

Pist a/nebo tlumi¢ poskozeny. » Odsroubujte zasobnik, zkont-
rolujte pist a tlumi¢, v pfipadé
potfeby vymérite.

= Zbytky plastu v zasobniku. » Oteviete zasobnik, odstrarite
pas s hiebiky a zbytky plastu.
Pist uvazl ve vedeni hiebik(. | P¥ili§ velka energie vsazovani. » SniZte energii vsazovani pomoci
»Krouzku pro nastaveni energie
vsazovani“.
Pist je ohnuty v disledku vsazo- » Zabrarite vsazovani naprazdno.
vani bez upeviovaciho prvku. » Zkontrolujte pist, zda je rovny,
a pfipadné ho vymérite.
Poskozeny zasobnik. » Vyménite zasobnik.

] Sy =

Vedeni hiebik( zasobniku
uvazlo.

9.1 Problémy s upevriovacimi prvky

Porucha Mozna pficina Reseni

Nespravna poloha pistu » Odstrarite pas s nabojkami
a provedte servis pristroje.

: » Zkontrolujte pist a tlumic,
MI:L v pFipadé potfeby vymarite.
Vsazovaci pristroj je pfili§ znecis- » Vycistéte vsazovaci pristroj.
Rezné hloubky vsazovani. tény. » V pfipadé potieby nechte
vsazovaci pfistroj zkontrolovat
v servisu Hilti.
Odrazeni pistu vlivem pfili§ velké » Snizte energii vsazovani pomoci
energie vsazovani. »krouzku pro nastaveni energie
vsazovani“.
Tvrdy podklad (ocel, beton). » Zvyste energii vsazovani po-

moci ,krouzku pro nastaveni
energie vsazovani“.
» Pouzijte kratsi hrebik.

» Pouzijte hiebik s vySsi hranici
zatizeni.

» U betonu: Pozijte DX-Kwik
(pfedvrtany otvor) — viz ,,PFi-
ru¢ku upevrovaci techniky“.

Tvrdé a/nebo velké kamenivo v be- | » Pouzijte DX-Kwik (pfedvrtani).

Upevniovaci prvek se ohne.

tonu.

Armovaci zelezo tésné pod beto- » Provedte upevnéni na jiném

novou plochou. misté.

Nespravny upevriovaci prvek. » Délka upevriovaciho prvku
musi byt vhodna pro tloustku
konstrukéniho prvku.

Nespravné nastavena energie. » Zménte nastaveni energie na
vsazovacim pfistroji.

Prvek neni vsazeny zarov- Tvrdé a/nebo velké kamenivo v be- | » Pouzijte DX-Kwik (pfedvrtani).
nané. tonu.
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Porucha

Mozna pri¢ina

Reseni

Prvek neni vsazeny zarov-
nané.

Armovaci zelezo tésné pod beto-
novou plochou.

» Provedte upevnéni na jiném
misté.

Tvrdy podklad (ocel, beton).

» Zvyste energii vsazovani po-
moci ,krouzku pro nastaveni
energie vsazovani“.

» Pouzijte kratsi hrebik.

» Pouzijte hfebik s vy$si hranici
zatizeni.

» U betonu: Pozijte DX-Kwik
(pfedvrtany otvor) — viz ,Pfi-
ruéku upevnovaci techniky“.

Odstipnuti betonu.

Tvrdé a/nebo velké kamenivo v be-
tonu.

» Pouzijte DX-Kwik (pfedvrtani).

Poskozena hlava upevriova-
ciho prvku.

P¥ili§ velka energie vsazovani.

» Snizte energii vsazovani pomoci
»Kkrouzku pro nastaveni energie
vsazovani“.

Je nasazeny nevhodny pist.

» Zajistéte spravnou kombinaci
pistu a upevnovaciho prvku.

Poskozeny pist.

»  Vymérite pist.

Hrebik nepronikne dosta-
te¢né hluboko do podkladu.

P¥ili§ mala energie vsazovani.

» Zvyste energii vsazovani po-
moci ,krouzku pro nastaveni
energie vsazovani“.

» Pouzijte extra silnou nabojku.

Prekro¢ena hranice zatizeni (velmi
tvrdy podklad).

» Pouzijte hfebik s vySsi hranici
zatizeni.

Nevhodny systém.

» Pouzijte silngjSi systém, napf.
DX 76 (PTR).

—_—

Upevniovaci prvek nedrzi
v podkladu.

Tenky ocelovy podklad (4-5 mm)

» Pouzijte jiné nastaveni energie.
» Pouzijte htebik pro tenky
ocelovy podklad.

==

Prasknuti upevriovaciho
prvku.

(smykovy lom)

P¥ili§ mala energie vsazovani.

» Zvyste energii vsazovani po-
moci ,krouzku pro nastaveni
energie vsazovani“.

» Pouzijte extra silnou nabojku.

Prekro¢ena hranice zatizeni (velmi
tvrdy podklad).

» Pouzijte silngjsi systém, jako
napf. DX 76 (PTR), s pfisluSnymi
vhodnymi upevriovacimi prvky.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Reseni

kS

Prasknuti upevriovaciho
prvku.

(s deformaci)

PFili§ mala energie vsazovani.

» Zvyste energii vsazovani po-
moci ,krouzku pro nastaveni
energie vsazovani“.

» PouZijte extra silnou nabojku.

Prekro¢ena hranice zatizeni (velmi
tvrdy podklad).

» Pouzijte silngjsi systém, jako
napf. DX 76 (PTR), s pfislusnymi
vhodnymi upevriovacimi prvky.

Prilis velka energie vsazovani.

» Snizte energii vsazovani pomoci
»Krouzku pro nastaveni energie
vsazovani“.

Hlavi¢ka hrebiku prorazi
upeviiovany material.

Prilis velka energie vsazovani.

» Snizte energii vsazovani pomoci
nastavovaciho krouzku.

» Poufzijte slabsi nabojku (titanové
Sedou).

9.2 Problémy s nabojkami

Porucha

Mozna pficina

Reseni

Pas s nabojkami se neposu-
nuje.

Poskozeny pas s nabojkami.

» Pas s ndbojkami vymérite.

Vsazovaci pfistroj je pfili§ znecis-
tény.

» Vycistéte vsazovaci pfistroj.

» V pfipadé potifeby nechte
vsazovaci pfistroj zkontrolovat
v servisu Hilti.

Vsazovaci pfistroj je poskozeny.

» Kontaktujte servis Hilti.

Pouzili jste nespravny pas s naboj-
kami.

» Pouzivejte jen pasy s nabojkami
uréené pro vsazovaci pfistroj.

1N

Vhey
X

=

Pas s nabojkami Ize Spatné
vyjmout.

Vsazovaci pristroj je prehraty.

» Nechte vsazovaci pfistroj
pod nepfretrzitym dohledem
vychladnout.

» Poté ze vsazovaciho pristroje
opatrné vyjméte pas s naboj-
kami.

Hromadéni zbytkd po spalovani.

» Provedte servis pristroje.
» Vycistéte ulozeni nabojky.
» Nasadte novy pas s nabojkami.

Nabojka se neda zazehnout.

Vadna nabojka.

» Posurite pas s nabojkami
0 jednu nabojku dal.

Vsazovaci pristroj je znecistény.

» Provedte servis pristroje.

—
1
Pés s nabojkami se tavi.

Vsazovaci pristroj byl pfi vsazovani
prili§ dlouho pritlaceny.

» Vyjméte pas s nabojkami
a vyménte ho za novy péas
s nabojkami.

» Zkratte dobu pfitlaku pfed spus-
ténim vsazovaciho pfistroje.
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Porucha Mozna prigina Reseni

Prili§ vysoka frekvence vsazovani » |hned zastavte praci.

(vsazovaci pristroj je pfilis horky). » Vyjméte pas s nabojkami
a nechte vsazovaci pfistroj
vychladnout.

» Neprekracujte doporuc¢enou
maximalni frekvenci vsazovani
(viz kapitolu Technické udaje).

P¥ili§ vysoka frekvence vsazovani » lhned zastavte praci.

(vsazovaci pristroj je prili§ horky). » Vyjméte pas s nabojkami
a nechte vsazovaci pfistroj
vychladnout.

» Neprekracujte doporu¢enou
maximalni frekvenci vsazovani
(viz kapitolu Technické udaje).

‘

N
N

Nabojka se uvolni z pasu
s nabojkami.

10 Likvidace

& Pristroje Hilti jsou vyrobené prevazné z recyklovatelnych material(i. Pfedpokladem pro recyklaci material(i
je jejich radné tridéni. V. mnoha zemich odebira Hilti staré pristroje k recyklaci. Informujte se v servisu Hilti
nebo u prodejniho poradce.

11 Zaruka vyrobce

» V piipadé otazek ohledné zaruénich podminek se obratte na mistniho partnera Hilti.

12 Potvrzeni zkousky C.I.P.

Pro Clenskeé staty C.I.P. mimo pravni prostor EU a EFTA plati: Pristroj Hilti DX 6 ma udélené schvaleni typu
a je systémové prezkouSeny. Na zékladé toho je pristroj opatfen registracni znackou PTB &tvercového tvaru
s registra¢nim ¢islem S 1035. Tim firma Hilti zaru¢uje shodu se schvalenym typem.

13 Dalsi informace

gr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=2232124&id=2253453
Tento odkaz najdete také na konci dokumentace jako QR kod.

Preklad povodného navodu na obsluhu

1 Udaje k dokumentécii

1.1 O tejto dokumentacii

e Pred uvedenim do prevadzky si precitajte tito dokumentaciu. Je to predpoklad na bezpeénu pracu
a bezproblémovu manipulaciu.

* Dodrzujte bezpecnostné pokyny a varovania v tejto dokumentacii a na produkte.

e Tento navod na obsluhu uchovavajte vzdy s vyrobkom a dal$im osobam odovzdavajte vyrobok iba
s tymto navodom.

1.2 Vysvetlenie znaciek

1.2.1 Vystrazné upozornenia

Vystrazné upozornenia varuju pred rizikami pri zaobchadzani s vyrobkom. PouZivaju sa nasledujuce signalne
slova:
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NEBEZPEGENSTVO !
» Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpeéenstva, ktoré mbze sposobit tazky uraz alebo smrt.

(/A VAROVANIE
VAROVANIE !

» Oznacenie mozného hroziaceho nebezpetenstva, ktoré moze viest k tazkym poraneniam alebo usmrte-
niu.

/\ POZOR
POZOR !

» Oznacenie moznej nebezpeénej situacie, ktorda moze viest k telesnym poraneniam alebo k vecnym
Skodam.

1.2.2 Symboly v navode na obsluhu
V tomto navode na obsluhu sa pouzivaju nasledujuce symboly:

@ Dodrziavajte navod na obsluhu

ﬂ Upozornenia tykajluce sa pouzivania a iné uzito¢né informacie

é-? Zaobchadzanie s recyklovatelnymi materialmi

@ Elektrické zariadenia a akumulatory nevyhadzujte do komunalneho odpadu

1.2.3 Symboly na vyobrazeniach
Na vyobrazeniach sa pouzivaju nasledujuce symboly:

E Tieto &isla odkazuju na prislu$né vyobrazenie na zaciatku tohto navodu na obsluhu.

Cislovanie udava poradie pracovnych tikonov na obrazku a mdze sa odli$ovat od &islovania

3 pracovnych Ukonov v texte.
T Cisla pozicii sa pouzivaju na vyobrazeniPrehl'ad a odkazuju na &isla legendy v odseku Prehlad
W vyrobkov.

@! Tento symbol by mal u vas vzbudit mimoriadnu opatrnost pri zaobchadzani s vyrobkom.

1.3 Symboly na vyrobkoch

1.3.1 Symboly
Pouzivaju sa navySe nasledujuce symboly:

@‘ Ak sa nachadza na vyrobku, vyrobok bol certifikovany tymto certifikacnym tradom pre trh v USA
e~ | a Kanade v sulade s platnymi normami.

1.3.2 Prikazové symboly
Na vyrobku sa pouzivaju nasledujuce prikazové symboly:

o Pozor! Dodrziavajte upozornenia.

@ Pouzivajte ochranu hlavy

Pouzivajte prostriedky na ochranu zraku.

@ Pouzivajte ochranu sluchu.

AR
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1.3.3 Zobrazenia na displeji
MozZné su nasledujuce zobrazenia na displeji:

m® | Tento symbol zobrazuje stav nabitia batérie. Ked je batéria vybita, objavi sa symbol udrzby.

A, Symbol udrzby indikuje, Ze je potrebna udrzba. Zobrazi sa po 5 rokoch, 30 000 vsadeniach alebo
" | ak je batéria vybita. Nase odporucanie: Obratte sa na vas servis Hilti.

Pocitadlo vsadeni zobrazuje, kedy je potrebny servis pristroja. Jeden usek pritom predstavuje 500
EER vsadeni. Spolu je 5 Usekov, ktoré predstavuju 2 500 vsadeni.

Tento symbol zobrazuje, €i je Bluetooth zapnuty. Ak sa tento symbol na displeji nezobrazi, Blueto-
* oth je vypnuty.

14 Vyhlasenie o zhode

Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tu opisany vyrobok sa zhoduje s nasledujicimi smernicami
a normami. Vyobrazenie vyhlasenia o zhode najdete na konci tejto dokumentacie.

Technicka dokumentacia je ulozena:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

1.5 Informacie o vyrobku

Vyrobky [l ®am] st uréené pre profesiondineho pouzivatela a smie ich obsluhovat, vykonavat tdrzbu
a opravovat iba autorizovany, vy$koleny personal. Tento personal musi byt $pecialne pouceny o vznikajlcich
rizikdch a nebezpecenstve. Vyrobok a jeho pomocné prostriedky sa mézu stat zdrojom nebezpecenstva
v pripade, Ze s nimi bude manipulovat personal bez vzdelania, neodbornym spdsobom alebo ak sa nebudu
pouzivat v stlade s ur¢enim.

Typové oznacenie a sériové Cislo su uvedené na vyrobnom Stitku.

» Poznamenajte si sériové &islo do nasledujlcej tabulky. Udaje vyrobku budete potrebovat pri dopytoch

adresovanych naSmu zastdpeniu alebo servisu.

Udaje o vyrobku
Vsadzovaci pristroj DX 6
Generacia 01
Sériové Cislo
2 Bezpecénost

2.1 Bezpecnostné upozornenia

Zakladné bezpeénostné upozornenia

A\ VAROVANIE! Pregitajte si vSetky bezpe&nostné upozornenia a instrukcie. Nedodrzanie uvedenych

bezpecnostnych upozorneni a instrukcii méZze mat za nasledok vaZzne poranenia.

VSetky bezpecnostné upozornenia a inStrukcie si uschovajte pre buducu potrebu.

» Nemanipulujte so vsadzovacim pristrojom a nevykonavajte na iom zmeny.

» Pouzivajte vzdy navzajom prispdsobené Casti vybavy (vedenie klincov, prip. zasobnik, piest a upevriovacie
prvky).

» Skontrolujte, ¢i vsadzovaci pristroj a prisluSenstvo nie su pripadne poskodené.

» Pohyblivé ¢asti musia bezchybne fungovat a nesmu sa zasekavat. Dbajte na to, aby boli pohyblivé
Casti namazané.

» Vsetky Gasti musia byt spravne namontované a musia spifiat vietky podmienky na zaruéenie
bezchybnej prevadzky vsadzovacieho pristroja. Poskodené ¢asti sa musia dat odborne opravit alebo
vymenit v autorizovanom servisnom stredisku Hilti, pokial nie je v navode na pouzivanie uvedené
inak.

» Pouzivajte len nabojky Hilti DX- alebo iné vhodné nabojky, ktoré spifiaji minimaine bezpeénostné

poziadavky: — strana 171
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» Upeviiovacie prvky nikdy nevsadzujte do nevhodného podkladového materidlu, napr. prili§ tenkého,
prili§ tvrdého alebo prili§ krehkého materialu. Vsadzovanie do tychto materidlov moze sposobit zlomenie
upeviiovacieho prvku, odstiepenie alebo prieraz. Prikladom nevhodnych materialov su:

» Zvary v materidloch ako ocel, liatina, sklo, mramor, plast, bronz, mosadz, med, izolaény material,
duté tehly, keramickeé tehly, tenké plechy (< 4 mm) a pérobeton.

» Dodrziavajte dokumenty ,,Priru¢ka upevriovacej techniky“ , , Technicka priru¢ka“a navod na pouZitie
vsadzovaného upeviiovacieho prvku.

Poziadavky na pouzivatela

» Obsluhovat vsadzovaci pristroj alebo vykonavat jeho Gdrzbu smiete len vtedy, ak ste na to opravneny
a pouceny o moznych nebezpecenstvach.

» Pocgas pouzivania noste osobné ochranné prostriedky.

» Noste vhodné ochranné okuliare a ochrannu prilbu.

» Pouzivajte ochranné rukavice. Vsadzovaci pristroj sa moze pocas prevadzky zahriat na vysoku
teplotu.

» Pouzivajte ochranu sluchu. Odpalenie vybusnej napine moéze poskodit sluch.

» Pouzivajte obuv s protiSmykovou podrazkou.

Poziadavky na pracovisko

» Udrziavajte poriadok na vasom pracovisku. Z okolia pracoviska odstrarnte predmety, na ktorych sa
mozete poranit. Neporiadok na pracovisku moze viest k drazom.

» Postarajte sa o dobré osvetlenie pracovnej oblasti a v uzavretych priestoroch aj o dostato¢né vetranie.

Bezpecnost os6b

» A\ VAROVANIE! Vsadzovaci pristroj nikdy nepritlacaijte k vlastnej ruke alebo k inej asti tela! Vsadzovaci
pristroj nikdy nesmerujte na iné osoby! — strana 173

» Vsadzovaci pristroj nestla¢ajte rukou na zasobniku, vedeni klincov alebo nasunutom upeviiovacom prvku.
» Stlacanim vsadzovacieho pristroja rukou sa pristroj méze uviest do pohotovosti, ¢im ohrozite seba

a iné osoby.

» VSetky osoby, ktoré sa nachadzaju v blizkosti, musia nosit ochranu sluchu, ochranu zraku a ochrannu
prilbu.

» Budte pozorny, davajte pozor na to, ¢o robite a pri praci s naradim na priamu montaz postupujte
s rozvahou. Nepouzivajte vsadzovaci pristroj, ked ste unaveny, pod vplyvom omamnych latok, alkoholu
alebo liekov. Pracu ukoncte, ked pocitujete bolest alebo nevolnost. Okamih nepozornosti pri pouzivani
vsadzovacieho pristroja méze viest k vzniku zavaznych poraneni.

» Vlyhybajte sa nevhodnému drzaniu tela. Dbajte na stabilni polohu tela umoznujucu udrzanie rovnovahy.

» Pri aktivovani vsadzovacieho pristroja drzte ruky zohnuté, a nie vystreté.

» Pri praci udrziavajte iné osoby, obzvlast deti, mimo dosahu t¢innosti naradia.

Starostlivé zaobchadzanie a pouzivanie naradia na priamu montaz

» Vsadzovaci pristroj pouZzivajte iba na ur¢ené Ucely a ak je v bezchybnom stave a nepouzivajte ho na
Ucely, na ktoré nie je urceny.

» Vsadzovaci pristroj nepouzivajte na miestach, kde hrozi nebezpe€enstvo poziaru a vybuchu.

» Pred vsadzovanim skontrolujte podklad, ¢i sa v ilom nenachadzaju elektrické vedenia, vodovodné
a plynové potrubia. PodrobnejSie informacie najdete v dokumentoch ,,Priru¢ka upevnovacej techniky“
a ,Technicka prirucka“ , ktoré si mozete vyziadat v miestnej predajni Hilti.

» Pred vsadzovanim upeviiovacich prvkov sa uistite, Ze sa nikto nenachadza v smere vsadzovania
za predmetom, do ktorého sa bude vsadzovat upeviiovaci prvok. Nebezpecenstvo spdsobené
prerazenim upevnovacich prvkov!

» Davajte pozor na to, aby ustie vsadzovacieho pristroja nikdy nebolo nasmerované na vas alebo iné

osoby.

Pri pouzivani, pri ktorom mézu vzniknut tlomky, pouzivajte vzdy ochranu pred ulomkami (prislugenstvo).

Vsadzovaci pristroj drzte iba za uréené uchopové plochy.

Uchopové plochy udrziavajte suché, &isté a odmastené.

Spust stlacte iba vtedy, ked je naradie Uplne kolmo pritlacené k podkladu.

Pred pracou skontrolujte zvolené nastavenie vykonu.

» Na skusku podkladu vsadte 2 upevriovacie prvky — strana 174.

» Vsadzovaci pristroj drzte pri vsadzovani vzdy v pravom uhle voéi podkladu. Znizite tym riziko odchylenia
upevnovacieho prvku od podkladového materialu.

» Upeviiovacie prvky nevsadzujte do existujucich otvorov, okrem pripadu, ked to odporuc¢a Hilti (napr.
DX-Kwik).

» Nevsadzujte uz pouzité upevriovacie prvky - nebezpecenstvo poranenia! Pouzite novy upeviovaci prvok.

AR

vyvYy vy

v



LIS

» Upeviiovaci prvok, ktory nie je dostatone hlboko vsadeny, sa nesmie opakovane vsadit! Upeviiovaci
prvok by sa mohol zlomit.

» Aktivovany vsadzovaci pristroj nikdy nenechavajte bez dozoru.

» Vsadzovaci pristroj vzdy vyprazdnite pred istenim, opravami, udrzbou alebo nastavovanim, pri vymene
vedenia klincov, pri preru$eni prace, ako aj pred odlozenim (odstrarnte nabojku a upevriovaci prvok).

» Vsadzovaci pristroj prepravujte a uskladnujte v kufri Hilti, ktory je na tento ucel uréeny.

» Vsadzovaci pristroje, ktoré sa nepouzivaju, vyprazdnite a ulozte na suchom, bezpe¢nom mieste mimo
dosahu deti.

» Vsadzovaci pristroj polozte vzdy na hladké, rovné a volné povrchy, ktoré su celou plochou nesené
podkladom.

» Dodrziavajte pozadované odstupy od okrajov a osi (pozri kapitolu Minimalne vzdialenosti a odstupy od
okrajov — strana 171).

Tepelné bezpecnostné opatrenia

» Neprekracujte maximalnu frekvenciu vsadzovania odpordc¢anu v kapitole Technické udaje.

» Ak by sa vsadzovaci pristroj prehrial alebo pas s nabojkami zdeformoval ¢i roztavil, odstrante pas
s nabojkami a vsadzovaci pristroj nechajte vychladnut.

» Nedemontuijte vsadzovaci pristroj, ked je hortci. Nechajte vsadzovaci pristroj vychladnut.

Nebezpecenstvo vybuchu nabojok

» Pouzivajte len nabojky, ktoré su pre vsadzovaci pristroj vhodné, resp. schvalené.

» Pred prestavkou v praci, po skonéeni prace alebo pred prepravou vsadzovacieho pristroja odstrarite pas
s nabojkami.

» Nepokusajte sa odstrafiovat upevriovacie prvky a/alebo nabojky zo zasobnikového pasu alebo zo
vsadzovacieho pristroja nasilim.

» Nepouzité nabojky uskladnite podla predpisov o skladovani PAT nabojok (napr. v suchu, teplota od 5 °C

do 25 °C) a na uzamknutom mieste. DodrZiavajte pokyny na skladovanie uvedené v karte bezpe¢nostnych

udajov nabojok.

NepouZité alebo Ciastoéne pouzité pasy s nabojkami nenechajte porozhadzované. Pozbierajte pouZité

pasy s nabojkami a ulozte ich na vhodné miesto (pozri tiez ,,Skladovanie nepouzitych nabojok").

v

3 Opis

3.1 Prehlad vyrobku (vsadzovaci pristroj) il

Kruzok na nastavenie vykonu vsadzovania
Vodiace puzdro

Vedenie vracania piesta

Piest

Piestne kruzky

Odistovacie tlagidlo ,KriZzok na nastavenie
vykonu vsadzovania“

Kryt

Nabojkova Sachta (vyhadzovanie)
Ovladacie tlacidlo na displeji

Néabojkovéa $achta (zasUvanie)

Spust

Strbiny na odvetravanie

Uchopové plochy

CISISICICIOISMCIOICICIONS,
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3.2 Prehl'ad vyrobku (vedenia klincov) &

Odistovacie tlacidlo (vedenie klincov)
TImi¢

Zaistenie zasobnika

Odistovacie tlacidlo (zaistenie zasobnika)
Detekcia klincov s kontrolkou dobitia (Ser-
vena).

Vymenitelna rurka na vedenie klincov

® ®

P ot

® @EEEE

3.3 Ovladacie prvky na vsadzovacom pristroji

Nasledujuce ovladacie prvky sa nachadzaju na vsadzovacom pristroji:

Odistovacie tlacidlo ,,KriZzok na nastavenie vykonu vsadzova-
nia“
<« B |I Tlagidlo odisti ,Kruzok na nastavenie vykonu vsadzovania“ alebo sa

«

—
N — pouziva na demontaz vedenia vracania piesta.
A

1

A Odistovacie tlaéidlo vedenia klincov (A)

Tlacidlo odisti vedenie klincov (pristroj na jednotlivé vsadzovanie

a zasobnik) pri vymene vedenia klincov alebo Cisteni vsadzovacieho
pristroja.

Odistovacie tlacidlo zaistenia zasobnika (B)

Tlacidlo odisti zasobnik, aby sa mohli vsunut upeviiovacie prvky.

Nw

3.4 Pouzivanie v sulade s uréenim

Opisany vyrobok je vsadzovacie naradie na vsadzovanie klincov, ¢apov a upevriovacich prvkov do betonu,
ocele a vapennopieskovej tehly.

Vyrobok sa smie pouzivat len v spojeni s vybavou vhodnou pre vsadzovaci pristroj. Vedenia klincov, piest
a upevnovacie prvky musia byt navzajom prispdsobené.

Vyrobok sa smie pouzivat len s nahradnymi suciastkami a prislusenstvom Hilti a s nabojkami a upeviiovacimi
prvkami Hilti alebo inymi vhodnymi nabojkami a upevriovacimi prvkami.

35 Bluetooth®

Slovna ochranna znamka Bluetooth ® a obrazové znac¢ky (logd) su vo vlastnictve spolo¢nosti Bluetooth SIG,
Inc. Akékolvek pouzivanie tejto slovnej ochrannej znamky/obrazovej znacky zo strany akciovej spolo¢nosti
Hilti sa uskutocriuje na zéklade licencie.

Bluetooth je bezdrétovy prenos Gdajov, prostrednictvom ktorého dokazu dva vyrobky, podporujuce funkciu
Bluetooth, navzajom komunikovat na kratku vzdialenost.

Tento vyrobok je vybaveny modulom Bluetooth Low Energy. Modul umozriuje komunikaciu a prenos udajov
s mobilnymi telefonmi a branami (gateways) Hilti. Modul sa pouZiva na overenie stavu vyrobku a na prenos
nastaveni a Udajov a mdze odosielat charakteristiky ako miesto prijimacieho koncového zariadenia, dobu
chodu, celkovy pocet aplikacii, pocet aplikacii poc¢as intervalu a ¢asovu peciatku prenosu.

ﬂ Informécie o ponukanych funkciach najdete v prisludnej aplikacii Hilti.

AR
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3.5.1 Prenos udajov cez Bluetooth

Interval odosielania sa méze lisit v zavislosti od dostupného zdroja energie pristroja. Dosah sa moze vyrazne
ligit podra vonkajsich podmienok, vratane pouzitého prijimacieho pristroja. V rdmci uzavretych priestorov
a cez kovové bariéry (napr. steny, police, kufor a pod.) moéze byt dosah Bluetooth vyrazne nizsi. Podla
prostredia moze byt potrebnych viac vysielacich intervalov, kym sa vyrobok identifikuje.

Ak sa vyrobok neidentifikuje, skontrolujte tieto skuto€nosti:

Je vzdialenost od mobilného koncového zariadenia prili§ velka?

— Skratte vzdialenost medzi koncovym zariadenim a pristrojom.

3.5.2 Instalacia a nastavenie aplikacie
Aby ste mohli pouzivat funkcie Connectivity, najprv si musite nainstalovat prislusnu aplikaciu Hilti.
(1.) Stiahnite si aplikaciu z prislusného obchodu s aplikaciami (Apple App Store, Obchod Google Play).

ﬂ Predpokladom je pouzivatel'ské konto v prislusnom obchode s aplikaciami.

(2.) Po prvom spusteni aplikacie sa prihlaste svojim kontom alebo sa zaregistrujte.
(8.) Na displeji vasho mobilného koncového zariadenia sa zobrazia vetky dalSie kroky na spojenie vyrobku
s mobilnym koncovym zariadenim.

Okrem toho sledujte vSetky inStrukcie v aplikdcii. Ziskate tak lepsi prehlad o procese spajania
a pouzivani funkcii.

3.6 Informacie o aplikacii

ﬂ Ked chcete ziskat viac informacii o aplikacii, stiahnut si ju a spustit, naskenujte QR kod v kufri.

3.7 Poziadavky na nabojky

Pouzivajte len nabojky DX Hilti uvedené v tejto tabulke alebo iné vhodné nabojky, ktoré spifiaju minimalne

bezpecnostné poziadavky:

*  Pre krajiny EU a EFTA plati, Ze nabojky musia spifiat poziadavky CE a musia mat oznadenie CE.

¢ Pre USA plati, ze nabojky musia odpovedat ustanoveniam ANSI A10.3-2020.

e Pre $taty C.I.P. mimo Eurdpy plati, Ze na nabojky C.I.P. musia byt schvalené pre pouzity vsadzovaci
pristroj DX.

e Pre ostatné krajiny plati, Ze nabojky presli testom na zvysky podla EN 16264 a musia mat prislusné
vyhlasenie vyrobcu.

A\ VAROVANIE! Pri pouzivani nabojok, ktoré nespifiaji minimalne bezpeénostné poziadavky, sa mézu

vytvarat usadeniny nespaleného prachu. Nasledkom méze byt nahla explézia a tazké poranenia

pouzivatelia a osob v jeho okoli. MoZné je tomu predist profesionalnym vyéistenim v servise Hilti.

Nabojky

Oznacenie na objednavanie Farba Sila
DX 6 Nabojka titdnovo siva silna
DX 6 Nabojka Gierna extra silna

3.8 Minimalne vzdialenosti a odstupy od okrajov

ﬂ A VAROVANIE! Pri upeviiovani sa musia dodrziavat minimalne odstupy. Tieto sa mozu lisit
v zavislosti od danych vyrobkov.
Podrobnejsie informéacie najdete v dokumente Prirucka upeviiovacej techniky, ktory si mozete
vyZiadat v miestnej predajni Hilti Store.
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Upeviovanie na betén alebo ocel’

Opis Beton Ocel

Minimalna vzdialenost upeviovacieho prvku od hrany pod- 270 mm =15 mm

kladu

Minimalna vzdialenost osi medzi upeviiovacimi prvkami =80 mm =20 mm
Minimalna hrdbka podkladu 2100 mm DodrZiavajte upo-

zornenia v navode
na pouzivanie
upevriovacieho
prvku!

3.9

Viac informacii o oblastiach pouzitia najdete na domovskej stranke vyrobkov Hilti.

Informacie o oblasti pouzitia

4 Technické udaje

/\ VAROVANIE! Pri preruseni prace vzdy odstrafite pasy s nabojkami. Zabranite tym zdeformovaniu pasu
s nabojkami a riziku poranenia samovznietenim v prehriatom vsadzovacom pristroji.
Po hodine nepretrzitej prace s maximalnou frekvenciou vsadzovania nechajte vsadzovaci pristroj vychladnut.

DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Hmotnost 3,37 kg 3,38 kg 3,63 kg
Dizka (vsadzovaci pristroj) 475 mm 475 mm 485 mm

Dizka (upeviiovaci prvok)

13 mm ... 72 mm

13 mm ... 72 mm

13 mm ... 72 mm

Odporuc¢ana maximalna frekvencia
vsadzovania

700 ot/h

700 ot/h

700 ot/h

Potrebny pritlak 174N ... 200N 174N ... 200N 174N ... 200N
Draha pritlacenia 19 mm 19 mm 19 mm
Teplota prostredia (skladovanie -15°C ... 50°C -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C
a pouzivanie)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Hmotnost 3,43 kg 3,48 kg
Dizka (vsadzovaci pristroj) 547 mm 607 mm

Dizka (upeviiovaci prvok)

20 mm ... 140 mm

20 mm ... 200 mm

Odporaé¢ana maximalna frekvencia | 700 ot/h 700 ot/h

vsadzovania

Potrebny pritlak 174N ... 200N 174N ... 200N

Draha pritlac¢enia 19 mm 19 mm

Teplota prostredia (skladovanie -15°C ... 50 °C -15°C ... 50°C

a pouzivanie)

4.1 Bluetooth

Frekvencia 2 400 MHz ... 2 483,5 MHz
Maximalny vyzarovany vysielany vykon -27,2 dBm

4.2

Informacie o hluku a vibraciach

Hodnoty hladiny akustického tlaku a vibracii uvedené v tomto navode boli namerané podla normovanej
metody merania a mozu sa pouzit na vzajomné porovnavanie vsadzovacich pristrojov. SG vhodné aj na
predbezny odhad vplyvov. Uvedené Udaje reprezentuju hlavné spdsoby pouzitia vsadzovacieho pristroja. Ak
sa ale vsadzovaci pristroj pouziva na iné ucely, s odliSnym vybavenim alebo nema zabezpecenu dostatocnu
udrzbu, Udaje sa mozu odligovat. Tym sa mozu podstatne zvysit vplyvy v priebehu celého pracovného ¢asu.
Pri presnom odhadovani zatazenia vibraciami by sa mali zohladnit aj tie ¢asy, kedy sa vsadzovaci pristroj
v skuto¢nosti nepouziva. Tym sa mdzu vplyvy v priebehu celého pracovného ¢asu podstatne znizit. Prijmite
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dodato¢né bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhujlcej osoby pred pdsobenim hluku a/alebo vibracii,
ako napriklad: udrzba vsadzovacieho pristroja a vybavenia, udrziavanie spravnej teploty ruk, organizacia
pracovnych procesov.

Uvedené akustické hodnoty boli zistené za nasledovnych ramcovych podmienok:

Ramcové podmienky - informacia o hluku

Nabojka Kaliber 6.8/11 Cierna

Nastavenie vykonu 6

Pouzitie Upevriovanie dreva hribky 24 mm na betén (C40) pomocou X-P47 P8
Informacia o hluénosti podl'a normy EN 15895

Hladina akustického vykonu (L) 106 +2 dB

Hladina emisii akustického tlaku (L,,) 103 +2 dB

Maximalna hladina emisii akustického tlaku (L,c,..c) 134 +2 dB

Informacia o vibraciach podla normy EN 2006/42/EG
Emisie vibracii | <2,5m/s?

5 Priprava prace

» Pred kazdym uvedenim do prevadzky skontrolujte vyber spravnej kombinacie vedenia klincov, piesta,
upeviiovacich prvkov a nabojok.

» Pred zacatim prace skontrolujte, ¢i su pripevnené vSetky ochranné zariadenia a ¢i bezchybne funguiju.
Véetky Sasti musia byt spravne namontované a musia spifiat vetky podmienky, aby bola zaruéena
bezchybna prevadzka vsadzovacieho pristroja.

5.1 Montaz vsadzovacieho pristroja &

1. Uistite sa, Ze sa vo vsadzovacom pristroji nenachadza pas s nabojkami.

2. Oznacenia so Sipkou vyrovnajte tak, aby licovali a vedenie vracania piesta zasurite do krytu.

3. Zavedte vedenie klincov alebo zasobnik vycentrovane do vedenie vracania piesta.

4. Vlozte piest.

5. Nasadte timi¢ na vedenie klincov alebo zasobnik.

6. Zavedte vedenie klincov alebo zasobnik do vedenia vracania piesta vycentrovane a nie obratene.

7. Otacajte vedenie klincov alebo zasobnik v smere pohybu hodinovych rucigiek, az kym nezaskogi.
» Vedenie klincov alebo zasobnik je zablokovany.

6 Obsluha

(/| VAROVANIE

Nebezpecenstvo vyvolané pritomnostou horucich povrchov! Vsadzovaci pristroj méze pouZivanim
zohriat na vysoku teplotu.
» Pouzivajte ochranné rukavice.

/\ VAROVANIE! Ak je odpor pri pouZiti pasu s nabojkami nezvy&ajne vysoky, skontrolujte, &i je pas
s nabojkami kompatibilny s tymto vsadzovacim pristrojom.
Dodrzujte bezpe¢nostné pokyny a varovania v tejto dokumentacii a na vyrobku.
Upozornenia tykajlice sa pouzivania so zretelom na bezpeénost

Priklad Opis

Nepritlacajte vsadzovaci pristroj na ¢asti tela!
Pritlaéenim na Cast tela (napr. ruku) sa moéze vsadzovaci pristroj uviest do
pohotovosti. Tym hrozi nebezpecenstvo vsadenia do Casti tela.

LTI
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Priklad Opis
Zasobnik alebo iné vedenia klincov nevytahujte naspat rukou!

Potiahnutim zasobnika rukou sa mdze vsadzovaci pristroj uviest do pohoto-
vosti. Tym hrozi nebezpec&enstvo vsadenia do €asti tela.

N

6.1 Nabitie pristroja na jednotlivé vsadzovanie [

1. Vsunte upevnovaci prvok spredu do vedenia klincov, az kym sa podlozka upevriovacieho prvku nezachyti
vo vedeni klincov.

2. Posurite pas s nabojkami tzkym koncom dopredu zdola do rukovéti vsadzovacieho pristroja tak, aby bol
pas s nabojkami Uplne vsadeny vo vsadzovacom pristroji.

Ked’ pouzijete nacaty pas s nabojkami:
Tahajte Uplne zasunuty pas s nabojkami rukou nahor von zo vsadzovacieho pristroja, az kym sa
v 16Zku nébojok nebude nachadzat nepouzita nabojka.

6.2 Nabitie vsadzovacieho naradia so zasobnikom

Upeviiovacie prvky sa mdzu vsadzovat, kym zasobnik nebude Uplne prazdny. Ak sa v zasobniku

nenachadzaju upevriovacie prvky, pristroj sa uz nebude dat Gplne pritlacit.

e Od troch zostavajucich upevriovacich prvkov zasobniku — Jeden pas s desiatimi upevriovacimi
prvkami sa neda doplnit.

e Od dvoch zostavajucich upeviiovacich prvkov v zasobniku — Na detekcii klincov sa objavi
ukazovatel dobitia (Cervend).

1. Otvorte zasobnik stlaéenim odistovacieho tlacidla (zaistenie zasobnika).

2. VloZte pas s desiatimi upeviiovacimi prvkami do zasobnika.

3. Posunte pas s nabojkami izkym koncom dopredu zdola do rukovati vsadzovacieho pristroja tak, aby bol
pas s nabojkami uplne vsadeny vo vsadzovacom pristroji.

Ked’ pouzijete nacaty pas s nabojkami:
Tahajte Uplne zasunuty pas s nabojkami rukou nahor von zo vsadzovacieho pristroja, az kym sa
v 16zku ndbojok nebude nachadzat nepouzita nabojka.

6.3 Nastavenie vykonu vsadzovania §

Zvolte nastavenie vykonu podla daného pouzitia. Ked nemate k dispozicii empirické hodnoty, za¢nite vzdy
s minimalnym vykonom vsadzovania.

1. Stladte a podrzte odistovacie tlacidlo ,Kruzok na nastavenie vykonu vsadzovania“.

2. Otocte ,Kruzok na nastavenie vykonu vsadzovania“ na pozadovany stuper vykonu.

Stupne vykonu:

e 1 =najnizsi vykon
* 8 =najvyssi vykon

3. Skontrolujte, ¢i je upevnenie spravne podla navodu na pouzivanie upeviiovacieho prvku.

6.4  Vsadenie upeviiovacich prvkov

1. Umiestnite vsadzovaci pristroj.
2. Vsadzovaci pristroj drzte rovno proti pracovnej ploche a pritlacte ho v pravom uhle.
3. Stlacenim spuste vsadte upevriovaci prvok.

6.5 Vyprazdnenie pristroja na jednotlivé vsadzovanie

1. Vytiahnite pas s nabojkami nahor zo vsadzovacieho pristroja.



2. Vytiahnite upevriovaci prvok za vsadzovacieho pristroja.

6.6 Vyprazdnenie vsadzovacieho pristroja so zasobnikom

1. Vytiahnite pas s nabojkami nahor zo vsadzovacieho pristroja.
2. Potiahnite zaistenie zadsobnika nadol a odstrante pas s klincami.

6.7 Vynulovanie ukazovatel'a éistenia

Ukazovatel Cistenia pozostava z 5 pruhov. Kazdy pruh predstavuje 500 vsadeni.

Ukazovatel Cistenia je skoncipovany tak, aby zobrazoval spravne intervaly Cistenia pri pouziti tychto
néabojok:

* DX 6 Nabojka titanovo siva

* DX 6 Nabojka Cierna

» Stlacte ovladacie tlac¢idlo na displeji na 10 - 12 sekdnd.
» Ukazovatel Cistenia je vynulovany.

7 Postup v pripade portich

/A] VAROVANIE
Nebezpeéenstvo vybuchu! Pri neodbornej manipulacii sa nabojky mézu odpalit.
» Nepokusajte sa silou odstrafiovat nabojky zo vsadzovacieho pristroja alebo z pasu s nabojkami.

/| VAROVANIE

Nebezpecenstvo vyvolané pritomnostou hortucich povrchov! Vsadzovaci pristroj méze pouZivanim
zohriat na vysoku teplotu.
» Pouzivajte ochranné rukavice.

71 Vsadzovaci pristroj sa zasekava a nerozchadza sa

A VAROVANIE! Ak sa vsadzovaci pristroj zasekava v pritlaéenom stave, vsadzovaci pristroj moze byt piny
a nezaisteny.

1. Pritlacte vsadzovaci pristroj na minimalne 10 sekind a znova ho uvolnite.

2. Zoberte vsadzovaci pristroj z pracovnej plochy.

» Davajte pozor na to, aby nebol nasmerovany na vas alebo iné osoby!

Pokuste sa ru¢ne vytiahnut vedenie klincov do vychodiskovej polohy.

» Zlozte ruku zo spuste a nesiahajte pred ustie!

Vytiahnite pas s nabojkami okamzZite zo vsadzovacieho pristroja.

54
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Ak sa pas s nabojkami neda odstranit, nechajte vsadzovaci pristroj pod dozorom dostato¢ne
vychladnut. Davajte pozor na to, aby vsadzovaci pristroj po¢as ochladzovania nebol nasmerovany
na vas alebo iné osoby.

Kontaktujte servis firmy Hilti.

5. Vykonajte servis naradia. - strana 177

7.2 Nabojka sa neodpali vo vel'mi horicom vsadzovacom pristroji (prekro¢ena maximailna pre-
vadzkova teplota)

1. Pritlacte vsadzovaci pristroj na miniméine 10 sekind a znova ho uvolnite.

2. Ak sa nabojka napriek tomu neodpali, vsadzovaci pristroj odoberte z pracovnej plochy.
» Davajte pozor na to, aby nebol nasmerovany na vas alebo iné osoby!

3. Vytiahnite pas s nabojkami okamzite zo vsadzovacieho pristroja.

Ak sa pas s nabojkami neda odstranit, nechajte vsadzovaci pristroj pod dozorom dostato¢ne
vychladnut. Davajte pozor na to, aby vsadzovaci pristroj po¢as ochladzovania nebol nasmerovany
na vas alebo iné osoby.

Kontaktujte servis firmy Hilti.

LT
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4. Nabojku bezpecne uschovajte.
5. Neodpalené nabojky zlikvidujete.
» Dodrziavajte miestne predpisy na likvidaciu odpadu.
6. Vsadzovaci pristroj nechajte vychladnut a pokracujete v praci s novym pasom s nabojkami.

7.3 Nabojka sa neodpali vo vsadzovacom pristroji zahriatom na prevadzkovu teplotu

Zastavte ihned pracu.

Vyprazdnite a demontujte vsadzovaci pristroj.

Skontrolujte vyber spravnej kombinécie vedenia klincov, piesta, upeviiovacich prvkov a nabojky.

Skontrolujte timi¢, piest a vedenia klincov, &i nie su opotrebované a v pripade potreby komponenty

vymernite.

5. Vycistite vsadzovaci pristroj.

» Ak problém pretrvava aj po uskuto¢neni vyssie uvedenych opatreni, vsadzovaci pristroj sa uz nesmie
pouzivat.

» Vsadzovaci pristroj dajte skontrolovat v servisnom stredisku Hilti a v pripade potreby opravit.

Eal Sl

ﬂ V zavislosti od konkrétneho naradia dochadza pri pravidelnej prevadzke k znecisteniu a opotrebo-
vaniu konstrukénych prvkov dolezitych z hladiska funkcie.
Pravidelne vykonavajte servis pristroja. Skontrolujte piest a tlmi¢ pri intenzivnom pouZivani
vsadzovacieho pristroja kazdy denr, najneskér v8ak po 2 500 az 3 000 vsadeniach. Interval
odpoveda riadnemu cyklu Cistenia vsadzovacieho pristroja. Cykly udrzby a Cistenia zavisia od
typického pouzivania pristroja.
Pocitadlo vsadeni zobrazuje pocet vykonanych vsadeni po poslednom vynulovani ukazovatela
Cistenia. Jeden pruh predstavuje 500 vsadeni.
Po 30 000 vsadeniach dajte urobit Gdrzbu pristroja v servise Hilti.

8 Starostlivost a udrzba/oprava

8.1 Osetrovanie vsadzovacieho pristroja

Na ¢istenie pouZivajte vylu¢ne prisluSenstvo na Cistenie dodané vyrobcom Hilti alebo rovnocenny material.
Na gistenie nepouzivajte ziadnom pripade rozprasovace, stlaceny vzduch, vysokotlakovy &isti¢, rozpustadia
alebo vodu.

/\ POZOR

Nebezpecenstvo poskodenia vsadzovacieho pristroja! Cudzie telesa sa mézu vo vsadzovacom pristroji
a pri aktivovani poskodit vsadzovaci pristroj.

» Zabrante vniknutiu cudzich telies do vnutra vsadzovacieho pristroja.

» Vonkajsiu stranu vsadzovacieho pristroja pravidelne Cistite mierne navihéenou utierkou.

8.2 Udrziavanie v dobrom stave

(/A VAROVANIE

Nebezpecné latky Necistoty v DX naradi obsahuiju latky, ktoré mézu ohrozit vase zdravie.

» Pocas Cistenia nevdychujte Ziaden prach a necistoty.

» Zabrante pristupu prachu a necistét k potravinam.

» Po cisteni naradia si umyte ruky.

» Nikdy nepouzivajte tuk na Gistenie alebo mazanie komponentov naradia. Méze to viest k porucham

funkcii naradia. Aby ste zabranili porucham funkcii pri pouziti nespravnych ¢istiacich prostriedkov,
pouzite sprej Hilti.

e

Pravidelne kontrolujte vSetky vonkajSie ¢asti vsadzovacieho pristroja, ¢i nie su poskodené.

2. Pravidelne kontrolujte vSetky ovladacie prvky, ¢i bezchybne funguiju.

3. Vsadzovaci pristroj prevadzkujte len s vhodnymi nabojkami a odporu¢anych nastavenim vykonu
— strana 174.

» Nespravne nabojky alebo nastavenie prili§ vysokého vykonu mozu viest k predéasnému vypadku
vsadzovacieho pristroja.

AR
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8.3 Vykonanie servisnych ukonov na naradi

Servis naradia vykonajte vtedy, ked dochadza k nasledujucim situaciam:

1.
2.
3.

4.

Dochadza ku kolisaniu energie (zjavna nerovnomerna hibka vniknutia upeviiovacieho prvku).
Dochéadza k nespravnemu odpdleniu nabojky (nabojka sa neodpali).

Komfort ovladania sa citelne zhorsuje.

» Citelne rastie potrebny pritlak.

» Stupa odpor spuste.

» ,Kruzok na nastavenie vykonu vsadzovania“ sa da len tazko prestavovat.

» Pas s ndbojkami sa da len tazko odstranit.

Pocitadlo vsadeni zobrazuje, Ze je potrebny servis pristroja.

8.3.1 Demontaz vsadzovacieho pristroja &

/\ VAROVANIE! Uistite sa, Ze sa vo vsadzovacom pristroji nenachadzaji nabojky, ale bolo upeviiovacie
prvky. Pokial sa v pristroji nachadzaju nabojky alebo upevriovacie prvky, pas s nabojkami rukou vytiahnite
nahor zo vsadzovacieho pristroja a odstrante upeviiovacie prvky zo vsadzovacieho pristroja.

1.

NoOoA~®DN

8.

Stlacte a podrzte odblokovacie tladidlo vedenia klincov.

Otéacajte vedenie klincov az na doraz proti smeru pohybu hodinovych rugiciek.

Vytiahnite von vedenie klincov s piestom.

Piest stiahnite piest z vedenia klincov.

Odpojte timi¢ odchylenim od vedenia klincov.

Stlacte a podrzte odistovacie tlagidlo ,KriZzok na nastavenie vykonu vsadzovania“.

Otacajte ,Kruzok na nastavenie vykonu vsadzovania“ proti smeru chodu hodinovych rugic¢iek az do
demontaznej polohy.

Vytiahnite vedenie vracania piesta z krytu.

8.3.2 Kontrola piesta a timi¢af}

Nebezpecenstvo poranenia! Ak je poskodeny timi¢ piest alebo zakladova doska, hrozi zvy$ené riziko
nespravneho fungovania.

>

>

>

Skontrolujte timi¢ a piest, ¢i nie je opotrebované a v pripade poskodenia ich vymerite.
Na pieste nevykonavajte ziadne manipulacné ukony.
Nepokus$ajte sa sami opravit chybny piest, napr. obrdsenim $pica.

1.

V tychto pripadoch sa musi piest vymenit:

» Piest je zZlomeny.

» Piest je silno opotrebovany (napr. prelomenie obvodového prstence nového zvySenia na Spici piesta
na viac ako 90°)

» Piestne kruzky su vyskocené alebo chybaju.

» Piest je pokriveny (mozno ho skontrolovat pokotulanim po hladkej podlozke).

V tychto pripadoch sa musi timi¢ vymenit:

» Kovovy kruzok timi¢a je zZlomeny alebo uvolneny.

» TImi¢ uz nedrzi na vedeni klincov.

» Pod kovovym kruzkom je rozpoznatelné silné bodové opotrebovanie gumy.

8.3.3 Cistenie a mazanie vsadzovacieho pristroja [t

Pouzivajte vyluéne sprej Hilti. Pouzivanie inych maziv méze viest k prevadzkovym porucham alebo
poskodeniu vsadzovacieho pristroja.

PNO O S BN

Demontujte vsadzovaci pristroj. — strana 177

Vydistite piestne kruzky dodanou plochou kefou tak, aby sa dali volne pohybovat.
Vycistite aretaciu vedenia klincov plochou kefou.

NamaZzte aretaciu vedenia klincov a zfahka ju utrite handri¢kou.

Vycistite vedenie vracania piesta zvnutra dodanou velkou okruhlou kefou.
Namazte zvnutra aretaciu vedenia vracania piesta .

Vygistite plochou kefou zadné konce vedenia vracania piesta a koliky.

Namazte koliky a nasledne ich zlahka utrite handri¢kou.
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9. Vydcistite kuzelovité 16zko nabojok dodanou kuzelovitou kefou.
10. Vygistite nabojkovu Sachtu dodanou pali¢kou.

8.3.4 Zaverecna kontrola vsadzovacieho pristroja

1. Po vykonani udrzby a oprav skontrolujte, €i su pripevnené vSetky ochranné zariadenia a ¢i bezchybne
funguju.
2. Vynulujte ukazovatel Cistenia. — strana 175

9 Problémy so vsadzovacim pristrojom

/\ VAROVANIE! Nebezped&enstvo poranenia! Prv neZ zadnete odstrafiovat poruchu, uistite sa, Ze sa vo
vsadzovacom pristroji nenachadza nabojka. Ked' sa nabojky nedaju odstranit, kontaktujte servis Hilti

Pri vyskyte takych portch, ktoré nie st uvedené v tejto tabulke, alebo ktoré nedokazete odstranit sami, sa
obratte na nas servis Hilti.

Porucha Mozna pri¢ina Riesenie
Prili§ kratky prvok. » Pouzite dIhsi prvok.
Prvok bez podlozky » Pouzite prvok s podlozkou na
pouzitie na drevo.
Prili§ vysoky vykon vsadzovania. » Vykon vsadzovania znizte
,Krizkom na nastavenie vykonu
Piest sa zastavuje v podklade vsadzovania“.
Stupa potrebny pritlak Tvorba zvyskov po spalovani. » Vykonajte servis naradia.

» Vycistite 16Zko nabojok.
» VlozZte novy pas s nabojkami.

Stupa odpor spuste Tvorba zvy$kov po spalovani. » Kontaktujte servis firmy Hilti.
,Krizok na nastavenie vy- Tvorba zvyskov po spalovani. » Vykonajte servis naradia.
konu vsadzovania“ sa da len » Vygcistite 16zko nabojok.
tazko prestavovat » Vlozte novy pas s nabojkami.

Chybna pozicia piesta v pristroji so | » Odstrante pas s nabojkami

zasobnikom (piest pri aktivovani a vykonajte servisné ukony na

% nie je vo vychodiskovej pozicii) pristroji.
» Skontrolujte piest a timic.
— strana 177.

Upeviiovaci prvok nie je do- Prili§ nizky vykon vsadzovania » Vykon vsadzovania zvyste
stato&ne hlboko vsadeny ,Krizkom na nastavenie vykonu

vsadzovania®“.
» Pouzitie extra silni nabojku.

Zastavovac piesta prili§ vysokym » Vykon vsadzovania znizte
vykonom vsadzovania. ,Krizkom na nastavenie vykonu
vsadzovania“.

Poskodeny piest. » Vymerite piest.
Opotrebovanie timi¢a vo vnutri » Skontrolujte piest a timic,
vedenia vracania piesta. v pripade potreby ich vymerite.

» Ak problém pretrvava, obratte
sa na servis Hilti.

Piest je zaseknuty vo vedeni | Tvorba zvyskov po spalovani. » Vykonajte servis néradia.
vracania piesta » Vycistite 16zko nabojok.
» VloZte novy pas s nabojkami.
Tvorba zvyskov po spalovani. » Vykonajte servis naradia.
o v » Vycistite 16Zko nabojok.
g » Vlozte novy pas s nadbojkami.
S Zaseknutie v désledku nedistoty » Uvolnite zaseknuté miesto.
alebo beténovych ulomkov. - strana 175
Vedenie vracania piesta je za-
seknuté. Visadzovaci pristroj » Ak chyba pretrvava, kontaktujte
sa nerozchadza. servis Hilti.

AR
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Porucha

Mozna pric¢ina

RieSenie

|

Vsadenie naprazdno: Vsadzo-
vaci pristroj sa spustil, avSak

Chybna pozicia piesta v pristroji so
zasobnikom (piest pri aktivovani
nie je vo vychodiskovej pozicii)

» Odstrante pas s nabojkami
a vykonajte servisné ukony na
pristroji.

» Skontrolujte piest a timic.

- strana 177.

Zastavovac piesta prili§ vysokym
vykonom vsadzovania.

» Vykon vsadzovania znizte
,Krizkom na nastavenie vykonu
vsadzovania“.

prvok sa nevsadil

Vsadzovaci pristroj sa neda
spustit

Vsadzovaci pristroj nebol Uplne
pritlaceny.

» Vsadzovaci pristroj Uplne pri-
tlacte.

Zasobnik nie je nabity.

» Nabite zasobnik.

Zvysky plastu v zasobniku.

» Otvorte zasobnik, odstrarite pas
s klincami a zvy$ky plastu.

Chybna pozicia piesta v pristroji so
zasobnikom (piest pri aktivovani
nie je vo vychodiskovej pozicii)

» Odstrante pas s nabojkami
a vykonajte servisné ukony na
pristroji.

» Skontrolujte piest a timic.

— strana 177.

Klinec v zasobniku nie je spravne
umiestneny.

» Vsadzovaci pristroj znova
nabite.

Vedenie klincov nie je spravne je
zaistené.

» Otacajte vedenie klincov alebo
zasobnik tak, aby ste pri
zaisteni poculi zacvaknutie.
— strana 173.

Zastavovac¢ piesta prili§ vysokym
vykonom vsadzovania.

» Vykon vsadzovania znizte
,Krizkom na nastavenie vykonu
vsadzovania“.

Piest sa zasekava vo vedeni
klincov

Piest a/alebo timi¢ je poskodeny.

» Zasobnik odskrutkujte, piest
a timi¢ skontrolujte a v pripade
potreby vymerite.

Zvysky plastu v zasobniku.

» Otvorte zasobnik, odstrarite pas
s klincami a zvy$ky plastu.

Prili§ vysoky vykon vsadzovania

» Vykon vsadzovania znizte
,Krizkom na nastavenie vykonu
vsadzovania“.

Piest je ohnuty vsadzovanim bez
upeviovacieho prvku

» Vyvarujte sa vsadzovania
naprazdno.

» Skontrolujte, &i je piest rovny
a v pripade potreby ho vymerite.

9

0.

®
= b

Vedenie klincov zasobnika sa
zasekava

Zasobnik je poskodeny.

» Vymerite zasobnik.

Slovencina 179
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9.1

Problémy s upeviiovacimi prvkami

Porucha

Mozna pric¢ina

Riesenie

il

Rézne hibky vsadenia

Chybna pozicia/stav piesta

>

Odstrante pas s nabojkami
a vykonajte servisné ukony na
pristroji.

Skontrolujte piest a timi¢,

v pripade potreby ich vymerite.

Vsadzovaci pristroj je prili§ silno
znedisteny.

Vsadzovaci pristroj vycistite.
Vsadzovaci pristroj dajte v pri-
pade potreby skontrolovat

v servisnom stredisku spolo¢-
nosti Hilti.

Zastavovag piesta prili§ vysokym
vykonom vsadzovania.

Vykon vsadzovania znizte
,Krizkom na nastavenie vykonu
vsadzovania“.

\_“ 1
\

.

Upevniovaci prvok sa ohyba

Tvrdy podklad (ocel, beton).

Vykon vsadzovania zvyste
,Krizkom na nastavenie vykonu
vsadzovania“.

Pouzite kratsi klinec.

Pouzite klinec s vy$Sou hranic-
nou hodnotou pouZzitia.

Beton: Pouzite DX-Kwik (pred-
vitanie) = pozri ,,Priru¢ka upev-
fiovacej techniky*“.

Tvrdé a/alebo velké kamenivo
v beténe.

Pouzite DX-Kwik (predvrtanie).

Tesne pod beténovou plochu sa
nachadza armovacie zelezo.

Upevnenie vykonajte na vyko-
nanie mieste.

Upevniovaci prvok nie je vsa-
deny zarovno s podkladom

Nespravny prvok.

Prispdsobte dizku upeviiova-
cieho prvku hrubke stavebného
prvku.

Nespravne nastavenie energie.

Zmerite nastavenie vykonu na
vsadzovacom pristroji.

Tvrdé a/alebo velké kamenivo
v beténe.

Pouzite DX-Kwik (predvrtanie).

Tesne pod beténovou plochu sa
nachadza armovacie zelezo.

Upevnenie vykonajte na vyko-
nanie mieste.

Tvrdy podklad (ocel, betén).

Vykon vsadzovania zvyste
,Krizkom na nastavenie vykonu
vsadzovania“.

Pouzite kratsi klinec.

Pouzite klinec s vy$$ou hrani¢-
nou hodnotou pouZzitia.

Betdn: Pouzite DX-Kwik (pred-
vitanie) - pozri ,,Priru¢ka upev-
fovacej techniky“.

.

Drobenie beténu

Tvrdé a/alebo velké kamenivo
v betone.

Pouzite DX-Kwik (predvftanie).
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Porucha Mozna pric¢ina Riesenie
Prili§ vysoky vykon vsadzovania. » Vykon vsadzovania znizte
,Krizkom na nastavenie vykonu
[ vsadzovania®“.
VlozZeny nespravny piest. » Zaistite spravnu kombinaciu

piesta/upeviiovacieho prvku.
Poskodena hlava upeviiova-

cieho prvku Poskodeny piest. » Vymerite piest.
Prili§ nizky vykon vsadzovania » Vykon vsadzovania zvyste
,Krizkom na nastavenie vykonu
W vsadzovania“.
- » Pouzitie extra silni nabojku.
Bola prekro€ené hraniéna hodnota | » Pouzite klinec s vySSou hrani¢-
Klinec neprenikne do pod- pouzitia (velmi tvrdy podklad). nou hodnotou poufZitia.
kladu do dostatognej hibky Nevhodny systém. » Pouzite silnejSi systém, ako

napriklad DX 76 (PTR).
Tenky ocelovy podklad (4 -5 mm) | » PouZzite iné nastavenie vykonu.
» Pouzite klinec na tenké ocelové

Upeviovaci prvok nedrzi
v podklade

Prili§ nizky vykon vsadzovania » Vykon vsadzovania zvyste
,Krizkom na nastavenie vykonu

vsadzovania“.
Afﬂ: » Poutitie extra silnu nabojku.

Bola prekro¢end hrani¢néa hodnota | » Pouzite silnej$i systém ako

Zlomenie upeviiovacieho pouzitia (velmi tvrdy podklad). napr. DX 76 (PTR) s prislus-
prvku nymi vhodnymi upeviiovacimi
(Smykovy lom) prvkami.

Prili§ nizky vykon vsadzovania » Vykon vsadzovania zvyste

,Krizkom na nastavenie vykonu

K\ \ vsadzovania“.
()

» Pouzitie extra silnu nabojku.

Bola prekro¢ena hrani¢na hodnota | » Pouzite silnejSi systém ako

Zlomenie upeviiovacieho pouzitia (velmi tvrdy podklad). napr. DX 76 (PTR) s prislus-
prvku nymi vhodnymi upevnovacimi
prvkami.

(s deformagiou) Prili§ vysoky vykon vsadzovania. » Vykon vsadzovania znizte

,Krizkom na nastavenie vykonu
vsadzovania“.

Prili§ vysoky vykon vsadzovania » Vykon vsadzovania znizte
nastavovacim krazkom.
tg » Pouzite slabsiu nabojku (tita-
novo siva).

Hlavi¢ka klinca prederavi
upeviiovany material

LT
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9.2 Problémy s nabojkami

Porucha

Mozna pric¢ina

Riesenie

Pas s nadbojkami sa neposuva

Poskodeny pas s nabojkami.

>

Pas s nabojkami vymerite.

Vsadzovaci pristroj je prili§ silno
znedisteny.

>

>

Vsadzovaci pristroj vycistite.
Vsadzovaci pristroj dajte v pri-
pade potreby skontrolovat

v servisnom stredisku spoloc¢-
nosti Hilti.

Vsadzovaci pristroj je poSkodeny.

Kontaktujte servis firmy Hilti.

Pouzity nespravny péas s nabojkami

Pouzivajte len pasy s naboj-
kami uréenymi pre vsadzovaci
pristroj.

Pas s nabojkami sa da tazko
odstranit.

Vsadzovaci pristroj je prehriaty.

Vsadzovaci pristroj nechajte
vychladnut za staleho dozoru.
Nasledne pas s nabojkami
opatrenie odstrante zo vsadzo-
vacieho pristroja.

Tvorba zvyskov po spalovani.

Vykonajte servis naradia.
Vygistite 16zko nabojok.
Vlozte novy péas s nabojkami.

Chybna nabojka.

Pas s nabojkami potiahnite
o jednu nabojku dalej.

Vsadzovaci pristroj je zne€isteny.

Vykonajte servis naradia.

Pés s nabojkami sa tavi

Vsadzovaci pristroj je pri vsadzo-
vani prili§ dlho pritlaceny.

Odstrante pas s nabojkami
a vymerite ho za novy.
Pritlacajte kratSie, kym sa
vsadzovaci pristroj spusti.

Prili§ vysoka frekvencia vsadzo-
vania (vsadzovaci pristroj je prili§
horuci).

lhned zastavte pracu.
Odstrante pas s nabojkami

a vsadzovaci pristroj nechajte
vychladnut.

Neprekro€te maximalnu odpo-
ruganu frekvenciu vsadzovania
(pozri kapitolu Technické udaje).

Nabojka sa uvolni z pasu
s nabojkami

Prili§ vysoka frekvencia vsadzo-
vania (vsadzovaci pristroj je prili§
horuci).

lhned zastavte pracu.
Odstrante pas s nabojkami

a vsadzovaci pristroj nechajte
vychladnut.

Neprekro¢te maximalnu odpo-
ru¢anu frekvenciu vsadzovania
(pozri kapitolu Technické udaje).

10 Likvidacia

& Naradie Hilti je z velkej Gasti vyrobené z recyklovatelnych materidlov. Predpokladom na opakované
vyuzitie recyklovatelnych materidlov je ich spravne separovanie. V mnohych krajinach firma Hilti odoberie
vase staré naradie na recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise firmy Hilti alebo u svojho obchodného
poradcu.

11 Zaruka vyrobcu

» Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zaruénych podmienok, obrafte sa, prosim, na vasho lokalneho

partnera spolo¢nosti Hilti.
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12 Potvrdenie o skuske C.I.P.

Pre ¢&lenské Staty C.I.P. mimo pravneho priestoru EU a EFTA plati: Naradie Hilti DX 6 je konstrukéne
spOsobilé a systémovo preverené. Na zaklade toho je naradie oznacené certifikacnou znackou Spolkového
fyzikalno-technického ustavu (PTB) $tvorcového tvaru s uvedenim c&isla schvalovacieho protokolu S 1035.
Tym firma Hilti garantuje zhodu s povolenym druhom konstrukcie.

13 Dalsie informacie

Dalsie informéacie o obsluhe, technoldgii, Zivotnom prostredi a recyklacii najdete na nasledujiicom odkaze:
gr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=2232124&id=2253453
Tento odkaz najdete aj na konci dokumentacie ako QR kéd.

Eredeti hasznalati utasitas

1 A dokumentacié adatai

1.1 A dokumentumrol

» Uzembe helyezés elétt olvassa el ezt a dokumentumot. Ez a biztonsagos munkavégzés és a hibamentes
kezelés eldfeltétele.

Vegye figyelembe a dokumentumban és a terméken talalhaté biztonsagi utasitasokat és figyelmezteté-
seket.

Ezt a hasznalati utasitast mindig tarolja a termék kdzelében, és a gépet csak ezzel az utasitassal egyutt
adja tovabb harmadik személynek.

1.2 Jelmagyarazat

1.2.1 Figyelmeztetések

A figyelmeztetések a termék haszndlata soran el6forduld veszélyekre hivjak fel a figyelmet. A kdvetkezd
figyelmeztetéseket hasznaljuk:

A VESZELY
VESZELY !
» Sulyos testi sérliléshez vagy halalhoz vezetd kdzvetlen veszély esetén.

/Al FIGYELMEZTETES

FIGYELMEZTETES !

» Ezzel a széval hivjuk fel a figyelmet egy olyan lehetséges veszélyre, amely sulyos személyi sériiléshez
vagy halalhoz vezethet.

/\ VIGYAZAT
VIGYAZAT !

» Ezzel a szoval hivjuk fel a figyelmet egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely személyi sérlléshez vagy
anyagi karhoz vezethet.

1.2.2 Szimbdélumok a hasznalati utasitasban
A jelen hasznalati utasitas a kdvetkezé szimbdlumokat hasznalja:

@ Tartsa be a hasznalati utasitast

Alkalmazasi utmutatok és mas hasznos tudnivalok

XX ) Ujrahasznosithaté anyagokkal valé banasmaéd

ﬁ Az elektromos gépeket és akkukat ne dobja a haztartasi szemétbe
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1.2.3 Az abrakon hasznalt szimbdélumok
Az abrakon a kdvetkezd szimbdélumokat hasznaljuk:

| Ezek a szamok a jelen hasznalati utasitas elején talalhaté abrakra vonatkoznak.

A szamozas a munkalépések sorrendjét mutatja képekben, és eltérhet a sz6vegben talalhatéd

munkalépések szamozasatol.

6—1\ Az attekint6 abraban hasznalt poziciészamok a termék attekintésére szolgalé szakasz jelma-
-~ | gyarazataban lévé szamokra utalnak.

Ez a jel hivja fel a figyelmét arra, hogy a termék haszndlata soran kiilénds odafigyeléssel kell

eljarnia.

1.3 Termékhez k6t6d6 szimbolumok

1.3.1 Szimbélumok
Kiegészitbleg a kdvetkezd szimbdlumokat hasznaljuk:

@. Amennyiben fel van tlintetve a terméken, akkor a tanusitéhely az érvényben lévé szabalyok szerint
e~ | jovahagyta a terméket az USA-beli és a kanadai piacokra.

1.3.2 Védobfelszerelések hasznalatara felszolito jelek
A kdvetkezd védbfelszerelések hasznalatara felszolito jeleket hasznaljuk a terméken:

o Figyelem! Vegye figyelembe az utasitasokat.

@ Fejvedét kell viselni

@ Viseljen védészemuveget

@ Viseljen hallasvédét

1.3.3 Kijelzéabrak
A kijelzén a kovetkezd abrak jelenhetnek meg:

Ez a szimbdlum az akkumulator toltottségének szintjét jelzi. Ha az akkumulator lemertl, a karban-
tartas szimbdluma jelenik meg.
Q., A karbantartas szimbélum jelzi, ha karbantartas esedékes. Ot év, 30000 beiités utan, vagy az
akkumulator lemerilésekor jelenik meg. Javaslat: forduljon a Hilti Szervizhez.
A bei]_t_ésszémla’lc') kijelzi a készilék kdvetkezd esedékes szervizét. Egy szegmens 500 beltést
EEE jelol. Osszesen 5 szegmens van, amely 2500 beutést jelent.

Ez a szimbodlum jelzi, hogy a Bluetooth be van-e kapcsolva. Ha nem jelenik meg a szimbélum a
* kijelzén, a Bluetooth ki van kapcsolva.

14 Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felel6sségunk tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék megfelel az érvényben lévd iranyelveknek
és szabvanyoknak. A megfeleléségi nyilatkozat masolatat a dokumentacio végén taldlja.

A mUszaki dokumentacio helye:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

1.5 Termékinformaciok

A ST termékeket kizarolag szakember ltali hasznalatra szantak és a gépet csak engedéllyel
rendelkez®, szakképzett személy haszndlhatja, javithatja. Ezt a személyt minden lehetséges kockazati
tényezoroél tajékoztatni kell. A termék és tartozékai kdnnyen veszélyt okozhatnak, ha nem képzett személy
dolgozik veluk, vagy nem rendeltetésszer(ien hasznaljak éket.

A tipusjeldlés és a sorozatszam a tipustablan talalhato.

AR
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» Jegyezze fel a sorozatszamot a kdvetkez6 tablazatba. Amennyiben kérdéssel fordul a képviseletiinkhdz
vagy a szervizhez, szliksége lesz ezekre a termékadatokra.

Termékadatok
Szegbeveré készilék DX 6
Generacié 01
Sorozatszam

2 Biztonsag

2.1 Biztonsagi tudnivalok

Alapvet6 biztonsagi utasitasok

A\ FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden biztonsagi tudnivalot és utasitast. A biztonsagi tudnivaldk és

utasitasok betartasanak elmulasztasa sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Grizzen meg minden biztonsagi utasitast és Gtmutatast a jovébeni hasznalathoz.

» Ne modositsa és ne alakitsa at a szegbeveré készuléket.

» Csak olyan felszerelési elemeket hasznaljon, amelyeket egymashoz terveztek (szegvezetd, ill. tar,
dugattyu és rogzitéelemek).

» Ellendrizze, hogy esetleg nem sérliltek-e meg a szegbeveré késziilék és a tartozékok.

» A mozgo alkatrészek kifogastalanul miikddnek-e, nincsenek-e beszorulva. A mozgé alkatrészeket
tartsa mindig olajozott allapotban.

» Minden alkatrészt ugy kell felszerelni, hogy biztositott legyen a szegbeverd késziilék kifogastalan
mikddése. A sérilt alkatrészeket, amennyiben a haszndlati utasitds masképp nem rendelkezik,
szakszer(ien meg kell javittatni a Hilti Szervizzel vagy ki kell cseréltetni.

» Csak Hilti DX-patronokat vagy olyan mas patronokat hasznaljon, amelyek megfelelnek a kdvetkezé

minimalis biztonsagi kdvetelménynek. — Oldal 189

» Ne Usson be rogzitéelemeket nem megfeleld aljzatba, pl. tul vékony, tul kemény vagy tul merev és
térékeny anyagba. Az ilyen anyagokba végzett belités a rogzitdelem tdréséhez, lepattogzasahoz vagy
atltéséhez vezethet. Példak a nem megfelelé anyagokra:

» Hegesztési varratok készitése acélba, ontdttvasba, livegbe, marvany, miianyagba, bronzba, sarga-
rézbe, vOrosrézbe, szigeteldanyagba, Ureges téglaba, keramittéglaba, vékony lemezbe (< 4 mm) és
gazbetonba.

» Vegye figyelembe az , 'Régzitéstechnikai Kézikdnyvben', az 'MUszaki iranyelvekben' és a beverendd
régzitéelem kezelési utmutatojaban foglaltakat.

A késziilék hasznaléjaval szembeni elvarasok

» On csak abban az esetben kezelheti a szegbeverd késziiléket és végezhet rajta karbantartast, ha erre
jogosult és tajékoztatast kapott a lehetséges veszélyekrol.

» A készillék hasznalata soran mindig viselje az egyéni védofelszerelését.
» Hordjon megfelel védészemiiveget és véddsisakot.
» Viseljen védékesztylt. A szegbeverd készllék hasznalat kdzben felforrésodhat.
» Viseljen fllvédot. A hajtotoltet begyulladasa karosithatja a hallast.
» Viseljen csuszasbiztos cip6t.

A munkateriilettel kapcsolatos kovetelmények

» Tartson rendet a munkaterlleten. A munkateriletrdl el kell tavolitani azokat a targyakat, amelyek sértlést
okozhatnak. A munkaterilet rendetlensége balesetekhez vezethet.

» Biztositsa a munkatertlet j6 megvilagitasat, és zart helyiségben kiegészitéleg gondoskodjon a megfeleld
szellbztetésrol.

Személyi biztonsagi eléirasok

» A\ FIGYELMEZTETES! Soha ne szoritsa a szegbeverd késziiléket a kezéhez vagy mas testrészéhez!
Soha ne iranyitsa a szegbeverd késziléket mas személyekre! — Oldal 191

» Soha ne nyomja a szegbeverd készlléket a szegtarra, a szegvezetére vagy felhelyezett rogzitdelemre
helyezett kézzel.
» A szegbever® készllék kézzel torténd dsszenyomasa aktivalhatja a készlléket, és ezzel veszélyez-

tetheti Ont és masokat.

» Minden kozelben tartézkodd személy viseljen fulvédét, véddszemiiveget és véddsisakot.

» Munka kézben mindig figyeljen, Ugyeljen arra, amit csinél, és meggondoltan dolgozzon a direktrdgzitd
késziilékkel. Ne haszndlja a szegbeverd késziléket, ha faradt, illetve ha kabitdszer, alkohol vagy



LIS

gyogyszer hatasa alatt all. Ha fajdalmat érez vagy rosszul érzi magat fejezze be a munkat. A szegbeveré
késziilék haszndlata soran egy pillanatnyi figyelmetlenség is komoly sériilésekhez vezethet.

» Kerllie a kényelmetlen testhelyzetben valdé munkavégzést. Mindig biztonsagos, stabil helyzetben
dolgozzon, Ugyeljen az egyensulyara.

» A szegbeverd késziilék mikddtetésekor karjat tartsa behajlitva és ne nyujtsa ki.

» Az idegeneket, killdndsen a gyerekeket, tartsa tavol a munkaterilettol.

A direktrogzité késziilékek gondos kezelése és hasznalata

» A szegbeverd késziiléket csak kifogastalan allapotban, rendeltetésszerlien hasznalja és ne alkalmazza
olyan célra, amire az nem valé.

» Ne haszndlja a szegbeveré késziiléket olyan helyeken, ahol tiz- és robbanasveszély all fenn.

» Miel6tt a késziiléket réhelyezi az aljzatra, ellendrizze hogy az aljzat nem tartalmaz-e elektromos
vezetékeket, viz- és gazvezetéket. Részletes informaciokért kérje az 'Rogzitéstechnikai Kézikonyvet'
és az 'MUszaki iranyelvet' a helyi Hilti Store-ban.

» Rogzitéelemek beltése elétt gyézddjon meg arrdl, hogy senki nem tartézkodik azon részegység mogott
belitési tavolsagban, amelybe a régzitdelemeket helyezik. Atiitést el6idézé rogzitéelemek okozta
veszély!

» Ugyeljen arra, hogy a szegbeverd késziilék torkolatat soha ne iranyitsa sajat maga vagy mas személyek
felé.

» Olyan alkalmazasok esetén, amelyek soran szilankok keletkezhetnek, mindig hasznaljon forgacsvédét
(tartozék).

» A szegbeverd késziiléket csak az arra tervezett fogdfellileteknél fogja meg.

» Afogofelliletet tartsa mindig szaraz, tiszta, olaj- és zsirmentes allapotban.

» Csak akkor mUkodtesse az elsiité billenty(t, ha a szegbeveré késziilék teljesen és merélegesen nyomodik
az alapfellletre.

» A munkavégzés elétt ellendrizze a kivalasztott energiabeallitast.

» Prébaképpen helyezzen két régzitéelemet az aljzatra — Oldal 192.

» Belités soran a szegbeverd késziiléket mindig tartsa az alapfellletre merélegesen. Ezaltal megakada-
lyozza a rogzitéelem lecsuszasat az aljzatrol.

» Ardgzitéelemet ne helyezze mar meglévé nyilasba, kivéve, ha ezt a Hilti javasolja (pl. DX-Kwik).

» Ne UssOn be egyszer mar hasznalt rogzitéelemeket - sériilésveszély! Haszndljon Uj rogzitdelemet.

» A nem megfelelé mélyen beltétt rogzitéelemet tilos utanitni! A régzitéelem ebben az esetben eltérhet.

» Sose hagyja felligyelet nélkil a feltdltott szegbeverd késziléket.

» Mindig Uritse ki a szegbeverd készlléket tisztitasi, szerviz- és karbantartasi munkak elétt, a szegvezetd
cseréjekor, valamint a munka megszakitasa vagy a gép raktarba helyezése elétt (patron és rogzitdelem).

» A szegbeverd késziiléket az erre a célra szolgalo Hilti kofferben tarolja és szallitsa.

» A nem hasznalt szegbeveré készililéket meritse le, és szaraz, biztonsagos helyen tarolja, ahol a gyerekek
nem férhetnek hozza.

» Mindig sima, egyenletes és szabad felliletre helyezze a szegbeverd késziiléket, amely teljesen felfekszik
az aljzatra.

» Tartsa be a sziikséges perem- és tengelytavolsagokat (lasd a Minimalis tavolsagok és peremtavolsagok
— Oldal 189 c. fejezetet).

Hével kapcsolatos biztonsagi utasitasok

» Ne lépje tul Miszaki adatok c. fejezetben javasolt maximalis beitési gyakorisagot.

» A szegbever( késziilék tulhevillése vagy a patronszalag deformalddasa, ill. megolvadasa esetén vegye
ki a patronszalagot és hagyja leh(iIni a szegbeveré késziléket.

» Ne szerelje le a szegbeveré késziiléket, ha az forré. Hagyja lehiini a szegbeveré késziiléket.

Robbanasveszély a patronoknal

» Csak olyan patronokat hasznaljon, amelyek alkalmasak ehhez a szegbeveré készilékhez, ill. engedélye-
zettek.

» Vegye ki a patronszalagot, ha sziinetet tart, befejezte a munkat vagy a szegbeveré késziiléket szallitja.

» Ne kisérelie meg a rogzitdelemeket és/vagy a patronokat erével eltavolitani a szegszalagbol vagy
eltavolitani a szegbever® késziilékbdl.

» A fel nem haszndlt patronokat a PAT-patronok tarolasara vonatkozé kdvetelményeknek megfeleléen (pl.
szaraz, 5 °C és 25 °C kdzotti hémeérsékletll) és elzart helyen kell tarolni. A patronok tarolasahoz vegye
figyelembe a biztonsagi adatlap utasitasait.

» Afel nem hasznalt vagy részben hasznalt patronszalagokat ne hagyja szanaszét. Gy(jtse 6ssze a hasznalt
patronszalagokat egy arra alkalmas helyen (ehhez lasd 'A fel nem hasznalt patronok tarolasa' részt).
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3.1 Termékattekintés (szegbeveré késziilék) ]

3.2  Termékattekintés (szegvezets) 2
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3.3 Kezeléelemek a szegbeverd késziiléken
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Belitési energia beadllitégylrlje
Vezetékarmantyd
Lefuvatogaz-dugattyluvisszavezetd
Dugattyu

Dugattyugyurik

«Beltési energia beallitogyrije» kioldobgomb

Burkolat

Patronvalyu (kiveté)
Kezelégomb a kijelzén
Patronvalyu (betolo)
Elsiitobillenty(
Szell6zdnyilasok
Fogéfellletek

Kioldogomb (szegvezetd)

Fékezogyuri

Szegtar zarja

Kioldogomb (szegtar zarja)
Szegérzékeld utantoltés-jelzével (piros)
Cserélhet6 szegvezetd csd

A szegbeverd készlléken a kdvetkezé kezeldelemek taldlhatdk:

=

«Belitési energia beallitogytirdje» kioldbgomb

g A gomb kireteszeli a «Belitési energia beallitogyurijét» vagy a

| lefUvatogaz-dugattylvisszavezett leszerelésére szolgal.

LT

Magyar
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A A Szegvezetd kioldogomb (A)
/. A gomb kireteszeli a szegvezetdt (szegbeverd készilék és tar) a
3 p szegvezetd cseréjéhez vagy a szegbeverd készllék tisztitdsahoz.
. / dreteszelia zegbovert kGszilék és 1)
E Szegtar zarjanak kioldébgombja (B)

A gomb kireteszeli a szegtar zarjat a régzitéelemek betolasahoz.

3.4 Rendeltetésszeri hasznalat

Az itt ismertetett termék egy szegbeverd készllék edzett szegek, menetes szegek és rogzitdelemek betonba,
acélba és mészhomokkdbe térténd beltéséhez.

A terméket csak a szegbeverd késziléknek megfeleld felszereléssel egylitt szabad hasznalni. A szegveze-
téknek, dugattyunak és a rogzitéelemeknek mindig egymashoz valonak kell lennilk.

A terméket csak Hilti alkatrészekkel és kiegészitdkkel, valamint Hilti patronokkal és rogzitéelemekkel, illetve
mas megfeleld patronokkal és rogzitéelemekkel egyitt szabad csak hasznalni.

35 Bluetooth®

A Bluetooth ® szovédijegy és az ikon (logok) a Bluetooth SIG, Inc. bejegyzett védjegyei és tulajdonai. Ezen
szovédjegyeket és ikonokat a Hilti Aktiengesellschaft licenc alapjan hasznalja.

A Bluetooth egy vezeték nélkili adatatviteli kapcsolat, amelyen keresztiil két, egymas kdzelében taldlhaté
Bluetooth-képes termék kapcsolddhat egymashoz.

Ez a termék egy Bluetooth Low Energy modullal van ellatva. A modul lehetévé a kommunikaciot és az
adatatvitelt mobiltelefonnal és Hilti Gateway-ekkel. A modul a termék allapotanak, valamint a beallitdsok
és adatok tovabbitadsanak ellendrzésére szolgdl, és olyan adatjellemzdéket tovabbit, mint példaul a fogadd
mobiltelefon helye, a futdsidé, az 6sszes alkalmazas szdma, az alkalmazasok szama az intervallum alatt és
az atvitel idébélyege.

ﬂ A felajanlott funkciokkal kapcsolatos informaciokat a Hilti alkalmazas (app) tartalmazza.

3.5.1 Adatatvitel Bluetooth-on keresztiil

A termék elérhetd energiaforrasatdl fliggden az adatatviteli intervallum valtozhat. A hatétavolsag a kilsé
feltételektdl fiiggden, ideértve az alkalmazott vevékésziléket is, erésen valtozhat. Zart helyiségekben és
fémes akadalyokon (pl. falak, polcok, bérdnddk stb.) keresztlil a Bluetooth hatétavolsaga jelentésen
csokkenhet. Kornyezettél fliggben tobb kiildési intervallumra van sziikség a termék felismeréséhez.

Ha a terméket nem ismerte fel, ellendrizze a kdvetkezdket:

Nem tul nagy-e a tavolsag a mobilkészilékhez?

— Csokkentse a tavolsagot a mobilkészllék és a termék kdzott.

3.5.2 Az alkalmazas telepitése és beallitasa
A Connectivity funkciok hasznalatahoz eldszor telepiteni kell a megfelel6 Hilti alkalmazast.
(1.) Toltse le az alkalmazast a megfelelé webaruhazbol (Apple App Store, Google Play Store).

ﬂ Ennek feltétele, hogy az adott webaruhazban rendelkezzen felhasznalofiokkal.

(2.) Ha els6 alkalommal inditja el az alkalmazast, akkor jelentkezzen be meglévé fidkjaval vagy regisztraljon.
(3.) A mobilkésziiléke kijelzéjén megjelennek a tovabbi 1épések, amelyek a termék és a mobilkésziilék
Osszekapcsolasahoz szlikségesek.
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Ezen kiviil vegye figyelembe az alkalmazas minden kezelési utasitasat. igy jobban attekintheti a
funkcidkat és a kapcsolédasi folyamatot.

3.6 Az alkalmazassal kapcsolatos informaciok

Az alkalmazasrdél tovabbi informacidkat tudhat meg, ha az alkalmazas letdltése és elinditasa utan a
szerszamkofferen talalhaté QR-kddot beolvassa.

3.7 A patronnal szembeni elvarasok

Csak a jelen tablazatban felsorolt Hilti DX-patronokat, vagy olyan mas patronokat hasznaljon, amelyek

megfelelnek a kdvetkezé minimalis biztonsagi kdvetelménynek:

e Az EU- és EFTA-tagorszagok esetében a patronoknak CE-konformnak kell lennitk és legyen rajtuk
feltiintetve a CE-jelolés.

e Az USA esetében a patronoknak teljesitenilik kell az ANSI A10.3-2020 kdvetelményeket.

* Az Eurépankivili C.l.P.-orszagok esetében a patronnak C.I.P.-engedéllyel kell rendelkeznie az alkalmazott
DX-szegbeverd készllékhez.

* A fennmaradé orszagok esetében a patronoknak teljesitenitik kell az EN 16264 szerinti maradékanyag-
vizsgdlati tesztet, és rendelkeznilk kell a megfeleld gyartdi nyilatkozattal.

A\ FIGYELMEZTETES! Azon patronok esetében, amelyek nem teljesitik a minimalis biztonsagi

kovetelményeket, az el nem égett porbdl lerakédasok alakulhatnak ki. Ennek kovetkezményként

hirtelen robbanas térténhet, amely a felhasznalé és a kornyezetében tart6zkod6 személyek sulyos

sériiléséhez vezethet. Ez csak a Hilti Szerviz altal végzett professzionalis tisztitassal akadalyozhato

meg.

Patronok
Rendelési megnevezés Festék Erésség
DX 6 Patron titanszlrke erés
DX 6 Patron fekete kiléndsen erés

3.8 Minimalis tavolsagok és peremtavolsagok

/\ FIGYELMEZTETES! Rogzitéskor be kell tartani a minimalis tavolsagokat. Ezek termékspecifikusan
eltérhetnek egymastol.
Részletes tudnivalokért kérje a Rogzitéstechnikai Kézikonyvet a helyi Hilti Store-ban.

Rogzités betonra és acélra

Leiras Beton acél

minimalis széltavolsag az aljzat széle és a rogzitéelem kdzott | = 70 mm =15 mm

minimalis tengelytavolsag a régzitéelemek kozott =80 mm 220 mm

Minimalis aljzatvastagsag =100 mm Vegye figyelembe a

régzitéelem keze-
lési Utmutatojaban
szerepl6 tudnivalo-
kat!

3.9 Tudnivalék a felhasznalasi teriilettel kapcsolatosan

Az alkalmazasi teriletekkel kapcsolatos tovabbi informéacidkért 1asd a Hilti termékoldalt.

4 Miszaki adatok

/\ FIGYELMEZTETES! A munka megszakitasa esetén vegye ki a patronszalagot a késziilékbdl. Ez
megakadalyozza a milanyag szalag deformalédasat és a tulhevitett beallitd szerszdm 6ngyulladasa miatti

sérilésveszélyt.
Egy 6ra folyamatos munka utan maximalis bedllitasi frekvencian hagyja lehlini a szegbever6 késziléket.
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DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Tomeg 3,37 kg 3,38 kg 3,63 kg
Hossz (szegbeverd késziilék) 475 mm 475 mm 485 mm
Hossz (rogzitéelem) 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm
Javasolt maximalis beitési frekven- | 700 ford/6ra 700 ford/ora 700 ford/éra
cia
Sziikséges raszoritéerd 174N ... 200N 174N ... 200N 174 N ... 200N
Raszoritasi ut 19 mm 19 mm 19 mm
Kornyezeti hdmérséklet (tarolas és | -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C -15°C ... 50°C
alkalmazas k6zben)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Témeg 3,43 kg 3,48 kg
Hossz (szegbeveré késziilék) 547 mm 607 mm
Hossz (régzitéelem) 20 mm ... 140 mm 20 mm ... 200 mm
Javasolt maximalis beitési frekven- | 700 ford/6ra 700 ford/ora
cia
Sziikséges raszoritoerd 174 N ... 200 N 174 N ... 200 N
Raszoritasi ut 19 mm 19 mm
Kornyezeti h6mérséklet (tarolas és | -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C
alkalmazas k6zben)

4.1 Bluetooth

Frekvencia

2 400 MHz ... 2 483,5 MHz

Maximalis kisugarzott adételjesitmény

-27,2 dBm

4.2 Zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

Ajelen utasitasban megadott hangnyomas- és rezgésértékeket egy szabvanyos mérési eljaras szerint mértik,
és azok felhasznalhatdk a szegbelilteté szerszamok egymassal vald dsszehasonlitdsara. Az értékek emellett
alkalmasak az expozicié elézetes megbecsilésére. A megadott adatok a szegbeverd késziilék f6 alkalmazasi
terlleteire vonatkoznak. Ha a szegbever6 készlléket mas célra, eltéré felszereltséggel hasznaljak, vagy nem
megfelelden tartjak karban, akkor az adatok eltéréek lehetnek. Ez jelentésen megndvelheti az expoziciokat
a munkaidd teljes id6tartama alatt. A rezgésterhelés pontos megbecsuléséhez azokat az idészakokat is
figyelembe kell venni, amikor a szegbelilteté szerszamokat ténylegesen nem hasznaljak. Ez jelentésen
csokkentheti az expoziciokat a munkaidd teljes idétartama alatt. Hozzon kiegészité intézkedéseket a kezeld
védelme érdekében a hang és/vagy a rezgés hatasai ellen, mint példaul: elektromos szegbeverd készulékek
és felszerelések karbantartasa, a készililéket kezelé személy kezének melegen tartasa, a munkafolyamatok

megszervezése.

A felsorolt zajkibocsatasi értékeket a kdvetkezd keretfeltételek mellett mérték:

Zajinformacio keretfeltételek

Patron 6.8/11 kaliber, fekete

Energiabedllitas 6

Alkalmazas 24 mm-es fa munkadarab rogzitése betonra (C40) X-P47 P8 hasznala-
taval

Zajinformaciok az EN 15895 szabvany szerint

Hangteljesitményszint (L,,) 106 +2 dB

Kibocsatasi hangnyomasszint (L) 103 +2 dB

Kibocsatasi hangnyomasszint (Lc,e.x) 134 +2 dB
Zajjal kapcsolatos informaciok EN 2006/42/EG

Rezgéskibocsatas ‘ <2,5m/s?
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5 A munkahely el6készitése

» Minden Uzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a helyes szegvezet6é-, dugattyd-, rogzitbelem- és
patronkombinaciot hasznélja-e.

» A munka megkezdése el6tt ellendérizze, hogy minden védéfelszerelés a helyén van-e és hibatlanul
mikodik-e. Az Osszes alkatrész legyen megfeleléen felszerelve, és teljesitse valamennyi feltételt, csak
igy biztosithat6 a szegbever6 kifogastalan lizemeltetése.

5.1 Szegbeverd késziilék felszerelése £

Gy6z6djon meg rola, hogy nincs patronszalag a szegbeveré készilékben.

Allitsa egy vonalba a nyiljeléléseket, majd dugja be a leflvatégaz-dugattylvisszavezetét a hazba.
Vezesse a szegvezet6t vagy a szegtarat kdzpontosan a lefuvatdégaz-dugattyuvisszavezetdbe.

Helyezze be a dugattyut.

Helyezze a fékez6gylrit a szegvezetdre vagy a szegtarra.

Vezesse a szegvezet6t vagy a szegtarat kdzéppontosan és nem megdontve a leflvatogaz-
dugattyuvisszavezetébe.

7. Forditsa el bepattanasig a szegvezet6t vagy a szegtarat az dramutaté jarasaval megegyezden.

» A szegvezet® vagy a szegtar reteszelve van.

[

6 Uzemeltetés

/| FIGYELMEZTETES

Forro felliletek miatti veszély! A szegbeverd késziilék hasznalat kdzben felforrésodhat.
» Viseljen védokesztyut.

A FIGYELMEZTETES! Ha a patronszalag behelyezésekor szokatlanul nagy ellenallast érez, ellenérizze,
hogy a patronszalag kompatibilis-e a szegbever® készllékkel.
Vegye figyelembe a dokumentumban és a terméken talalhato biztonsagi utasitasokat és figyelmeztetéseket.

Alkalmazasi Utmutatok a biztonsag érdekében

Példaul szolgalo abra | Leiras

Ne nyomja a szegbeveré késziiléket semmilyen testrészéhez!

Ha a késziiléket valamelyik testrészéhez (pl. a kezéhez) nyomija, akkor szegbe-
verd készllék lizemkész allapotba kertilhet. Ezaltal fennall a testbe valo beltés
veszélye.

Ne huazza vissza kézzel a szegtarat vagy mas szegvezetoket!
Ha a tarat kézzel huzza vissza, a szegbeverd késziilék izemkész allapotba
kerulhet. Ezaltal fennall a testbe valo belités veszélye.

N

6.1 Egyenkénti szegbeverést végzé késziilék feltoltése Il

1. EloIrdl tolja a rogzitbelemet a szegvezetdbe, mig a rogzitdelem alatétlemezét a szegvezeté meg nem
tartja.

2. Tolja be a patronszalagot alulrél a szegbeverd késziilék markolataba ugy, hogy annak vékony vége elére
nézzen, mig a patronszalag teljesen be nem siillyed a szegbeveré készlilék markolataba.

Ha egy megkezdett patronszalagot szeretne behelyezni:
Huzza ki teliesen a betolt a patronszalagot kézzel felfelé a szegbeverd késziilékbdl, mig egy meg
nem kezdett patron nem kerll a patrontarba

LT
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6.2 Szegtaras szegbeveré késziilék feltoltése §

A régzitéelemek mindaddig beiitheték, amig a szegtar teljesen ki nem Uriil. Ha a szegtarban nincs
t6bb rogzitéelem, akkor a szegtaras szegbeverd késziilék nem nyomhaté teljesen az aljzathoz.
¢ Ha harom régzitéelem maradt a szegtarban — Utantdlthetd egy tizes régzitéelem-szalaggal.
¢ Haharom régzitéelem maradt a szegtarban —A szegérzékelbdben (pirosan) vilagit az utantdltésjelzé.

1. Nyissa ki a szegtarat, ehhez nyomja meg a kioldégombot (szegtar zéarja).

2. Helyezze be a tizes szalagot a rogzitéelemekkel a szegtarba.

3. Tolja be a patronszalagot alulrél a szegbeveré készilék markolataba ugy, hogy annak vékony vége elére
nézzen, mig a patronszalag teljesen be nem siillyed a szegbeverd készllék markolataba.

Ha egy megkezdett patronszalagot szeretne behelyezni:

Huzza ki teljesen a betolt a patronszalagot kézzel felfelé a szegbeverd készilékbdl, mig egy meg
nem kezdett patron nem kerll a patrontarba

6.3  Beiitési energia beallitasa §

Vélassza ki az alkalmazasnak megfelelé energiabedllitdst. Ha nem rendelkezik tapasztalati értékekkel, akkor
mindig a legalacsonyabb beiitési energiaval kezdje.

1. Nyomja meg és tartsa nyomva «Belitési energia beallitdgyurije» kioldbgombot.
2. Forditsa el a «Beltési energia beallitogyrijét» a kivant energiafokozatra.

Energiafokozatok:
¢ 1 =legkisebb energia
* 8 =legnagyobb energia

3. Ellendrizze, hogy a régzités megfelel-e a régzitdelem haszndlati utasitasanak.

6.4  Rogzitéelem beiiltetése

1. Poziciondlja a szegbeveré késziléket.
2. Tartsa a szegbever¢ készliléket egyenesen a munkafelllethez, és szoritsa ra merélegesen.
3. Ardgzitéelem bedllitasahoz nyomja meg a kioldogombot.

6.5 Egyenkénti szegbeverést végz6 késziilék kiliritése

1. Huzza ki felfelé a patronszalagot a szegbeveré késziilékbol.
2. Huzza ki a rdgzitéelemet a szegbeveré készilékbdl.

6.6 A szegtaras szegbevero késziilék kiliritése

1. Huzza ki felfelé a patronszalagot a szegbeveré késziilékbol.
2. Huzza ki a szegtéar zarjanak fedelét, és vegye ki a szeghevedert.

6.7 A tisztitasjelz6 visszaallitasa

A tisztitasjelz6 5 szegmensbdl all. Minden szegmens 500 beverést jeldl.

A tisztitasjelz6 arra szolgdl, hogy kijelezze a helyes tisztitasi intervallumokat a kdvetkezéd patronok
hasznélata esetén:

¢ DX 6 patron titanszirke

¢ DX 6 patron fekete

» Nyomja meg 10-12 masodpercig a kijelzén a kezeldgombot.
» Ezzel visszadllitotta a tisztitasjelzot.



7 Viselkedés lizemzavarok esetén

AJ FIGYELMEZTETES

Robbanasveszély! Szakszer(tlen kezelés esetén a patronok begyulladhatnak.
» Ne kisérelje meg a patront erével eltavolitani a szegbeveré készilékbdl vagy a patronszalagbdl.

AJ FIGYELMEZTETES

Forré feliiletek miatti veszély! A szegbeveré késziilék hasznalat kdzben felforrésodhat.
» Viseljen védékesztyut.

71 A szegbevero késziilék beszorul és nem jon szét.

A FIGYELMEZTETES! Amennyiben a szegbeverd késziilék &sszenyomott allapotban ragad be, lehetséges,
hogy meg van tdltve és nincs régzitve.

1. Nyomja a szegbeverd késziiléket legalabb 10 masodpercig, majd oldja ki Ujra a szegbeverd késziléket.
2. Vegye le a szegbeverd késziiléket a munkafellletrdl.

» Ugyeljen arra, hogy a késziiléket ne iranyitsa sajat maga vagy mas személyek felé!

Prébalja meg kézzel kiindulasi helyzetbe hizni a szegvezet6t.

» Vegye le a kezét az elsiit6 billentyiirél, és ne fogja meg a késziiléket a torkolatnal!

Azonnal huzza ki a patronszalagot a szegbeverd készllékbol.

14

>

Ha a patronszalag nem tavolithaté el, akkor felligyelet mellett varja meg, hogy a szegbeverd
készUilék kellden lehdiljon. Ugyeljen arra, hogy leh(ilés kdzben ne iranyitsa a szegbeverd késziiléket
sajat maga vagy mas személyek felé.
Lépjen kapcsolatba a Hilti Szervizzel.

5. Végezze el a késziilék szervizelését. — Oldal 194

7.2 A patron nem gyullad be a forr6 szegbever6 késziilék esetén (a tervezett maximalis lizemi
hémérséklet folott)

Y

Nyomija a szegbeverd készilléket legaldabb 10 masodpercig, majd oldja ki Ujra a szegbeveré késziléket.
2. Ha a patron tovabbra sem gyuit, akkor vegye el a szegbeverd késziiléket a munkafellletrél.

» Ugyeljen arra, hogy a késziiléket ne iranyitsa sajat maga vagy mas személyek felé!
3. Azonnal hiizza ki a patronszalagot a szegbeveré késziilékbél.

Ha a patronszalag nem tavolithato el, akkor felligyelet mellett varja meg, hogy a szegbeverd
késziilék kellden lehljon. Ugyeljen arra, hogy leh(ilés kézben ne iranyitsa a szegbeverd késziiléket
sajat maga vagy mas személyek felé.
Lépjen kapcsolatba a Hilti Szervizzel.

4. Orizze biztonsagosan a patront.
5. Gondoskodjon a nem hasznalt patronok artalmatlanitasarol.
» Vegye figyelembe helyi artalmatlanitasi eléirasokat.
6. Varja meg, mig a szegbeverd készulék lehdl, és folytassa a munkat egy Uj patronszalaggal.

7.3 A patron nem gyullad meg, ha a szegbever6 késziilék lizemmeleg

Azonnal hagyja abba a munkat.

Uritse ki és szerelje szét a szegbeverd késziiléket.

Ellendrizze, hogy a szegvezetdk, dugattyuk, rogzitdelemek és patronok a helyes kombinaciojat haszndlja-

e.

4. Ellendrizze a fékezdgyurl, a dugattyu és a szegvezetdk kopasat, sziikség esetén cserélje ki a kompo-
nenseket.

5. Tisztitsa meg a szegbeverd késziléket.

» Ha a probléma a fenti intézkedések ellenére tovabbra is fenndll, a szegbever® készilék nem
hasznélhaté tovabb.

W
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» Ellendrizze és sziikség esetén javittassa meg a szegbeverd késziiléket a Hilti Szervizzel.

ﬂ Szabalyos Uzemeltetés kdzben, a készllék tipusatol figgéen a mikddés szempontjabdl fontos
egységek elszennyezddhetnek és elkophatnak.
Rendszeresen végezze el a készllék szervizelését. A szegbeverd készilék intenziv hasznalata
esetén naponta ellenérizze a dugattyut és a fékezdgylrit, legkésébb azonban 2500 - 3000 beltést
kovetden. Az intervallum megdfelel a szegbever® készilék szabalyos tisztitasi ciklusanak. A
karbantartasi és tisztasi ciklusok meghatarozasa tipikus késziilékhasznalat alapjan tortént.
A beltésszamlalo a tisztitaskijelzd legutobbi visszadllitdsa ota elvégzett beltéseket mutatja. Egy
oszlop 500 beutést jeldl.
30000 beltést kdvetden végeztesse el a készlilék karbantartasat a Hilti Szervizzel.

8 Apolas és karbantartas

8.1 A szegbevero késziilék apolasa

Tisztitashoz kizarolag a Hilti altal mellékelt tisztitasi tartozékokat vagy azokkal azonos minéségli anyagokat
hasznaljon. Soha ne hasznaljon a készlilék tisztitashoz permetezékésziléket, suritett levegét, nagynyomasu
tisztitot, olddszereket vagy vizet.

/\ VIGYAZAT
A szegbeverd késziilék sériilésébdl szarmazé veszélyek! Idegen targyak szorulhatnak be a szegbeveré
késziilékbe, és kioldas kdzben a szegbeveré késziilék megsérilhet.

» Ugyeljen ra, hogy ne jussanak idegen targyak a szegbeveré késziilék belsejébe.

» A szegbeverd késziilék kiilsé oldalat enyhén nedves tisztitokenddvel tisztitsa meg.

8.2 Karbantartas

A\ FIGYELMEZTETES

Veszélyes anyagok A DX készllékekben talalhato szennyez6dés egészségkarosité anyagokat tartalmazhat.

» Ne lélegezze be a tisztitas soran keletkezé port és szennyezddést.

» A port és szennyez6dést tartsa tavol az élelmiszerektdl.

» A késziilék megtisztitasa utan mosson kezet.

» Soha ne haszndljon zsirt a készllék alkatrészeinek tisztitdsahoz és kenéséhez. Ez a készilék mikddési
hibajahoz vezethet. A Hilti sprayt haszndlja, igy elkerllheti a nem megfeleld tisztitoszerek hasznalata
miatti meghibasodast.

e

Rendszeres idékdzonként ellendrizze a szegbeverd készllék kilsd részeit, hogy nem sériiltek-e meg.

2. Rendszeresen ellenérizze az dsszes kezeldelem kifogastalan mikddését.

3. A szegbeverd készlléket csak megfeleld patronokkal és az ajanlott energiabedllitdssal mikddtesse
- Oldal 192.

» A nem megdfeleld patron vagy tul nagy energiabedllitas a szegbeverd készilék id6 elétti meghibaso-
dasahoz vezethet.

8.3 Késziilék szervizelése
Végezze el a késziilék szervizelését, ha a kdvetkezd helyzet fordul el6:
1. Energiaingadozasok Iépnek fel (a régzitéelem egyenetlen behatolasi mélysége alapjan felismerhetdk).
2. A patron hibas gyujtasa (a patron nem gyullad be).
3. Akezelés érezhetden egyre kényelmetlenebb.
» A szikséges raszoritobnyomas érezhetéen né.
» Az elsitési ellenallas né.
» A «BeUltési energia beallitogylrije» csak nehezen allithato be.
» A patronszalag csak nehezen tavolithaté el.
4. A beltésszamlalo azt mutatja, hogy a készlilék szervizelésére van szikség.

8.3.1 Szegbeverd késziilék leszerelése

A FIGYELMEZTETES! Gy6z6djén meg réla, hogy nem maradtak patronok, vagy régzitdelemek a szegbe-
verd készllékben. Ha a szegbeverd késziilékben patron vagy rogzitdelemek maradt, akkor huzza ki kézzel
felfelé a patronszalagot a szegbeverd készllékbol és tavolitsa el a rogzitéelemeket a szegbeverd készilékbdl.



Nyomja meg és tartsa nyomva a szegvezetd kioldégombijat.

Forditsa el (itkdzésig a szegvezet6t az 6ramutato jarasaval ellentétesen.

Huzza ki a szegvezet6t a dugattyuval egyiitt.

Huzza ki a dugattyut a szegvezetébél.

Tavolitsa el a fékezégyurit a szegvezetéroél torténd lehajlitasaval.

Nyomija meg és tartsa nyomva «Beutési energia beallitogyrije» kiolddbgombot.

Forditsa el a «BeUtési energia beallitégylrijét» az dramutatd jarasaval ellentétesen a leszerelési pozicidba.
Huzza ki a lefavatogaz-dugattydvisszavezetét a hazbol.

O N ORON

8.3.2 A dugattyu és a fékezégyiirii ellenérzése

Sériilésveszély! A hibas fékezégyri, dugattyu és a hibas allélap miatt megnd a hibas mikddés kockazata.
» Ellendrizze a fékezdgylri és a dugattyl kopasat, sériilés esetén végezze el azok potlasat.

» Ne alakitsa at a dugattyut.

» Ne kisérelijen meg egy hibas dugattyut sajat maga javitani, pl. a hegy kdszorilésével.

1. Adugattyut a kdvetkezd esetekben kell cserélni:
» A dugattyu eltorott.
» Adugattyu erésen elkopott (pl. a kdrben futo, gylrd alaku kiemelkedés kitérése a dugattyu csucsanal
t6bb mint 90°-ban)
» A dugattyugyurik repedtek vagy hianyoznak.
» A dugattyu elgorbult (ellendrizze a gérdilést sima fellleten).
2. Afékezdgylrit a kdvetkezd esetekben kell cserélni:
» A fékezdgyUrl fémgyrlje eltordtt vagy kilazult.
» A fékezdgylrl nincs a szegvezetén.
» A fémgylri alatt a gumin erés, pontszer( kopas felismerhetd.

8.3.3 Szegbeverd késziilék tisztitasa és megolajozasa Y

Ehhez kizarélag Hilti Spray-t hasznaljon. Mas kenbéanyag hasznalata (zemzavarokat okozhat vagy
karosithatja a szegbever® késziiléket.

1. Szerelje le a szegbeverd késziiléket. — Oldal 194

Tisztitsa meg a dugattyugyuriket a késziilékhez mellékelt lapos kefével, mig a dugattyugylrik szabadon
nem mozognak.

3. Lapos kefével tisztitsa meg a szegvezetd reteszelését.

4. Enyhén olajozza meg a szegvezetd reteszelését és dvatosan tordlje tisztara egy kendével.

5. Tisztitsa meg a lefuvatdégaz-dugattylvisszavezetét a késziilékhez mellékelt nagy korkefével.

6. Olajozza meg bellil a lefuvatégaz-dugattylvisszavezetd reteszelését.
7
8
9.
1

»

Lapos kefével tisztitsa meg a lefivatdgaz-dugattylvisszavezetd hatso részét és a csapokat.
Enyhén olajozza meg a csapokat, majd torolje le azokat évatosan egy kendével.
Tisztitsa meg a kipos patroncsapagyat a készllékhez mellékelt kiipos kefével.

0. Tisztitsa meg a patronvalyut a készilékkel egyditt szallitott emelével.

8.3.4 A szegbeverd késziilék végso ellendrzése

1. Minden &polési és karbantartasi eljaras utan ellenérizze, hogy minden biztonsagi felszerelés a helyén
van-e, és maga a készulék hibatlanul mikodik-e.
2. Allitsa vissza a tisztitasjelz6t. — Oldal 192

9 Probléma a szegbeverd késziilékkel

/\ FIGYELMEZTETES! Sériilésveszély! A hibaelharitdis megkezdése elétt gydzédjon meg arrél, hogy a
szegbeverd készllékben nem maradt patron. Ha a patronokat nem lehet eltavolitani, akkor Iépjen kapcsolatba
a Hilti Szervizzel

Az ebben a tablazatban fel nem sorolt zavarok, illetve olyan hibak esetén, amelyeket sajat maga nem tud
elharitani, kérjik, forduljon a Hilti Szervizhez.
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Uzemzavar

Lehetséges ok

Megoldas

[

A dugattyu beleszorul az alj-
zatba

Tul révid régzitéelem.

>

Hasznaljon hosszabb rogzitée-
lemet.

R&gzitéelem koralatét nélkil

Rogzitéelem koralatéttel fara
rogzitéshez.

Tul sok beltési energia.

CsoOkkentse a beltési energiat
a «Beltési energia beallitdgyl-
rgjével».

A szlikséges szoritényomas
né

Egésbél szarmazé maradékok fel-
halmozédasa.

Készllék szervizelése.

Tisztitsa meg a patronvezetd
héazat.

Helyezzen be Uj patronszalagot.

Az elsutési ellendllas né

Egésbél szarmazé maradékok fel-
halmozddasa.

Lépjen kapcsolatba a Hilti
Szervizzel.

A «Beltési energia bedllitd-
gyurlje» csak nehezen Allit-
hato at

Egésbél szarmazé maradékok fel-
halmozédasa.

Készllék szervizelése.

Tisztitsa meg a patronvezetd
hazat.

Helyezzen be Uj patronszalagot.

" i

A rogzitéelem beltése nem
elég mély

Dugattyu téves allasa a szegtaras
készllékben (kioldaskor a dugattyu
nincs a kiindulasi helyzetben)

Vegye ki a patronszalagot,
és végezze el a készilék

szervizelését.

Ellenérizze a dugattyut és a
fékezoégyurit. —» Oldal 195

Tul alacsony beltési energia

Novelje a beltési energiat a
«Belitési energia beallitogyri-
jével».

Hasznaljon extra erds patront.

A dugattyd ugrdl a tul nagy beltési
energia miatt.

Csokkentse a beltési energiat
a «Belitési energia beallitogyu-
r(jén».

Pt
S

A dugattyu szorul
a lefuvatogaz-
dugattyuvisszavezetében

A dugattyu sériilt.

Cserélje ki a dugattyut.

A fékez6gylri kopott a
lefuvatogaz-dugattylvisszavezetd
belsejében.

Ellendrizze a dugattyut és a
fékezoégyurit, ha szikséges,
cserélje ki.

Keresse fel a Hilti Szervizt, ha a
probléma tovabbra is fennall.

Egésbél szarmazé maradékok fel-
halmozédasa.

Késziilék szervizelése.

Tisztitsa meg a patronvezetd
hazat.

Helyezzen be Uj patronszalagot.

A lefuvatégaz-
dugattylvisszavezetd
beszorult. A szegbeveré
késziilék nem j6n szét.

Egésbél szarmazé maradékok fel-
halmozddasa.

Készlilék szervizelése.

Tisztitsa meg a patronvezetd
hazat.

Helyezzen be Uj patronszalagot.

Beszorulas szennyezddés és be-
tonszilankok miatt.

Lazitsa meg a beszorulast.
- Oldal 193

Ha a hiba tovabbra is fennall,
lépjen kapcsolatba a Hilti
Szervizzel.

196  Magyar




LIS

Uzemzavar

Lehetséges ok

Megoldas

|

Beutés szeg nélkiil: Kioldott a
szegbevero készllék, de nem
vert be rogzitéelemet

Dugattyu téves allasa a szegtaras
készilékben (kioldaskor a dugattyu
nincs a kiindulasi helyzetben)

» Vegye ki a patronszalagot,
és végezze el a készilék
szervizelését.

» Ellendrizze a dugattyut és a
fékezdgyurt. —» Oldal 195

A dugattyu ugrdl a tul nagy beutési
energia miatt.

» Csokkentse a belitési energiat
a «Beltési energia bedllitogyu-
r@jén».

A szegbever6 készllék nem
hozhaté mukddésbe

A szegbeverd készililéket nem
nyomtak teljesen a fellletre.

» Nyomija a szegbever6 késziilé-
ket teljesen a fellletre.

A szegtar nincs feltoltve.

» Toltse fel a szegtarat.

Muanyagdarabok a szegtarban.

» Nyissa ki a szegtérat, tavolitsa
el a szeghevedert és a mua-
nyagdarabokat.

Dugattyu téves allasa a szegtaras
készilékben (kioldaskor a dugattyu
nincs a kiindulasi helyzetben)

» Vegye ki a patronszalagot,
és végezze el a készilék
szervizelését.

» Ellendrizze a dugattyut és a
fékezdgyurGt. - Oldal 195

A szeg nincs megfeleléen elhe-
lyezve a szegtarban.

» Toltse fel Ujra a szegbeverd
késziiléket.

A szegvezetd nincs megfeleléen
bereteszelve.

» Forditsa el a szegvezet6t vagy
a szegtarat, mig egy jol hallhato
kattanast nem hall. = Oldal 191

A dugattyu ugrdl a tul nagy beutési
energia miatt.

» Csokkentse a belitési energiat
a «Beltési energia beallitogy-
rQjén».

A dugattyu szorul a szegveze-
tében

A dugattyu és/vagy a puffer meg-
sérlt.

» Csavarozza le a szegtarat,
ellendrizze a dugattyut és a
puffert, szilkség esetén cserélje
ki azokat.

Mduanyagdarabok a szegtarban.

» Nyissa ki a szegtérat, tavolitsa
el a szeghevedert és a mua-
nyagdarabokat.

Tul nagy beutési energia

» Csokkentse a beltési energiat
a «Beltési energia beallitogyu-
rQjén».

A dugattyu elhajlott a régzitéelem
nélkili szegbeltés miatt

» Kerllje az Ures beveréseket.

» Ellendrizze a dugattyu egye-
nességét, és szlikség esetén
cseréltesse ki.

A szegtar szegvezetbdje szorul

A szegtar sérllt.

» Cserélje ki a szegtarat.
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9.1 Probléma a régzitéelemekkel

Uzemzavar

Lehetséges ok

Megoldas

il

Eltéré beverési mélységek

A dugattyu hibas allasa

>

Vegye ki a patronszalagot,
és végezze el a készulék
szervizelését.

Ellendrizze a dugattyut és a
fékezoégyurit, ha szikséges,
cserélje ki.

A szegbeverd készllék tul erésen
szennyezett.

Tisztitsa meg a szegbevezetd
késziiléket.

Ha szikséges, vizsgaltassa be
a szegbeverd késziléket a Hilti
szervizben.

A dugattyu ugrdl a tdl nagy bettési
energia miatt.

CsoOkkentse a beltési energiat
a «Beltési energia beallitdgyl-
rQjén».

|

Az elem meghajlik

Kemény aljzat (acél, beton).

Novelje a beltési energiat a
«Beltési energia beadllitogyri-
jével».

Hasznaljon révidebb szeget.
Hasznaljon magasabb hatarér-
tékl szeget.

Betonban: Hasznaljon DX-
Kwik rogzitérendszert (el6furas)
— lasd a 'Rogzitéstechnikai
Kézikdnyvet'.

Kemény és / vagy durva adaléka-
nyag a betonban.

Hasznaljon DX-Kwik rogzitd-
rendszert (eléfuras).

A betonvas kevéssel a betonfelllet
alatt talalhato.

Végezze el a rogzitést mas
helyen.

A rogzitéelem beltése nem
szintben térténik

Nem megfelel6 elem.

Véalassza meg a rogzitéelem
hosszat a szerkezeti egység
vastagsaganak megfelelden.

Rossz energiabeallitas.

Modositsa az energiabeallitast
a szegbeverd késziiléken.

Kemény és / vagy durva adaléka-
nyag a betonban.

Hasznaljon DX-Kwik régzit6-
rendszert (eléfuras).

A betonvas kevéssel a betonfelllet
alatt talalhato.

Végezze el a rdgzitést mas
helyen.

Kemény aljzat (acél, beton).

Novelje a beltési energiat a
«BeUltési energia beallitégyra-
jével».

Hasznaljon révidebb szeget.
Hasznaljon magasabb hatarér-
tékl szeget.

Betonban: Hasznaljon DX-
Kwik régzitérendszert (el6furas)
— lasd a 'Rogzitéstechnikai
Kézikdnyvet'.

A beton lepattogzik

Kemény és / vagy durva adaléka-
nyag a betonban.

Hasznaljon DX-Kwik régzit6-
rendszert (el6furas).
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Az elemfej sértilt

Uzemzavar Lehetséges ok Megoldas
Tul sok beutési energia. » Csokkentse a belitési energiat
a «Beltési energia beallitogy-
ey o rﬂjével»_

Nem megfelelé dugattyd van be-
szerelve.

Ellenérizze, hogy a megfeleld
dugattyu / régzitéelem kombi-
ndaciot hasznélja-e.

A dugattyu sériilt.

Cserélje ki a dugattyut.

A szeg nem hatol be elég
mélyen az aljzatba

Tul alacsony beutési energia

Noévelje a beutési energiat a
«BeUtési energia beallitogylrd-
jével».

Hasznaljon extra erds patront.

Tullépte az alkalmazasi hatarérté-
ket (nagyon kemény aljzat).

Hasznaljon magasabb hatarér-
tékl szeget.

Nem alkalmas a rendszer.

Hasznaljon erésebb, pl. DX 76
(PTR) rendszert.

=

Az elem nem tart az aljzatban

Vékony acélfelllet (4-5 mm)

Hasznaljon mas energiabealli-
tast.

Hasznaljon vékony acélfellilet-
hez megfelel szeget.

==

Elem térése

(nyiré torés)

Tul alacsony beltési energia

Novelje a belitési energiat a
«BeUtési energia beallitogylrd-
jével».

Hasznaljon extra er6s patront.

Tullépte az alkalmazasi hatarérté-
ket (nagyon kemény aljzat).

Hasznaljon erésebb rendszert,
pl. DX 76 (PTR) a hozza tartozé
megfeleld rogzitéelemekkel
egyditt.

kS

Elem torése

(deformalodassal)

Tul alacsony beltési energia

Novelje a belitési energiat a
«Beltési energia beallitogytri-
jével».

Hasznaljon extra er@s patront.

Tullépte az alkalmazasi hatarérté-
ket (nagyon kemény aljzat).

Hasznaljon erésebb rendszert,
pl. DX 76 (PTR) a hozza tartozd
megfelelé rogzitdelemekkel
egydlitt.

Tul sok beutési energia.

CsoOkkentse a beutési energiat
a «Beltési energia beallitogyu-
rGjével».

==

A szeg feje perfordlja a rogzi-
tett anyagot

Tul nagy belitési energia

CsoOkkentse a beutési energiat
a beallitogyaran.

Hasznaljon gyengébb patront
(titanszirke).
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9.2 Probléma a patronokkal

Uzemzavar

Lehetséges ok

Megoldas

i o

A készilék nem tovabbitja a
patronszalagot

A patronszalag sérilt.

>

Cserélje ki a patrontarat.

A szegbeverd készllék tul erésen
szennyezett.

>

Tisztitsa meg a szegbevezetd
késziiléket.

Ha szikséges, vizsgaltassa be
a szegbeverd késziléket a Hilti
szervizben.

Szegbeverd készillék sériilt.

Lépjen kapcsolatba a Hilti
Szervizzel.

Hibas patronszalagot hasznalnak

Csak a szegbevero készllékhez
tervezett patronszalagot hasz-
naljon.

A patronszalagot nagyon ne-
héz eltavolitani.

A szegbeverd készllék tulhevilt.

Folyamatos felligyelet mellett
hagyja lehtIni a készlléket.
Ezutan 6vatosan tavolitsa el a
patronszalagot a szegbeverd
késziilékbol.

Egésbél szarmazé maradékok fel-
halmozédasa.

Készlilék szervizelése.

Tisztitsa meg a patronvezetd
hazat.

Helyezzen be Uj patronszalagot.

A patron nem gyuijt

Nem megfelel6 patron.

Huzza tovabb egy patronnal a
patronszalagot.

A szegbeverd készllék elszennye-
z6dott.

v

Készilék szervizelése.

— |
o 1
A patronszalag megolvadt

Beiités kdzben tul hosszan nyom-
jak a szegbever6 késziléket.

Vegye ki a patronszalagot, és
cseréltesse ki Uj patronszalagra.
Nyomija révidebb ideig a szeg-
beverd késziiléket a fellletre,
mielétt az mukédésbe 1ép.

Tul magas belitési frekvencia (a
szegbeverd késziilék tul forro).

Azonnal hagyja abba a munkat.
Vegye ki a patronszalagot,

és hitse le a szegbeverd
készliléket.

Ne Iépje tul a javasolt maximalis
beltési gyakorisagot (lasd a
MuUszaki adatok cimU fejezetet).

A patron kioldodik a patron-
szalagbol

Tul magas belitési frekvencia (a
szegbeverd készllék tul forrd).

Azonnal hagyja abba a munkat.
Vegye ki a patronszalagot,

és hitse le a szegbever®
késztiléket.

Ne Iépje tul a javasolt maximalis
beltési gyakorisagot (lasd a
Muiszaki adatok cim fejezetet).

10  Artalmatlanitas

A & Hilti késziilékek nagyrészt Ujrahasznosithatd anyagokbdl késziinek. Az Ujrahasznositas eldtt az

anyagokat gondosan szét kell valogatni.

A Hilti sok orszagban mar visszaveszi haszndlt készllékét

Ujrahasznositas céljara. Kérdezze meg a Hilti gyfélszolgalatot vagy kereskedelmi tanacsadéjat.
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11 Gyartoi garancia

» Kérjlik, a garancia feltételeire vonatkozo6 kérdéseivel forduljon helyi Hilti partneréhez.

12 C.I.P. vizsgalati tanusitvany

A C.I.P. tagallamokra az EU- és az EFTA-térségen kivil a kdvetkezd rendelkezés érvényes: A Hilti DX 6
tipusengedéllyel rendelkezd és ellenérzott rendszer. Ez alapjan a készllék rendelkezik a négyzet alaku,
S 1035 engedélyezési szamu PTB-jellel. A Hilti ezzel garantélja, hogy a készillék dsszhangban van az
engedélyezett tipussal.

13 Tovabbi informaciok

A kezeléssel, technikaval, kdrnyezettel és Ujrahasznositassal kapcsolatos tovabbi informéaciokat a kdvetkezd
linken talalja: gr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=2232124&id=2253453

Ugyanez a link a dokumentécio végén QR-kdd formajaban is elérhetd.

Originalna navodila za uporabo

1 Informacije o dokumentaciji

1.1 O tej dokumentaciji

* Pred zaCetkom uporabe preberite to dokumentacijo. To je pogoj za varno delo in nemoteno uporabo.

* Upostevajte varnostna navodila in opozorila v tej dokumentaciji in na izdelku.

* Navodila za uporabo vedno hranite ob izdelku in vedno priloZite ta navodila, ¢e izdelek posredujete
drugim osebam.

1.2 Legenda

1.2.1 Opozorila
Opozorila opozarjajo na nevarnosti pri delu z izdelkom. Uporabljajo se naslednje signalne besede:

(/] NEVARNOST

NEVARNOST !
» Za neposredno groze¢o nevarnost, ki lahko pripelje do tezjih telesnih poskodb ali do smrti.

/A] OPOZORILO
OPOZORILO !
» Za morebitno groze¢o nevarnost, ki lahko povzroci tezke telesne poskodbe ali smrt.

/\ PREVIDNO
PREVIDNO !
» Zamozno nevarnost, ki lahko pripelje do telesnih poSkodb ali materialne Skode.

1.2.2 Simboli v navodilih za uporabo
V navodilih za uporabo se pojavljajo naslednji simboli:

@ Upostevajte navodila za uporabo

ﬂ Navodila za uporabo in druge uporabne informacije

2&9 | Ravnanje z materiali, ki jih je mogoc¢e znova uporabiti

ﬁ Elektri¢nih orodij in akumulatorskih baterij ne odstranjujte s hisnimi odpadki
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1.2.3  Simboli na slikah
Na slikah so uporabljeni naslednji simboli:

E | Te stevilke oznacujejo slike na zadetku teh navodil za uporabo.

3 Ostevilcenje na slikah prikazuje postopek po korakih in se lahko razlikuje od delovnih korakov v
besedilu.

6—1\ Na sliki Pregled so uporabljene Stevilke poloZajev, ki se nanasajo na Stevilke v legendi poglavja
~~ | Pregled izdelka.

! | Ta znak opozarja, da morate biti pri uporabi izdelka $e posebej pozorni.

1.3 Simboli, ki so odvisni od izdelka

1.3.1 Simboli
Poleg tega se uporabljajo naslednji simboli:

@. Ce je oznaka prisotna na izdelku, je bilo izvedeno testiranje pri ustreznem mestu za izdajo certifi-
s | katov glede na veljavne standarde za trg v ZDA in Kanadi.

1.3.2 Znaki za obveznost
Na izdelku se naslednji znaki za obveznost:

0 Pozor! Upostevajte opozorila.

@ Uporabite zas¢&ito za glavo

@ Uporabljajte zas¢ito za oGi

@ Uporabljajte zas¢ito za sluh

1.3.3 Prikazi na zaslonu
Na zaslonu se lahko prikaZe naslednje:

(i Ta simbol prikazuje stanje napolnjenosti baterije. Ko je baterija prazna, se prikaze simbol za
vzdrZzevanje.

Q., Simbol za vzdrzevanje prikazuje, da je potrebno vzdrzevanje. Pokaze se po 5 letih, 30000 pritrdi-
tvah ali ko je baterija prazna. Nase priporocilo: obrnite se na svoj servis Hilti.
Stevec uporabe kaZe, kdaj je treba izvesti naslednje servisiranje orodja. Pri tem en razdelek
EEE predstavlja 500 pritrditev. Vseh razdelkov je 5, kar predstavlja 2500 pritrditev.
Ta simbol prikazuije, ali je povezava Bluetooth vklopliena. Ce se simbol na prikazovalniku ne
* prikaze, je povezava Bluetooth izklopljena.

1.4 Izjava o skladnosti

Z izkljuéno odgovornostjo izjavljamo, da tukaj opisan izdelek ustreza naslednjim direktivam in standardom.
Kopijo izjave o skladnosti si lahko ogledate na koncu te dokumentacije.

Tehni¢na dokumentacija je na voljo tukaj:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

15 Informacije o izdelku

Izdelki Rl ™5l so namenjeni profesionalnim uporabnikom; uporablja, vzdrzuje in servisira jih lahko le
pooblaséeno in ustrezno usposobljeno osebje. To osebje je treba dodatno pouciti o nevarnostih, ki se
pojavljajo pri delu. Izdelek in njegovi pripomocki so lahko nevarni, ¢e jih nepravilno uporablja nestrokovno
osebje in ¢e se uporabljajo v nasprotju z namembnostjo.

Tipska oznaka in serijska $tevilka sta navedeni na tipski plos¢ici.
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» Serijsko Stevilko prepisite v naslednjo preglednico. Podatke o izdelku potrebujete v primeru morebitnih
vprasanj za naSega zastopnika ali servis.

Informacije o izdelku

Orodje za pritrievanje DX 6
Generacija 01
Serijska §t.

2 Varnost

2.1 Varnostna opozorila

Temeljna varnostna opozorila
/\ OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila in navodila. Neupo$tevanje varnostnih opozoril in navodil
lahko privede do resnih poskodb.
Vsa varnostna opozorila in navodila shranite za v prihodnje.
» Ne izvajajte nobenih manipulacij ali sprememb na orodju za pritrjevanje.
» Uporabite vedno dele opreme (vodilo za Zi¢nike oz. vlagalnik, bat in pritrdiine elemente), ki so usklajeni
drug na drugega.
» Preverite orodje za pritrjevanje in pribor glede morebitnih poSkodb.
» Premicni deli morajo delovati neopore¢no in se ne smejo zatikati. Premi¢ni deli morajo biti naoljeni.
» Vsi deli morajo biti praviino namesceni, da se zagotavlja pravilno delovanje orodja za pritrjevanje.
Poskodovane dele mora strokovno popraviti ali zamenjati servis Hilti, razen Ce je v teh navodilih za
uporabo navedeno drugace.
» Uporabljajte samo kartuSe Hilti DX- ali druge primerne kartu$e, ki ustrezajo minimalnim varnostnim
zahtevam. — stran 207
» Ne names¢ajte nobenih pritrdilnih elementov v neprimeren material podloge, npr. v pretanek, pretrd ali
preve¢ krhek material. NameS$c¢anje v ta material lahko povzroci zlom ali kruSenje pritrdilnega elementa
oz. preboj. Primeri neprimernih materialov so:
» Varjeni spoji v jeklo, lito Zelezo, steklo, marmor, plastiko, bron, medenino, baker, izolacijski material,
lesene opeke, kerami¢ne opeke, tanke plocevine (< 4 mm) in plinasti beton.
» Upostevajte 'Priro¢nik za tehniko pritrjevanja' , 'Tehni¢na navodila' in navodila za uporabo uporablje-
nega pritrdilnega elementa.
Zahteve za uporabnika
» To napravo za pritrijevanje lahko uporabljate ali vzdrzujete samo, Ce ste usposobljeni za to in ste
seznanjeni z morebitnimi nevarnostmi uporabe.
» Med uporabo nosite svojo osebno za$¢itno opremo.
» Nosite primerna za$¢itna ocala in ¢elado.
» Uporabljajte zascitne rokavice. Orodje za pritrjevanje se lahko med uporabo segreje.
» Uporabljajte zascito za sluh. Vzig smodnika lahko po$koduje sluh.
» Nosite Cevlje, ki ne drsijo.
Zahteve za delovno mesto

» Poskrbite za urejeno delovno mesto. Iz delovnega okolja odstranite predmete, na katerih bi se lahko
poskodovali. Nered na delovnem mestu lahko privede do nesrece.

» Poskrbite za dobro osvetlitev delovnega obmocja in v zaprtih prostorih dodatno za zadostno prezrace-
vanje.

Varnost oseb

» A\ OPOZORILO! Orodja za pritrjevanje ne pritiskajte v roko ali v kateri koli drug del telesa! Orodja za
pritrjevanje ne usmerjajte proti ljudem! — stran 209

» Orodja za pritrievanje ne pritiskajte skupaj z roko na vlagalniku, vodilu za Zi¢nike ali z name$cenim
pritrdilnim elementom.

» Ce boste orodije za pritrjevanje stisnili z roko skupaj, se lahko orodje pripravi na uporabo in ogroza
druge osebe v prostoru.

» Vse osebe v blizini morajo nositi zas¢ito za sluh, zas¢itna oCala ter ¢elado.

» Bodite zbrani in pazite, kaj delate. Dela z orodjem za neposredno montazo se lotite razumno. Nikoli
ne uporabljajte orodja za pritrjevanje, ¢e ste utrujeni ali e ste pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Prenehajte z delom, Ge vas kaj boli ali se slabo pocutite. En sam trenutek nepazljivosti pri uporabi orodja
za pritrievanje lahko privede do resnih poskodb.

LT
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>

>

>

Izogibajte se neugodni drzi. Stojte na trdi podlagi in vedno ohranjajte ravnotezje.
Orodje za pritrjevanje pri uporabi drzite s pokr€enimi (in ne iztegnjenimi) rokami.
Pri delu morajo biti druge osebe, Se zlasti pa otroci, izven delovnega obmocja.

Skrbno ravnanje z orodji za neposredno montazo in njihova uporaba

>

v vV VY v vvy

Orodja za pritrjevanje uporabljajte samo za namene, za katere je predvideno, in ne za namene, za katere
ni predvideno.

Orodja za pritrjevanje ne uporabljajte na mestih, kjer obstaja nevarnost pozara in eksplozije.

Pred pritrievanjem na elektri¢ne vode, vodovodne in plinske napeljave preverite podlago. Za podrobne
informacije zaprosite za ,,Priro¢nik za tehniko pritrievanja“ in ,, Tehni¢na navodila®“ pri lokalnih trgovinah
Hilti.

Pred namesS¢anjem pritrdilnih elementov se prepricajte, da se v smeri pritrjevanja na drugi strani
elementa, kamor boste pritrjevali pritrdilne elemente, nihée ne nahaja. Nevarnost zaradi prebojnih
pritrdilnih elementov!

Pazite na to, da ne bo odprtina orodja za pritrjevanje nikoli usmerjena proti vam ali drugim osebam.

Pri uporabi, kjer lahko nastanejo ostruzki, vedno uporabite zascito pred ostruzki (pribor).

Orodje za pritrjevanje vedno drzite zgolj za predvidene prijemalne povrsine.

Prijemalne povrSine naj bodo vedno suhe, Ciste in nemastne.

Pritisnite na sprozilec Sele, ko je orodje za pritrjevanje popolnoma pravokotno pritisnjeno ob podlago.
Preverite pred za¢etkom dela izbrano nastavitev za energijo.

» Za preizkus pritrdite 2 pritrdilna elementa v svojo podlago — stran 210.

Orodije za pritrjevanje med pritrjevanjem vedno drzite pravokotno na podlago. S tem se zmanj$a tveganje
premika pritrdilnega elementa od materiala podlage.

Ne pritrjujte pritrdilnih elementov v obstojece izvrtine, razen €e to priporo¢a Hilti (npr. DX-Kwik).

Ne pritrjujte uporabljenih pritrdilnih elementov - nevarnost poskodb! Uporabite nov pritrdilni element.
Pritrdilni element, ki ni bil nameS¢en dovolj globoko, se ne sme naknadno pritrjevati! Pritrdilni element se
lahko zlomi.

Napolnjenega orodja nikoli ne puscajte brez nadzora.

Orodje za pritrjevanje vedno izpraznite pred ¢i§€enjem, servisiranjem in vzdrzevanjem, ob menjavi vodila
za zi€nike, med prekinitvami dela in preden ga uskladis¢ite (odstranite kartuSo in pritrdilne elemente).
Orodje za pritrjevanje transportirajte in shranjujte vedno v za to predvidenem kovcku Hilti.

Orodje za pritrjevanje, ki ga ne uporabljate, izpraznite in shranite na suhem, varnem in zaprtem prostoru,
kamor otroci nimajo dostopa.

Orodje za pritrievanje vedno poloZite na gladko, ravno in prosto povrsino z zadostno nosilnostjo podloge.
Upostevajte zahtevane razmake do roba in osne razmake (glejte poglavje Minimalne razdalje in razmaki
do roba — stran 207).

Toplotni varnostni ukrepi

>

>

>

Ne prekoracite priporo¢ene najvecje frekvence pritrievanja, ki je navedena v poglavju Tehniéni podatki.
Ce je orodje za pritrievanje pregreto ali pa se je trak s kartu$ami preoblikoval ali stopil, odstranite trak s
kartusami in pustite orodje za pritrjevanje, da se ohladi.

Ne demontirajte orodja za pritrievanje, ko je vro¢e. Orodje za pritrjevanje naj se ohladi.

Nevarnost eksplozije pri kartusah

>

>

Uporabljajte samo kartuse, ki so predvidene oz. dovoljene za to orodje za pritrjevanje.

Odstranite trak s kartuSami, ko prekinete delo ali pa ste z njim zaklju€ili oz. ko boste orodje za pritrjevanje
transportirali.

Ne posku$ajte na silo odstranjevati pritrdilnih elementov in/ali kartus iz traku vlagalnika ali orodja za
pritrievanje.

Neporabljene kartu$e shranjujte v skladu s predpisi za shranjevanje kartu§ PAT (npr. na suhem, pri
temperaturi med 5 °C in 25 °C) ter na zaprtem mestu. Upostevajte navodila za shranjevanje varnostnega
podatkovnega lista kartus.

Neuporabljenih ali delno uporabljenih trakov s kartuSami ne pusCajte nepospravljenih. Uporabljene
trakove s kartu$ami zberite in jih shranite na primernem mestu (glejte tudi ,,Shranjevanje neuporabljenih
kartus*).
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3 Opis

3.1 Pregled izdelkov (orodje za pritrjevanje) f]

Nastavitveni obro¢ za energijo pritrievanja
Vodilna pusa

Povratni vod bata za odpadni plin

Bat

Batni obrocki

Tipka za sprostitev ,,Nastavitveni obro¢ za
energijo pritrjevanja“

Onhisje

JaSek za kartu$o (izmet)

Upravljalna tipka na zaslonu

JaSek kartuse (vlaganje)

Sprozilec

Prezragevalne reze

Prijemalne povrsine

GISISICICIOICCIOICIOIONS)

3.2 Pregled izdelka (vodila za ziénike) &

Sprostitvena tipka (vodilo za zi¢nike)
Odbojnik

Zapora vlagalnika

Sprostitvena tipka (zapora vlagalnika)
Zaznavanije Zebljev z indikatorjem polnjenja
(rdeca)

Zamenljiva cev za vodilo za zi¢nike

© @ 60 o

|40

O]

®@ @OeE6

®

3.3 Upravljalni elementi na orodju za pritrjevanje

Naslednji upravljalni elementi so na orodju za pritrjevanje:

ﬁ» — Tipka za sprostitev ,Nastavitveni obro¢ za energijo pritrjevanja“
e Tipka sprosti ,,Nastavitveni obro¢ za energijo pritrjevanja“ ali pa se
] || uporablja za demontazo povratnega voda bata za odpadni plin.

f
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A A Tipka za sprostitev vodila za zi¢nike (A)
/ J Tipka sprosti vodilo za Ziénike (posamezno orodje za pritrievanje
» in vlagalnik) za menjavo vodila za Zi¢nike ali ¢i¢enje orodja za
E pritrievanje.

Tipka za sprostitev zapore vlagalnika (B)
S tipko odklenete zaporo vlagalnika za vlaganje pritrdilnih elemen-
tov.

3.4 Namenska uporaba

Opisani izdelek je orodje za pritrjevanje za pritrjevanje utrjenih Zebljev, Zi¢nikov in pritrdilnih elementov v
beton, jeklo in apneni pes¢enec.

Izdelek uporabljajte samo v povezavi s primerno opremo za orodje za pritrievanje. Vodila za Zi¢nike, bat in
pritrdilni elementi morajo biti medsebojno prilagojeni.

Izdelek se lahko uporablja samo z nadomestnimi deli in priborom Hilti ter kartuSami in pritrdilnimi elementi
Hilti ali drugimi primernimi kartuSami in pritrdilnimi elementi.

35 Bluetooth®

Besedna znamka Bluetooth © in slikovni znaki (logotipi) so registrirane blagovne znamke in last podjetja
Bluetooth SIG, Inc. VsakrSna uporaba teh besednih znamk/slikovnih znakov s strani delniSke druzbe Hilti je
v skladu z licenco.

Bluetooth je brezzi€na povezava za kratke razdalje, ki omogoc¢a brezzi€no komunikacijo med izdelki, ki
podpirajo Bluetooth.

Ta izdelek je opremljen z modulom Bluetooth Low Energy. Modul omogo¢a komunikacijo in izmenjavo
podatkov z mobilnimi telefoni in prehodi Hilti. Modul se uporablja za preverjanje stanja izdelka in prenos
nastavitev in podatkov, lahko pa tudi posilja podatkovne znacilnosti, kot so lokacija sprejemajoce konéne
naprave, ¢as delovanja, skupno Stevilo uporabe, Stevilo uporabe med intervali in asovni pe€at prenosa.

ﬂ Informacije o ponujenih funkcijah prejmete v ustrezni aplikaciji Hilti (App).

3.5.1 Prenos podatkov prek povezave Bluetooth

Interval prenosa podatkov lahko variira, odvisno od razpoloZljivega vira energije izdelka. Doseg je lahko
zelo razliGen glede na zunanje pogoje, vkljué¢no z uporabljeno konéno napravo. V zaprtih prostorih in zaradi
kovinskih pregrad (npr. stene, police, kovcki) je lahko doseg povezave Bluetooth ob&utno manjsi. Glede na
okolico bo mogoce potrebnih ve¢ intervalov posiljanja, preden bo izdelek zaznan.

Ce izdelka ne morete prepoznati, preverite naslednje:

Ali je razdalja do mobilne kon¢ne naprave prevelika?

— znizajte razdaljo med prenosno konéno napravo in izdelkom.

3.56.2 Namestitev in zagon aplikacije
Za uporabo funkcij povezljivosti morate najprej namestiti ustrezno aplikacijo Hilti.
(1.) Prenesite aplikacijo iz ustrezne spletne trgovine z aplikacijami (Apple App Store, Google Play Store).

Za uporabo posamezne spletne trgovine z aplikacijami in prenos aplikacije potrebujete uporabniski
racun.

(2.) Ce aplikacijo zaganjate prvi&, se najprej prijavite s svojim ragunom ali se registrirajte.
(3.) Na zaslonu vase mobilne naprave bodo prikazani vsi nadaljnji koraki za povezavo izdelka z va§o mobilno
konéno napravo.

AR
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Upostevajte dodatno vsa navodila za uporabo v aplikaciji. S tem prejmete bolj$i pregled nad
postopkom vzpostavljanja povezave in funkcijami.

3.6 Informacije o aplikaciji

ﬂ Za ve¢ informacij o aplikaciji, za prenos in zagon aplikacije poskenirajte kodo QR v kovcku.

3.7 Zahteve za kartuse

Uporabljajte samo kartu$e Hilti DX, ki so navedene v tej preglednici, oz. druge primerne kartuse, ki ustrezajo
minimalnim zahtevam:

e Zadrzave v EU in EFTA velja, da morajo biti kartuSe skladne s certifikatom CE in morajo imeti oznako CE.
* Za ZDA velja, da morajo kartuSe ustrezati dolo¢ilom ANSI A10.3-2020.

e Zadrzave zunaj Evrope C.I.P. velja, da ima kartu$a certifikat C.I.P. za uporabljeno orodje za pritrjevanje

DX.
e Zapreostale drzave velja, da so kartu$e prestale preizkus ostanka po EN 16264 in morajo imeti ustrezno
deklaracijo proizvajalca.

/\ OPOZORILO! Pri kartusah, ki ne izpolnjujejo minimalnih zahtev, se lahko tvorijo ostanki iz
neizgorelega smodnika. Zaradi tega lahko pride do nenadne eksplozije in tezkih poskodb uporabnika

in oseb v njegovi okolici. To se lahko preprec¢i samo s profesionalnim ¢iS¢enjem pri servisni sluzbi Hilti.

Kartuse
Kataloska stevilka Barva Moé
DX 6 Kartusa titanovo siva mocna
DX 6 Kartusa Crna zelo modéna

3.8 Minimalne razdalje in razdalje do roba

/\ OPOZORILO! Pri pritrievanju morate upostevati minimalne razdalje. Te se lahko razlikujejo glede
na produkt.

Za podrobne informacije zaprosite za Priroénik za tehniko pritrjevanja pri lokalni prodajalni Hilti
Store.

Pritrditev na beton ali jeklo

Opis Beton Jeklo

minimalna razdalja do roba od spodnjega roba do pritrdil- 270 mm 215 mm

nega elementa

minimalna osna razdalja med pritrdilnimi elementi =80 mm 220 mm

minimalna debelina podloge =100 mm Upostevajte navo-
dila v navodilih za
uporabo pritrdil-
nega elemental

3.9 Informacije o moznih podrocjih uporabe

Ce Zelite ve& informacij o podro&jih uporabe, glejte spletno stran z izdelki Hilti.

4 Tehniéni podatki

A OPOZORILO! Ce delo prekinete, vedno odstranite trak s kartusami. S tem boste prepredili preoblikovanje
plasti¢nega traku in nevarnost poskodb zaradi samovziga v pregretem orodju za pritrievanje.

Pri delu z najvi$jo frekvenco pritrjevanja pustite, da se orodje za pritrjevanje po eni uri neprekinjenega dela
ohladi.
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DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Teza 3,37 kg 3,38 kg 3,63 kg
Dolzina (orodje za pritrjevanje) 475 mm 475 mm 485 mm
Dolzina (pritrdilni element) 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm
Priporo¢ena maksimalna frekvenca | 700 vrt/h 700 vrt/h 700 vrt/h
pritrjevanja
Potrebna pritisna sila 174N ... 200N 174N ... 200N 174N ... 200N
Pritisni hod 19 mm 19 mm 19 mm
Temperatura okolice (shranjevanje | -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C -15°C ... 50°C
in uporaba)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Teza 3,43 kg 3,48 kg
Dolzina (orodje za pritrjevanje) 547 mm 607 mm
Dolzina (pritrdilni element) 20 mm ... 140 mm 20 mm ... 200 mm
Priporo¢ena maksimalna frekvenca | 700 vrt/h 700 vrt/h
pritrjevanja
Potrebna pritisna sila 174 N ... 200 N 174 N ... 200 N
Pritisni hod 19 mm 19 mm
Temperatura okolice (shranjevanje | -15°C ... 50 °C -15°C ... 50°C
in uporaba)
4.1 Bluetooth
Frekvenca 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz
Najvecja izsevana oddajna mo¢ -27,2 dBm

4.2 Podatki o hrupu in tresljajih

Vrednosti zvo¢nega tlaka in tresljajev, ki so navedene v teh navodilih, so izmerjene v skladu s standardiziranim
merilnim postopkom in se lahko uporabijo za medsebojno primerjavo sornikov. Primerne so tudi za
predhodno oceno izpostavljenosti. Navedeni podatki ponazarjajo glavne nacine uporabe zabijalnika zi¢nikov.
Ce zabijalnik ziénikov uporabljate v druge namene, z neustreznimi nastavki ali ga ne vzdrzujete pravilno,
lahko podatki odstopajo. To lahko znatno poveca izpostavljenosti v celotnem delovnem ¢asovnem obdobju.
Za to¢no oceno izpostavljenosti je treba upostevati tudi ¢as, ko je orodje za pritrievanje Ziénikov vklju¢eno,
a ni dejansko v uporabi. To lahko znatno zmanj$a izpostavljenost v celotnem delovnem ¢asovnem obdobju.
Dolocite dodatne varnostne ukrepe za zas¢ito uporabnika pred hrupom in/ali tresljaji, na primer: Vzdrzevanje
orodja za pritrjevanje Zi¢nikov in nastavkov, zasc¢ita rok pred mrazom in organizacija poteka dela.

Navedene vrednosti emisij hrupa so bile ugotovljene pod naslednjimi pogoji uporabe:

Pogoji uporabe, informacije o hrupu

Kartusa Kaliber 6.8/11 &rna

Nastavitev energije 6

Uporaba Pritrditev 24-mm lesa na beton (C40) z X-P47 P8
Informacije o hrupu v skladu z EN 15895

Raven zvoéne mo¢i (Ly,) 106 +2 dB

Raven emisije zvo¢nega tlaka (L,,) 103 +2 dB

Raven emisije najve¢jega zvo€nega tlaka (L cye.i) 134 +2 dB
Informacije o tresljajih v skladu z EN 2006/42/EG

Emisije tresljajev \ <2,5m/s?
5 Priprava dela
» Pred vsako uporabo preverite izbiro pravilne kombinacije vodila za Zi¢nike, bata, pritrdilnih elementov in

kartuse.
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» Pred zacetkom dela preverite, ali so vse zascitne naprave names$cene in ali delujejo brezhibno. Za
zagotavljanje brezhibnega delovanja orodja za pritrjevanje morajo biti vsi deli pravilno vgrajeni ter
izpolnjevati vse zahteve.

5.1 Montaza orodja za pritrjevanje &

PrepriCajte se, da v orodju za pritrievanje ni traku s kartuSami.

Usmerite oznake s pu$cicami eno proti drugi in vtaknite povratni vod bata za odpadni plin v ohisje.
Namestite vodilo zi¢nikov ali viagalnik sredinsko v povratni vod bata za odpadni plin.

Vstavite bat.

Namestite odbojnik na vodilo za zi¢nike ali vlagalnik.

Namestite vodilo za Zi¢nike ali vlagalni sredinsko in ne nagnjeno v povratni vod bata za odpadni plin.
Obrnite vodilo za zi¢nike ali vlagalnik v desno, da se zaskoci.

» Vodilo za zi¢nike ali vlagalnik je zaklenjen.

Nookrowb

6 Uporaba

/A] OPOZORILO

Nevarnost zaradi vroéih povrsin! Orodje za pritrievanje se lahko pri uporabi segreje.
» Uporabljajte zascitne rokavice.

/\ OPOZORILO! Ce je upor pri name$¢anju traka s kartu$ami nenavadno visok, preverite, ali je trak s
kartusami zdruZljiv s tem orodjem za pritrievanje.
Upostevajte varnostna navodila in opozorila v tej dokumentaciji in na izdelku.

Navodila za uporabo za varnost

Slika primera Opis

v Orodja za pritrjevanje ne pritiskajte ob dele telesa!
Ce orodije za pritrjevanje pritisnete ob del telesa (npr. roko), se lahko pripravi za
sprozitev. Pri tem obstaja nevarnost pritrievanja v vase telo.

N

Vlagalnika ali druga vodila za Zi¢nike ne izvle¢e nazaj z roko!
Z rocno vleko vlagalnika lahko orodje za pritrjevanje pripravite na uporabo. Pri
tem obstaja nevarnost pritrievanja v vase telo.

N

6.1 Polnjenje orodja za posamiéno pritrjevanje [

1. Potisnite pritrdilni element s sprednje strani v vodilo za Zi¢nike, dokler ne bo podlozka pritrdilnega
elementa zadrzana v vodilu za Zi¢nike.

2. Potisnite trak s kartuSami z ozkim koncem naprej od spodaj v ro¢aj orodja za pritrievanje, tako da se trak
s kartusami popolnoma ugrezne v orodje za pritrievanje.

Ce vstavljate rabljen trak s kartuSami:
povlecite popolnoma potisnjen trak s kartuSami z roko z zgornje strani iz orodja za pritrievanje,
dokler ne bo v lezaju za kartuSe name$c¢ena nerabljena kartusa

LT
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6.2 Polnjenje orodja za pritrjevanje z vlagalnikom §

Pritrdilne elemente lahko pritrjujete, dokler ne bo vlagalnik popolnoma izpraznjen. Ce v viagalniku ni
nobenih pritrdilnih elementov, potem orodja za pritrievanje ne morete popolnoma pritisniti.
* Ko ostanejo v vlagalniku trije pritrdilni elementi — nalozite lahko trak z desetimi pritrdilnimi elementi.

¢ Ko ostaneta v vlagalniku dva pritrdilna elementa — v zaznavanju Zebljev se prikaZe indikator
polnjenja (rdeg).

1. Odprite vlagalnik, tako da pritisnite tipko za sprostitev (zapora vlagalnika).
2. Potisnite trak z desetimi elementi v viagalnik.

3. Potisnite trak s kartuSami z ozkim koncem naprej od spodaj v ro¢aj orodja za pritrjevanje, tako da se trak
s kartuSami popolnoma ugrezne v orodje za pritrievanje.

Ce vstavljate rabljen trak s kartuSami:

povlecite popolnoma potisnjen trak s kartuSami z roko z zgornje strani iz orodja za pritrievanje,
dokler ne bo v lezaju za kartuse names$¢ena nerabljena kartusa

6.3 Nastavitev energije pritrievanja
Izberite nastavitev energije v skladu z navodili. Za¢nite vedno z minimalno energijo pritrjevanja, ¢e nimate
izkuSenj z materialom.

1. Pritisnite in drzite tipko za sprostitev ,Nastavitveni obro¢ za energijo pritrjevanja“.
2. Obrnite ,Nastavitveni obro¢ za energijo pritrjevanja“ na Zeleno stopnjo energije.

Stopnije energije:
¢ 1 =najnizja energija
* 8 = najviSja energija

3. Preverite, ali je bila pritrditev izvedena pravilno in v skladu z navodili za uporabo.

6.4 Pritrjevanje pritrdilnih elementov

1. Namestite orodje za pritrjevanje.
2. Orodje za pritrjevanje drzite naravnost proti delovni povrsini in ga pravokotno pritisnite.
3. Pritisnite na sprozilec, da pritrdite pritrdilni element.

6.5 Praznjenje orodja za posamicno pritrjevanje

1. Povlecite trak s kartuSami zgoraj iz orodja za pritrjevanje.
2. Povlecite pritrdilni element iz orodja za pritrievanje.

6.6 Praznjenje orodja z vilagalnikom

1. Povlecite trak s kartuSami zgoraj iz orodja za pritrjevanje.
2. Povlecite zaporo vlagalnika navzdol in odstranite trak z Zi¢niki.

6.7 Ponastavitev prikaza éiS¢enja

Prikaz ¢iS¢enja sestavlja 5 ¢rtic. Vsaka Crtica predstavlja 500 pritrievan;.

Prikaz za &iSCenje je zasnovan tako, da prikazuje pravilne intervale ¢iS€enja pri uporabi naslednjih
kartus:

¢ DX 6 kartu$a titanovo siva
e DX 6 kartu$a ¢rna

» Pritisnite upravljalno tipko na zaslonu za 10-12 sekund.
» Prikaz za ¢iSCenje je ponastavljen.



7 Ravnanje v primeru motenj

/A OPOZORILO
Nevarnost eksplozije! Pri nepravilni uporabi kartu$ se lahko te vzgejo.
» Kartu$ ne poskusajte odstranjevati s silo iz orodja za pritrievanje ali s traku s kartusami.

(/| OPOZORILO
Nevarnost zaradi vrocih povrsin! Orodje za pritrievanje se lahko pri uporabi segreje.
» Uporabljajte zascitne rokavice.

71 Orodje za pritrjevanje se je zataknilo in se ne razmakne

A OPOZORILO! Ce se je orodje za pritrievanje zataknilo v stisnjenem stanju, se lahko napolni, zasgita pa
sprosti.

1. Pritisnite orodje za pritrjevanje za vsaj 10 sekund ob material in znova sprozite orodje za pritrjevanje.

2. Dvignite orodje za pritrjevanje z delovne povrsine.

» Pazite, da ga ne usmerite proti sebi ali proti drugim ljudem!

Vodilo za Zi¢nike poskusite ro¢no povleci v izhodi¢ni polozaj.

» Ne dotikajte se sprozilca in ne segajte pred odprtino orodja!

Povlecite trak s kartuS§ami nemudoma iz orodja za pritrjevanje.

24
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Ce traka s kartuami ne morete odstraniti, pustite orodje za pritrjevanje pod nadzorom, da se
ohladi. Pazite na to, da orodje za pritrjevanje med hlajenjem ne bo usmerjeno v vas ali druge osebe.
Obrnite se na servis Hilti.

5. Opravite servis orodja. — stran 212

7.2 Kartusa ne vzge, e je orodje za pritrjevanje prevroce (nad predvideno maksimalno delovno
temperaturo)

1. Pritisnite orodje za pritrjevanje za vsaj 10 sekund ob material in znova sprozite orodje za pritrjevanje.
2. Ce kartusa $e vedno ne vZge, dvignite orodije za pritrievanje z delovne povrsine.

» Pazite, da ga ne usmerite proti sebi ali proti drugim ljudem!
3. Povlecite trak s kartuS§ami nemudoma iz orodja za pritrjevanje.

Ce traka s kartuami ne morete odstraniti, pustite orodje za pritrjevanje pod nadzorom, da se
ohladi. Pazite na to, da orodje za pritrjevanje med hlajenjem ne bo usmerjeno v vas ali druge osebe.
Obrnite se na servis Hilti.

4. Kartu$o varno shranite.
5. Neuporabljene kartu$e odstranite.
» Upostevajte lokalne predpise za odstranjevanje.
6. Pustite, da se orodje za pritrjevanje ohladi, in nadaljujte z delom z novim trakom s kartuSami.

7.3 Kartusa se ne vige, ce je orodje za pritrjevanje na obratovalni temperaturi

Takoj prenehajte z delom.

Izpraznite in demontirajte orodje za pritrievanje.

Preverite, ali ste izbrali pravilno kombinacijo vodila Zi¢nikov, bata, pritrdilnih elementov in kartuse.
Preverite obrabo odbojnika, bata in vodil Zi¢nikov ter komponente po potrebi zamenjajte.

Ocistite orodje za pritrjevanje.

» Ce z zgoraj navedenimi ukrepi tezave ne odpravite, orodja za pritrjevanje ne smete ve& uporabljati.

S o
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» Orodje za pritrjevanje naj pregledajo in po potrebi popravijo na servisu Hilti.

Zaradi nacina delovanja orodja se med redno uporabo umazejo in obrabijo deli, ki so pomembni
za delovanije orodja.

Redno izvedite servis orodja. Ce orodje za pritrjevanje uporabljate intenzivno, dnevno preverite bat
in odbojnik, najkasneje pa po 2500 do 3000 pritrditvah. Interval ustreza rednemu &istilnemu ciklu
orodja za pritrievanje. Vzdrzevalni in &istilni cikli so izdelani na osnovi tipi¢ne uporabe orodja.
Stevec kaze Stevilo opravljenih pritrievanj po zadnji ponastavitvi prikaza ¢iséenja. Ena drtica
predstavlja 500 pritrjevan;.

Po 30000 pritrjevanj izvedite vzdrzevanije pri servisni sluzbi Hilti.

8 Nega in vzdrZzevanje

8.1 Vzdrzevanje orodja za pritrjevanje

Za ¢iscenje uporabite izkljuéno prilozen pribor za &iS¢enje Hilti ali enakovreden material. Za ¢is¢enje ne
uporabljajte prsilnikov, stisnjenega zraka, visokotla¢nih ¢istilnikov, topil ali vode.

/\ PREVIDNO

Nevarnost poskodbe na orodju za pritrjevanje! Tujki se lahko v orodju za pritrievanje zataknjeno in pri
sprozitvi po$kodujejo orodje za pritrjevanje.

» Preprecite vstop tujkov v notranjost orodja za pritrievanje.

» Zunanjost orodja za pritrjevanje redno Cistite z rahlo vlazno krpo za ¢iS€enje.

8.2 Vzdrzevanje

Nevarne snovi Umazanija v orodjih DX vsebuje snovi, ki lahko Skodujejo vaSemu zdravju.

» Med ¢is¢enjem ne vdihavajte prahu ali umazanije.

» Pazite, da prah in umazanija ne prideta v stik s hrano.

» Po ¢iS€enju orodja si umijte roke.

» Za cCi8Cenje ali mazanje sestavnih delov orodja nikoli ne uporabljajte masti. Mast lahko povzrodi
motnje v delovanju orodja. Uporabljajte razprsilo Hilti, da preprecite motnje v delovanju zaradi uporabe
neustreznega Cistilnega sredstva.

1. Redno preverijajte, ali so zunaniji deli orodja za pritrjevanje poskodovani.

2. Redno preverjajte, ali elementi za upravljanje brezhibno delujejo.

3. Orodje za pritrievanje uporabljajte samo s primernimi kartuSami in priporo¢eno nastavitvijo energije
- stran 210.

» Napacne kartu$e ali previsoka nastavitev energije lahko povzrocijo predéasno odpoved orodja za
pritrjevanje.

8.3 Servisiranje orodja
Opravite servis orodja, e pride do naslednje situacije:
1. Pride do nihanj energije (prepoznate po neenakomerni globini names¢anja pritrdilnega elementa).
2. Pride do napac¢nega vziga kartu$e (kartu$a se ne vzge).
3. Udobije pri uporabi se obéutno zmanjsa.
» Potrebna pritisna sila se ob¢utno poveca.
» Upor sprozila se poveca.
» ,Nastavitveni obro¢ za energijo pritrjevanja“ se le s tezavo prestavi.
» Trak s kartuSami je tezko odstraniti.
4. Stevec pritrjevan] prikazuje, da je potrebno servisiranje orodja.

8.3.1 Demontaza orodja za pritrjevanje

A OPOZORILO! Prepritajte se, da v orodju za pritrjevanje ni kartu$ ali pritrdilnih elementov. Ce so v
orodju za pritrievanje kartuSe ali pritrdilni elementi, izvlecite trak s kartuS8ami z roko iz orodja za pritrjevanje
in odstranite pritrdilne elemente iz orodja za pritrjevanje.

1. Pritisnite in drZite tipko za sprostitev na vodilu za Zi¢nike.



Odvijte vodilo za Zi¢nike do prislona v levo.

Izvlecite vodilo za Zi¢nike skupaj z batom.

Izvlecite bat iz vodila za Zi¢nike.

Locite odbojnik, tako da zasukate vodilo za Zi¢nike.

Pritisnite in drzite tipko za sprostitev ,Nastavitveni obro¢ za energijo pritrievanja“.
Obrnite ,Nastavitveni obro¢ za energijo pritrjevanja“ v levo do poloZaja za demontazo.
Izvlecite povratni vod bata za odpadni plin iz ohisja.

NGO AN

8.3.2 Preverjanje bata in odbojnika [

Nevarnost poskodb! Ce so odbojnik, bat ali stojni nastavek v okvari, obstaja poveéano tveganje nepravilnega
delovanja.

» Preverite obrabo odbojnika in bata in ju v primeru poSkodb zamenijajte.

» Ne izvajajte nobenih sprememb na batih.

» Bata v okvari ne poskus$ajte sami popraviti, npr. z bruSenjem konice.

1. Bat je treba zamenijati v naslednjih primerih:
» Bat je zlomljen.
» Bat je mo¢no obrabljen (npr. odstopanje krozne izbokline na konici bata za ve¢ kot 90°)
» Batni obrocki so poceni ali jih ni.
» Bat je skrivljen (preverite, tako da ga zakotalite po ravni povrsini).
2. Odbojnik je treba zamenjati v naslednjih primerih:
» Kovinski obrocek odbojnika je zlomljen ali se snema.
» Odbojnik se ne drzi ve¢ vodila za Zi¢nike.
» Pod kovinskim obro¢kom je guma na neki to¢ki mo¢no odrgnjena.

8.3.3 Ciséenje in mazanje orodja za pritrjevanje z oljem [l

Uporabljajte izklju¢no razprsilo Hilti. Uporaba drugih maziv lahko povzro€i motnje delovanja ali pa
poskoduje orodje za pritrjevanje.

1. Demontirajte orodje za pritrjevanje. — stran 212

2. Ocistite batne obrocke s prilozeno ravno krtaco, da se bodo lahko prosto premikali.
3. Ocistite zaporo vodila za Zi¢nike z ravno krtaco.

4. Naoljite zaporo vodila za zi¢nike in obrisite zaporo narahlo s krpo.

5. Ogistite povratni vod bata za odpadni plin znotraj s prilozeno veliko okroglo krtaco.
6. Naoljite zaporo povratnega voda bata za odpadni plin znotraj.

7. Ocistite zadnji del povratnega voda bata za odpadni plin in zati¢e z ravno krtaco.

8. Naoljite zatiCe in jih nato narahlo obrisite s krpo.
9. Ocistite koni¢ni lezaj kartuse s prilozeno koni¢no krtaco.
10. Ocistite jasek kartuse s prilozenim pehalom.

8.3.4 Koncéno preverjanje orodja za pritrjevanje
1. Po kon¢ani negi in vzdrzevanju preverite, ali so vse za$c¢itne naprave namescene in brezhibno delujejo.
2. Ponastavite prikaz ¢iS¢enja. — stran 210

9 Tezave z orodjem za pritrjevanje

A OPOZORILO! Nevarnost poskodb! Preden za¢nete z odpravljanjem motenj, se prepricajte, da v orodju
za pritrjevanje ni nobenih kartus. Ce kartu$ ne morete odstraniti, stopite v stik s servisno sluzbo Hilti

V primeru motenj, ki niso navedene v tej preglednici oziroma jih sami ne znate odpraviti, se obrnite na na$
servis Hilti.
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Motnja

Mozen vzrok

Resitev

Bat se je zataknil v podlago

Element je prekratek.

» Uporabite daljSi element.

Element brez rondele

» Pri pritrjevanju na les uporabite
element z rondelo.

Prevec energije za pritrjevanje.

» ZmanijSajte energijo pritrievanja
na ,Nastavitvenem obroc¢u za
energijo pritrievanja“.

Potrebna je vedja pritisna sila

Pri zgorevanju so nastali ostanki.

» Opravite servis orodja.
» Ocistite lezaj kartuse.
» Vstavite nov trak s kartusami.

Upor ob sprozitvi se poveca

Pri zgorevanju so nastali ostanki.

» Obrnite se na servis Hilti.

,Nastavitveni obro¢ za ener-
gijo pritrjevanja“ se le s te-
Zavo prestavi.

Pri zgorevanju so nastali ostanki.

» Opravite servis orodja.
» Ocistite lezaj kartuse.
» Vstavite nov trak s kartuSami.

e i

Element ni dovolj globoko
zabit

Okvara bata na orodju z vlagalni-
kom (bat pri sprozitvi ni v izhodis¢-
nem poloZzaju)

» Odstranite trak s kartuSami in
izvedite servis orodja.

» Preverite bat in odbojnik
— stran 213.

Energija pritrjevanja je prenizka

» Povecajte energijo pritrievanja
na ,Nastavitvenem obro¢u za
energijo pritrjevanja“.

» Uporabite posebej moc¢no
kartu$o.

Zatikanje bata zaradi previsoke
energije pritrjevanja.

» Zmanij$ajte energijo pritrievanja
na ,Nastavitvenem obroc¢u za
energijo pritrjevanja“.

Bat se zatika v povratnem
vodu bata za odpadne pline

Bat je poskodovan.

» Zamenjajte bat.

Prihaja do drgnjenja odbojnika v
notranjosti povratnega voda bata
za odpadni plin.

» Preverite bat in odbojnik in ju po
potrebi zamenjajte.

» Ce teZave ne morete odpraviti,
poiscite pomo¢ pri servisni
sluzbi Hilti.

Pri zgorevanju so nastali ostanki.

» Opravite servis orodja.
» Ocistite lezaj kartuse.
» Vstavite nov trak s kartusami.

AAS
Povratni vod bata za odpadni

plin se je zataknil. Orodje za
pritrjevanje se ne razmakne.

Pri zgorevanju so nastali ostanki.

» Opravite servis orodja.
» Ocistite lezaj kartuse.
» Vstavite nov trak s kartusami.

Zataknitev zaradi umazanije ali
betonskih odkruskov.

» Sprostite blokado. — stran 211

» Ce napaka ne izgine, se obrnite
na servis Hilti.

Pritrjevanje v prazno: Orodje
za pritrievanje se je sprozilo,
vendar se ni pritrdil noben
element

Okvara bata na orodju z vlagalni-
kom (bat pri sprozitvi ni v izhodiS¢-
nem polozaju)

» Odstranite trak s kartuSami in
izvedite servis orodja.

» Preverite bat in odbojnik
— stran 213.

Zatikanje bata zaradi previsoke
energije pritrievanja.

» ZmanjSajte energijo pritrjevanja
na ,Nastavitvenem obro¢u za
energijo pritrievanja“.
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Mozen vzrok

Resitev

Motnja

Orodje za pritrjevanje se ne
Sprozi

Orodije za pritrjevanje niste popol-
noma pritisnili.

» Orodje za pritrjevanje povsem
pritisnite.

Vlagalnik ni napolnjen.

» Napolnite vlagalnik.

V vlagalniku so ostanki plastike.

» Odprite vlagalnik, odstranite
trak z Zi¢niki in ostanke plastike.

Okvara bata na orodju z vlagalni-
kom (bat pri sprozitvi ni v izhodis$¢-
nem poloZaju)

» Odstranite trak s kartuSami in
izvedite servis orodja.

» Preverite bat in odbojnik
- stran 213.

Ziénik ni pravilno vioZen v viagal-
nik.

» Na novo napolnite orodje za
pritrjevanje.

Vodilo za Zi¢nike ni pravilno name-
Sc¢eno.

» Odvijte vodilo za Zi¢nike ali
vlagalnik, dokler ne boste
pri zaskoCenju zasliSali klik.
- stran 209.

Zatikanje bata zaradi previsoke
energije pritrjevanja.

» ZmanijSajte energijo pritrievanja
na ,Nastavitvenem obroc¢u za
energijo pritrievanja“.

Bat se zatika v vodilu za Zi¢-
nike

Bat in / ali odbojnik je po$kodovan.

» Odvijte vlagalnik, preverite
bat in odbojnik ju po potrebi
zamenijajte.

V vlagalniku so ostanki plastike.

» Odprite vlagalnik, odstranite
trak z zi¢niki in ostanke plastike.

Preve¢ energije za pritrievanje

» ZmanijSajte energijo za pritrieva-
nje na ,Nastavitvenem obro¢u
za energijo pritrievanja“.

Bat se je zaradi pritrjevanja brez
pritrdilnega elementa upognil

» lzogibajte se pritrievanju v
prazno.

» Preverite, ali je bat raven in ga
po potrebi zamenjajte.

=

Vodilo za zi¢nike vlagalnika se
zatika

Vlagalnik je po$kodovan.

» Zamenjajte vlagalnik.

9.1

Tezave s pritrdilnimi elementi

Motnja

Mozen vzrok

Resitev

Bl

Razli¢ne globine pritrjevanja

Okvara bata

» Odstranite trak s kartuSami in
izvedite servis orodja.

» Preverite bat in odbojnik in ju po
potrebi zamenjajte.

Orodje za pritrjevanje je preve¢
umazano.

» Ogistite orodje za pritrjevanje.

» Orodje za pritrjevanje naj po
potrebi preverijo na servisu
Hilti.

Zatikanje bata zaradi previsoke
energije pritrievanja.

» ZmanijSajte energijo pritrievanja
na ,Nastavitvenem obrocu za
energijo pritrjevanja“.
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Motnja

Mozen vzrok

Resitev

Element se zvija

Trda podlaga (jeklo, beton).

» Povecajte energijo pritrievanja
na ,Nastavitvenem obrocu za
energijo pritrievanja“.

» Uporabite krajsi Zicnik.

» Uporabite Zi¢nik za zahtevnejSo
uporabo.

» Pri betonu: Uporabite DX-
Kwik (predhodno vrtanje) —
glejte 'Priro¢nik za tehniko
pritrjevanja’.

Trdi in/ali vecji dodatki v betonu.

» Uporabite DX-Kwik (predhodno
vrtanje).

Armaturno zelezo tik pod betonsko
povrsino.

» lzvedite pritrditev na drugem
mestu.

Element ni poravnano pribit

Napacen element.

» Uskladite dolZino pritrdilnega
elementa glede na debelino
sestavnega dela.

Napacna nastavitev energije.

» Spremenite nastavitev energije
na orodju za pritrievanje.

Trdi in/ali vedji dodatki v betonu.

» Uporabite DX-Kwik (predhodno
vrtanje).

Armaturno Zelezo tik pod betonsko
povrsino.

» lzvedite pritrditev na drugem
mestu.

Trda podlaga (jeklo, beton).

» Povecajte energijo pritrievanja
na ,Nastavitvenem obroc¢u za
energijo pritrievanja“.

» Uporabite krajsi zicnik.

» Uporabite Ziénik za zahtevnejSo
uporabo.

» Pri betonu: Uporabite DX-
Kwik (predhodno vrtanje) —
glejte 'Priro¢nik za tehniko
pritrjevanja’.

. .

Odstopanje betona

Trdi in/ali vedji dodatki v betonu.

» Uporabite DX-Kwik (predhodno
vrtanje).

Glava elementa je poSkodo-
vana

Preve¢ energije za pritrjevanje.

» ZmanjSajte energijo pritrjevanja
na ,Nastavitvenem obro¢u za
energijo pritrievanja“.

V uporabi je napacen bat.

» Poskrbite za pravilno kombina-
cijo bat/pritrdilni element.

Bat je poskodovan.

» Zamenijajte bat.

=\

Ziénik ne prodre dovolj glo-

Energija pritrievanja je prenizka

» Povecajte energijo pritrievanja
na ,Nastavitvenem obroc¢u za
energijo pritrjevanja“.

» Uporabite posebej moc¢no
kartuso.

Prekoracitev podrocja uporabe

» Uporabite Zi¢nik za zahtevnejSo

boko v podlago (zelo trda podlaga). uporabo.
Neustrezen sistem. » Uporabite moc¢nejsi sistem, kot
je npr. DX 76 (PTR).
216  Slovenséina




LIS

Motnja

Mozen vzrok

Resitev

-

Element ni dovolj dobro pritr-
jen v podlago

Tanj$a jeklena podlaga (4-5 mm)

» Uporabite drugo nastavitev
energije.

» Uporabite zi¢nik za tanjSo
jekleno podlago.

=

Zlom elementa

(prelom)

Energija pritrievanja je prenizka

» Povecajte energijo pritrievanja
na ,Nastavitvenem obrocu za
energijo pritrjevanja“.

» Uporabite posebej moc¢no
kartuso.

Prekoracitev podrocja uporabe
(zelo trda podlaga).

» Uporabite mocnejsi sistem,
kot so npr. DX 76 (PTR)
s pripadajo¢imi ustreznimi
pritrdilnimi elementi.

Zlom elementa

(s preoblikovanjem)

Energija pritrievanja je prenizka

» Povecajte energijo pritrievanja
na ,Nastavitvenem obroc¢u za
energijo pritrievanja“.

» Uporabite posebej mocno
kartuso.

Prekoracitev podrocja uporabe
(zelo trda podlaga).

» Uporabite mocnejsi sistem,
kot so npr. DX 76 (PTR)
s pripadajo¢imi ustreznimi
pritrdilnimi elementi.

Preve€ energije za pritrjevanje.

» ZmanjSajte energijo pritrjevanja
na ,Nastavitvenem obroc¢u za
energijo pritrievanja“.

==

Glava zi¢nika naluknja pritr-
jeni material

Preve€ energije za pritrievanje

» ZmanjSajte energijo pritrjevanja
na nastavitvenem obroc¢u za
energijo pritrievanja.

» Uporabite SibkejSo kartuso
(titanovo siva).

9.2 Tezave s kartuSami

Motnja

Mozen vzrok

Resitev

Trak s kartuSami se ne po-
mika

Trak s kartuSami je poskodovan.

» Zamenjajte trak s kartusami.

Orodje za pritrjevanje je preve¢
umazano.

» Ogistite orodje za pritrjevanje.

» Orodje za pritrjevanje naj po
potrebi preverijo na servisu
Hilti.

Orodje za pritrjevanje je poskodo-
vano.

» Obrnite se na servis Hilti.

Uporabljate napacen trak s kartu-
Sami

» Uporabite samo trak s kartu-
Sami, ki je predviden za orodje
za pritrievanje.

Slovens¢ina 217




LIS

Motnja Mozen vzrok Resitev

Orodije za pritrjevanje je pregreto. » Pustite orodje za pritrievanje
pod stalnim nadzorom, dokler
se ne ohladi.

» Nato previdno odstranite trak s
kartuSami iz orodja za pritrjeva-
nje.

Trak s kartusami se s tezavo - - - - " - -
odstrani. Pri zgorevanju so nastali ostanki. » Opravite servis orodja.

» Ocistite lezaj kartuse.
» Vstavite nov trak s kartuSami.

Slaba kartusa. » Trak s kartuSami premaknite za
eno kartuso naprej.

Orodije za pritrjevanje je umazano. | » Opravite servis orodja.

Kartu$a ne vzge

Pri pritrievanju orodje za pritrjeva- » Odstranite trak s kartuSami in
‘ nje predolgo pritiskate. ga zamenijajte z novim.
C}“ » Orodje za pritrievanje pred
I sprozitvijo pritiskajte krajsi ¢as.
T
1 Previsoka frekvenca pritrjevanja » Takoj prenehajte z delom.

Trak s kartusami se topi (orodje za pritrjevanje je prevroge). | » Odstranite trak s kartu$ami
in pustite, da se orodje za
pritrjevanje ohladi.

» Ne prekoradite priporoc¢ene
najvecje frekvence pritrijevanja
(glejte poglavie Tehnicni po-
datki).

Previsoka frekvenca pritrjevanja » Takoj prenehajte z delom.

(orodje za pritrjevanje je prevroCe). | » Odstranite trak s kartu$ami

in pustite, da se orodje za

_ pritrjevanje ohladi.

—— » Ne prekoracite priporocene

najvecje frekvence pritrjevanja

(glejte poglavje Tehni¢ni po-

datki).

Kartu$a je izpadla iz traku s
kartusami

10 Odstranjevanje

& Orodja Hilti so pretezno izdelana iz materialov, ki jih je mogo&e znova uporabiti. Pogoj za ponovno
uporabo materialov je ustrezno razvr$€anje materiala. V mnogih drzavah servisi Hilti prevzamejo vase
odsluzeno orodje. O tem se pozanimaijte pri servisni sluzbi Hilti ali svojem prodajnem svetovalcu.

11 Garancija proizvajalca naprave

» Prosimo, da se v primeru vpraSanj obrnete na svojega lokalnega partnerja Hilti.

12 Certifikat C.I.P.

Za drzave clanice C.I.P. zunaj pravnega prostora EU in EFTA velja: Orodje Hilti DX 6 je tipsko odobreno in
sistemsko preizkuseno. Orodje je zato opremljeno z znakom odobritve PTB, ki je kvadratne oblike in ima
vneseno Stevilko odobritve S 1035. Hilti na ta nacin zagotavlja skladnost z odobreno konstrukcijo.

13 Dodatne informacije

Dodatne informacije o uporabi, tehnologiji, varstvu okolja in recikliranju najdete na naslednji povezavi:
qr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=2232124&id=2253453
Povezava je na voljo tudi na koncu tega dokumenta v obliki kode QR.
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Originalne upute za uporabu

1 Podaci o dokumentaciji

1.1 Uz ovu dokumentaciju
* Prije pocetka rada procitajte ovu dokumentaciju. To je preduvjet za siguran rad i neometano rukovanje.
¢ Pridrzavajte se sigurnosnih napomena i upozoravajuéih naputaka u ovoj dokumentaciji i na proizvodu.

* Ove upute za uporabu uvijek ¢uvajte u blizini proizvoda i proslijedite ga drugim osobama samo zajedno
s uputama za uporabu.

1.2 Objasnjenje znakova

1.2.1  Upozoravajucéi naputci

Upozoravajuci naputci upozoravaju na opasnost prilikom rukovanja proizvodom. Koriste se sljedece signalne
rijeci:

/| OPASNOST

OPASNOST !
» Znaci mogucéu neposrednu opasnu situaciju, koja moze prouzrociti tjelesne ozljede ili smrt.

UPOZORENJE

UPOZORENJE !
» Ova rije¢ skre¢e pozornost na mogucéu opasnu situaciju koja moze uzrokovati teske tjelesne ozljede ili
smrt.

/\ OPREZ

OPREZ !

» Ova rije¢ skrec¢e pozornost na mogucu opasnu situaciju koja moze uzrokovati tjelesne ozljede ili
materijalnu Stetu.

1.2.2 Simboli u uputama za uporabu
U ovim uputama za uporabu koriste se sljedec¢i simboli:

@ Pridrzavajte se uputa za uporabu

ﬂ Napomene o primjeni i druge korisne informacije

cgj}; Rukovanje materijalima koji se mogu ponovno preraditi

ﬁ Elektricne uredaje i akumulatorske baterije ne bacajte u ku¢ni otpad

1.23 Simboli na slikama
Koriste se sljedeci simboli na slikama:

E Ovi brojevi odnose se na odredene slike na poc¢etku ovih uputa za uporabu.

Numeriranjem na slikama se navodi redoslijed radnih koraka i moze odstupati od radnih koraka u

3 tekstu.

Brojevi polozaja koriste se na slici Pregled i odnose se na brojeve legende u odlomku Pregled

11
) proizvoda.

@' Ovaj znak upucuje da trebate biti posebno pazljivi prilikom rukovanja proizvodom.

1.3 Simboli ovisno o proizvodu

1.3.1  Simboli
Dodatno se koriste sljedec¢i simboli:

LT
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@. Ako postoji na proizvodu, proizvod je certificiralo ovo certifikacijsko tijelo za ameri¢ko i kanadsko
e~ | trziSte sukladno vaze¢im normama.

1.3.2 Znakovi obveze
Koriste se sliedeci znakovi obveze na proizvodu:

o Pozor! Pridrzavajte se napomena.

@ Nosite zastitnu kacigu

@ Nosite zastitne naocale

@ Nosite zastitne slusalice

1.3.3 Indikatori na zaslonu
Mogu se prikazati sljede¢i indikatori na zaslonu:

Ovaj simbol prikazuje stanje napunjenosti baterije. Ako je baterija prazna, pojavljuje se simbol za

() odrzavanje.

%, Simbol za odrzavanje prikazuje da se o¢ekuje odrzavanje. Pojavljuje se nakon 5 godina, 30000
zabijanja ili kada je baterija prazna. Nasa preporuka: Obratite se svojem Hilti servisu.

Broja¢ zabijanja prikazuje kada se o¢ekuje sljedeci servis stroja. Jedno razdoblje je 500 zabijanja.
Ukupno ima 5 razdoblja za 2500 zabijanja.

Ovaj simbol prikazuje je li Bluetooth uklju¢en. Ako se simbol ne prikazuje na zaslonu, onda je
* Bluetooth isklju¢en.

14 Izjava o sukladnosti

Pod vlastitom odgovorno$cu izjavljujemo da je ovdje opisani proizvod sukladan s vazeéim smijernicama i
normama. Sliku izjave o sukladnosti naci ¢ete na kraju ove dokumentacije.

Tehni¢ka dokumentacija kod:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

1.5 Informacije o proizvodu

proizvodi su namijenjeni profesionalnom korisniku i smije ih posluzivati, odrzavati i servisirati

samo ovlasteno kvalificirano osoblje. To osoblje mora biti posebno podu¢eno o mogué¢im opasnostima.
Proizvod i njemu pripadaju¢a pomoéna sredstva mogu biti opasna ako ih nepropisno i neispravno upotrebljava
neosposobljeno osoblje.
Oznaka tipa i serijski broj navedeni su na ozna¢noj plocici.
» PrepiSite serijski broj u sljedeéu tablicu. Podaci o proizvodu potrebni su vam prilikom kontaktiranja naSeg

zastupnistva ili servisa.

Podaci o proizvodu

Stroj za priévrcivanje DX 6
Generacija 01
Serijski br.

2 Sigurnost

2.1 Sigurnosne napomene

Osnovne sigurnosne napomene

/\ UPOZORENJE! Progitajte sigurnosne napomene i naputke. Propusti u pridrzavanju sigurnosnih

napomena i naputaka mogu dovesti do teskih ozljeda.

Molimo sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute za ubuduce.

» Ne izvodite manipulacije ili preinake na stroju za pri¢vr&civanje.

» Uvijek upotrebljavajte medusobno uskladene dijelove opreme (vodilicu za svornjake ili spremnik, klip i
pricvrsne elemente).
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» Provjerite stroj za pri¢vr$civanje i pribor glede mogucih ostecenja.
» Pokretni dijelovi moraju besprijekorno raditi i ne smiju se zaglaviti. Pokretni dijelovi moraju biti nauljeni.
» Svidijelovi moraju biti pravilno montirani kako bi se osigurao besprijekoran rad stroja za priévrséivanje.
Ostecene dijelove mora strué¢no popraviti ili zamijeniti Hilti servis ukoliko u uputi za uporabu nije
navedeno drugacije.
» Koristite samo Hilti DX- kartu$e ili druge odgovarajuce kartuse koje ispunjavaju minimalne sigurnosne
zahtjeve: — stranica 224
» Pricvrsne elemente ne zabijajte u neprikladan materijal podloge, npr. u pretanki, pretvrdi ili prekrhki
materijal. Zabijanje u ove materijale moZe prouzro€iti pucanje pri¢vrsnog elementa, odvajanje ili
probijanje. Primjeri neprikladnih materijala:
» Zavareni Savovi u Celiku, lijevanom Zeljezu, staklu, mramoru, plastici, bronci, mjedu, bakru, izolacij-
skom materijalu, Supljoj opeci, kerami€koj opeci, tankim limovima (< 4 mm) i plinobetonu.
» Pridrzavajte se ,,priru¢nika o tehnici priévrséivanja“ , ,tehni¢kog vodic¢a“ i uputa za uporabu pri¢vrsnog
elementa za zabijanje.
Zahtjevi za korisnika
» Ovim strojem za pri¢vr&civanje smijete rukovati ili ga odrzavati ako ste za to ovlasteni i upuc¢eni u mogucée
opasnosti.
» Tijekom koriStenja nosite osobnu zastitnu opremu.
» Nosite odgovarajuce zastitne naocale i zastitnu kacigu.
» Nosite zastitne rukavice. Tijekom uporabe stroj za pri¢vrSc¢ivanje moze postati vruc.
» Nosite zastitne sluSalice. Paljenje punjenja moZze ostetiti sluh.
» Nosite protukliznu obucu.

Zahtjevi za radno mjesto

» Svoje radno mjesto odrzavajte urednim. |z radnog okruZenja uklonite predmete kojima biste se mogli
ozlijediti. Nered u podruéju rada moze prouzro€iti nesrece.

» Pobrinite se za dobru rasvjetu u podru¢ju rada i u zatvorenim prostorijama dodatno za dovoljno
prozracivanje.

Sigurnost ljudi

» A\ UPOZORENJE! Nikada nemojte pritisnuti stroj za pri¢vrééivanje o svoju ruku ili neki drugi dio tijela!
Nikada ne usmijeravajte stroj za pri¢vrs¢ivanje prema drugim osobamal — stranica 226

» Nemojte pritisnuti stroj za pri€vrS¢ivanje rukom na spremniku, vodilici za svornjake ili stavljenom
pri¢vrsnom elementu.

» Zbog pritiskanja stroja za privr§¢ivanje rukom on se moze aktivirati te ugroziti vas i druge osobe.

» Sve osobe u blizini moraju nositi zastitne slusalice, zastitne naocale i zastitnu kacigu.

» Budite pazljivi, pazite $to Cinite i kod rada sa strojem za direktnu montazu postupajte razumno. Stroj
za pri¢vrscivanje ne koristite ako ste umorni ili pod utjecajem opojnih sredstava, alkohola ili lijekova.
Prekinite s radom ukoliko osjetite bolove ili se ne osjecate dobro. Trenutak nepaznje kod uporabe stroja
za pri¢vrécéivanje moze dovesti do ozbiljnih tjelesnih ozljeda.

» Izbjegavajte nenormalan poloZaj tijela. Zauzmite siguran i stabilan polozaj tijela i u svakom trenutku
odrzavajte ravnotezu.

» Pri uporabi stroja za priévrS¢ivanje ruke drzite savijene, a ne ispruzene.

» Za vrijeme rada sa strojem udaljite druge osobe, a posebice djecu od podrucja rada.

Pazljivo rukovanje i uporaba strojeva za direktnu montazu

» Stroj za priévrs¢ivanje upotrebljavajte samo u skladu s propisima i u besprijekornom stanju, a ne u svrhu
za Kkoju nije namijenjen.

» Stroj za pri¢vrscivanje ne upotrebljavajte na mjestima na kojima postoji opasnost od pozara i eksplozije.

» Provijerite podlogu prije zabijanja na elektri¢ne vodove, vodovode i plinovode. Za detaljne informacije
zatrazite ,,priru€nik o tehnici priévr§éivanja“ i ,,tehnicki vodi¢“ u lokalnoj Hilti trgovini.

» Prije zabijanja priévrsnih elemenata uvjerite se da se nitko ne nalazi u smjeru zabijanja iza gradevnog
dijela u koji se zabijaju priévrsni elementi. Opasnost uslijed probijajucih priévrsnih elemenata!

» Pazite na to da otvor stroja za priévr§civanje nije usmjeren prema vama ili drugim osobama.

» Kod primjene koje mogu uzrokovati krhotine uvijek koristite $titnik protiv cijepanja materijala (pribor).

» Stroj za pri¢vrS¢ivanje drzite samo za predvidene rucke.

» Rucke moraju biti suhe, Ciste, bez ostataka ulja i masti.

» Aktivirajte okida¢ samo ako je stroj za pri¢vrécivanje pritisnut okomito na podlogu.

» Prije poc¢etka rada provjerite odabranu postavku snage.

» Za probu stavite 2 pri€vrsna elementa na svoju podlogu — stranica 227.
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» Pri zabijanju drzite stroj za pri¢vr$¢ivanje uvijek pod pravim kutom na podlogu. Tako ¢ete smanijiti rizik

od skretanja priévrsnog elementa s materijala podloge.
» Pricvrsne elemente ne zabijajte u postojece rupe osim ako to preporucuje Hilti (npr. DX-Kwik).
» Ne zabijajte ve¢ koristene pri¢vrsne elemente - opasnost od ozljede! Koristite novi pri¢vrsni element.

» Nedovoljno duboko zabijen pri¢vrsni element ne smije se naknadno zabiti! Pri€vrsni element mogao bi

puknuti.
» Napunjeni stroj za pri¢vr§¢ivanje nikada ne ostavljajte bez nadzora.

» Uvijek ispraznite stroj za pri¢vrSéivanje prije radova na ¢iS¢enju, servisiranju i odrzavanju, kod zamjene

vodilice za svornjake, kod prekida rada te pri skladiStenju (kartusa i pri€vrsni element).
» Transportirajte i skladistite stroj za pri¢vrS¢ivanje u za to predvidenom Hilti kov&egu.

» Strojeve za pri¢vrSéivanje, koji nisu u uporabi, ispraznite i Suvajte na suhom, sigurnom mijestu izvan

dohvata djece.

» Stroj za pri€vrScivanje uvijek stavite na glatke, ravne i slobodne povrsine koje podloga u potpunosti moze

nositi.

» Pridrzavajte se potrebnog rubnog i osnog razmaka (vidi poglavlje Minimalni razmaci i rubni razmaci

- stranica 224).

Termicke sigurnosne mjere
» Ne prekoradujte maksimalnu frekvenciju zabijanja preporu¢enu u poglavlju Tehnicki podaci.

» Ako je stroj za pri¢vrsc¢ivanje pregrijan ili ako se redenik deformira ili rastopi, izvadite redenik i ostavite

stroj za priévréivanje da se ohladi.
» Stroj za pri¢vrSéivanje ne rastavljajte ako je vrué. Ostavite stroj za pri¢vrScivanje da se ohladi.
Opasnost od eksplozije kod kartusa
» Upotrebljavajte samo kartu$e koje su dopustene za primjenu sa strojem za pri¢vrscivanje.

» lzvadite redenik kada napravite stanku, kada ste zavrSili s radom ili kada transportirate stroj za

pri¢vrécivanje.
» Ne pokusavajte na silu uklanjati pri¢vrsne elemente i/ili kartuSe iz redenika ili stroja za pri¢vrs¢ivanje.

» Nekoristene kartuse skladistite u skladu s propisima o skladistenju PAT kartusa (npr. na suhom mijestu,
temperaturi izmedu 5 °C i 25 °C) i na zaklju¢anom mjestu. Pridrzavajte se napomena za skladi$tenje u

sigurnosno-tehnickim listu kartusa.

» Pazite da nekoriSteni ili djelomi€no koriSteni redenici ne lete uokolo. Sakupite koriStene redenike i

skladistite redenike na prikladnom mijestu (vidi takoder Skladistenje nekoristenih kartusa).

3 Opis

3.1 Pregled proizvoda (stroj za priévrséivanje) fl

Prsten za namjeStanje snage zabijanja
Cahura za vodenje

Vodilica klipa

Klip

Klipni prsteni

Tipka za deblokadu ,prstena za namjestanje
snage zabijanja“

Kuciste

Otvor za kartusu (izbacivanje)
Upravljacka tipka na zaslonu

Otvor za kartuSu (umetanje)

Okida¢

Prorezi za prozracivanje

Prihvatne povrsine

PROBEER POOO®OO
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3.2 Pregled proizvoda (vodilice za svornjake) 2

® ®
4 ju
5
®
®

3.3 Upravljacki elementi na stroju za priévrscivanje

Tipka za deblokadu (vodilica za svornjake)
Amortizer

Zatvara¢ spremnika

Tipka za deblokadu (zatvara¢ spremnika)
Prepoznavanje ¢avala s indikatorom dodat-
nog punjenja (crveni)

Zamienjiva cijev vodilice za svornjake

@ @O0

Sljedeci upravljacki elementi nalaze se na stroju za priévrséivanje:

Tipka za deblokadu ,,prstena za namjestanje snage zabijanja“
- Tipka deblokira ,prsten za namjestanje snage zabijanja“ ili se koristi

' =
B ] za demontazu vodilice klipa.

o~

b

Tipka za deblokadu vodilice za svornjake (A)

Tipka deblokira vodilicu za svornjake (stroj za pojedina¢no pri¢vrsci-
vanje i spremnik) za zamjenu vodilice za svornjake ili ¢iS¢enje stroja
za privrséivanje.

Tipka za deblokadu zatvara¢a spremnika (B)

Tipka deblokira zatvara¢ spremnik za umetanje pri¢vrsnih eleme-
nata.

3.4 Namjenska uporaba

Opisani proizvod je stroj za pri¢vr§¢ivanje svornjaka za zabijanje otvrdnutih ¢avala, svornjaka i pri¢vrsnih
elemenata u beton, Celik i pjeS¢anik.

Proizvod se smije upotrebljavati samo zajedno s opremom koja odgovara stroju za pri¢vrs¢ivanje. Vodilice
za svornjake, klip i priGvrsni elementi moraju biti medusobno uskladeni.

Proizvod se smije upotrebljavati samo s rezervnim dijelovima i priborom tvrtke Hilti te s kartu§ama i pri¢vrsnim
elementima tvrtke Hilti ili drugim odgovarajuéim kartuSama i pri¢vrsnim elementima.

3.5 Bluetooth®

Bluetooth © slovni znak i logotipovi su registrirane trgovacke marke i vlasnistvo Bluetooth SIG, Inc. Trgovacko
drustvo Hiltiima licenciju za kori$tenje ovog slovnog znaka/logotipa.

Bluetooth je bezi¢ni prijenos podataka koji omogucuje da dva proizvoda s funkcijom Bluetooth medusobno
komuniciraju na kratkoj udaljenosti.

Ovaj proizvod je opremljen modulom Bluetooth Low Energy Modul. Modul omoguéuje komunikaciju i prijenos
podataka s mobilnim telefonima i Hilti pristupnicima. Modul se upotrebljava za provjeru stanja proizvoda
i prijenos postavki i podataka te moze slati podatkovne znaéajke npr. lokaciju prijemnog krajnjeg uredaja,
vrijeme rada, ukupan broj primjena, broj primjena tijekom intervala i vremenske oznake prijenosa.

ﬂ Informacije o funkcijama koje se nude mozete dobiti u odgovarajucoj Hilti aplikaciji.
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3.5.1 Prijenos podataka putem funkcije Bluetooth

Interval prijenosa podataka moZze se razlikovati ovisno o dostupnom izvoru energije proizvoda. Domet
moze jako varirati ovisno o vanjskim uvjetima, ukljuujuci onaj koriStenog prijemnog uredaja. U zatvorenim
prostorijama i zbog metalnih prepreka (npr. zidovi, police, kovcezi itd.) domet Bluetooth moze biti znatni
manji. Ovisno o okruzenju moze biti potrebno nekoliko intervala slanja prije prepoznavanja proizvoda.

Ako se proizvod ne prepozna, provijerite sljiedece:

Je li udaljenost do mobilnog krajnjeg uredaja prevelika?

— Smanijite razmak izmedu mobilnog krajnjeg uredaja i proizvoda.

3.5.2 Instalacija i postavljanje aplikacije
Kako biste mogli upotrebljavati funkcije Connectivity, najprije trebate instalirati odgovarajucu Hilti aplikaciju.
(1.) Preuzmite aplikaciju u odgovaraju¢oj trgovini aplikacija (Apple App Store, Google Play Store).

ﬂ Potreban je korisnicki raéun u odgovaraju€oj trgovini aplikacija.

(2.) Nakon $to prvi put pokrenete aplikaciju, prijavite se sa svojim raunom ili se registrirajte.
(3.) Na zaslonu vaseg mobilnog krajnjeg uredaja prikazuju se svi daljnji koraci za povezivanje proizvoda s
mobilnim krajnjim uredajem.

Dodatno se pridrzavajte uputa za rukovanje aplikacijom. Tako ¢ete dobiti bolji pregled postupka
povezivanja i funkcija.

3.6 Informacije o aplikaciji

Kako biste dobili vise informacija o aplikaciji, preuzimanju i pokretanju aplikacije, skenirajte QR kod u
kovcegu.

3.7 Zahtjevi za kartuse

Koristite samo Hilti DX kartu$e navedene u ovoj tablici ili druge odgovarajuée kartuse koje ispunjavaju

minimalne sigurnosne zahtjeve:

e Zazemlje EU-a i EFTA-e vrijedi da kartuSe moraju biti u skladu s CEi da moraju imati oznaku CE.

e Za SAD vrijedi da kartuse moraju odgovarati odredbama ANSI A10.3-2020.

e Zaizvaneuropske C.I.P. zemlje vrijedi da kartuSa mora imati dopustenje C.I.P.-a za koriSteni DX stroj za
pricvrséivanje.

e Za ostale zemlje vrijedi da kartuSe moraju proéi ispitivanje ostataka prema EN 16264 i moraju imati
odgovarajucu deklaraciju proizvodaca.

/\ UPOZORENJE! Kod kartusa koje ne ispunjavaju minimalne sigurnosne zahtjeve mogu se stvoriti
nakupine neizgorivog baruta. Moze doci do iznenadne eksplozije i teSkih ozljeda korisnika i osoba u
njihovoj blizini. To se moze sprijeciti samo profesionalnim ¢iS¢enjem u Hilti servisu.

Kartuse
Narudzbena oznaka Boja Snaga
DX 6 Kartusa titan siva jako
DX 6 Kartusa crna ekstra jako

3.8 Minimalni razmaci i rubni razmaci

ﬂ /A\ UPOZORENUJE! Pri pri¢vrcivanju morate se pridrzavati minimalnih razmaka. Mogu se medusobno
razlikovati ovisno o proizvodu.
Za detaljne informacije zatrazite priruénik o tehnici priévrscivanja u lokalnoj Hilti Store.

Priévrséivanje na beton ili ¢elik
Opis Beton Celik
Minimalni razmak od ruba podloge do pri¢vrsnog elementa 270 mm =15 mm
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Opis Beton Celik
Minimalni razmak izmedu osi pri¢vrsnih elemenata =80 mm 220 mm
Minimalna debljina podloge 2100 mm Pridrzavajte se na-

pomena u uputama
za uporabu pri¢vr-
snog elementa!

3.9 Informacije o podruéjima primjene

Kako biste dobili vise informacija o podrucjima primjene, pogledajte Hilti stranicu o proizvodima.

4 Tehnicki podaci

/A\ UPOZORENJE! U slugaju prekida rada uvijek izvadite redenik. Tako éete izbjeéi deformacije plasti¢nog
redenika i opasnost od ozljede zbog samopaljenja u pregrijanom stroju za pri¢vrscivanje.

Kod radova s maksimalnom frekvencijom zabijanja ostavite stroj za pri¢vrécivanje da se ohladi nakon jednog
sata neprekidnog rada.

DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Tezina 3,37 kg 3,38 kg 3,63 kg
Duljina (stroj za pri¢vrséivanje) 475 mm 475 mm 485 mm
Duljina (priévrsni element) 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm
Preporuc¢ena maksimalna frekven- 700 o/h 700 o/h 700 o/h
cija zabijanja
Potreban potisak 174N ... 200N 174N ... 200N 174N ... 200N
Potisak 19 mm 19 mm 19 mm
Okolna temperatura (skladistenje i -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C
primjena)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Tezina 3,43 kg 3,48 kg
Duljina (stroj za pri¢vrscivanje) 547 mm 607 mm
Duljina (priévrsni element) 20 mm ... 140 mm 20 mm ... 200 mm
Preporu¢ena maksimalna frekven- 700 o/h 700 o/h
cija zabijanja
Potreban potisak 174 N ... 200 N 174N ... 200 N
Potisak 19 mm 19 mm
Okolna temperatura (skladistenje i -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C
primjena)
41 Bluetooth
Frekvencija 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz
Maksimalno emitirana snaga odasiljanja -27,2 dBm
4.2 Informacije o buci i vibracijama

Razina zvuénog tlaka i razina titranja, koje su navedene u ovim uputama, izmjerene su skladno normiranom
postupku mjerenja te se mogu koristiti za medusobnu usporedbu potisnih alata za svornjake. Primjerene
su i za privremenu procjenu ekspozicija. Navedeni podaci predstavljaju glavne primjene potisnog alata za
svornjake. Ako se potisni alat za svornjake inace koristi za druge primjene s opremom koja se razlikuje ili
nisu dovoljno dobro odrzavani, podaci se mogu razlikovati. To moZe znatno povecati ekspozicije tijekom
cjelokupnog radnog vijeka. Za to¢nu procjenu ekspozicije trebaju se uzeti u obzir i vremena tijekom kojih
se potisni alat za svornjake zapravo nije koristio. To moze znatno smanijiti ekspozicije tijekom cjelokupnog
radnog vijeka. Odredite dodatne sigurnosne mijere za zastitu korisnika prije djelovanja zvuka i/ili vibracija kao
npr.: Odrzavanje potisnog alata za svornjake i opreme, odrzavanje toplih ruku, organizacija tokova rada.

Navedene vrijednosti zvuka odredene su pod sljede¢im okvirnim uvjetima:
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Okvirni uvjeti za informacije o buci

Kartusa Kalibar 6.8/11 crni
Postavka snage 6
Primjena Pri¢vrsc¢ivanje drva od 24 mm na beton (C40) s X-P47 P8

Informacija o buci sukladno EN 15895

Razina zvuéne snage (L) 106 +2 dB
Razina emisije zvu¢énog tlaka (L) 103 +2 dB
Vr$na razina emisije zvucnog tlaka (Lc,..c) 134 +2 dB

Informacije o vibracijama sukladno EN 2006/42/EG
Emisija vibracije \ <2,5m/s?

5 Priprema rada

» Prije svakog stavljanja u pogon provjerite odabir pravilne kombinacije vodilice za svornjake, klipa,
pri¢vrsnih elemenata i kartuse.

» Prije pocetka rada provijerite jesu li postavljeni svi zastitni uredaiji i funkcioniraju li ispravno. Svi dijelovi
moraju biti pravilno montirani i ispunjavati sve uvjete kako bi se osigurao besprijekoran rad stroja za
pri¢vrscivanje.

5.1 Montaza stroja za priévrséivanje

Pobrinite se da se u stroju za pri¢vréc¢ivanje ne nalazi redenik.

Poravnajte oznake strelice i umetnite vodilicu klipa u kuciste.

Umetnite vodilicu za svornjake ili spremnik centriéno u vodilicu klipa.

Umetnite klip.

Amortizer stavite na vodilicu za svornjake ili spremnik.

Umetnite vodilicu za svornjake ili spremnik centriéno da se ne prevrne u vodilicu klipa.
Okerecite vodilicu za svornjake ili spremnik u smjeru kazaljke na satu dok se ne uglavi.
» Vodilica za svornjake je blokirana ili je spremnik blokiran.

No o kLN

6 Rukovanje

/A UPOZORENJE

Opasnost zbog vrucih povrsina! Tijekom uporabe stroj za pri€vr§éivanje moze postati vru¢.
» Nosite zastitne rukavice.

/A UPOZORENUJE! Ako je otpor pri umetanju redenika neuobigajeno velik, provierite je li redenik kompatibilan
s ovim strojem za pri¢vr&civanje.

Pridrzavajte se sigurnosnih napomena i upozoravajucih naputaka u ovoj dokumentaciji i na proizvodu.
Napomene o primjeni za sigurnost

Slika s primjerom Opis

v Stroj za pri¢vrscéivanje ne pritiscite o dijelove tijela!
Pritiskom na dio tijela (npr. dlan) stroj za pri€vrSéivanje moze se aktivirati. Stoga
postoji opasnost od zabijanja u dijelove tijela.

Spremnik ili druge vodilice za svornjake nikada ne povlacite rukom!
Povlagenjem spremnika rukom stroj za pri¢vrs¢ivanje moze se aktivirati. Stoga
postoji opasnost od zabijanja u dijelove tijela.

N
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6.1 Punjenje stroja za pojedinaéno priévrséivanje [
1. Gurnite pri€vrsni element sprijeda u vodilicu za svornjake dok se podloZna plo€ica pri€vrsnog elementa
ne zaustavi u vodilici za svornjake.

2. Gurajte redenik s uskim krajem odozdo u rukohvat stroja za pri¢vré¢ivanje sve dok se redenik u potpunosti
ne spusti u stroj za priévrséivanje.

Kada koristite napuknuti redenik:
Do kraja umetnuti redenik povucite rukom prema gore iz stroja za priévr§éivanje sve dok nekoristena
kartu$a ne bude u lezaju kartuse

6.2 Punjenje stroja sa spremnikom E

Pri¢vrsni elementi mogu se zabijati sve dok se spremnik potpuno ne isprazni. Ako se priévrsni elementi

ne nalaze u spremniku, stroj sa spremnikom ne moze se viSe u potpunosti pritisnuti.

e Od tri preostala priévrsna elementa u spremniku — Redenik s deset pri¢vrsnih elemenata moze se
dodatno napuniti.

¢ Od dva preostala pri¢vrsna elementa u spremniku — Indikator dodatnog punjenja (crveni) pojavljuje
se na prikazu prepoznavanja ¢avala.

1. Otvorite spremnik na nacin da pritisnete tipku za deblokadu (zatvara¢ spremnika).

2. Umetnite redenik s deset elemenata u spremnik.

3. Gurajte redenik s uskim krajem odozdo u rukohvat stroja za pri¢vr&civanje sve dok se redenik u potpunosti
ne spusti u stroj za pri¢vrséivanje.

Kada koristite napuknuti redenik:
Do kraja umetnuti redenik povucite rukom prema gore iz stroja za pri¢vrséivanje sve dok nekoristena
kartusa ne bude u leZaju kartuse

6.3  Namijestanje snage zabijanja £

Odaberite postavku snage sukladno primjeni. Ako nemate prethodnih saznanja o primjeni, uvijek zapoCnite
s najmanjom snagom zabijanja.

1. Pritisnite i drZite pritisnutu tipku za deblokadu ,prstena za namjestanje snage zabijanja“.

2. Okrenite ,prsten za namjestanje snage zabijanja“ na Zeljeni stupanj snage.

Stupnjevi snage:
* 1 =najmanja snaga
* 8 =najveca snaga

3. Provijerite je li ispravno izvedeno pri¢vrséivanje sukladno uputama za uporabu pri€vrsnog elementa.

6.4 Zabijanje priévrsnih elemenata

1. Pozicionirajte stroj za priévrs¢ivanje.
2. Stroj za pri¢vrsc¢ivanje drzite ravno prema radnoj povrsini i pritisnite ga pod pravim kutom.
3. Pritisnite otponac za zabijanje pri¢vrsnog elementa.

6.5 Praznjenje stroja za pojedinacno pri¢vrscivanje

1. Povucite redenik s gornje strane iz stroja za priévrSéivanje.
2. lzvucite pri¢vrsni element iz stroja za pri¢vrscéivanje.

6.6 Praznjenje stroja sa spremnikom

1. Povucite redenik s gornje strane iz stroja za priévrséivanje.
2. Povucite zatvara¢ spremnika prema dolje i izvadite redenik s ¢avlima.
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6.7 Resetiranje indikatora ¢iS¢enja

Indikator ¢iS¢enja sastoji se od 5 crtica. Svaka crtica stoji za 500 zabijanja.

Indikator ¢iS¢enja je namijenjen za prikaz pravilnih intervala ¢i¢enja pri uporabi sljedecih kartusa:
e DX 6 kartu$a titan siva

¢ DX 6 kartusa crna

» Pritisnite upravljacku tipku na zaslonu 10-12 sekundi.
» Indikator CiS¢enja je resetiran.

7 Ponasanje u slucaju smetnji

/A, UPOZORENJE
Opasnost od eksplozije! U slu¢aju nestrué¢nog rukovanja kartu§ama one se mogu zapaliti.
» Ne poku$avajte silom uklanjati kartuse iz stroja za pri¢vrsc¢ivanije ili redenika.

/A] UPOZORENJE
Opasnost zbog vruc¢ih povrsina! Tijekom uporabe stroj za pri¢vr§éivanje moze postati vrué.
» Nosite zastitne rukavice.

71 Stroj za priévrscivanje se zaglavljuje i ne razdvaja se.

A UPOZORENUJE! Ako se stroj za pri€vrS¢ivanje zaglavljuje u spojenom stanju, onda stroj za priévrscivanje
moze biti napunjen i neosiguran.

1. Pritisnite stroj za pri¢vrS¢ivanje u trajanju od najmanje 10 sekundi i ponovno ga aktivirajte.

2. Skinite stroj za priévr$éivanje s radne povrsine.

» Pazite na to da nije usmjeren prema vama ili drugim osobama!

Pokus$ajte rukom povuéi vodilicu za svornjake u pocetni polozaj.

» Maknite ruku s okidaca i ne posezite ispred otvora!

Odmah povucite redenik iz stroja za pri¢vrséivanje.

©@

»

Ako se redenik ne moze izvaditi, ostavite stroj za pri¢vrséivanje da se dovoljno ohladi pod
nadzorom. Pazite na to da stroj za pri¢vrséivanje nije usmjeren prema vama ili drugim osobama
tijekom hladenja.

Kontaktirajte Hilti servis.

o

Servisirajte stroj. — stranica 229

7.2 Kartusa ne pali kada je vru¢ stroj za pri¢vrséivanje (iznad predvidene maksimalne radne
temperature)

1. Pritisnite stroj za pri¢vr§civanje u trajanju od najmanje 10 sekundi i ponovno ga aktivirajte.
2. Ako kartusa jos uvijek ne pali, skinite stroj za pri¢vr&¢ivanje s radne povrSine.

» Pazite na to da nije usmjeren prema vama ili drugim osobama!
3. Odmah povucite redenik iz stroja za pri¢vrséivanje.

Ako se redenik ne moze izvaditi, ostavite stroj za pri¢vrséivanje da se dovoljno ohladi pod
nadzorom. Pazite na to da stroj za pri¢vrSéivanje nije usmjeren prema vama ili drugim osobama
tijekom hladenja.

Kontaktirajte Hilti servis.

4. Stavite kartuSu na sigurno mjesto.
5. Zbrinite nezapaljene kartuse.
» Pridrzavajte se lokalnih propisa o zbrinjavanju.
6. Ostavite stroj za pri¢vrs¢ivanje da se ohladi i nastavite rad s novim redenikom.

7.3 Kartusa ne pali kada je stroj za priévrséivanje na radnoj temperaturi

1. Odmah prekinite s radom.
2. lIspraznite i demontirajte stroj za pri¢vr$civanje.

AR
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3. Provijerite odabir pravilne kombinacije vodilica za svornjake, klipa, pri¢vrsnih elemenata i kartuse.
4. Provijerite jesu li istroSeni amortizer, klip i vodilice za svornjake i po potrebi zamijenite komponente.
5. Ocistite stroj za pri¢vr&civanje.
» Ako i dalje postoji problem nakon gore navedenih mjera, stroj za pri¢vrS¢ivanje ne smijete dalje
koristiti.
» Provjeru stroja za pri¢vrscivanje prepustite Hilti servisu i po potrebi ga dajte na popravak.

ﬂ Uvjetovano strojem tijekom redovitog rada dolazi do oneciS¢enja i habanja sastavnih dijelova koji
su relevantni za funkcioniranje.
Redovito servisirajte stroj. Provjerite klip i amortizer jednom dnevno pri intenzivnom kori$tenju stroja
za priévrSéivanje, a najkasnije nakon 2500 do 3000 zabijanja. Interval odgovara redovnom ciklusu
CiS¢enja stroja za priévrscivanje. Ciklusi odrzavanja i ¢iS¢enja baziraju se na tipi¢noj uporabi stroja.
Broja¢ zabijanja prikazuje broj provedenih zabijanja nakon zadnjeg resetiranja indikatora ¢iséenja.
Jedna crtica stoji za 500 zabijanja.
Nakon 30000 zabijanja prepustite odrzavanje stroja Hilti servisu.

8 Ciséenje i odrzavanje

8.1  Ciséenje stroja za priévréivanje
Za ¢is¢enje upotrebljavajte iskljuCivo pribor za €iSc¢enje koji je isporucio Hilti ili materijal iste kakvoce. Za
¢iSéenje ne upotrebljavajte uredaje za prskanje, komprimirani zrak, visokotlacni ¢ista¢, otapalo ili vodu.

/\ OPREZ
Opasnost od oste¢enja na stroju za priévrscéivanje! Strana tijela mogu se zaglaviti u stroju za pri¢vr§civanje
i pri aktiviranju ga oStetiti.

» Sprijecite prodiranje stranih tijela u unutradnjost stroja za priévrs¢ivanje.

» Vanjsku stranu stroja za pri¢vr§civanje redovito Cistite lagano navlazenom krpom.

8.2 Odrzavanje

Opasne tvari Prljavstina u strojevima DX sadrzi tvari koje mogu ugroziti vase zdravlje:

» Zavrijeme CiS¢enja ne udiSite prasinu ili prljavstinu.

» Prasinu i prljavstinu drzite dalje od Ziveznih namirnica.

» Nakon ¢isc¢enja stroja operite ruke.

» Za CiSéenje ili podmazivanje komponenti stroja nikada ne upotrebljavajte mast. To moze dovesti do
smetnji u radu stroja. Upotrebljavajte Hilti sprej kako biste izbjegli smetnje u radu uporabom neprikladnih
sredstava za CiScenje.

1. Redovito provjeravajte je li na svim vanjskim dijelovima stroja za pri¢vr§¢ivanje doslo do ostecenja.
2. Redovito provjeravajte funkcioniraju li besprijekorno svi upravljacki elementi.
3. Stroj pokrecite samo s prikladnim kartuSama i preporu¢enom postavkom snage — stranica 227.
» Krivi odabir kartuse ili previsoka podesena snaga moze dovesti do preranog ispadanja stroja za
priévréivanje.

8.3 Servisiranje stroja

Servisirajte stroj ako dode do sljedecih situacija:

1. Javljaju se oscilacije snage (moZe se vidjeti po neravnomjernoj dubini prodiranja priévrsnog elementa).
2. Dolazi do neispravnog paljenja kartuse (kartusa ne pali).
3. Osjetno se gubi udobnost pri rukovanju.
» Osjetno se povecava potreban potisak.
» Raste otpor okidaca.
» ,Prsten za namjestanje snage zabijanja“ moze se samo jako teSko pomaknuti.
» Redenik se moze samo jako teSko izvaditi.
4. Brojac¢ zabijanja prikazuje da je potreban servis stroja.
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8.3.1 Demontaza stroja za priévréivanje

/A UPOZORENJE! Pobrinite se da se u stroju za priévré¢ivanje ne nalaze kartuse ili pridvrsni elementi. Ako
se u stroju za pri¢vrSéivanje nalaze kartuse ili pri¢vrsni elementi, rukom povucite redenik prema gore iz stroja
za priévrécivanje te izvadite pri¢vrsne elemente iz stroja za pri¢vrscivanje.

Pritisnite i drzite pritisnutu tipku za deblokadu vodilice za svornjake.

Okerecite vodilicu za svornjake do grani¢nika u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.

Izvucite vodilicu za svornjake s klipom.

Izvucite Klip iz vodilice za svornjake.

Savijanjem odvojite amortizer od vodilice za svornjake.

Pritisnite i drZite pritisnutu tipku za deblokadu ,prstena za namjestanje snage zabijanja“.

Okrenite ,,prsten za namjestanje snage zabijanja“ u smjeru suprotnom od kazaljke na satu do polozaja za
demontazu.

8. lzvucite vodilicu klipa iz kucista.

NoOkLON~

8.3.2 Provjera klipa i amortizera

Opasnost od ozljede! Zbog neispravnog amortizera, klipa ili neispravne plo¢e nastaje poveéana opasnost
od neispravnosti.

» Provijerite jesu li istroSeni amortizer i klip te ih zamijenite ako su oSteceni.

» Ne izvodite manipulacije na klipu.

» Ne poku$avajte sami popraviti neispravan klip, npr. bruenjem vrha.

1. U sljede¢im slu¢ajevima valja zamijeniti klip:
» Kiip je slomljen.
» Kiip je jako istro$en (npr. izbijanje prstenastog poviSenja na vrhu klipa za vise od 90°)
» Klipni prsteni su iskogili ili ih nema.
» Kiip je iskrivljen (provjerite kotrljanjem po ravnoj povrsini).
2. U sljede¢im slucajevima valja zamijeniti amortizer:
» Metalni prsten amortizera je slomljen ili se odvaja.
» Amortizer se viSe ne drzi na vodilici za svornjake.
» Ispod metalnog prstena je vidljivo jako tockasto tro$enje gume.

8.3.3 Ciscéenje i nauljivanje stroja za priévrséivanje [y

Koristite isklju¢ivo Hilti sprej. Uporaba drugih maziva moze izazvati smetnje u radu ili oStetiti stroj za
priévrséivanje.

1. Demontirajte stroj za pri¢vr§¢ivanje. — stranica 230

2. Klipne prstene ocistite isporu¢enom ravnom ¢etkom sve dok se ne budu pokretljivi.
3. Blokadu vodilice za svornjake o¢istite ravnom ¢etkom.

4. Nauljite blokadu vodilice za svornjake i lagano je obriSite krpom.

5. Unutradnjost vodilice klipa ocistite isporu¢enom velikom okruglom ¢etkom.

6. Nauljite blokadu u unutradnjosti vodilice klipa.

7. Straznji dio vodilice klipa i zatike ocistite ravnom ¢etkom.

8. Nauljite zatike i zatim ih lagano obriSite krpom.

9. Konican lezaj kartue ogistite isporu¢enom koni¢nom ¢etkom.

10. Otvor za kartusu o€istite isporu¢enim podizatem.

8.3.4 Finalna provjera stroja za priévrSéivanje

1. Nakon radova c¢iSc¢enja i odrzavanja provjerite jesu li postavljeni svi zastitni uredaji i funkcioniraju li
ispravno.

2. Resetirajte indikator ¢iS¢enja. — stranica 228

9 Problemi sa strojem za priévrséivanje

A UPOZORENUJE! Opasnost od ozlijede! Prije nego $to pocnete s uklanjanjem smetniji, provjerite da se
kartu$e ne nalaze u stroju za pri¢vrscéivanje. Ako ne mozete ukloniti kartuse, kontaktirajte Hilti servis
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U slucaju smetniji, koje nisu navedene u ovoj tablici ili koje ne mozete sami ukloniti, obratite se naSem Hilti

servisu.

Smetnja

Moguci uzrok

Rjesenje

Klip je zaglavljen u podlozi

Prekratki element.

>

Koristite duzi element.

Element bez rondele

>

Element s rondelom koristite za
primjene na drvu.

Previ$e snage zabijanja.

Smanijite snagu zabijanja ,pr-
stenom za namijestanje snage
zabijanja“.

Povecéava se potreban poti-
sak

Nakupljanje ostataka izgaranja.

Servisirajte stroj.
Ocistite lezaj kartuSe.
Umetnite novi redenik.

Otpor okidaca se povec¢ava

Nakupljanje ostataka izgaranja.

Kontaktirajte Hilti servis.

»Prsten za namjestanje snage
zabijanja“ moze se samo te-
$ko pomaknuti

Nakupljanje ostataka izgaranja.

Servisirajte stroj.
Ocistite lezaj kartuse.
Umetnite novi redenik.

i

Element nije dovoljno duboko
zabijen

Nepravilno uporiste klipa u stroju
sa spremnikom (klip pri aktiviranju
nije u po€etnom polozaju)

Izvadite redenik i servisirajte
stroj.

Provjerite klip i amortizer.
- stranica 230.

Premalo snage zabijanja

Povecajte snagu zabijanja na
Lprstenu za namjestanje snage
zabijanja“.

Koristite ekstra jaku kartusu.

Odskakivanje klipa zbog prevelike
snage zabijanja.

Smanijite snagu zabijanja na
Lprstenu za namjestanje snage
zabijanja“.

Klip se zaglavljuje u vodilici
klipa

Osteceni klip.

Zamijenite klip.

Habanje amortizera u unutrasnjosti
vodilice klipa.

Provjerite klip i amortizer,
zamijenite ih ako je potrebno.
Obratite se Hilti servisu ako i
dalje postoji problem.

Nakupljanje ostataka izgaranja.

Servisirajte stroj.
Ocistite lezaj kartuse.
Umetnite novi redenik.

AAS
Vodilica klipa je zaglavljena.

Stroj za pricvrscivanje se ne
razdvaja.

Nakupljanje ostataka izgaranja.

Servisirajte stroj.
Ocistite lezaj kartuse.
Umetnite novi redenik.

Zaglavljenje zbog prljavstine ili kr-
hotina betona.

Otpustite zaglavljenje.
- stranica 228

Ako i dalje postoji pogreska,
kontaktirajte Hiltiservis.

Prazno zabijanje: Stroj za
pri¢vrscivanje se aktivirao, ali
nije zabijen niti jedan element

Nepravilno uporiste klipa u stroju
sa spremnikom (klip pri aktiviranju
nije u pocetnom polozaju)

Izvadite redenik i servisirajte
stroj.

Provjerite klip i amortizer.
- stranica 230.

Odskakivanje klipa zbog prevelike
snage zabijanja.

Smanijite snagu zabijanja na
Lprstenu za namjestanje snage
zabijanja“.
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Smetnja

Mogucéi uzrok

Rjesenje

=
=
]

Stroj za pri¢vrs¢ivanje se ne
moze aktivirati

Stroj za pri¢vrscivanje nije u do
kraja pritisnut.

» Stroj za priévrSéivanje pritisnite
do kraja.

Spremnik nije napunjen.

» Napunite spremnik.

Ostaci plastike u spremniku.

» Otvorite spremnik, izvadite traku
s Cavlima i ostatke plastike.

Nepravilno uporiste klipa u stroju
sa spremnikom (Klip pri aktiviranju
nije u po¢etnom polozaju)

» lzvadite redenik i servisirajte
stroj.

» Provjerite klip i amortizer.
- stranica 230.

Cavao u spremniku nije pravilno
pozicioniran.

» Ponovno napunite stroj za
pri¢vrscivanje.

Vodilica za svornjake nije ispravno
uglavljena.

» Okrecite vodilicu za svornjake ili
spremnik dok ne Cujete klik pri
uglavljivanju. — stranica 226.

Odskakivanje klipa zbog prevelike
snage zabijanja.

» Smanijite snagu zabijanja na
Lprstenu za namjestanje snage
zabijanja“.

Klip se zaglavljuje u vodilici za
svornjake

Klip i/ili amortizer je oSte¢en.

» Odvrnite spremnik, provijerite
klip i amortizer te ih po potrebi
zamijenite.

Ostaci plastike u spremniku.

» Otvorite spremnik, izvadite traku
s Cavlima i ostatke plastike.

PreviSe snage zabijanja

» Smanjite snagu zabijanja na
Lprstenu za namjeStanje snage
zabijanja“.

Klip je savijen zbog zabijanja bez
priévrsnog elementa

» Izbjegavajte prazna zabijanja.
» Provijerite je li klip ravan i po
potrebi ga zamijenite.

=)

—/

L o

Vodilica za svornjake u
spremniku se zaglavljuje

Pl

Spremnik je ostecen.

» Zamijenite spremnik.

el

Razli¢ite dubine zabijanja

9.1 Problemi s priévrsnim elementima
Smetnja Mogucéi uzrok Rjesenje
Nepravilno uporiste klipa » lzvadite redenik i servisirajte
stroj.

» Provjerite klip i amortizer,
zamijenite ih ako je potrebno.

Stroj za pri¢vr&¢ivanje je previse
zaprljan.

» Ocistite stroj za pri¢vr&¢ivanje.

» Po potrebi provjeru stroja za
pri¢vrsc¢ivanje prepustite Hilti
servisu.

Odskakivanje klipa zbog prevelike
shage zabijanja.

» Smanjite snagu zabijanja na
Lprstenu za namjestanje snage
zabijanja“.
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Smetnja Moguci uzrok Rjesenje

Tvrda podloga (Celik, beton). » Povecajte snagu zabijanja na
Lprstenu za namjestanje snage
k zabijanja“.

\ » Koristite krace Cavle.

» Koristite ¢avle s viSom granicom
primjene.

» Za beton: Koristite DX-Kwik
(predbusenije) — vidi ,,priru¢nik o
tehnici pri¢vrscéivanja“.

Element se savija

Tvrdi i/ili veliki dodaci u betonu. » Koristite DX-Kwik (predbuse-
nje).

Armirano Zeljezo je odmah ispod » Napravite pri¢vrScenje na

povrsine betona. drugom mijestu.

Pogresan element. » Duljinu priévrsnog elementa
uskladite s debljinom gradevnog
dijela.

Kriva postavka snage. » Promijenite postavku snage na
stroju za pri¢vrséivanje.

Element nije zabijen u ravnini | Tvrdi i/ili veliki dodaci u betonu. » Koristite DX-Kwik (predbuse-
s povrsinom nje).

Armirano Zeljezo je odmah ispod » Napravite pri¢vr§¢enje na

povrsine betona. drugom mjestu.

Tvrda podloga (Celik, beton). » Povecajte snagu zabijanja na
Lprstenu za namjestanje snage
zabijanja“.

» Koristite krace Cavle.

» Koristite ¢avle s viSom granicom
primjene.

» Za beton: Koristite DX-Kwik
(predbusenije) — vidi ,priru¢nik o
tehnici pri¢vrsc¢ivanja“.

Tvrdi i/ili veliki dodaci u betonu. » Koristite DX-Kwik (predbuse-
nje).
Odlamanje komadic¢a betona
PreviSe snage zabijanja. » Smanijite snagu zabijanja ,,pr-

stenom za namijestanje snage

= zabijanja“.
i Umetnut je pogres$an klip. » Pobrinite se za pravilnu kom-

binaciju klipa / pri€vrsnog

Osteéena glava elementa elementa.
Osteceni klip. » Zamijenite klip.
Premalo snage zabijanja » Povecajte snagu zabijanja na
Lprstenu za namjestanje snage
zabijanja“.
W » Koristite ekstra jaku kartusu.
Prekoracena granica primjene (jako | » Koristite ¢avle s viSom granicom
Cavao ne prodire dovoljno tvrda podloga). primjene.
duboko u podlogu Neprimjereni sustav. » Koristite jaci sustav kao npr.
DX 76 (PTR).
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Smetnja

Mogucéi uzrok

Rjesenje

—

Element se ne drzi u podlozi

Tanka Celi¢na podloga (4-5 mm)

>

>

Koristite drugu postavku snage.
Koristite ¢avle za tanke &eli¢ne
podloge.

==

Pucanje elementa

Premalo shage zabijanja

Povecajte snagu zabijanja na
Lprstenu za namjestanje snage
zabijanja“.

Koristite ekstra jaku kartusu.

Prekoracena granica primjene (jako
tvrda podloga).

v

Koristite jac¢i sustav kao npr.
DX 76 (PTR) s pripadaju¢im pri-
kladnim pri¢vrsnim elementima.

Pucanje elementa

(s deformacijom)

Prekoracena granica primjene (jako
tvrda podloga).

v

(rezni lom)
Premalo shage zabijanja » Povecajte snagu zabijanja na
. Lprstenu za namjestanje snage
K\“ zabijanja“.
Tl » Koristite ekstra jaku kartugu.

Koristite ja¢i sustav kao npr.
DX 76 (PTR) s pripadaju¢im pri-
kladnim pri¢vrsnim elementima.

PreviSe snage zabijanja.

Smanijite snagu zabijanja ,,pr-
stenom za namjeStanje snage
zabijanja“.

Glava ¢avla prolazi kroz pri-
&vrséeni materijal

PreviSe snage zabijanja

Smanijite snagu zabijanja na
prstenu za namjestanje.
Koristite slabiju kartusu (titan
sivu).

9.2 Problemi s kartuSama

Smetnja

Mogucéi uzrok

Rjesenje

Redenik se ne pomice

Osteceni redenik.

>

Zamijenite redenik.

Stroj za pri¢vrscivanie je previse
zaprljan.

>

>

Ocistite stroj za pri¢vrscivanje.
Po potrebi provjeru stroja za
pri¢vrscivanje prepustite Hilti
servisu.

Stroj za pri¢vrS¢ivanje je oSteéen.

Kontaktirajte Hilti servis.

Koristen je pogresan redenik

Upotrebljavajte samo redenik
predviden za stroj za priévrséi-
vanje.

Redenik se moze tesko izva-
diti.

Stroj za pri¢vrécivanje je pregrijan.

Ostavite stroj za pri¢vr§civanje
da se ohladi pod stalnim
nadzorom.

Zatim redenik oprezno izvadite
iz stroja za pri¢vrécivanje.

Nakupljanje ostataka izgaranja.

Servisirajte stroj.
Ocistite lezaj kartu$e.
Umetnite novi redenik.
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Smetnja Moguci uzrok Rjesenje
LoSa kartu$a. » Povucite redenik za jednu
kartusu dalje.
Stroj za pri¢vrécivanje je zaprljan. » Servisirajte stroj.

Stroj za pri¢vré¢ivanje je kod zabi- | » Izvadite redenik i zamijenite ga

janja bio predugo pritisnut. novim redenikom.

» PritiScite krade prije nego $to se
stroj za pri¢vrsc¢ivanje aktivira.

Previsoka frekvencija zabijanja » Odmah prekinite s radom.

Redenik se tali (prevru¢ stroj za pricvrscivanie). » Izvadite redenik i ostavite stroj
za pri¢vrscivanje da se ohladi.

» Ne prekoracujte preporuc¢enu
maksimalnu frekvenciju zabi-
janja (vidi poglavlje Tehnicki

podaci).
Previsoka frekvencija zabijanja » Odmah prekinite s radom.
- (prevru¢ stroj za pri¢vrs¢ivanje). » Izvadite redenik i ostavite stroj
JIH za pri¢vrscivanje da se ohladi.

» Ne prekoracdujte preporu¢enu
maksimalnu frekvenciju zabi-
janja (vidi poglavlje Tehnicki
podaci).

Kartu$a se odvaja od rede-
nika

10 Zbrinjavanje otpada

& Hilti strojevi su vedim dijelom izradeni od materijala koji se mogu ponovno preraditi. Pretpostavka za to
je njihovo struéno razvrstavanje. U mnogim zemljama Hilti preuzima Vas stari stroj na recikliranje. Raspitajte
se u Hilti servisnoj sluzbi ili kod VaSeg prodajnog predstavnika.

11 Jamstvo proizvodaca

» Ukoliko imate pitanja glede jamstvenih uvjeta, obratite se Vasem lokalnom Hilti partneru.

12 Potvrda o ispitivanju sukladno odredbama C.I.P.-a

Za drzave c¢lanice C.l.P.-a izvan podrucja primjene prava EU i EFTA: Konstrukcija Hilti DX 6 je registrirana,
a sustav ovog stroja je ispitan. Zbog toga je stroj opremljen registracijskim znakom PTB u obliku kvadrata s
upisanim brojem registracije S 1035. Time Hilti jam¢i sukladnost s registriranom konstrukcijom stroja.

13 Dodatne informacije

Dodatne informacije o rukovanju, tehnici, okoliSu i recikliranju pronaéi ¢ete na sliedecoj poveznici:
gr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=2232124&id=2253453

Tu poveznicu naci ¢ete na kraju ove dokumentacije u obliku QR koda.
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OpvriHanbHa iHCTPYKLiA 3 eKcnayaTtauii

1 IHpopmauia npo AoKymeHTaLiro

1.1 IHdpopmauia npo uen AOKyMeHT

Mepw HiXX poanoynHath poBoTy 3 IHCTPYMEHTOM, MpouuTaiTe uei AoKyMeHT. Lle € nepeaymoBoto
6e3neyHoi po6oTH Ta BIACYTHOCTI HECNPABHOCTEN NiA YaC 3aCTOCYBaHHA IHCTPYMEHTA.

JoTpumyiitecs nonepemxyBanbHUX BKasiBOK Ta BKasiBOK 3 TeXHiKM 6e3neku, HaBeAeHWUX Y LbOoMy
AOKYMEHTi Ta Ha KOpMnycCi iIHCTPYMEHTa.

3aBxau 3bepiraiTe IHCTPYKLiO 3 ekcnnyartayii no6nuay iHCTPYMeHTa Ta nepeaasanTe iHCTPYMEHT iHLWUM
oco6am nuLLe pasoM 3 iHCTPYKLUieto.

1.2 lMoAcHeHHA cumBONiB

1.2.1 lMonepeanmyBanbHi BKasiBKK

MonepemkyBanbHi BKasiBKM iHPOPMYIOTb KOPUCTYBaua NPo GpaKTopu Hebeaneku, NoB'A3aHi i3 3acTocyBaHHAM
iHCTpyMeHTa. BUKOPUCTOBYIOTLCA TaKi CUrHanbHi cnosa:

(/A HEBE3MEKA

HEBES3IMEKA !

» Ykasye Ha 6esnocepeaHto Hebesneky, Lo MOXe NPU3BECTU [0 OTPUMAHHA TAXKKUX TINECHUX YLUKOXKEHb
abo HaBiTb O CMepTi.

/A MONEPEOMEHHA
MONEPEKEHHA !

» VYKasye Ha MOTEHUiiHO HeGesneyHy cuTyauilo, AiKka MOXXE MPMU3BECTU AO OTPUMAHHA TAXKKUX TiNECHUX
YLIKOAXKEHb ab0 HaBiTb CMepTi.

/\ OBEPEXHO
OBEPEXHO !

» VYKasye Ha NOTEHLiHO HebeaneyHy cuTyauito, AKa MOXKe MPU3BECTU A0 OTPUMAHHA TINECHWUX YLUKOMKEHb
abo [0 MarepianbHUX 30UTKIB.

1.2.2 CumBonu B iHCTPYKUii 3 ekcnnyarauii
Y Ui iHCTPYKUii 3 excnnyaTauii BAKOPUCTOBYOTECA Taki CUMBOJM:

@ JloTpumyiiTeca BKasiBOK, HaBeAeHWUX B iHCTPYKUii 3 ekcnnyarauii

ﬂ YKasiBKM LOAO eKcnayartauii Ta iHwa KopucHa iHpopmauisa

2©9 | NMoBoakeHHs 3 MaTepianamu, NpUAATHAMU ANA BTOPUHHOI NepepoBKu

i He BuKMAaiiTe enekTpoiHCTPYMEHTH | akyMynaTopHi 6aTapei y 6aku ana nobyToBoro cMiTra

1.2.3 CwumBonu Ha intocTpauinax
Ha intocTpauiax BUKOPUCTOBYIOTLCA TaKi CUMBOK:

E Lindpamu nosHavatoTbCA BiANOBIAHI iNtOCTpauii, HaBeAeHi Ha noyaTky Liei iIHCTPYKUii 3 ekcnnyarta-
uii.

Hymepalin Bino6parkae nocniAoBHICTb POBOUMX KPOKIB Ha intocTpauifix Ta MoXXe BiApisHATUCA Bif
HymepalLii y TeKCTi.

(1? Homepa nosuuin, HaBeAeHi Ha ornARoBIK intocTpaLii, BianoBiaaoTs HOMepaMm y nerexai, Wwo
-~ | npeactaBneHa y po3aini «OrnAaa NPoAyKTy».

1 Lle# cumBon nosHauae acnekTH, Ha AKi Cnia 3BepHYTH 0CoBNMBY yBary nif Yac 3acTocyBaHHA
* | iIHCTpyMeHTa.




1.3 CumBOnH, Lo 06yMOBNEHi TUNOM IHCTPYMeHTa

1.3.1 CumBonu
JlonatkoBo BUKOPMCTOBYHOTLCA TaKi CUMBONH:

AKLLO uA MiTKa NPOCTaBeHa Ha IHCTPYMEHTI, e 03HaJae, Lo iHCTPYMEHT ByB cepTUdiKoBaHUi
@- UMM opraHom cepTtudikauii ana puHky CLLA i Kanaaw BianoBiaHo A0 cTaHAapTiB, WO 3aCTOCOBY-
c us

FOTbCA.

1.3.2 Haka3sosi 3Hakn
Ha iHCTpyMeHTi HaBeeHi TaKi HaKa3oBi 3HaKK:

0 YBara! JoTpumyiTeCA HACTYMHWUX YKa3iBOK.

@ BukopucToByiiTe 3aXMCHUI LLIONOM

@ BukopucToByiTe 3aXMCHI OKynApK

@ BUKOPUCTOBY#TE 3aXMCHI HABYLLHUKK

1.3.3 Ivaukauia Ha gucnnei
Ha ancnnei MoxyTb BifoGparkatucs Taki TMNMK iHAnKawii:

Lle# cumBon nosHavyae ctaH 3apsaay akymMynaTopHoi 6atapei. Konu akymynatopHa 6atapes posps-

- J)KeHa, 3'ABNAETLCA CUMBON TEXHIYHOMO OGCHyI’OByBaHHH.

CHMBON TEXHIYHOrO 0BCNYroBYBaHHA NO3HAYAE, LLO HACTaB Yac ANA NPOBEAEHHS TEXHIYHOrO 06-
J., cnyroByBaHHA. BiH 3'ABNAETLCA KOXKHI 5 pokiB, koxkHi 30 000 nocTpinie abo y Tomy BUNAAKY, KO

aKkymynaTopHa 6arapen pospamkeHa. Hawa pekomMeHaauis: 3BepHiTbCA A0 CEPBICHOI CyXO6u
KomnaHii Hilti.

JliunnbHUK NOCTPINIB NOKa3ye, KON HACTaHE Yac ANA HACTYMHOIO TEXHIYHOTO 0BCYroByBaHHS iH-
HEE | ctpyMenTa. KoxxHui ctoBnumk sianosiaae 500 nocTtpinam. IHAMKalia cknaaaetbea 3 5 CTOBNYMKIB,
o aopisHioe 2500 nocTpinis.

* Lle# cumBon nosHavae, Wwo npucTpii Bluetooth yBimkHeHU. AKLIO cumBON BIACYTHIM Ha aucnnei,
TO npucTpin Bluetooth BUMKHEHUN.

14 CepTudikar BignosigHocTi

3i BCieto HaNeHOo BiANOBIAANBHICTIO 3aABNAEMO, LLIO ONUCAHWIA Y LibOMY AOKYMEHTI iHCTPYMEHT Bianosiaae
Ail0YMM AvpeKTMBam i ctaHaapTam. Konia ceptudikara BiAnoOBIiAHOCTI HABeAEeHa Y KiHLUi LbOro JOKyMeHTa.
TexHiYHa AOKYMEHTaLiA 3a3HauYeHa HKYe:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

15 IHdopmauin npo iHCTpyMeHT

=T IHCTPyMeHTH npuaHadeHi Ans NpodeCiiiHOro BUKOPUCTaHHA, @ TOMY iXHIO eKCryaTaito, TexHiuHe
06cnyroByBaHHs Ta PEMOHT CliA AOPYYaTH IULLIE aBTOPU3OBAHOMY NEPCOHANY 3i CneLianbHOK NiAroTOBKOI.
Llei nepcoHan noBuHeH ByTH cnelianbHO NPOIHCTPYKTOBaHWHA NMPO MOXJIUBI PUSHKKW. IHCTPYMEHT Ta AOMNOMi-
YKHE NPUNaaan MOXYTb CTaTh JXKepenoM Hebesnekn y pasi iXHbOro HenpaBUILHOTO 3aCTOCYBaHHA HeKBai-
dikoBaHUM NepcoHanom abo y pasi BAKOPUCTAHHA HE 3a MPU3HAYEHHAM.
Tun Ta cepiiHKUii HOMEp 3a3HaueHi Ha 3aBOACHKIN TabnuuLi.
» [epenuuwitb CepiiHWA HOMep Yy HaBeaeHy Hwkue Tabnuuto. [Mpu OPOPMIEHHI 3anuTiB A0 HaLLOro
npeAcTaBHULTBA Ta A0 CEPBICHOI CNy)X6M BKasyiTe iHpopmMaLito NPo iHCTPYMEHT.
Indpopmauia npo iHCTpyMeHT

MoHTaXkHWi nictonet DX 6
Bepcia 01
CepiiiHnin Homep

JITE (T
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2 Besneka

2.1 YKa3iBKHM 3 TexHiku 6eaneku

3aranbHi BKa3iBKM 3 TEXHiIKK Geaneku

A\ NONEPEOMXEHHA! VBaxHO npounTaiiTe yCi BKa3iBKM Ta iHCTPYKLi 3 TexHikM 6eanexkn. HeaoTpumaHHs

BKa3iBOK Ta IHCTPYKLI 3 TEXHIKM GE3MNeKN MOXKE NPU3BECTU O TAXKKUX TPABM.

36epexxiTb BCi iIHCTPYKLi Ta BKA3IBKM 3 TEXHIKM GE3MNEKN — BOHU MOXXYTb 3HaA00MTUCA Bam y ManbyTHboMy.

» He BHOCbTE 3MiHM 10 KOHCTPYKLii MOHTa)XKHOrO nicTonerta.

> 3aBKAM BUKOPUCTOBYWTE NULLIE Ti eleMeHTH 06naaHaHHs, Lo NPUCTOCOBaHI OAMH ANA OAHOTO, (HANPAMHY
ans gro6enis abo MarasuH, NOPLUEHb Ta KPINWUIbHI eNeMeHTH).

» [lepeBipAnTe MOHTa)KHMI NICTONET Ta NPUNAAAA A0 HbOTO HA HAABHICTb MOLUKOMAXKEHb.

» Pyxomi aetani noBMHHI cnpaBHO NpautoBaTtv i He 3aknuHoBaTu. MiaTpumyiTe pyxomi aetani amatle-
HUMMK.

» Yci petani MOHTaXHOro nictoneta mMailoTb OyTM HaNEXHUM YMHOM 3MOHTOBaHI AnA 3abeaneyveHHs
oro 6esnepebiHoi PoBoTH. TMOLWKOAKEHI AeTani NOBUHHI OyTU BiAPEMOHTOBaHi abo 3amiHeHi B
cneuianisoBaHoMy cepBiCHOMY LieHTpi komnawii Hilti, AKLLO B Uil iIHCTPYKUii 3 ekcnnyarauii He BKasaHo
iHWe.

» BukopucToByitte nuiue nopoxosi 3apaan DX- Bia komnanii Hilti abo iHWwi HanexHi nopoxosi 3apaau, AKi

BiANoBiAalTb MiHIManbHUM BUMOram 6eaneku. = ctop. 242

» He 3abuBaiiTe KpinunbHi ENEeMeHTM B Matepian OCHOBM, AKUIM € HEMPUAATHUM ANA LbOro, Hanpuknan

y 3aHaATO TOHKMM, 3aHAATO TBEpPAUM aBo 3aHaATO KPUXKWK Matepian. [Mia yac 3abuBaHHA KPINUAbHWUX

eNeMeHTIB Y Lii maTepiani MoXxe MaTh MicLie NOLLKOKEHHA KPINUIbHOMO enieMeHTa, PO3fiTaHHA OCKOSKIB

marepiany, a Tako) NPoBMBaHHA OCHOBM HAcKpi3b. MpUKNaan HenpuaaTHUX Matepianis:

» 3BapHi WBM y cTani, YaByH, CKINO, MapMyp, nnactMaca, 6poH3sa, natyHb, Millb, i3onALiiHi MaTepianu,
NOPOXKHUCTA Lerna, KepamiyHa uerna, TOHKUI IMCTOBUI MeTan (< 4 MM) Ta ra306eToH.

» JloTpuMmyiiTecA BKasiBOK NOCIOGHMKA 3 TEXHOMOTIi KPINNeHHs , TEXHIYHOro NocibHWKa Ta iHCTPYKUil 3
ekcnnyarayii KpinunbHOro enemMeHTa, Lo 3abuBaeTbCA.

Bumoru go kopuctyesaua

» Excnnyarauia i TexHiYHe 06CnyroByBaHHs LbOrO MOHTaXXHOMO Nictoneta A03BONAETLCA NULLE KBanipiko-
BaHOMY NepcoHany, AKMA NPOULLIOB IHCTPYKTaXK 3 NPUBOAY MOXIIMBUX Hebeanek.

» Tlia yac BUKOPUCTaHHA IHCTPYMEHTa KOPUCTYiHTeCA 3acobamu iHAMBIAYaNbHOrO 3axXUCTy.

» Hocitb npuAaaTHi 3aXMCHi OKYNAPK | 3aXMCHWIA LLONOM.

» HociTb 3axucHi pykasuui. Mia yac poboTM MOHTXKHUI MICTONET MOXe HarpiBaTucs.

» BuKopuCTOBYITE 3aXMCHi HaBYLUHMKK. 3aropAHHA NMOPOXOBOroO 3apAAy MOXXe MPU3BECTH A0 Mopy-
LLEHHA CAyXY.

» Ha po6oTi HOCiTb B3yTTA Ha HEKOB3HIM NiAOLLBI.

Bumoru ao po6ouoro micuya

» TiaTpumyiiTe nopsaok Ha poBoyomy Micui. Y 30HI MpoBefeHHA POBGIT He MOBMHHO OyTM CTOPOHHIX
npeamMeTiB, fKi MOXyTb CMpPUYMHUTK TpaBmu. Besnas Ha poboyomy Micui MOXKe CTatu NMPUYHUHOD
TpaBMyBaHHS.

» 3abesneuTte HanexxHe OCBITNEHHA POBOYOrO MICLA, a TaKOX AOCTATHIO BEHTUMALiO y pasi pobotu y
3aKPUTOMY NPUMILLIEHHI.

Besneka nepcoHany

» A\ NONEPEAXEHHA! Hikonu He npuTUCKaiTe MOHTAXKHWI NICTONET A0 PyKM ab0 A0 iHLWMX YacTuH Tinal
3a60pOHEHO CNPAMOBYBATU MOHTAXKHUI MICTONET Ha iHLLKX Ntoaei! — cTop. 244

» He nputucKaiiTe pyky A0 MarasuHy, HanpsAMHOI ana A6eniB abo KPiNUNbHOrO enemMeHTa.

» [IpUTUCKaHHA PYKU MOXKE NepeBecTU MOHTAXKHWI NICTONET y CTaH roTOBHOCTI A0 BUKOPUCTaHHA i
CTBOPHTM HeBeaneky AnA Bac Ta iHLWKX Oci6.

> Yci 0cobu, AKi 3HAXOAATLCA MOPYY, MOBUHHI BUKOPUCTOBYBATU 3aXWUCHI HABYLLHUKHW, 3aXWUCHI OKYNApH i
3aXWUCHUI LLIOSIOM.

» bByabTe yBaXkHi, 30cepenbTeCA Ha BMKOHyBaHiii onepauii; A0 Po6OTU 3 MOHTAXKHUM iHCTPYMEHTOM
nocraBTecA CBiIOMO. He KOpUCTYHTeCA MOHTaXXKHWUM MicToneToMm, AKLWO Bu BTomneHi abo nepebyBaeTte
Mia Aiet0 HApPKOTHKIB, ankoronto ado Nikapcbkux 3acobiB. Y pasi BUHUKHEHHA GOM0 aBo MOripLUEeHHA
CcamonouyTTa NPUNUHITL PoBoTY. Mig Yac POBOTH 3 MOHTAXKHUM NICTONETOM He BiABONIKAWTECA Hi HA MUTb,
60 Lie MO)e NPM3BECTH 10 CEPHO3HUX TPABM.

» YHWKaiTe He3pyyHUX no3 niag uyac pobotn. Hamaraiteca npauytoBath y CTiKiM Mosi Ta noscsAKyYac
yTpUMyBaTH piBHOBaAry.

» [ia yac poBoTH 3 MOHTaXKHUM MICTONETOM PYKM MOBWHHI ByTH 3irHyTi, @ He BUTATHYTI BNiepeA.
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He nianyckaiite Ao po6oyoi 30HU CTOPOHHIX 0CiB, 0cO6M1BO AiTeN.

3acTocyBaHHA MOHTaXHMUX IHCTPYMEHTIB Ta A6ain1eni AornAa 3a HUMK

>

BHKOPUCTOBYITE MOHTa)KHW# NICTONET TiNbKM 38 MPU3HAYEHHAM; HE KOPUCTYWTECA HECMPAaBHUM iHCTPY-
MEHTOM.

He BMKOPUCTOBYHTE MOHTa)KHUI MICTONET Yy MicuAX, Ae iCHye Hebeaneka 3aimMaHHA abo BUOYXy.

MepLu HiXX 3a6uBaTh KPINUnbHi eNeMeHTH, NepeBipANTE OCHOBY Ha HaABHICTb MPUXOBaHWUX ENEKTPUYHUX
kabenis, BOAONPOBOAIB Ta rasonposoais. LL|o6 oTpumatu foknaaHy iHpopmauito, 3anutainte y Hanbnmx-
yomy marasuHi Hilti nocibHuK 3 TeXHONOrii KPINAEHHS | TEXHIYHWIA NOCIBHUK .

MepLu Hix 3a6uBaTh KPINUNbHI €NeMEHTH B OCHOBY, NepeKoHaiTecs, WO 3a Heto Y HanpAMKY 3abuBaHHA
HEeMae CTOPOHHIX OCi6, a TakoX Lo KpinunbHi enemenT Bynu HaginHo sakpinneHi. He6easneka uepes
HacKpi3He Npo61BaHHA OCHOBHM KPIiNUILHUM eneMeHToM!

Cniakyite 3a TUM, W06 BMXiAHWA OTBIP MOHT2)KHOrO MicToneta He ByB HanpasneHuit Ha Bac abo iHwmMx
oci6.

Y pasi BUKOHaHHA POBIT MiA Yac AKX MOXYTb BUHUKATU OCKOSKU, OBOB’A3KOBO KOPUCTYHTECH 3aXMCTOM
BiA OCKOJIKIB (Mpunaaasn).

TpumaiiTe MOHTa)KHUI nicToNeT nuLe 3a nepeabdayeHi AnA LbOro PYKOATKM.

YTpUMyHTE PYKOATKM CyXUMM | YUCTUMU Bid Bpyay Ta Mactuna.

Hatuckaiite Ha CryCKOBWIA rayoK NULLIE NiCAA TOro, AK MOHTa)XKHUIA nicToneT Byae NOBHICTIO Ta NepneHau-
KYNAPHO NPUTUCHYTUIA IO OCHOBM.

Mepen nouyatkom poBOTH 3aBXKAW NEPEBIPAITE 0OpaHe HanaWTyBaHHA NOTY)KHOCTI 3a6MBaHHS.

» BukoHaiTe 2 Npo6HUX 3aBMBaHHA KPINMUNbHUX ENEMEHTIB Y MaTtepian OCHOBU — cTop. 245.

Nia yac 3abuBaHHA YTPUMYITE MOHT)KHHWIA NICTONET NiA NPAMUM KyTOM A0 OCHOBM. LIM BY 3HWU3UTE PU3MK
BiZICKaKyBaHHA KPIiNWIbLHOrO enemMeHTa BiA Matepiany OCHOBH.

He 3abuBaiiTe KpinuibHi enemMeHTW y HasfBHI OTBOPM, 32 BUHATKOM BUMaZKiB, KOMU LEe PEKOMeHAye
romnaria Hilti (hanpuknag, y pasi Bukopuctania DX-Kwik).

He 3abuBaiite B)Ke BUKOPUCTaHi KpinuibHi enemeHTn! Puauk oTpumarHs Tpasm! KopucTyitecs HOBUMK
KPINUABHAMKW eneMeHTaMm.

HenoctatHbo rnMBoKo 3abUTUIA KPINWUIBHUIA eneMeHT He Ao3BonAeTbeA AobusaTth! KpinunbHui enemeHt
npu LbOMY MOXKe 3namaTtuce.

He 3anuwwaiTe 3apaaKeHnin MOHTaXXHUIA nicTonet 6es Harnsay.

3aBKaM PO3pAMKANTE MOHTAXKHUIA MICTONET Nepes WOro YMCTKOM, TEXHIYHWM OBCNYroByBaHHAM Ta
PEMOHTOM, Nepea 3amiHOK HanPAMHOI AnA Ar6enis, Nia Yyac nepeps y poBoTi, a TAKOXK Nepea TMM, K
3/1aBaTh oro Ha 36epiraHHs (dicTaBaiTe 3 iIHCTPYMEHTa NOPOXOBUI 3apAA Ta KPINUNbHUN ENEMEHT).
TpaHcnopTyiTe Ta 36epiraiTe MOHTaXKHUI NicToneT y nepeadadeHii ana Heoro Banisi Hilti.

MOHTa)KHi MmicToneTH, WO He BUKOPWUCTOBYIOTLCH, 30epiraiTe y Cyxomy i HEeAOCTYnmHOMY AnA AiTen
NPUMILLEHHI.

3aB)an NPUTUCKaNTE MOHTaXKHUI NICTONET A0 MMAAKOI PIBHOT BIAKPUTOI NOBEPXHI, AKA Mae MiLiHy OCHOBY.
JoTpumyiTeca HeoOXiaHMX BiACTaHeW Bifl Kpal Ta MiXK OCAMM KPIiMWUAbHWX ENeMeHTIB (auB. posain
MiHimanbHi BiacTaHi Ta BiACTaHi BiA Kpato — CcTop. 242).

3axoauM wWoao nonepeameHHA TEPMIYHUX TPaBM

>

>

He nepeBuLyiiTe MakcUMarbHy iIHTEHCUBHICTb 3a0MBaHHA, 3a3HauYeHy Yy PO3Aini 3 TEXHIYHUMM XapaKTe-
PUCTHUKaAMK.

AKLIO MOHTa)KHUI nicToneT neperpisca ato AKLWO AedOpMYyBanMCA YU PO3NNABUANCA NATPOHHI CTPIYKK,
BUTArHITb NATPOHHI CTPIYKM | AalTE MOHTAXXHOMY MiCTONETY OXONOHYTH.

He po36upaiite MOHTaXKHMI NICTONET, KOMM BiH rapaumnin. 3aueKainTe, JOKM MOHTXXHUA NICTONET OXOJOHE.

Hebesneka Bubyxy nopoxosux sapagis

>

3acTocoByiTe nuLLIE NOPOXOBI 3apAAHM, CrevianbHO NpUsHadeHi abo AoNyLUEHi 10 BUKOPUCTAHHA came 3
LIMM MOHT2XXHUM MiCTONETOM.

Mepen nepepeoto y poborTi, nicnsa 3aBeplueHHA po6oTM abo nepea TPaHCMOPTYBAHHAM MOHTaXHOrO
nictonera JictaBanTe 3 HbOro NaTPOHHY CTPIYKY.

He noknapaitte HaAMIpHUX 3ycunb, OO BUAANUTU KPIiNWUNbHI €neMeHTU Ta/abo Nopoxosi 3apAau 3
NaTpPOHHOI CTPiYKK 260 3 MOHTaXKHOTO nicToneTa.

36epiraiiTe HEBUKOPUCTaHI MOPOXOBI 3apAAW 3 AOTPUMAaHHAM MpaBun 36epiraHHA MOPOXOBUX 3apAAiB
PAT (to6T0 y cyxomy Micui 3a Temnepatypu Bia +5 °C go +25 °C) y sakputomy micui. Jotpumyiteca
BKa3iBOK 3i 30epiraHHA, HaBeAEHUX y nacnopTi 6e3neKkn Ha NOPOXOBi 3apAaM.

He 3anuwwaite HeBUKOpUCTaHi aB0 YaCTKOBO BUKOPUCTaHI MATPOHHI CTPIUKK nexxatun y 6esnagi. 3éupaite
BMKOPUCTaHi NaTpOHHI CTPiukK; nam'ATanTe, WO NaTPOHHI CTPIYKM cnia 36epirat y HanexxHomy Micui
(TaKoXK 3BEPHITLCA A0 PO3Ainy 3 iHpopMaLieto Npo 36epiraHHA HEBUKOPUCTaHWUX MOPOXOBUX 3apAAIB).
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3 Onuc

3.1 Ornag iHCTpymMeHTa (MOHTaMHoro nictoneta) ]

Kinbue peryntoBaHHA NOTY)XHOCTi 3a6UBaHHA
Hanpamua BTynka

MpucTpiit Ana BiABEAEHHA NOPLUHA NiA Aieto
NOPOXOBUX rasis

Moplexb

MopLuHesi Kinbua

KHonka po36nokyBaHHs «Kinbua perynto-
BaHHSA NOTY)KHOCTi 3a6MBaHHs»

Kopnyc

KaHan nopoxoBwx 3apagis (Buxia)

KHonka kepyBaHHA Ha aucnnei

KaHnan nopoxoswx 3apaais (Bxia)
CnycKoBMiA rayok

BeHtunauiiHi npopisn

PykoATku

P@POOEER @O OO

3.2 Ornaa iHCTpyMeHTa (HanpAmHi anA atobenis) &

@®  KHomka pos6nokysaHHs (HanpPAMHOI AnA Ato-
6enis)

@  Ccronop

®  dikcatop marasuHy

@  KHomka po36noKysaHHs ((ikcaTopa mara-

®

®

® @ 0 o

(s

O]

3UHY)

MaHenb BUABNEHHA LBAXIB 3 iIHAUKATOPOM
HeoOXiAHOCTI A03apAMKaHHA (HePBOHUIA)
3MiHHa Tpy6ka HanpamHOI ana Ato6enis

3.3 OpraHu KepyBaHHAl Ha MOHTa)XXHOMYy nicTonerti

Ha MOHTa)KHOMY MiCTONETi 3HaX0AATLCA TaKi OpraHn KepyBaHHA:

[UR— KHonka po36noKyBaHHA «KinbLyA peryntoBaHHA NOTYHOCTI
g L S— 3abusaHHA»

K | Lla kHoMKa Po36NOKOBYE «KiNbLie PeryntoBaHHA NOTY)KHOCTi 3a6u-
= S BaHHA» a60 X BUKOPUCTOBYETLCA ANA AEMOHTaXyY NPUCTPOLO ANA
i BiABEAEHHA NOPLUHA MiA Ai€l0 NOPOXOBKX rasis.

AR
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A A KHonka po36nokyeaHHA HanpaMHoi ana aro6enis (A)
/. J Lia kHonka posbnokosye HanpAMHy Ana Aobenis (6e3 marasuHa
> ) Y PEeX1Mi MOOAMHOKOrO 3a6MBaHHA | 3 MarasuHoM) AnA 3amiHu

HanpAMHoI AnA AtobeniB abo ANA YMLLEHHS MOHTa)KHOTO nicToneta.
KHonka po36nokyBaHHA ¢ikcaTopa marasuHy (B)

Lla kHoMKa po36noKoBye dikcaTop mMarasuHy AnA BCTaBAAHHA KPinu-
NbHUX ENEMEHTIB.

3.4 BuKopucTaHHA 3a NpU3Ha4YEeHHAM

OnucaHuit y 4bOMy [OKYMEHTI iHCTPYMEHT ABNIAE COOOH MOHTaXKHUI NICTONET AnA 3abUBaHHA 3arapToBaHUX
uBsxiB, Ato6eniB Ta KPINUIBLHUX eneMeHTiB y 6eTOH, CTanb Ta CUNiKaTHY Lerny.

IHCTPYMEHT MOXKHa BUKOPUCTOBYBATH NULLIE Pa3oM 3 oBnafHaHHAM, Lo NpU3HaYeHe AnA Hboro. HanpAmHi
AnA Aro6enis, NOPLUEHb Ta KPINUNbHI eNeMEHTH NOBMHHI BiANOBIAATU OAWH OAHOMY.

IHCTPYMEHT MO>KHa BUKOPMCTOBYBATH JMLLE 3 3anNacHUMM YacTuHamu Ta npunaaaam Hilti, 3 nopoxosumu 3a-
pagamu i kpinunbHUMK enemerTamu Hilti a6o iHWWMMKM BiANOBIAHMMM NOPOXOBUMU 3apALaMU Ta KPINUABHUMU
enemeHTamu.

35 Bluetooth®

TekcToBe nosHaueHHa Bluetooth © i BianoBiaHi rpagiuHi NO3HAUEHHA (NOroTUNKM) € 3aPEECTPOBaHUMU TOPro-
BESIbHUMKU MapKaMm, WO 3HaXOAATLCA Y BnacHOCTi komnatii Bluetooth SIG, Inc. Byab-AKke BUKOPUCTaHHA LnX
TEKCTOBMX/rpadiuHux No3HaueHb 3 oKy komnanii Hilti BinGyBaeTbCa 3riaHoO 3 niyeHsiero.

Bluetooth - ue TexHonoria 6e3npOTOBOI Nepefayi AaHWX, 3aBAAKM AKIK ABa IHCTPYMEHTU 3 iHTepderncom
Bluetooth, posraluoBaHi Ha HEBENUKii BiACTaHi, MOXYTb OOMIHIOBATUCA MiXX COBOLO iHPOPMALLEHD.

Llei iHCTpyMeHT ocHalyeHuin moaynem Bluetooth HWabKoi noTyxHocTi. Lleit moaynb 3abesneuye 3B'A30K
3 MOOGinbHUMKU TenedoHamu i Mixkmepexxeumu npuctposmu Hilti Ta nepepavy navux. Lled mozynb
BMKOPUCTOBYETLCA ANA NEPEBIPKM CTaTyCy iHCTPYMEHTa i nepefadi HanawTyBaHb i AaHUX, @ TAKOX MOXe
Hazacunatv Taky iHpopmalilo, AK MICLEe3HaXOMKEHHA KiHLEBOro MPUCTPOIO, TpUBanicCTb poBoTH, 3aranbHa
KiNbKiCTb 3aCTOCYBaHb, KiNbKiCTb 3aCTOCYBaHb NPOTArOM NEBHOTO iHTepBasy Ta BiAMITKa yacy nepeaaui.

ﬂ IHpopmaLito NPo PYHKLUl, AKI NPONOHYIOTLCA, MOXHA 3HAUTK y BianosiAHOMY 3acTocyHky Hilti (npo-
rpami).

3.5.1 TepenaBaHHA AaHUX Yepe3 iHTepdenc Bluetooth

IHTepBan BiANpaBNeHHA AaHWX MOXXe 3MiHIOBATUCA 3aNeXHO BiA [MKepena eHeprii, A0 AKOro NiAKIYeHnn
IHCTPYMeHT. Pofoua AanbHICTb MOXE 3HAYHO BIAPISHATUCA 3a/IEXKHO BiAl 30BHILLHIX YMOB, 30Kpema BiA
NPUCTPOIO-NPUIAMaYa, AKMIA BUKOPUCTOBYETLCA. Y MEXKax 3aKpUTUX NPUMILLEHb Ta 32 HAABHOCTI MeTaneBux
nepeLwKoA (Hanpuknaa, CTiH, NonuLb, Bania Towo) poboya AanbHICTb NiaknoueHHA Bluetooth Moxe cyTTeBo
3MEHLLYBATUCA. 3aNEXXHO Bii OTOUEHHA MOXKE 3HAAOBUTUCA AEKiNbKa iHTepBanis BiaNpaBneHHA AaHuX, nepLu
HXX IHCTPYMEHT ByAe po3ni3HaHWM.

AKLLO IHCTPYMEHT He BAAETbCA po3ni3HaTh, Byab nacka, nepesipre:

Yu € BiacTaHb A0 MOBINBLHOrO NPUCTPOLD 3aBENIUKOLD?

— 3MeHLUTe BiiCTaHb MiX MOGINbHUM MPUCTPOEM Ta IHCTPYMEHTOM.

3.5.2 YcraHoBneHHA Ta HanawTyBaHHA Nporpamu

LLlo6 ckopucTatUcs GyHKLIAMM Ta MOXXIIMBOCTAMM NiAKMOYEHHS, HEOOXIAHO CNoYaTKy BCTAaHOBUTH BiANOBIAHY
nporpamy Hilti.

(1.) 3aBaHTaxkTe nporpamy 3 BiANOBIAHOro marasuHy nporpam (App Store, Google Play).

ﬂ [na yboro Bam 3Haao6utbca 06NIKOBMIA 3aN1C Y MarasuHi nporpam.

LT
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(2.) MicnA nepworo samycky nNporpaMu BWKOHaWTe BXiA 3a AOMOMOrol CBOIX OGMIKOBMX AaHWX abo
3apeecTpyWreca.

(3.) Ha ekpaHi KiHLeBOro mMo6inbHOro NPUCTPOLO 3'ABNATLCA YCi MoAanblli KPOKM, AKi CNiA BUKOHATW AnA
BCTQHOBJIEHHA 3B'A3KY MiXK iHCTPYMEHTOM i KiHLEBUM MOBINbHUM NPUCTPOEM.

ﬂ JloTpuMyirTecA TaKoXK BCiX BKAa3iBOK LUOAO BUKOPUCTaHHA nporpamu. Lle nonomoxe Bam Kpatiie
3PO3yMiTW NPOLEC BCTAHOBNEHHA 3B'A3KY Ta PyHKLii.

3.6 IHdpopmauia npo 3acToCyHOK

LLlo6 oTpumatn aoaatkoBy iHGopMaLito MPO 3aCTOCYHOK, a TakoX LOG 3aBaHTaXMTK Ta BCTAHOBUTH
noro, npockanynte QR-koa, HaBeaeHuUi y Banisi.

3.7 Bumoru no nopoxoBux 3apaais

BukopucToByitte nuwe nopoxosi 3apaaun Hilti DX, nepeniueHi y uii tabnuui, abo iHWi BiaNOBiAHI NOPOXOBI

3apAAau, AKi BiANOBIAa0Tb MiHIManbHUM BUMOram 6eanexku:

e [nAa kpaiH-unenie €C (EU) Ta uneHiB €Bponeincbkoi acouiayii BinbHoi Toprisni (EFTA) nopoxosi 3apaau
NOBWHHI Bianosiaatv ctaHaaptam CE Ta matn mapkysaHHA CE.

* [na CLLA nopoxoBi 3apaan NOBMHHI BiANOBiAaTH nonoxeHHAm ctaHaapty ANSI A10.3-2020.

e [na kpaiH, AKi He € uneHamn €C, ane € uneHamu OCTIHHOI MiXKHAPOAHOI KOMICii 3 BUNPOOYBaHHA
cTpineybkoi 36poi (C.I.P.), nopoxoBi 3apaau anAa MoHTaxkHoro nictoneta DX noeuHHi Matn aossin C.1.P..

e [Ins peLwTv KpaiH NopoXoBi 3apaav NOBUHHI NPOHTM BUNPOGYBaHHA Ha 3aNWLLKKM BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTY
EN 16264 Ta maTtu BiaNOBiAHY AeknapaLito BUPOOHHUKa.

/\ MONEPEAXEHHA! Y nopoxoeux 3apaaax, AKi He BiANoBigaloTh MiHiManbHMM Bumoram Gesnekm,
MOJYTb YTBOPHOBATUCA 3aNIULLKM HE3ropinoro nopoxy. Yepes ue MOXMBHIA panToBuil BUGYX, Lo MOXe
NPU3BECTH A0 TAKKUX TPABM KOPUCTyBaua Ta ocib, AKi 3HaXOAATLCA NOPyY. YHUKHYTH LbOro MOMHa
nuwe y pasi nposeAeHHA NPOPECIHHOrO UMLLIEHHA IHCTPYMEHTa y cepBicHii cnym6i komnaHii Hilti.

Mopoxos.i 3apAau

YMOBHe no3HauyeHHA Konip MoTyxHicTb

DX 6 MNopoxosui 3apaa TUTaHOBWI Cipuin NOTY)>KHWI 3apAa

DX 6 MNopoxosuit 3apaa YOPHU# HaANOTY>KHUIA
3apaa

3.8 MiHimanbHi BiacTaHi Ta BiacTaHi Big Kparo

ﬂ A MNONEPEAXEHHA! Mia yac BWKOHAHHA KpPinneHHA NOTPIGHO AOTPUMYBATUCA MiHIMaNbHUX
BiAcTaHe. BoHW MOXXyYTb BiAPISHATUCA 3a/1eXKHO BiAl BUPOOY.
[inA oTpuMaHHA AoKNaaHoi iHpopMalii 3anuTanTe NOCIBHMK 3 TEXHONOrT KPINAEHHA y HaRBNKUOMY
marasuHi Hilti Store.

KpinneHHa no 6eToHHoi abo cTanbHOi OCHOBM

Onuc BetoH Cranb
MiHiManbHa BiACTaHb BiA KPa OCHOBW A0 KPiNWUIbHOro 270 Mm 215 Mm
enemMeHTa

MiHiMasibHa BiACTaHb MiXX OCAMM KPINUAbHUX eNEMEHTIB =80 Mm 220 MM
MiHiManbHa TOBLUMHA OCHOBM =100 Mm Lotpumyiteca

BKasiBOK, HaBeje-
HWX B IHCTPYKUIT 3
eKkcnnyarauii Kpinu-
NbHOro enemeHTal

3.9 IHdpopmauia npo cpepu 3acTtocyBaHHA

LLlo6 aisHaTHCA Ginblue NPO TMNW 3aCTOCYBaHHs, 3BePHiTbCA A0 cTopiHkK Hilti 3 iHpopMmaLieto Npo npoaykr.

242  YkpaiHcbKa 2232121 H“”l




LIS

4 TexHiuHi gaHi

A MOMNEPEOMXEHHA! Mepea nepepsoto y poboTi 3aBxAM BUMMAKTE NaTPOHHY CTPiuKy. Lle aossonuTb
YHUKHYTW Aedopmauii NaTPOHHOI CTPIYKK Ta PU3KKY TPaBMyBaHHA Yepe3 camoCnpauoBaHHA y neperpitomy
MOHT@)XXHOMY MiCTONETi.

Yepes roavHy 6e3nepepBHOi POOOTU Ha MaKCUMaIbHIW LUBUAKOCTI 3a6MBAHHA AaiTe MOHTaXXHOMY MicToneTy
OXOJIOHYTH.

DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Maca 3,37 kr 3,38 kr 3,63 kr
JoBXuHa (MOHTaXHKK nicToneT) 475 mm 475 mm 485 mm
JloBKHHA (KPiNMNIBHUX eneMeHT) 13 MM ... 72 MM 13 MM ... 72 MM 13 MM ... 72 MM
PekomeHAoBaHa MakcMmanbHa 700 o6/ron 700 o6/ron 700 o6/ron
WBMAKICTL 3a6UBaHHA
Heo6xiaHa cuna NpUTUCKaHHA 174H ... 200 H 174 H ... 200 H 174 H ... 200 H
Xia NpUTUCKaHHA 19 Mm 19 Mm 19 Mm
TemnepaTypa HaBKOJIMLUHbLOIO Ce- -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C -15°C ... 50°C
penosuwa (36epiraHHs i 3actocy-
BaHHA)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Maca 3,43 kr 3,48 kr
JloBXUHA (MOHTaXHUI NicTONET) 547 mm 607 Mm
JloBKHHa (KPiNMNBHUW eneMeHT) 20 MM ... 140 Mm 20 MM ... 200 Mm
PekomeHpoBaHa MakcumanbHa 700 o6/roa 700 o6/ron
wBMAKICTL 3a6uBaHHA
HeobxiaHa cuna NpUTUCKaHHA 174 H ... 200 H 174 H ... 200 H
Xia NpUTUCKaHHA 19 Mm 19 Mm
TemnepaTypa HaBKOJIMLUHbLOIO Ce- -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C
penoeuwya (36epiraHHs i 3acTocy-
BaHHA)
41 Bluetooth
YacToTta 2400 Mly ... 2 483,5 MlNy
MakcumanbHa BUNpOMiHIOBaHa NOTYXHiCTb nepeaadi -27,2 nbm

4.2 IndpopmaLis npo wym Ta Bi6pauito

HaBeaeHi y uMx pekomeHaauinx sHauYeHHs LUYMOBOIO TUCKy Ta Bibpauii BUMipAHI 3riiHO 3 yCTaHOBNEHOD
npoueaypor0 BUMIPIOBAHHA Ta MOXXYTb BUKOPUCTOBYBATUCA ANA MOPIBHAHHA MOHTa)KHUX MiCTONEeTiB AnA
3abuBaHHA UBAXiB. BOHM TakoXX npuaatHi AnA NonepeaHbOro OLiHIOBaHHA LIYMOBOrO Ta BibpauiHoro
HaBaHTaXKeHHA. HaBeaeHi AaHi 06yMOBNIOTL NEPEBaKHi CHEPU 3aCTOCYBAHHA MOHTAXKHOTO MicToneTa Ang
3a6uBaHHs LBAXiB. OfHaK AKLWO Bu BUKOPUCTOBYETE HOTO HE 3a NPU3HAYEHHAM, 32aCTOCOBYETE HECTAHAAPTHE
npunaaan abo HeHaneXHWM YUHOM 3AIMCHIOETE AOMNAA 3a IHCTPYMEHTOM, Ui AaHi MOXYTb BiAPISHATUCA Bil
BKa3aHWX 3HayeHb. Lle Moxke Npu3BeCTH [0 NOMITHOrO 36iNbLUEHHSA LLYMOBOrO Ta BibpaLiiHOro HaBaHTaXKEHHS
NPOTArOM ycboro po6oyoro vacy. [na Ginblu TOYHOI OLiHKK LLIYMOBOrO Ta BiBpauifiHOro HaBaHTaYKEHHS
HeobXiAHO BpaxoByBaTH TAKOX MPOMIXKKM Yacy, MPOTAOM AKUX MOHT)KHUI MiCTONET AnA 3abuBaHHA LBAXIB
npaytoe Ha XonocTomy Xogi. Lle Moxe 3HauHO 3MEHLLMTH BibpaliiiHe Ta LWyMOBe HaBaHTaXXEHHA NPOTAroM
ycboro po6ouoro yacy. HeobXiAHO TaKoX BXMBaTU AOAATKOBUX 3axOAiB Ge3neKkn 3 METOK 3axucTy
npauiBHKKiB Big Aii Wwymy Ta/a6o BibGpauii, 30Kpema: CBOEYACHE TEXHIYHE O0BCNYroByBaHHA MOHTAXKHOTO
nictonera anA sabuBaHHA UBAXIB Ta Npunagaa A0 HbOro, YTPUMYBaHHA PYK Y TEMsi, HaneXHa opraHisauis
pobouoro npouecy.

HaBeaeHi aaHi Npo WwWym OTpUMaHi 3a Takux TMMOBKUX YMOB!

Tunoei yMOBM ANA OTPUMAaHHA AaHWX NPO LUYM

Mopoxosui 3apaa Kani6p 6,8/11, YopHuit
HanawtyBaHHA NOTy)KHOCTI 6
3a61BaHHs

LTI
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3acTocyBaHHA KpinneHnHs aAepes'AHOI NAUTH TOBLLMHO 24 MM A0 6eToHy (C40) 3a
AONOMOrOH0 KPINuibHWUX enemenTis X-P47 P8

JHaHi npo wym 3rigHo 3 EN 15895

PiBeHb LwymoBoi noTymHocTi (Ly,) 106 +2 ab
PiBeHb 3ByKOBOro TUCKY (L ,) 103 +2 ab
MikoBuM piBeHb 3BYKOBOFO TUCKY (L, cpear) 134 +2 nb

IHdpopmauia npo sibpauii 3rigHo 3 EN 2006/42/EG
‘ CtBOpeHHA Bibpauii ‘ < 2,5 m/c?

5 NMiarotoska Ao pobotu

» [epea KOXXHUM BUKOPUCTAHHAM MepeBipAiTe, uu BipHY KOMOiHALit0 HaNpsAMHOI AnA Aro6eniB, NOPLUHS,
KPIiNWUAbHWUX eNeMEHTIB | nopoxoBoro 3apsaay Bu o6panu.

» Tepea novyatkom poBOTU NepesipTe, UM BCTAHOBIEH BCi 3aXUCHI NPUCTPOI Ta UM PYHKLIOHYIOTb BOHW
HaneXHWM YuHOM. YCi AeTani MOHTa)XHOro nictoneta matwTb GyTU HaNeXHWM YMHOM 3MOHTOBAHi Ta
NOBMHHI BiANOBIAATW BCIM BUMOram LLOAO 3a6e3neyeHHs Moro 6esnepediinHoi poboTu.

5.1 YcTaHOBNEHHA MOHTaXHOro nictonera g

1. TlepekoHaiTeca, WO B MOHTa)KHU NICTONET He BCTaBfieHa NaTpPoHHa CTPiYKa.

2. BwuctaBsTe CTPinKu Ha OAHIW NiHii | BCTaBTe NPUCTPIK AnA BiABEAEHHA NOPLUHA NiA Ai€t0 NOPOXOBMX rasis y
Kopmyc.

3. VYBeaitb HanpAMHy Ana Atobenis abo MarasuH No LEeHTPY Y NPUCTPIi ANA BiABEAEHHA NOPLUHA Nia Aieto
NopPOXOBMX rasis.

4. YCTaHOBITb NOPLUEHD.

5. YcTaHoBiTb CTONOP Ha HanpsAMHy Ana Ato6enis a6o MarasvH.

6. YBeaiTb HanpAMHy AnA Aro6enis abo MarasuH No LUEHTPY i He HABCKIC y NPUCTPIN ANnA BiABEAEHHSA NOPLUHA
nia Aiero NOpoXoBMX rasis.

7. Obepraitte HanpamHy ansa aAbenis abo MarasvH 3a roOAVMHHUKOBOO CTPINIKOK A0 dikcallii.
» HanpsamHa ansa aro6enis abo marasuH 3a6nOKyOTLCA.

6 Excnnyarauif

ONEPEOXEHHA

He6e3sneka oTpUMaHHA OMiKy Nif YaCc TOPKaHHA A0 rapAYMX NOBEepXOHb! MMia yac Po6OTM MOHTaXKHMM
nicToner HarpiBaeTbCA.
» Hocitb 3axucHi pykasuui.

A NOMNEPEAXEHHA! Akwo onip Npu BCTaBAsAHHI NATPOHHOI CTPIUKKW HE3BUYHO BUCOKMIA, NepeBipTe, Wob
naTpoHHa cTpiuka Gyna CyMiCHOO 3 LM MOHT)KHUM NiCTONETOM.

JoTpumyiiteca nonepeaxyBasbHUX BKA3iBOK Ta BKa3iBOK 3 TEXHIKM BE3NEKN, HABEAEHUX Y LbOMY JOKYMEHTI
Ta Ha KOPMyCi iHCTPyMeHTa.

BkasiBKM WWoa0 6e3neuHoro BUKOPUCTaHHA

IntocTpauifa Ak npu- Onuc
Knan

Hikonu He NnpUTUCKaNTEe MOHTaMHUM MICTONET [0 YacTHUH Tina!

AKLLO NPUTUCHYTU MOHTXXHWW MICTONET A0 YACTUHK Tina (MPUMIPOM, A0 PYKHK),
Lie MOXXe NepeBecTM MOro y CTaH rOTOBHOCTI 10 BUKOPUCTaHHA. BHacninok
LbOro BUHUKaE Hebesneka 3abuBaHHA KPINUIbLHOMO eneMeHTa y YacTuHM Tina.

AR
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IntocTpauia Ak npu- Onuc
Knan

He BigTaryite Hazaa marasuH abo iHWi HanpaMHI ana grobenis pykoro!
BiatAryBaHHA MarasmHy pyKOH MOXXe NepeBecT MOHTaXXHWW MiCTONeT y CTaH
rOTOBHOCTi A0 BUKOPUCTaHHA. BHacnifoK Lboro BUHMKae Hebeaneka 3abuBaHHs
KPINUNBLHOrO eNeMeHTa y YaCcTUHM Tina.

N

6.1  3apaKaHHA MOHTaXHOrO MIiCTONeTa NiA Yac BUKOPUCTaHHA ANA NOOAMHOKOTO 3a6MBaHHA
ypsaxis [l

1. 3awWTOBXHITb KPINUNbHUIA €NeMeHT cnepeay Y HanpaMHy AnA Ato6enisB, MOKM HanpAMHa Ana Abenis He
Oyne TpUmaTy LWaiby KPINUAbHOTO enemeHTa.

2. YcraBTe NaTpoOHHY CTPIYKYy BY3bKUM KiHUEM ynepea 3HW3y B PYKOATKY MOHTA)KHOrO mictoneta Takum
YMHOM, OB NaTpPOHHA CTPIYKa NOBHICTIO YBIMLLNA B MOHTXKHUI NiCTONET.

Axwo By BCcTaBnA€Te 4YaCTKOBO BUKOPUCTaHY NaTPOHHY CTPiUYKy:
BuTAryitTe noBHICTIO BCTaBNeHy NaTPOHHY CTPIYKY PYKOK Bropy 3 MOHT@)KHOTO MicToneTa, MOKM
HEBUKOPUCTaHUI NOPOXOBUI 3apAa He 3aiiMe CBOE POBOoYE NOMOXEHHA B NaTPOHHUKY

6.2 3apAamaHHA MOHTaXHOro nicTonera nig Yac po6oTH 3 maraauHom

KpinunbHi enemeHT MOXXHa 3aB1BaTth A0 TUX Mip, NOKW Maras3uH He CTaHe MOBHICTIO MOPOXKHIM. AKLWO

y MarasuHi inblue HEMAe KPinunbHUX ENEMEHTIB, MOHTa)KHUI NICTONET 3 MarasuHoM GinbLue He MOXHa

GyAae NOBHICTIO MPUTUCHYTH.

* |3 MOMEHTY, KONK Yy MarasuHi 3anuwaeTbCa TPU KPinunbHi enemeHTn ~ MoXkHa A03apAAUTY CTPIUKY
3 IeCATbMA KPINUIbHUMKU eNleMeHTaMu.

* 3 MOMEHTY, KONK y MarasuHi 3anuLIaeTbCA ABa KPiNuAbHI enemeHTn — Ha naHeni BuABneHHaA uBAxis
3aropAETLCA IHAMKATOP HEOBXIAHOCTI A03aPAAKAHHS (UEPBOHMI).

1. BiakpwiiTe MarasuH, AN YOro HATUCHITbL HA KHOMKY PO36NOoKyBaHHA (pikcaTop marasuHy).

2. YcrtaBTe y MarasuH CTPiUKy 3 IeCATbMa efleMeHTamm.

3. YcTaBTe NaTtpoHHY CTPIUYKYy BY3bKMM KiHUEM ynepea 3HU3Y B PYKOATKY MOHT@XHOro nicTonera Takum
UMHOM, LOB NaTPOHHA CTPiYKa MOBHICTIO YBilLLNA B MOHTa)XXHUiA NiCTONET.

Axwo Bu BcTaBNAETEe 4YaCTKOBO BUKOPUCTaHY NaTPOHHY CTPIYKY:
ButAryiite noBHICTIO BCTaBneHy NarpoOHHY CTPIYKY PYKOK Bropy 3 MOHT@XXHOMO MicToneTa, noKu
HEBUKOPUCTaHW NOPOXOBUiA 3apAA He 3aiiMe CBOE POBOYE MONOXKEHHS B NATPOHHUKY

6.3 YcTaHOBNEHHA NOTYMHOCTI 3a6uBaHHA &

O06epiTh HanawTyBaHHA MOTY)KHOCTI BIAMNOBIAHO A0 TWUMYy 3acTOCYBaHHA iHCTPyMeHTa. AKwo y Bac Hemae
AocBiay po6oTH 3 NEBHUM Matepianom OCHOBM, CMiAl 3aBX/AM NOYMHATM 3 MiHIMasbHOT NOTY)XXHOCTi 3a6MBaHHS.
1. HaTUCHIiTb | TpUMaiiTe HAaTUCHYTOIO KHOMKY PO3BIOKYBaHHSA «KifNbLfA PeryntoBaHHsA NOTY)XXHOCTi 3a0MBaHH».
2. TloBepHITb «KifbLe peryntoBaHHsA NOTY)KHOCTI 3a6UBaHHA» Ha Ba)KaHWi PiBEHb MOTY)KHOCTI.

PiBHi noTy>kHOCTi:
* 1 = HalHWKYa NOTY)KHICTb
* 8 = HaMBHLLA MOTYXHICTb

3. lepesipTe NpaBUbHICTb KPiNAeHHA BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLIi 3 ekcnayarauii KpinnbHOro enemMeHTa.

6.4 3abuBaHHA KPINUILHUX ENEMEHTIB

1. YCTaHOBITb MOHTa)KHUI NICTONET Y NOTPIGHE NONOMKEHHS.
2. YTpUMy#Te MOHTa)KHWI MICTONET NPUTUCHYTUM A0 POBOYOI NOBEPXHI NiAl NPAMUM KyTOM.
3. HaTuCHITb Ha CNyCKOBUI rayok, Wob 3abUTH KPINUNbHUIA eNeMeHT.
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6.5 Po3pagaHHA MOHTaMHOrO NicToNeTa Nij Yac BUKOPUCTAHHA ANA NOOAUHOKOro 3abusaHHA
uBAXiB

1. BUTArHiTE NATPOHHY CTPIUKY 3 MOHTaXXHOrO NICTONETa PyXOM Bropy.
2. BWTArHITb KPINMABbHUIA €NeMEHT 3 MOHTa)KHOrO nicToneTa.

6.6 PO3pHA)|(aHHH MOHTaMHOrO nicronera nig yac pOGOTM 3 Mara3aMHOM

1. BUTArHiTE NATPOHHY CTPIUKY 3 MOHTa)XXHOrO NiCTONETa PyXOM Bropy.
2. TotarHiTb dikcaTop MarasuHy [OHMU3Y i 3HIMITb CTPIYKY 3 LBAXaMMU.

6.7 CKMAAHHA iHAUKATOpa YULLIEHHA

ﬂ IHAMKATOP YMLLEHHA cknagaeTbeA 3 5 cToBnNUMKIB. KoXHUIA cToBNuMK Bianosiaae 500 noctpinam.
IHAMKATOP YWLLEHHS NPU3HAYEHW ANA TOro, LOO MoKasyBaTW NpaBWibHI IHTEPBANM YMLLEHHA Y pasi
BUKOPUCTaHHA TaKWX NOPOXOBUX 3apAfiB:
* Tlopoxosui 3apaa DX 6, TutaHoBui cipui
* [lopoxoBwuit 3apaa DX 6, yopHuit

» HaTtuCHITL KHOMKY KepyBaHHA Ha aucnnei i yrpumyitte ii npotarom 10-12 cekyHa.
» Biabynetbca CKMAaHHS iHAMKATOPA YMLLEHHS.

7 MopAanok Ain y pasi BAHUKHEHHA HeCNpPaBHOCTEN

(/A NOMNEPELXEHHA

He6eaneka Bubyxy! Y pasi HeHane)KHOro NOBOKEHHS 3 TOPOXOBUMM 3apAAAMM BOHW MOXXYTb CrpauoBary.
» Hamaranteca He AoknagatM HaAMIPHUX 3yCWib NPW BUMMAaHHI NOPOXOBUX 3apAAIB 3 MOHTaXHOrO MiCTo-
neta abo NaTpOHHOI CTPIUKK.

EPEOAMEHHA

He6e3sneka oTpUMaHHA OMiKy Nif Yac TOPKaHHA A0 rapAyYMx NOBEepxXoHb! MMia yac PoBOTM MOHTEXKHMIA
nicToner HarpiBaeTbCA.

» Hocitb 3axucHi pykasuui.

71 MoHTaMHUI NicTONEeT 3aKNUHIOE, Ta HOro He BAAETHCA PO3KPUTH

A MONEPEAMEHHA! AKWO MOHTa)KHWI NICTONET 3aKNMHUB Yy CTUCHYTOMY CTaHi, BiH MoOe 6yTu
3aPAIKEHUM Ta FOTOBMM A0 3a6MBaHHS KPIMWUILHOrO enemeHTa.
1. TIPUTUCHITL MOHTXKHWI NICTONET HE MEeHLUEe HiXX Ha 10 CeKyHA i 3HOBY NPUBEAITL AOrO Y Aito.
2. BiaBeniTb MOHTa)KHUIA NICTONET BiA POBOYOI NOBEPXHI.
» CnigkyiTe 3a TUM, Wo6 iHCTpyMeHT He 6yB HanpasneHui Ha Bac a6o iHwmMx oci6!
3. Cnpobyiite pyKoto nepeBecTn HanpaAMHy AN A6eniB y BUXiAHE NONOXEHHS.
» [Mpwu ybomy 3HIMiITL Naneub 3i CNYCKOBOro rayka Ta He NepeKpuBanTe PyKoro BUXiAHUM OTBIp!
4. BWTArHiITb NATPOHHY CTPIUKY 3 MOHTa)KHOrO nictonerta.

AKLWO NaTpoHHa CTpiYKa HE BUTAMYETLCA, 3a/IMLLITE MOHTAXKHUI MICTONET BUCTUratu TaK, Wob BiH
3anuwasca y noni 3opy. Cniakyirte 3a TMM, W06 MOHTaXKHWI MICTONET i Yac BUCTUraHHsA He OyB
HanpaBneHui Ha Bac a6o iHWwux ocib.

3BepHiTbCA A0 cepBiCHOI cny)k6u KomnaHii Hilti.

5. 3pifCHITb TexHiYHe 0BCnyroByBaHHA iHCTPyMeHTa. — cTop. 248

7.2 Mopoxo.i 3apaau He CNPaybLOBYHOTb MPU FAPAYOMY MOHTaMHOMY nicToneTi (euwe nepenba-
yeHoi MaKcumanbHoi po6ouoi TemnepaTypm)
1. TIPUTUCHITL MOHTaXKHWIA NICTONET HE MeHLUEe HiXX Ha 10 CeKyHA i 3HOBY NPUBEAITL KOrO Y Aito.
2. AKLWo NopoxoBuit 3apAA BCe LLie He CnpauboBye, BiABEAITb MOHTXXHWI NICTONET BiAl PO6OYOi NOBEPXHI.
» CnigkyiTe 3a TUM, Wo6 iHCTPyMeHT He 6yB HanpasneHuit Ha Bac a6o iHLwmMx oci6!
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3. BWTArHIiTb NATPOHHY CTPIUYKY 3 MOHT)KHOrO MictoneTa.

AKLWO naTpoHHa CTpiuka He BUTArYETbCA, 3aNULLTE MOHTXKHUI MICTONET BUCTUrath Tak, Lo BiH
3anuaBca y noni 3opy. Cniakyite 3a TMM, OO MOHTaXKHUI MiCTONET NiA Yac BUCTUraHHA He OyB
HanpasneHuit Ha Bac abo iHLmnx ocib.

3BepHiTbCA A0 CepBiCHOT cny6u komnaHii Hilti.

4. Tloknanite NOPOXOBi 3apAAK y 6eaneyHe micle.
5. YTtunisyite HecnpaubOBaHi NOPOXOBI 3apAAN.
» JloTpumyiTeca micueBux npasun LWOAO yTunisauii.
6. [aiTe MOHTa)KHOMY MIiCTONETY OXONOHYTH | NPOAOBXYHTE POBOTY 3 HOBOK MATPOHHOK CTPIYKOI.

7.3 MopoxoBi 3apaau He CNpaybLOBYIOTh Bif HarpiToro Ao po6oyoi TemMnepaTypy MOHTaXHOro
nicronera.

1. HeraitHo npunuHits poboTy.

2. Po3paaitb Ta AEMOHTYWTE MOHTaXXHWI NiCTONET.

3. TepesBipTe, um BipHy KOMGiHaLit0 HANPAMHOT AnA A6eniB, NOPLUHA, KPINUIbHUX ENEMEHTIB Ta MOPOXOBUX
3apAais Bu o6panu.

4. TlepeBipTe cTONOP, NOPLUEHD | HANPAMHI ANA AOGENIB HA HAABHICTL 3HOLLEHHA Ta 38 HEOBXIAHOCTI 3aMiHITh
BiANOBIAHI ENEMEHTH.

5. TpoYnUCTbTE MOHTaXKHWI NicTONET.
»  AKLWO BXXMBaHHA 3a3HaYeHNX 3ax0AiB He ycyBae Npobnemy, He MOXXHa NPOAOBXKYBATH BUKOPUCTAHHSA

MOHTa)XXHOTO nicToneTa.

» [lepepnaiite MOHTaXXHUI NicTONET A0 cepBicHOI cny)k6u komnaHii Hilti ana 3aificHeHHA pemoHTy abo
3aMiHu.

ﬂ Y pasi perynapHOro BUKOPUCTAHHA iHCTPYMEHTA Y HbOrO 3aBpyAHIOIOTLCA Ta 3HOLLYHOTLCA PoBoui
aetani.
BuKoHyiTE perynapHe TexHiuHe oOcnyroByBaHHA iHCTpymeHTa. LlLloaHsa nepesipAaiTe nopLueHb
i cTonop y pasi iHTEHCMBHOrO BMKOPUCTAHHA MOHT2XXHOrO NiCTONeTa, OAHAaK He MisHille Hix
nicna 2500-3000 noctpinis. Lle# inTepsan Bianosiaae LUnkny perynapHOro YMLLEHHA MOHTa)KHOIO
nictoneta. MepioAnYHICTb TEXHIYHOrO 06CNYroBYBaHHSA Ta YMLLEHHS BCTAHOBIEHA HA OCHOBI TUMOBOT
iHTEHCMBHOCTI BUKOPUCTaHHA iHCTPYMEHTa.
JliunnbHKK nocTpiniB BiAoOparkae KinbKiCTb NOCTPINiB, 3AIMCHEHMX NICNA OCTAHHBOrO CKUAAHHA
iHaMKaTopa unleHHs. KoxxHuii ctoBnuvk Bianosiaae 500 nocTpinam.
Micna 30000 nocTpinis nepeaaiTe iIHCTPYMEHT A0 cepBicHOI cny»«6u Komnarii Hilti ana nposeaeHHs
TEXHIYHOro 06CnyroByBaHHS.

8 Hornaa i TexHiuHe obcnyrosyBaHHA

8.1 Hornaa 3a MOHTaXXHUM nicToneTom

JnA YMLEeHHA BUKOPUCTOBYHTE NULe NpUNaaan Anf YMLLEHHS, WO BXOAUTb A0 KOMMNAEKTy noctavaHHa Hilti,
abo ekBiBaneHTHi Matepiani. Y OAHOMY pasi He BUKOPUCTOBYMTE ANA YULLEHHA PO3NWOBAYi, CTUCHEHE
NOBITPA, YULLEHHSA MiA BUCOKUM TUCKOM, PO3YMHHWKK abo BoAy.

/\ OBEPEXHO

He6esneka NOLWIKOAKEHHA MOHTaIHOrO nictonera! Y MOHTa)KHOMY MiCTONETI MOXYTb 3aCTPAMU CTOPOHHI
nNpPeAMETH i Nia Yac cnpautoBaHHA NMOLLKOAWUTH KOro.
» CniakyiTe 3a TMM, W06 ycepeanHy KOprycy MOHTa)XXHOTO MiCTONeTa He NOTPanANM CTOPOHHI NPEAMETH.

» PerynApHO ouuLLyiTe 30BHILLHI NOBEPXHI MOHTA)KHOrO MiCTONETA 3/1erka 3BOMIOXEHOK TKAHUHOIO.
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8.2 TexHiuHe o6cnyroByBaHHA

/| NOMEPELMEHHA

Heb6esneuHi peuosuHn Bpya, Wwo HakonuuyeTbeA B iHCTPyMeHTax DX, MiCTUTb peyOBUHM, AKI MOXKyTb GyTH

LWKIiANMBUMK ANA 340POB'A.

» He ponyckaiite, Wo6 nun Ta yacTkv 6pyay NOTpanianu y AMXanbHi WAsxy.

» He ponyckaiite, Wo6 nun Ta yacTku 6pyay NOTPaNIANM Ha NPOAYKTHU XapuyBaHHs.

» MwuiiTe pyKku nicnA YULLEHHA IHCTPYMEHTa.

» [nA pornAaay 3a KOMNOHEHTaMM IHCTPYMEHTA Ta iX 3MalLLyBaHHA HIKOMM He BUKOPUCTOBYMTE KOHCUCTEHTHI
mMactuna. Lle moxxe npussectn A0 BUXOAY iHCTPYMeHTa 3 nady. BukopucToByiiTe aepo3onbHe MacTuno
Hilti, wo6 nonepeanTn NOpyLUEHHA (YHKLIOHANLHOCTI IHCTPYMEHTa Yepes 3aCTOCYBaHHA HEHaNEeXHUX
UMCTUNBHKX 3aCOBIB.

1. PerynapHo nepesipAiTe BCi 30BHILLHI AeTasli MOHTaXHOrO iHCTPYMEHTA Ha HaABHICTb MOLLUKOKEHb.
2. PerynapHo nepesipaiTe cnpasHy poBoTy OpraHiB KepyBaHHA iHCTPYMeHTa.
3. BUKOPHUCTOBYHTE MOHTaXKHMIA MICTONET NIULLE 3 BIANOBIAHMMM MOPOXOBUMM 3apAAAMM Ta NPU PEKOMEH-
JI0BaHii BENNYMHI NOTYXHOCTI — CcTOP. 245.
» HesipHo o6paHi nopoxosi 3apsAan abo 3aHAATO BUCOKA MOTYXKHICTb MOCTPINY MOXYTb NMPU3BECTU A0
nepeayYacHoro BUXoAy MOHTXXHOrO nicToneta 3 nagy.

8.3 3RiNCHEHHA TeXHIUHOro 06CnyroByBaHHA iHCTPYMeHTa

3nificHIONTE TeXHiYHE 0BCNYroByBaHHs IHCTPYMEHTA Y Takux CUTyalifx:
1. BWHMKAOTb KONMBAHHA MOTY)XXHOCTI (AKi MOXXHa PO3Mi3HaTU 32 HEPIBHOMIPHOK FUOUHOK NPOHUKHEHHS
KPIiNUALHOrO enemMeHTa).
2. Tpannaetbca HecnpayoBaHHA NOPOXOBOro 3apaay (MTOPOXOBMI 3apaa HE CNpPaLbOBYE).
3. 3pyyHiCTb BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTA 3HUXKYETLCA.
» [HCTPYMEHT A0BOANUTLCA CUMbHILLIE MPUTUCKATH [0 NOBEPXHi 06pobtoBaHOro Marepiany.
» Onip cnyckoBoro Kypka 3pocrae.
» «KinbLe peryntoBaHHA NOTY)XHOCTI 3a6MBaHHsA» BaXKKO NepeMilLyeTbCA.
» [laTpoHHy CTPIUKY BAAETLCA BUUHATH TiNbKKM 3i 3HAYHUM 3yCUNNAM.
4. JliuMnbHKUK NOCTpPINiB BKA3ye Ha HEOOXIAHICTb MPOBEAEHHA TEXHIYHOrO OOCNYroBYBaHHSA iIHCTPYMEHTA.

8.3.1 [JleMoHTaM MOHTaMHOro nicronera E

/\ MOMNEPEOAMEHHA! [lepexoHaliTecs, WO B MOHTaXXHOMY MiCTONETi HeMae NOPOXOBUX 3apAadis abo
KPINUNbHUX enemMeHTiB. FAKWO B MOHT2)KHOMY MiCTONETI 3HAXOAATHCA MOPOXOBi 3apAAM abo KpinunbHI
eNeMEHTH, BUTATHITb MaTPOHHY CTPIUKy PYKOIO Bropy 3 MOHT&)KHOrO MicToneTa Ta BUAanite KPinunbHi enemMeHTu
3 MOHTa)XXHOTO micToneTa.

1. HatUCHIiTb i yTPUMY#TE HAaTUCHYTOO KHOMKY PO3BNOKyBaHHA HanpAMHOI Ans Aro6enis.

ObepraiTe HanpAMHy AnA ABeniB NPOTM FOAMHHUKOBOI CTPINKK A0 yNopy.

BuTArHiTE HaNPAMHY AnA A6enis 3 NOPLUHEM.

BuTArHITE NOPLUEHb 3 HANPAMHOT AnA Ato6enis.

Bia'eaHaiTe cTonop, BiAXMAMBLLM HaNpAMHY And Aro6enis.

HatucHITb | TpUMaiTe HATMCHYTOR KHOMKY PO3BNOKYBaHHS «KifbLA PETYIOBaHHA NOTY)XXHOCTI 3a0UBaHHS».
ObepraiTte «KinblLe perynoBaHHA MOTY)XHOCTI 3a0MBaHHA» NPOTM FOAMHHWKOBOI CTPINKK, NOKKU He Oyne
[OCATHYTE MONOXEHHA NEMOHTaXKY.

8. BuTArHiTE NPUCTPIV ANA BiABEAEHHA NOPLUHA NiJ AiEl0 NOPOXOBUX rasie 3 KOPMNycy.

NookrODN

8.3.2 T[lepeBipTe cTaH NopLuHA i ctonopa @

(A NOMEPEOXEHHA

Pu3nK oTpuMaHHA TpaBm! Y pasi BUKOPUCTAHHA AEPEKTHOro cTonopa, NopLuHA a6o AePEeKTHOI OnopHOI
MANTK NIABULLYETLCA PU3UK BUXOAY IHCTPYMEHTa 3 najy.

» [epesipTe NopLueHb Ta CTONOP Ha HAABHICTb 3HOLLEHHSA, 3aMiHiTb iX Y pasi HAABHOCTI MOLUKOAXEHb.

» He BHOCbTE 3MiH A0 KOHCTPYKLIiT NOPLUHA.

» He HamaraiTteca caMOCTiMHO BiIHOBNIOBATM AePEKTHUI NOPLUEHb, HAMPUKIAA LUAAXOM LUAiGyBaHHA.

1. ToplueHb nianArae 3amiHi 3a TakMx yMOB:
» T[lopleHb 3namascA.
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» TlopLueHb CUNbHO 3HOLUEHWI (HanpWKnaa, BiAKONMIOBAHHA NePUPEPUUHOro KinbLenoaiGHoro BUCTyny
Ha KiHUMKY NOpPLUHA BinbLue Hix Ha 90°)
» TopLuHeBi KinbuaA TpicHynn abo BiACYTHI.
» [lopLueHb NOrHyBcA (e MOXHa NepeBipUTH, NEPEKOUYHOUN NOTO PIBHOK MOBEPXHEHD).
2. Cronop nianArae 3amiHi 3a Takux yMoB:
» MerTanese Kinble cTonopa sianaaae abo anamanocs.
» Cronop Ginblue He YTPUMYETLCA Ha HaNPAMHIK Ana Ato6enis.
» [ia meTaneBuM KinbLeM HafABHI KPYMUHKK CTEPTOI ryMu.

8.3.3 UYuuleHHA i 3MalyeHHA MOHTaXHOro nicronerta [E

BukopucToByiiTe AnA UbOro BUKNoYHO cnpeit Hilti. BUKopUCTaHHA iHLLMX MacTUbHUX 3aC06iB MOXe
NPW3BECTM A0 HEMONAAOK Y POBOTI 260 NOLLKOKEHHA MOHTaXKHOIO nicToneta.

1. JeMOHTyhTe MOHTaXXHUI nicToner. = cTop. 248

2. TlouncCTiTb MOPLUHEBI KiNbLA NNACKOI0 LWITKOM, L0 BXOAUTb A0 KOMMMEKTY NOCTAYyaHHsA, TaK, o6 BOHM
nouanu BinbHO pyxaTtuca.

3. TpounCTiTL CTONOP HaNPAMHOI AnA At0BENiB NNACKOH LWITKO.

4. 3macTiTb CTONOP HANPAMHOI AnA Ato6eniB i NereHbKO NPOTPITh HOro TKAHUHOL.

5. TlouncTiTe NPUCTPIN ANA BiABEAEHHA MOPLUHA NiA Ai€t0 NOPOXOBUX rasis BCEPEAMHI BEIMKOI KPYriow
LL{iTKOIO, LLIO BXOAUTb 10 KOMIMJIEKTY NOCTavaHHs.

6. 3macTiTb CTONOP NPUCTPOIO ANA BiABEAEHHA NOPLLUHA MiA Ai€l0 NOPOXOBKX rasis BCEPEANHI.

7. TloYMCTiITb NNOCKOIO LLITKOKO 3aAHIN KiHeLb NPUCTPOLO ANA BiABEAEHHA NOPLUHA MiA AiEl0 NOPOXOBUX rasis
i WTMepTK.

8. 3macTiTb WTMPTH, a NOTIM NIEreHbKO NPOTPITh X TKAHUHO.

9. TlOYMCTIiTb KOHIYHWI NATPOHHUK KOHIYHOMO LLITKOO, O BXOAUTb A0 KOMMEKTY NOCTa4aHHs.

10. MNMouncTiTb KaHan NOPOXOBMX 3aPAAIB LUTOBXAYEM, LLIO BXOAUTb A0 KOMMEKTY NOCTA4YaHHs.

8.3.4 3aBeplianbHa nepeBipKa MOHTaMXHOro nicronerta

1. TicnA npoBeAeHHA AornAgy | TEXHIYHOro 0BCNyroByBaHHA NepeBipTe, UM BCTAHOBIEHI BCi 3aXUCHi NPUCTPOT
Ta 4u QYHKLIOHYIOTb BOHU HANEXHUM YUHOM.
2. BwuKOHaWTe CKMAAHHA iHAMKATOPA YULLEHHA. = CTOp. 246

9 Mpo6nemu 3 MOHTaXXHUM NiCTONETOM

A NOMNEPEAMEHHA! Pu3nk otpumanHa tpasm! [lepll HK pPO3MNOYMHATM YCYHEHHA HECMPaBHOCTEW,
nepeKoHanTecs, WO Y MOHTaXXHOMY MiCTONETI HEMAE XOAHMX NOPOXOBUX 3apAAiB. AKLIO NOPOXOBi 3apAan
He BAAETbCA BUTATHYTH, 3BEPHITLCA A0 CEPBICHOI Cny6u komnaHii Hilti

Y pasi BUHMKHEHHA HECNPaBHOCTEW, AKi He 3asHayeHi y Ui Tabnuuyi abo AKi Bu He MoxkeTe nonaroauty
CaMOCTiiHO, 3BEPHITLCA A0 CepBICHOI cny»6u komnaHii Hilti.

HecnpasHicTtb MoxnuBa npuumHa PilweHHAa
KpinunbHui enemeHT 3aHaATo KO- » BuKopMKCTOBYITE AOBLUMIA Kpi-
POTKMI. NUIBbHWUIA eNeMeHT.
KpinunbHuit enemeHT 6e3 poHaena | » BUKOPWUCTOBYATE KPiNWUAbHWA
4L efleMeHT 3 poHAenem, nNpusHa-

UeHwit Ans 3abuBaHHA y AePEBO.

MopLuUeHb 3aKNWHIOE B OCHOBI | 3aHAATO BUCOKA NOTYXHICTb 3a6U- | »  3MeHLUTEe MOTY)KHICTb 3abu-
BaHHA. BaHHA Ha «Kifbli peryntoBaHHa
NOTY>KHOCTi 3a0UBaHHS».

IHCTPYMEHT AOBOANUTLCA CU- YTBOPIOBAHHA 3aNULLIKOBUX NPOAY- | » BukoHaiTe TexHiuyHe obcnyro-
NbHille NPUTUCKATM [0 MaTe- | KTiB 3ropfAHHA. BYBaHHA iHCTPYMeHTa.
piany ocHoBu »  TTOUMCTITb MATPOHHMUK.

» YcrasTe HOBY NATPOHHY CTPIYKY.

Onip cnyckoBoro Kypka 3po- | YTBOPIOBaHHA 3a/MLLKOBMX NpoAy- | » 3BEpHiTbCA A0 CEepBICHOI Cry-
cTae KTiB 3ropAHHA. »6u komnaHii Hilti.
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HecnpagBHicTb

MoxnuBa npuurHa

PiweHHa

«KinbLe peryntoBaHHA NoTy-
YKHOCTI 3a6MBaHHA» BaXKKO
nepemiLlyeTbca

YTBOPIOBAHHA 3AJIULLIKOBKX NPOAY-
KTiB 3ropAHHA.

>

BuKoHaiiTe TexHiuHe oBcnyro-
BYBaHHSA iHCTpPyMeHTa.
[MOYUCTITb NATPOHHMK.

YcTaBTe HOBY NATPOHHY CTPIUKY.

L

KpinunbHWit enemeHT 3abutuin
HeAoCTaTHbO MMOOKO

HeBipHe Nono)eHHA NOpLUHA Y nic-
TOneTi 3 MarasuHom (nia yac cnpa-
LFOBaHHA NMOPLLEHb HE 3HAXOAUTLCA
Y BUXiAHOMY MONOXEHHI)

BWTArHiTE NaTpoHHY CTPIuKY i
BMKOHaWTe TeXHiuHe oBcnyroy-
BaHHA IHCTPYMEHTa.

MepeBipTe CTaH NOPLUHA i
cTonopa — cTtop. 248.

3aHaaTo HM3bKa MOTYXKHICTb 3a6u-
BaHHA

36inbLUTE MOTYXKHICTb 3a6u-
BaHHA Ha «Kinbli peryntoBaHHA
NOTYXXHOCTi 3a61BaHHA.
BukopucToByiTe BinbLL NOTYXHi
NOPOXOBI 3apAan.

CunbHW yaap nopLuHA Yepes 3a-
HaATO BUCOKY MOTY)KHICTb 3a6u-
BaHHA.

3MeHLUTE MOTYXXHICTb 3a6u-
BaHHA Ha «KiNbli perynoBaHHA
NOTYXXHOCTi 3a61BaHHSA>.

MopLueHb 3aKUHIOE y NPUCT-
poi AnA BiABeAEHHA NOPLUHA
nia Aieto NOPOXOBMX rasis

MoLwKoAXEHNI NOPLUEHb.

3aMiHiTb NOpPLUEHb.

3HOLLIEHHA cTonopa BCepeanHi
NPUCTPOIO ANA BiABEAEHHA NOPLUHA
nia Aieto NOPOXOBKX rasis.

MepeBipTe CTaH NOpLWHA Ta
cronopa, 3a HeobXiaAHOCTI
BMKOHaNTe 3aMiHy.

AKwo npobnemy ycyHyTM He
BAANOCA, 3BEPHITLCA A0 CepBi-
CHOI cny»k6n komnanii Hilti.

YTBOPIOBAHHA 3a/IULLIKOBKX NPOAY-
KTiB 3rOPAHHA.

BuKoHaiiTe TexHiuHe obcrnyro-
BYBaHHA iHCTPYMEHTa.
[MOYnCTIiTb NATPOHHUK.

YcTaBTe HOBY NATPOHHY CTPIYKY.

117

3aknuHIOBaHHA NPUCTPOLO ANnd
BiABEAEHHA MOPLUHA Nia Aieto
NopOXoBuX rasis. MoOHTa)KHW
nicTonet He BAAETLCA PO3-
KPUTH.

YTBOPIOBAHHA 3a/IULLKOBKX NPOAY-
KTiB 3rOpAHHA.

BuKoHaiiTe TexHiuHe obcnyro-
BYBaHHA iHCTPYMeEHTa.
[MOYnCTITb NATPOHHUK.

YcraBTe HOBY NATPOHHY CTPIYKY.

3aKnuHIOBaHHA yepes HaKonnyeHHA
6pyay abo OCKOJKIB GETOHY.

YCyHbTe 3aKNMHIOBaHHA.
— cTOp. 246

AKLO NOMMIKa BUHUKAE 3HOBY,
3BEPHITLCA A0 CEpBiCHOI cny-
»KOW komnaHii Hilti.

BiacyTHicTb KpinneHHa: MoH-
TaXKHUM NicTONeT cnpauytosas,
OZiHaK KpinunbHUIA enemeHT
He Byno 3abuto

HeBipHe Nono>keHHA NopLUHA Y nic-
ToneTi 3 MarasuHom (nia yac cnpa-
LOBAHHA MOPLLEHb HE 3HAXOAUTLCA
Y BUXiZAHOMY MOMOXEHHI)

BWTArHITE NaTtpoHHy CTPIuKY i
BMKOHaWTe TeXHiYHe oBcnyroy-
BaHHA IHCTPYMEHTa.

[MepeBipTe CTaH NOPLUHA i
cronopa — cTop. 248.

CunbHWi yaap nopLuHaA Yepes 3a-
HaATO BUCOKY MOTY)KHICTb 3a6u-
BaHHA.

3MeHLUTE MOTYXKHICTb 3a6u-
BaHHA Ha «Kinbli peryntoBaHHA
NOTYXXHOCTi 3a61BaHHA.

)
]
)

MOoHTa)KHWi nicToneT He
cnpauboBye

MOHTa)KHW NiCTONET NPUTUCHYTUH
10 POBOYOI NOBEPXHI HEHANEXHUM
YMHOM.

[MOBHICTIO NPUTUCHITb MOHTaX-
HWi nicToner.

MarasuH He 3apaaXeHHH.

3apAaitb marasuH.

PeluTku nnactmMacu B marasuHi.

Biakpwuitte marasuH i Buaanite
3 HbOrO CTPIUKY 3 LBAXamu Ta
peLUTKU NnacTmacu.
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MoxnuBa npuurHa PilieHHA

HecnpagBHicTb
= HesipHe nonoyeHHa nopLuHA y nic- | »

il TONETI 3 MarasMHOM (Mi4 yac cnpa-

LtOBaHHA NOPLUEHb HE 3HAXOANUTLCA

BuTArHiTE NaTpoHHY CTPIuKYy i
BUKOHaWTe TexHiuHe oBcnyroBy-
BaHHA iHCTPyMeHTa.

MOoHTa)KHWi nicToneT He
crnpayboBye

Y BUXIAHOMY NONOXKEHHI)

MNepeBipTe cTaH NopLHA i
cronopa — cTop. 248.

KpinunbHuin enemeHT HenpasuibHO

pO3TaLLOBAHWUIA Y MarasuHi.

MepesapaAaitb MOHTaXKHWIA
nicroner.

HanpsmHa ans ato6enis HeBipHO
BCTaHOBJEHA.

MNoBepTante HanpAamMHy AnA
aobenis abo mMarasuH, Moku
He MoYyeTbCA KnauaHHd, AKe
CBiAYMTb NPO BNOKYBaHHA.
— cTop. 244

CunbHui yaap nopLuHA Yepes 3a-
HaATO BUCOKY MOTY)KHICTb 3a6U-
BaHHA.

3MeHLUTe MOTYXXHICTb 3a6u-
BaHHA Ha «Kifblii perynoBaHHA
NOTY)XHOCTi 3a6UBaHHS».

MopLueHb 3aKIMHIOE B Hanps-
MHilt anga Atobenis

MopLueHb Ta/a6o CTONOP MOLLIKO-
IDKEHUN.

BiarsuHTiTh MarasuH, nepesiprte
CTaH MOPLUHA Ta CTonopa, 3a
HeoBXiAHOCTI BUKOHAWTE 3aMiHy.

PeluTkn nnactmacu B MarasuHi.

Biokpuite marasuH i Buaanitb
3 HbOrO CTPIYKy 3 LBAXamu Ta
PeLUTKM nnacTMacH.

3aHaATo BUCOKA MOTYXKHICTb 3a6u-

BaHHA

3MeHLUTEe MOTYXXHICTb 3a6u-
BaHHA Ha «Kifblii PerynoBaHHA
NOTYXHOCTi 3a6MBaHHSA>.

MopLueHb 3irHyBcA Yepes 3abu-
BaHHA 6e3 KPIiNuIbHOTO eneMeHTa

YHuKaiiTe noctpinis 6e3 Kpinu-
NbHOrO enemMeHTa.

MNepeBipTe NPAMONIHIAHICTL
NopLUHA, 3a HeoOBXiaAHOCTI
3aMiHiTb.

V\,
9

€

HanpsamHa ana ao6enis ma-
rasuHy 3aKiuHIoe

MarasuH NOLKOMKEHNH.

3aMiHiTb MarasuH.

9.1 Mpo6nemu 3 KPINUALHUMK enemeHTaM1

HecnpaBHicTb

MomnuBa npuyumnHa

PilieHHA

BioxuneHHs B rmubuHi 3abu-
BaHHA KPIiNuUAbHWUX enemMeHTiB

HeBipHe NONOXXeHHA NOPLLUHA

>

BUTArHiTE NAaTPOHHY CTPIYKY i
BUKOHaWTe TexHiuHe oBcnyroBy-
BaHHA iHCTPYMeHTa.

MepeBipTe cTaH nopLlHA Ta
cronopa, 3a HeobXiaHOCTI
BUKOHaWTE 3aMiHy.

MOoHTa)KHW# nicToneT 3aHaATo Cu-
NbHO 3a6PyAHEHMI.

[MounCTiTb MOHTXKHMIA NiCTONET.
3a HeoOXiaHOCTI 3aaiTe MOH-
TaXXHWIA NiCTONeT A0 CepBICHOI
cny6u komnanii Hilti ana npo-
BelEeHHA NepeBipKu.

CunbHWi yoap nopLuHA Yepes 3a-
HaATO BUCOKY MOTY)KHICTb 3a6U-
BaHHA.

3MeHLUTE MOTYXHICTb 3a6u-
BaHHA Ha «Kinbli peryntoBaHHA
NOTYXXHOCTi 3a61BaHHA>.
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HecnpagBHicTb

MoxnuBa npuurHa

PiweHHa

KpinunbHuii enemeHT aedop-
My€ETbCA

TBepAaa ocHoBa (CTanb, 6ETOH).

>

306inbLUTe MOTYXKHICTb 3a6u-
BaHHA Ha «KiNbli perynoBaHHA
NOTYXXHOCTi 3a61BaHHS>.
CKopucTaiTecs KOpOTLMM
LiBAXOM.

CkopucTaiTecs LUBAXOM, pO3-
paxoBaHuM Ha BinbLL BUCOKY
NOTYXHICTb.

Y pasi 6eToHy: Bukopuctosyitte
DX-Kwik (nonepeaHe BypiHHsA)
— AMB. NOCIBHWK 3 TexHonorii
KpinneHHsA.

Teepai Ta/a6o Benuki 4acTki 3ano-
BHIOBaua y 6eToHi.

Bukopucrosyiite DX-Kwik
(nonepeaHe BypiHHsA).

Apmartypa 3HaxoAUTbCA BNM3bKO
[10 NOBEPXHi BETOHY.

O6epiTh iHLLY TOUKY KPIiMNEHHS.

KpinunbHuit enemeHT He 3adi-
KCOBaHWiA y Matepiasi OCHOBM

HeBipH1I KPINUNBHWIA enemeHT.

MNin6epite [OBXKUHY Kpinumb-
HOrO efleMeHTa 3anexxHo BiA
rnnMbuHK aetani.

HeBipHe HanaluTyBaHHA NOTYXKHO-
cTi 3a6uBaHHA.

3MiHITb HanawTyBaHHA MOTYX-
HOCTi 3a6MBaHHA HA MOHTaXK-
HOMY nNiCTONETi.

TBepai Ta/abo BenuKi yacTku ano-
BHIOBaua y 6eToHi.

Bukopuctosyitte DX-Kwik
(nonepeaHe BypiHHSA).

Apmartypa 3HaxoauTLCA BIU3BKO
[10 NOBEPXHi BETOHY.

O6epiTh iHLY TOUKY KPiNAeHHs.

TeepAa ocHoBa (cTanb, 6eToH).

36inbLUTE NOTYXKHICTb 3a6u-
BaHHA Ha «KiNbli perynoBaHHA
NOTY>KHOCTi 3a0MBaHHS».
CKopucTanteca KOpOTLUMM
LBAXOM.

CkopucTanTeca LUBAXOM, PO3-
paxoBaHUM Ha BinbLU BUCOKY
NOTYXXHiCTb.

Y pasi 6eToHy: BukopucToByiite
DX-Kwik (nonepeaHe GypiHHs)
— OMB. NOCIOHUK 3 TexHonorii
KPinneHHA.

..

BinkontoBaHHA GeToHy

TBepai Ta/abo BenuKi yacTku 3ano-
BHIOBaua y 6eToHi.

Bukopuctosyitte DX-Kwik
(nonepeaHe BypiHHA).

7
MowkomkeHa ronoska KpiI'IM-
JNIbHOrO efieMeHTa

3aHaaTo BMCOKA NOTY)KHICTb 3a6u-
BaHHA.

3MEHLUTE MOTYXHiCTb 3a6u-
BaHHA Ha «Kinbli peryntoBaHHA
NOTYXXHOCTi 3a61BaHHA.

BcTaBneHo HenpasuibHUIA NOp-
LLIeHb.

3abesneute npaBuibHY KOMOi-
Hauito NOPLUHA Ta KPinuibHOro
enemMeHTa.

MoLwKoAXEHNI NOpPLUEHb.

3aMiHiTb NopLUEHb.
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HecnpagBHicTb

MomnuBa npuunHa

PiweHHA

LiBAX HefoCTaTHLO rMMGOKO
3a6MBAETLCA B OCHOBY

3aHaATO HM3bKa MOTY)KHICTb 3a6u-
BaHHA

» 36inbluTe NOTYXHICTb 3abu-
BaHHA Ha «Kifblii perynoBaHHA
NOTYXKHOCTi 3a6MBaHHSA».

» BukopwucToByiTe BinbLL NOTY>KHi
NOpOXOBi 3apAaAN.

MepesuLieHa MakcUmansHO Npu-
nycTUMa NoTY)KHICTb (Ay)Xe TBep-
AW Matepian OCHOBM).

» CkopucTaiteca LBAXOM, pPO3-
paxoBaHUM Ha GinbLl BUCOKY
NOTY>KHICTb.

HesianosigHa cucrema.

» BukopucToByiTe cuctemy Ginb-
LWOi NOTYXXHOCTI, Hanpuknaa
DX 76 (PTR).

~

KpinunbHUin enemeHT He yTpu-
MYETbCA Y MaTtepiani OCHOBM

ToHKa cTanbHa ocHoBa (4-5 Mm)

» BukopucToByMTe iHWe Hanalwu-
TyBaHHA NOTY)XXHOCTi 3a61BaHHA.

» BukopucToByite uBAxu and
TOHKMX CTaNlbHUX OCHOB.

[MOLWKOAKEHHSA KPINUNBbHOIrO

enemMeHTa

(pyHyBaHHA y pasi 3cyBy)

3aHaATO HM3bKa NOTYXKHICTb 3a6u-
BaHHA

» 36inbluTe NOTYXHICTb 3abu-
BaHHA Ha «Kifblii perynoBaHHA
NOTY)XHOCTi 3a6UBaHHS».

» BukopucToByiTE BinbLL NOTYXHi
NOpOXOBi 3apAaN.

MepeBuLyeHa MakcUManbHO Npu-
nycTMMa NOTY>KHICTb (Ay»Xe TBep-
AV Matepian OCHOBM).

» BuKOpMKCTOBYITE NOCKUNEHY CH-
cTemy, Hanpwuknaa, DX 76 (PTR)
3 BiANOBIAHUMM KPIMUNBHUMK
enemMeHTamu.

kS

[MOLWKOMKEHHA KPINUNBbHOro
enemeHTa

(3 nepopmauieto)

3aHaATO HM3bKa MOTY)KHICTb 3a6HU-
BaHHA

» 36inbluTe NOTYXHICTb 3abu-
BaHHA Ha «KiNblii perynoBaHHA
MOTY>KHOCTi 3a0UBaHHS».

» BukopucToByiTE BinbLU NOTYXHi
NopoXoBi 3apAau.

MepeBuLeHa MakcUManbHO Npu-
nycTUMa NOTY)KHICTb (Ay»e TBep-
AV Matepian OCHOBM).

» BukopucToByiTe nocuneHy cu-
cremy, Hanpuknaa, DX 76 (PTR)
3 BiANOBIAHUMU KPINUIBHAMM
efneMeHTaMu.

3aHaATo BMCOKA MOTY)KHICTb 3a6K-
BaHHs.

» 3MEHLTEe MOTY)KHICTb 3abu-
BaHHA Ha «Kinbli peryntoBaHHA
NOTY>KHOCTi 3a0UBaHHS».

lonoBka usaxa npobusae Ha-
CKpi3b 3aKpinneHui marepian

3aHaATo BMCOKA MOTY)KHICTb 3a6K-
BaHHA

» 3MeHLITe MOTYXHiCTb 3abu-
BaHHA Ha KinbLi peryntoBaHHA.

» BukopucroByitte cnabkiLui
NopoOXOoBi 3apAau (TUTaHOBUI
cipu).
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9.2

Mpo6nemun 3 nopoxoBMMK 3apAAAMH

HecnpaBHicTb

Moxnusa npuuvHa

PiweHHA

i o

[MatpoHHa cTpiuka He noaae-
ThCA

MowkoaKeHa naTpoHHa CTpiyKa.

>

3aMiHiTb NATPOHHY CTPIYKy.

MOoHTa)kHW#A nicToneT 3aHaATo Cu-
NbHO 3a6pyAHEHMI.

>

>

[MoYnCTITE MOHTaXKHMIA NicTONET.
3a HeoOXiAHOCTI 3aaiTe MOH-
Ta)KHWIA NiCTONET A0 CepBICHOI
cny»6u komnanii Hilti ana npo-
BeZIEHHA NEPEBIPKH.

MOHTa)KHWI nicTONeT NOLUKOAXKE-
HWW.

3BepHiTbCA A0 CepBiCHOI crny-
»KOW kKomnaHii Hilti.

BUKOpUCTOBYETLCA HenpasunbHa
naTpoHHa CTpiuka

BukopucToBy#iTe NULLIE NATPOHHI
CTpiuKK, NnepeadayeHi ana Uboro
MOHT&)XHOrO nictonera.

[aTpoHHyY CTPiYKYy Ba)KKO
BUTATHYTH.

MoHTa>kHWi nicToneT neperpiscs.

3anuwte MOHTaKHWIA nicTonet
BUCTUraTh Nia HarnAnoM.
Micna yboro o6eperkHo BHiA-
MiTb 3 MOHTaXXHOrO nicronera
NaTpPOHHY CTPIYKy.

YTBOPIOBAHHA 3A/IULLIKOBUX NPOAY-
KTiB 3rOpfAHHA.

BuKoHaiiTe TexHiuHe obcnyro-
BYBaHHA iHCTPYMEHTa.
[MOYMCTIiTb NATPOHHUK.

YcTaBTe HOBY MaTPOHHY CTPIuKy.

MopoxoBsui 3apaa He cnpa-
LbOBYE

JedeKTHnin nopoxosui 3apaa.

MepemicTiTb NaTpoHHy CTPiuKy
Ha OAWH 3apAAa ynepea.

MOHTa)KHU# NiCTONET 3a6pyAHEHNN.

BukoHaiiTe TexHiuHe o6enyro-
BYBaHHA iHCTPyMeHTa.

MatpoHHa cTpiuka nnaBuTbCA

Mia yac 3abuBaHHA KPINUALHUX
€N1IeMEHTIB MOHTa)XKHUI nicToneT
NpUTUCKaETbLCA A0 MaTtepiany npo-
TArOM 3aHAATO AOBroOro vacy.

BuIMIiTL NaTpoHHY CTPIuKy i
3aMiHiTb il HOBOKO NATPOHHOKO
CTPIYKOI0.

Mepen aktnBauieto CnycKoBOro
MeXaHi3My NpUTUCKanTe MOH-
Ta)KHWW nicToneT Ao marepiany
NPOTArOM MEHLLOrO Yacy.

3aHaaTo BMCOKa yacToTa 3abu-
BaHHA (neperpiBaHHA MOHTa)KHOrO
nicronerta).

HeraiiHo npunuHiTe poboTy.
BuiimiTb naTpoHHy CTpiuKy Ta
naiTe MOHTaXXHOMY nicTonety
OXONOHYTU.

He nepesuLyiTe pekomeHao-
BaHy MaKCUMarbHY iHTEHCHB-
HiCTb 3abuBaHHA (aozaTkoBa
iHpopmaLlia HaBeAeHa y po3aini
3 TEXHIYHUMU XapaKTepUCTU-
Kamm).

MopoxoBwit 3apAa Bunasae 3
NaTPOHHOI CTPIYKK

3aHaaTo BMCOKA vactota 3abu-
BaHHA (NeperpiBaHHA MOHTa)KHOIO
nicronerta).

HeraiiHo npunuHiTe poboTy.
BuiMIiTL NatpoHHy CTPiyKy Ta
lanTe MOHTa)KHOMY nicTonety
OXOMNOHYTH.

He nepesuLyiiTe pekomeHao-
BaHy MaKCUMarbHY iHTEHCHUB-
HiCTb 3abuBaHHA (noaaTkoBa
iHpopmaLllia HaBeeHa y po3aini
3 TEXHIYHUMU XapaKTepUCTU-
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10 YTunisauia

& BinbluicTs MaTepianis, 3 AKMX BUrOTOBNEHO IHCTPYMEHTH Komnanii Hilti, npuaaTHi Ana BTOpUHHOI nepe-
po6ku. MepeayMoBOIO Ans iXHbOI BTOPUHHOI NepepobKu € HanexHe COPTYBaHHA BiAXOAIB 3a TMMOM Ma-
Tepiany. Y Garatbox KpaiHax cBiTy komnaHia Hilti npuiimae ctapi iHCTpyMeHTH Ans ixHboi yTunisadii. LLlo6
oTpUMaTh 0AATKOBY iHGOPMALiIO 3 LIbOro NUTaHHsA, 3BepTaiTeca A0 cepBicHOI cny)6u komnanii Hilti abo no
CBOr0O TOProBOro KOHCYNbTaHTa.

1 FapaHTiiHi 3060B'A3aHHA BUPOOHHUKa

» |3 nuTaHb rapaHTii, 6yab nacka, 3BepTaiTecs Ao Baworo micueBoro naptHepa komnaHii Hilti.

12 MiaTBepameHHna nepesipku CIP

HacTynHi nono)eHHs CToCytoTbCA KpaiH-ydacHuKiB lMocTiiHoi MixHapoaHoi kowmicii (CIP), Ha Aki He poano-
BCIOZDKYIOTLCA NpaBoBi HOpMK E€Bponeiicbkoro Cotody Ta €Bponeicbkoi acouiauii BinbHoi Toprieni (EFTA):
IncTpymenT Hilti DX 6 npoiilioB cMcTeMHy nepesipKy i AONyLLEHU A A0 3aCTOCYBaHHA 3a TUMOM KOHCTPYKLi.
Buxoaauu 3 4boro, iHCTPyMeHT Mae 3Hauok gonycky PTB ksaapartHoi popmu 3 Homepom aonycky S 1035.
Linm komnania Hilti rapaHTye oro BianoBiAHICTbL AONYLLEHOMY TUMY KOHCTPYKLi.

13 Honatkosa iHpopmauia

LLlo6 o3sHaiioMuTHCA i3 AOAATKOBOK iHGOPMALIED NPO 3aCTOCYBaHHA i TEXHIYHE OBCIYroByBaHHs iHCTPY-
MEHTA, MOro BN/IMB HA HABKOJMIULLHE CEPeAOBULLE, a TAKOX NPO MOro yTunisauito, Byab nacka, CKopucTantecs
UMM nocunanHaMm: qr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=22321248&id=2253453

Lle nocunaHHA TakoX HaBeAeHe HanpPUKiHLi AoKymMeHTa y Burnaai QR-koay.

OerMHanHO PbKOBOACTBO 3a eKcnnoartauyusa

1 JaHHu 3a AOKYMeHTayuATa

1.1 KbMm HacToAwara AOKyMeHTauuA

Mpean BbLBEXAAHE B eKcnioarayua npodeTeTe HacToslara AOKyMeHTauma. Toea e npeanoctaska 3a
6esonacHa pabota 1 6esaBapuitHa ynotpeta.

CbbniopaBaiTe ykasaHusaTa 3a 6€30MacHOCT M NpeaynpeXKaeHve B HacToALaTa JOKYMEHTaUWA U BbPXY
npoayKra.

CbxpaHsBaiite PbKOBOACTBOTO 3a EKCMnoaraumsa BUHar saeHo C NPOAYKTa U NpeaasaiTe NpoayKTa Ha
ZPYrv nnua camo 3aefiHO C HACTOALLOTO PbKOBOACTBO.

1.2 YcnoeHu o6o3HaueHun

1.2.1 MMpeaynpeauTenHu ykasaHua

I'IpeuynpenmenHMTe YKasaHuAa npeaynpexaasart 3a OnacHOCT B 30HaTa OKOJIO NpOoAyKTa. M3nonsear ce
cneagHuTe CUrHanHu aymu:

/| onAcHocT

OMACHOCT !

» OrtHacs ce 3a HenocpeacTBeHa ONaCHOCT OT 3annaxa, KOATO BOAW A0 TEXXKU TeNeCHU HapaHABaHWA UIn
CMBPT.

/A NPEOYNPEXOEHWE
NPEAYNPEXAEHME !
» OTHacA ce 3a Bb3MOXXHA ONACHOCT OT 3aniaxa, KOATo MOXe la IoBeAe A0 TEXKU TENECHU HapaHABaHUA

WU CMBPT.
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/\ NPEONA3NUBOCT
BHUMAHME !

» OrtHacA ce 3a Bb3MOXHa onacHa CuTyaumd, KOATO MOXXe Aa AoBeAe A0 TeneCHW HapaHABaHuAa Wan
MaTepuanHu WeTu.

1.2.2 Cwumeonu B PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoartauusa
B HacToAwoTo PHKOBOACTBO 3a eKkcnnoarayua ce M3nons3sar CneaHUTe CUMBOSIK:

@ Ja ce cbbnogasa PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoarauus
ﬂ Mpenopbku npu ynotpeba 1 apyra nonesHa uHopmMauus

9
&

BopaseHe ¢ peunKknupyemMmu matepuanu

He naxsbpnante enekTpoypean 1 akymynatopu B 6uTOBUTE OTNaABLM

1.2.3 CumBonu BbB purypure
BbB purypute ce M3nonssar cineaHuTe CUMBOSK:

2] Tesn uncna npenpatiar KbM CbOTBETHATa Urypa B HAUANOTO Ha HACTOALLOTO PBKOBOACTBO 3a
eKkcnnoarayms.

3 HomepauMﬂTa Bb3npoussexkaa nocneaoBaresiHoTo U3NMbJIHEHUE Ha paGOTHMTe CTbMNKK B Maoépa-
XXEHUEeTO U MOXXe Aa Cce pasnuyasa oT paéOTHMTe CTbIKMK B TEKCTa.

nOSVILlMOHHMTe HOMepa ce U3nonseart BbB q)nrypaTa I'Ipernen W npenpawjaTt KbM HOMeparta Ha
nerexpara B Pasaen I'Iperne.n Ha npoAaykTa.

! | Tosu aHak TpAbBa Aa NpuBneye BalueTo crieunanHo BHUMaHWe npu padoTa ¢ NpoayKTa.

1.3 CumBONM B 3aBUCUMOCT OT NpoAyKTa

1.3.1 CumBonu
JOMbAHUTENHO Ce M3NoN3Bar CNeaHUTe CUMBONHU:

@. AKO NPUCBCTBA Ha MPOAYKTA, NPOAYKTLT € OKi cepTUdULMPaH OT TO3U CepTdULMpaLL OpraH 3a
o~ | nasapute B CALL| u KaHaaa B CbOTBETCTBUE C NPUNOXUMUTE CTaHAAPTH.

1.3.2 YKasaTtenHu 3Hauu
Bbpxy npoaykta ce M3anonssar CnefHWUTe yKasaTenHu sHauu:

o BHumanve! [a ce cbhbnionasar ykasaHusTa.

@ [a ce usnonasa salyuta Ha rnasara

@ [Ja ce n3nonssa 3awyuta 3a ounte

@ Ja ce usnonssar aHTUHOHU

1.3.3 HWHauKauyuu Ha aucnnen
Ha aucnnena morat aa 6baar nokasaHu CneaHuTe MHAWKauuu:

To3n cMMBON NOKasBa CbCTOAHMETO Ha 3apexaaHe Ha 6atepuaTta. CUMBOTLT 3a NOAAPBIKKA Ce

= noAeABa, Korato 6aTepMﬂ'ra € npasHa.

CHUMBONBT 32 NOAAPBIKKA NOKA3Ba, Ye € HACTBNU MOMEHTBT 3a NOAAPBKKA. Tol ce nonsABa
o, | cnea 5 roauntu, 30000 3abuBaHmuA MM KoraTo GaTepunATa e npasHa. Halwara npenopbka: O6bp-
HeTe ce KbM Bawuma cepsus Ha Hilti.

BposubT Ha 3a6vBaHUA NOKa3Ba Kora Lie HaCTbNKu cneasallara ycnyra Ha ypega. OcBeH ToBa
naaeH nepvoa Brntousa 500 3abusanus. Mma obuwo 5 neproaa, kouto Bratousar 2500 3abuBaHua.
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* Tosu cumBon nokassea aanu Bluetooth e BkntoueH. AKO CUMBONBT HE CE NMOKasBa Ha Aucnnes,
Bluetooth e nskntoueH.

1.4 Hexnapauyusa 3a CboTBETCTBUE

Hue nexknapupame Ha co6CTBEHa OTFOBOPHOCT, Y€ OMUCAHUAT TyK MPOAYKT OTroBapA Ha AedcTBalyuTe
AMPEKTUBHK 1 cTanaapTv. Konwe Ha [eknapauunata 3a CbOTBETCTBUE L HAMEPUTE B KpaA Ha HacToslata
JIOKYMEHTaLKs.

Tyk ce cbxpaHnaBa TexHuyecKara AOKyMeHTauma:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

15 Undopmauuna 3a npoaykta

== MpoaykTiTe ca npeaHasHayeHu 3a NPOGECHOHaNHM NOTPEGHTENM U MoraT Aa 6baaT OBCNy»KBaHM,
NnoALbPXKaHU B U3NPABHOCT U PEMOHTUPAHU Camo OT OTOPU3UPaH KOMMETEHTEH NepcoHan. Tosu nepcoHan
TpAbBa Aa 6bAe CNeynanHO MHCTPYKTUPAH 32 Bb3MOXHUTE ONacHOCTU. MpOAyKTHT U HETOBUTE NPUCNOCO6-
nenusa morar Aa 6baat onacHW, ako GbAaT eKCNNoaTMpaHn HEMPaBOMEPHO OT HEKBanUdUUMpaH NepcoHan
UK ako 6baat U3NON3BaHK He MO NpPeAHasHauYeHue.
OG603HaYEHUETO Ha TUMa U CEPUIMHUAT HOMEP Ca OTOeNA3aHN BbpXy TUNoBata Tabenka.
» [peHeceTe cepuitHA HOMep B NMpeAcTaBeHara no-aony taénuua. Bue e ce HyxaaeTe OT AaHHUTe 3a
NPOAYKTa, ako ce obpbLiaTe C BbNPOCH KbM HALLETO NPEACTaBUTENCTBO UK CEPBU3EH OTAEN.
JaHHu 3a npoAyKTa

Ypena 3a AMPEKTEH MOHTaXK DX 6
Mokonenve 01
Cepuen NQ

2 Be3onacHocT

21 YKkasaHua 3a 6esonacHocT

OCHOBHHM yKa3aHuA 3a 6esonacHocT

A\ NPEAYNPEXOEHMUE! 3anosHainTe ce C BCUUKM yKasaHWA 3a 6€30MacHOCT U MHCTPYKUMKU. HecrnassaHeTo
Ha NpWBEeAEHWTE NO-A0JY YKasaHUaA 3a 6e30MaCHOCT U MHCTPYKLMKU MOXKE a NPUUMHKU CEePUO3HU HapaHABaHHS.
CbxpaHaBaiTe BCUUKM yKa3aHWA 3a 6e30NacHOCT U UHCTPYKUMUK 32 GbAELLM CNPaBKU.

» He n3BbpLUBaiTE HUKAKBWU MaHWUMynayum, pecn. NPOMeHHU No ypeaa 3a ANPEKTEH MOHTaX.

» BuHaru u3nonaeaite HanacHaTi NOMexay C1 4acTv oT 06opyABaHeTO (6onToBOAAY, PECH. MarasuHUpaHo
YCTPOMCTBO, ByTano v KPenexHu enemeHTH).

» [lpoBepeTe ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaXX U MPUHAANEKHOCTUTE 3a HAIMUME HA NOBPEaN.

» [oaBwXKHUTE YacTh TpAGBa Aa pPaboTAT U3NPAaBHO M He TpAGBa Aa 3aKknMHBAT. [pbKTe NOABMKHUTE
4acTv cmasaHu.

» Bcuuku yactu Tpabea Aa 6baat NpaBUIHO MOHTUPaHKM 3a obesnevyaBaHe Ha M3npasHaTa pabota Ha
ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX. [MOBpeAeHUTe yacTv TpAbBa Aa GbAaT HAANEKHO PEMOHTUPAHK WK
noameHexu B cepsua Ha Hilti, ako He e nocouyeHo Apyro B PLKOBOACTBOTO 3a ekcnnoarauus.

» Wsnonssaiite camo Hilti DX- 3apaan unu Apyrn noaxoAnALmn 3apAaan, KOMTO OTTOBapAT Ha MUHUMANHWUTE

M3UCKBaHMWA 3a 6e30macHoCT. —~ cTpaHuua 261

» He 3abuBaiiTe KpeneXHW enemeHTM B HEMOAXOAALY MaTepuan Ha OCHOBaTa, Hanp. B MpeKaneHo

TbHBK, NPEKaneHo TBbPA UK TBbPAE KPexbK Matepuan. 3abuBaHeTo B TakMBa mMatepuant MoXxe Aa

NPUYMHK CUYNBaHE, HAaTPOLLABaHe UK NPOBUBAHE Ha KPENEXHNUTE eneMeHTH. Mpumepu 3a HeNOAXOAALLM

marepuanu ca:

» 3aBapbYHM LLEBOBE B CTOMaHa, YyryH, CTbK/I0, MpamMop, nnactmack, 6poH3, MEeCHHT, MeA, U3onauu-
OHHU MaTepuanu, Kyxu Tyxiu, KEpaMUYHK MIOYKK, TbHKK NamMapuHu (< 4 MM) U ra300eToH.

» Wmante npeasua 'HapbyHUK NO CKpenuTenHa TexHuka' , 'TexHnyecko PbkoBoacTBo' U PbkoBOACT-
BOTO 3a eKcnnoarauua Ha M3MNoN3BaHNA KPENeXeH eNeMeHT.

UsnckBaHuA KbM noTpebutens

» MoxeTe Aa ekcnnoartmpare unv NoAAbPXKATE TO3M Ypea 3a AUPEKTEH MOHTaXK CaMo aKko CTe YMbAHOMO-
LLieHV 3a TOBa 1 CTe BUNN MHCTPYKTUPAHK 38 B3MOXHUTE OMaCHOCTU.

» [Mpu ynotpeba Ha ypeaa HoceTe Baluute nuyHM NpeanasHu cpeacTsa.
» Hocete noaxoAALM 3aLUUTHW OYMNA U 3aLLMTHA KackKa.
» Hocerte 3aWwuTHK pbKaBuUK. YpeabT 3a AMPEKTEH MOHTa)XX MOXKE Zia Ce Harpee no Bpeme Ha paboTa.
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» HoceTe aHTMPOHM. 3anansaHeTo Ha 3apsA B rOPUBOTO MOXKE Aa YBPEAM Cryxa.
» Hocerte Henmb3ralm o6yBKu.

UsnckeaHuUA Ha paBoOTHOTO MACTO

» [oaabpikaitTte pea Ha paboTHOTO cH MACTO. [pbiKTe Aaneuye oT paboTHUA yYacTbK NPEeAMETH, Ha KOUTO
6uxTe MOrnK Aa ce HapanuTe. BeanopaabKbT B paboTHaTa 30Ha MOXKe Aa A0BEAE A0 3N0MNOMyKU.

» YBeperTe ce, ye paboTHaTa 30Ha e JoOpe OCBeTeHa U OCBEH TOBa OCUrypeTe AocTaTbyHa BeHTUNnaumA B
3aTBOPEHMN NMOMELLEHHA.

BesonaceH HauuH Ha paboTa

» A\ NPEQYNPEXOEHUE! Hukora Ha HaTMCKaiiTe ypesa 3a AMPEKTeH MOHTaX B pbKaTta Bu unn apyra
yacrT ot Tanoto! Hukora He HacouBanTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX cpeLly Apyru xopa! — cTpaHuua 264

» He HaTUCKaiTe C pbKa ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK KbM MarasuHMpaHoTO YCTPOWCTBO, GonToBoAaYa Uiv
NPUKPENeH KpeneXxeH enemMeHT.

» Ypes pbyYHO HATUCKaHE Ha ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTAX CHLUMAT MOXKe Aa 6bae rotos 3a ynotpeba u
Aa 3actpawm Bac u xopara Haokono.

» Hamwupaiure ce Habn13o xopa TpAGBa fia HOCAT aHTUDOHM, 3aLLUTa 3 OUMTE W 3aLUMTHA KackKa.

» bBbaete KOHUEHTPUPaHH, CreAeTe BHUMATENHO AEWCTBUATA CU M MOCTbMNBaiTe pasymMHO npu padota ¢
ypea 3a AMPEKTEH MOHTaXK. He u3nonssaiite ypena 3a AMPEKTEH MOHTaXK, aKO CTe YMOPEHU Wiu ce
Hamuparte NoA Bb3AEeMCTBUETO Ha HAPKOTULM, ankoxon unu MeaukameHTu. [MpekpareTte padotara npu
6onkn unu Hepasnonoxexue. EAWH MOMEHT Ha pasceAHOCT Npu yrnoTpedara Ha ypena 3a AMPEKTeH
MOHTa)XX MOXX€e Z1a NPUYMHN CEPUO3HM HAPaHABAHWA.

» Ua3bareaiite HEGNAroNPUATHO NONOXKEHME HA TANOTO. 3aemeTe CTabunHa CTOMKa M MO BCAKO Bpeme nasere
paBHOBeCHeE.

» [lpu 3amercTBaHETO Ha ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK APBIKTE PbLETE CU JIEKO CBUTH, @ HE U3MbHATH.

» [pu paboTa orpaHuyeTe 4OCTbNA HA APYrK NvLa, 0COBEHO Ha Aeua, A0 30HaTa 3a Bb3AenCTBMe.

IPUKNUBO OTHOLLUEHHE KBM Ypeau 3a AMPEKTEeH MOHTaX U BHUMaTenHo 6opaBeHe ¢ TAX

» WsnonssaiTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXX CaMO MO NPEAnMCaHne U B M3NPABHO CbCTOAHME, a HE 3a Lenu,
3a KOUTO TOW HEe e NpeaHa3HaueH.

» He nanonseaite ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX Ha MECTa, KbAETO MMa OMACHOCT OT NOXapH U eKCNNo3us.

» [pean MOHTa)Ka NPOBEPETE OCHOBATA 3a HaNMUYME Ha ENEKTPUYECKM Kabenu, BOAONPOBOAW W rason-
poBoaun. 3a noseye MHOOPMaUMA nNoTbpceTe 'HapbyHMK NO CKpenutenHa TexHuka' v 'TexHuyecko
PbKoBOACTBO' B MecTHUA MarasuH Ha Hilti.

» [lpean MOHTaXKa Ha KpEeneXKHU eNeMeHTH Ce yBepeTe, Ye HAMA HUKOW 3aA MOHTKHMA eNEMEHT B
nocokara Ha 3abusaHe, B KOATO TpAbBa Aa 6bAaT MOHTUPaHK KPenexHUTe enemeHT. OnacHoCT nopaau
npo6uBaHe Ha KpenemHn enemeHTH!

» BHuMmaBaiiTe fia He HacoyBaTe BXOAHOTO OTBEPCTUE Ha ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX CpeLly camuTe cebe
CHW iU CpeLuy Apyry Xxopa.

» BwHarv nsnonseaiite 3awuta ot Tpecunum (MPUHAANEXHOCT) 32 NPUNOXEHWA, KOUTO MOraT Aa NPUYUHAT
nofBa Ha TPeCcUnLy.

» [pbxTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTa)K CaMO 3a NPeABUAEHUTE PbKOXBATKM.

» [loanbpxaiTe PHKOXBATKUTE CyXM, YACTU U HE3AMBPCEHU OT Macna U CMasKku.

» 3apeiicTBaiiTe CnyCcbKa CaMO aKkoO ypeabT 3a AMPEKTEH MOHTaK € MPUTUCHAT M3LANO BEPTUKANHO KbM
ocHoBarta.

» [peau ekcnnoaraumsa nposepeTe n3bpaHara HaCTPOWKa 3a EHEPrus.

» 3abuifTe 2 KPENEXXHU eNleMeHTa 3a TECTBaHe B TAXHATA OCHOBa — CTpaHuua 265.

» [lpu MOHTaXKa BMHarM ApbXKTe ypeaa 3a AUMPEKTEH MOHTaXK MOA NpaB brbjl KbM OCHOBaTta. ToBa e
Hamasnu pucKa OT OTKIIOHEHWE Ha KPEMEeXHWA eNeMeHT OT MaTtepuana Ha ocHoBarta.

» He 3abuBaiiTe KPENEXKHU ENEMEHTH B HANIMUHKM OTBOPM OCBEH aKo ToBa He ce npenopbysa ot Hilti (Hanp.
DX-Kwik).

» He 3abuBaiiTe Beuye M3NON3BaHU KPEMEXHU eNeMEHTH - ONacHOCT OT HapaHABaHe! Wanonssaiite HOB
KPEMneXeH efNeMeHT.

> KpenexeH enemMeHT, KOWTO He ce 3abuBa AOCTaTBYHO ABNOOKO, He TpAGBa Aa Ce MOHTMpa OTHOBO!
KpenexH1AT eneMeHT MoXe a ce Cuynu.

» Hwukora He ocTaBnaiiTe 3apeaeH ypea 3a AMPEKTEH MOHTaXK 6e3 Haa30p.

» BuHaru paspexaaiite ypena npean AEHOCTM MO MOYUCTBAHE, CepBU3MPaHE M NOAAPBKKA, NPU CMAHA
Ha 6onToBoAaya, NPW NPeKbCBaHe Ha padoTaTa, KaKTo U 3a CbXpPaHeHUe (3apaa U KPENEXXeH eNemMeHT).

» TpaHcnopTupaiTe 1 CbxpaHABanTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK B npefocTaserua 3a uenta Hilti kyopap.

» CbxpaHABaiTe HeM3non3BaHUTe B MOMEHTA ypeau 3a AMPEKTEH MOHTaX paspesieHn Ha cyxo, 6esonacHo

MACTO, Janedye OT A0CThN Ha Aeua.
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BuHaru nocraBsiite ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTXK BbPXY MazK1, PaBHA U CBOOOAHU NMOBBPXHOCTU, KOUTO
ce NoAAbpXKar M3uaAno OT ocHoBarta.

Moaabp)KaiTe HEOBXOAMMUTE PA3CTOAHMA OT pbba U LeHTbpa (BWK Pasaen MuUHUManH1 pasctosHua u
pascTosHua oT pbba — cTpaHuua 262).

TepmuuHM mepku 3a 6esonacHocT

>

Hukora He npesuwwaBaiTe npenopbyaHata B Pasgen TexHMUYECKU AaHHM MakcuManHa 4yectora Ha
3abuBaHe.

AKO ypeabT 3a IMPEKTEH MOHTaXX € MPEerpan WK nexHTara cbe 3apaaute ce AepopmMmupa, uam ce crtonasa,
oTCTpaHeTe fieHTaTa CbC 3apAanTe U OCTaBeTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK Aa Ce oxnaau.

He nemoHTupaiiTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX, Korato e ropell. OcTaBeTe ypena 3a AUPEKTEH MOHTaXK
fa ce oxnaau.

OnacHOCT OT eKCMJI03UA NpU 3apAaav

>

3

M3nonssaiiTe caMo 3apAau, KOUTO ca NOAXOAALLUM, PECMEKTUBHO ca of0BpeHH 3a ypeda 3a AUPEKTEH
MOHTaX.

OtcTpaHeTe neHTata CbC 3apaauTe, Korato NpaeuTe NOYUBKA, MPUKIOYBaTe padoTa unn TpaHcnopTupare
ypeAaa 3a AWPEKTEH MOHTaX.

He ce onuteaiiTe cbC cuna Aa OTCTpPaHABATE MUPOHW M/MAK 3apAaM OT NeHTara Ha MarasMHMpPaHoTo
YCTPOMCTBO UK OT ypeAaa 3a AMPEKTEH MOHTaK.

CbxpaHfBaiiTe HEM3non3BaHW 3apAaM Cnopel WHCTPYKUWUWTE 3a peda 3a cbxpaHeHue Ha PAT sapaau
(Hanp. cyxw, Temneparypa mexxay 5 °C u 25 °C) u Ha 3aTBOpeHo MAcTo. CbbnogasaiTe ykaszaHuaTa 3a
cbxpaHeHue B Tabnuuata c napameTpu 3a 6e3onacHoCT Ha 3apAau.

He ocTaBsiiTe Henanon3saHu UK YaCTUYHO U3NON3BAHMU NIEHTU CbC 3apAaM Aa nexxar Haokono. Cbbepete
13MON3BAHUTE NIEHTU CbC 3aPAAN U CbXPaHABATE NEHTUTE CbC 3apAAM Ha NOAXOAALLO MACTO (BUXK CbLUO
‘CbxpaHeHue Ha HeusnonssaHu sapaan’).

OnucaHue

3.1

Mpernen Ha npoAyKTa (ypea 3a AMPeKTeH MoHTax) [l

@  Perynupali NpbCTeH 3a eHepryitHa HacT-
poika

Hanpasnagaiia BTynka

ByTano ¢ peuupkynauua Ha otpaboTeHute
rasose

Byrano

BytanHu npbcrenn

JHebnokupaly 6yToH «Perynupaly npbCTeH 3a
eHepruiHa HacTponka»

Kopnyc

Cnor 3a 3apaa (M3xBbpnaHe)

ByToH 3a ynpasneHnuve Ha aucnnen

Cnort 3a 3apaa (BMbKBaHe)

Cnycbk

BeHTunaunoHHu otBOpH

MoBbPXHOCTH 3a XBallaHe

CICICICICIOIOMCICIONCIO;
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3.2 Mpernen Ha npoaykTa (6onToBoaauu) &

ByToH 3a aebnokvpaxe (6ontoBoaau)

Bydep

Kntouanka Ha marasMHMpaHo yCTpOWCTBO
ByToH 3a aebnokvpane (knovanka Ha mara-
3MHMPAHO YCTPOMCTBO)

OTKpMBaHe Ha MUPOH C MHAWKATOP 3a npesa-
pexkaaHe (HepseH)

CwmeHsAema Tpbba 3a 6ontosozay

® ®

N
)
® ® e

3.3 EnemeHTH 3a ynpaeneHue Ha ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaK

Ha ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK Ca pPasrnoNiOXKeHU cneaHuTe enemMeHTuTe 3a ynpasnieHue:

.l De6nokupaly 6yToH «Perynupaly npbCTeH 3a eHEPrMiHU HacT-
__j POMKMN»
|_ ] ByYTOHBT AEBNOKMPA «peryMpalLma NPbCTeH 3a EHEPrUiHU HACT-
o | POVIKKM» UK Ce M3MON3Ba 3a AEMOHTaXK Ha ByTanoTo C peumrpKynauma
4 Ha oTpaboTeHuTe rasose.

A ByToH 3a Aebnokupane Ha 6onTosoaau (A)

ByToHBbT Aebnokupa GonToBoaada (ypea 3a eaAnHUYHO 3abuBaHe 1
MarasuHMpaHoO YCTPOMCTBO) 3a CMAHa Ha BonToBoAaya UK NoYUCT-
BaHe Ha ypeJa 3a AUPEKTEH MOHTaX.

ByToH 3a ne6n0|(upaue Ha Knro4yanka Ha marasuHUpaHo ycT-

povicTso (B)
ByToHBLT Ae6nOKMpa Kitoyankara Ha MarasuHMpaHoTo YCTPOMCTBO 3a
3.4 Ynotpeba no npegHasHaueHue

BMbKBaHe Ha KpeneXXHU efieMeHTU.

OnucaHuaT NPOAYKT MpeAcTaBnABa yped 3a AMPEKTEH MOHTaXK Ha GonToBe 3a 3abMBaHe Ha BTBbPAEHM
NUPOHK, BONTOBE W KPENEXHN ENEMEHTU B BETOH, CTOMaHa U CUAIMKATHU TyX/u.

MpoayKTLT MOXKe Aa Ce U3NoN3Ba Camo 3aeAHO C 06opyABaHETOo, NOAXOAALLO 3a ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX.
BontoBonauute, Bytanara u KpenexxHute enemeHTH TpAdBa Aa 6baaTt HanacHaTi MOMEeXAay Cu.

[MpoAyKTLT MOXKE Aa Ce U3non3esa caMo C PE3ePBHU YacTu U NpuHaanexHocTn Ha Hilti, kakto 1 cbe 3apaav
1 KpenexHu enemeHT Ha Hilti unn apyrv noaxoaAwmM 3apaamn 1 KpENexHU enemeHTy.

35 Bluetooth ®

CnosHara Mapka Bluetooth ®, Kakto ¥ nUKTOrpamuTe (fora) ca PEerucTpupaHn TbProBCKM Mapku M ca
cobcTBeHocT Ha Bluetooth SIG, Inc. Besaka ynotpeba Ha Tasu cnoBHa Mapka/nuktorpama ot ctpaHa Ha Hilti
AKLMOHEPHO APYXXECTBO Ce M3BBbPLUBA CNeA NPeAcTaBAHE Ha NMLEHS.

Bluetooth npeactaBnaBa 6e3xnyeH NPEHOC Ha AaHHW, KOWTO MO3BOMABA Ha ABA NMPOAYKTA C aKTUBUpaH
Bluetooth aa KOMyHWKMPAT NOMEX Ay CH Ha KPaTKO PasCTofAHME.

Tosu npoayKT e obopyABaH C HACKO eHeprueH Bluetooth moayn. MogynbT nosBonABa KOMyHUKaUMsA W
TpaHchep Ha AaHHU ¢ MoBunHK TenedoHm 1 Hilti reiityeil. MoaynbT ce M3nonasa 3a npoBepKa Ha CbCTOAHMETO
Ha NPOAYKTa M 3a MPEHOC Ha HACTPOWKU M AaHHM U MOXe Ja M3npalja XapakTepUCTMKM Ha JAaHHU KaTto
MECTOMOMNOXEHUE Ha NPUEMALL0TO KpaitHO YCTPOWCTBO, BpeMe Ha paboTa, obLy 6poit npunoxxeHus, 6poi Ha
NPUNOXeHUATa Npes MHTepBana 1 BpeMeBM neyar Ha NPeHoca Ha AaHHHU.

ﬂ MHdopmauua 3a npeanaraHute GyHKUMM e Hamepute B cboTeeTHOTO Hilti npunoxxenune (n-xexue).
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3.5.1 [peHoc Ha AaHHU upe3 Bluetooth

MHTepBansbT 3a NPEHOC Ha AaHHU MOXXe Ja Bapupa B 3aBUCUMOCT OT HallMYHWUA U3TOUHUK Ha eHeprusa Ha
npoaykta. OG6xBaTbT MOXE Aa Bapupa 3HAYUTENHO B 3aBUCMMOCT OT BBHLUHUTE YCNOBMA, BKIOYUTENHO
13MON3BaHOTO NPUEMALLO YCTPOMCTBO. B 3aTBOPEHM MOMELLEHNA 1 MOPAAN HANIMUYMETO Ha METaNTHU Nperpaan
(Hanp. cTeHu, papToBe, Kypapu M T.H.) 0OxBaTbT Ha Bluetooth Moxke na Gbae 3HAUUTENHO NO-MaTbK.
B 3aBUCMMOCT OT OKOnHaTa cpefa MOXe Aa ca HeoOXOAMMM HAKOJIKO MHTepBana Ha uanpaiyaHe, npeau
NPOAYKTLT Aa ObAe pasnosHar.

AKO NPOAYKTLT HE MOXKe Aa ObAe pasnosHar, NpoBepeTe CNeAHOTO:

TBBbpAE ronaMO N1 € Pa3CTOAHUETO A0 KPAUHOTO MOGUITHO YCTPOWCTBO?

— Hamanete pascTofaHUETO MeXay KpaiHOTO MOOUIHO YCTPOMCTBO M NPOJAYKTa.

3.5.2 WHcTanupaHe ¥ HaCTPOMKA Ha NPUINIOKEHUETO

3a aa moxeTe Aa uanonssate GpyHKUMUTE 3a CBbP3BaHe, Hai-Hanpesd TpAbBa Aa MHCTanMpare CbOTBETHOTO
npunoxxenue Ha Hilti.

(1.) MU3Ternete NnpunoXeHMeTo OT CbOTBETHUA MarasuH 3a npunoxenua (Apple App Store, Google Play Store).

ﬂ M3nckBa ce NOTPEBUTENCKN aKayHT B CbOTBETHUA MarasuH 3a NpUIOKEHUS.

(2.) Korato craptupare NnpunoxeHneTo 3a MbPBM MbT, BNe3Te C Baluma akayHT unm ce peructpupante.

(3.) Oucnnent Ha Bawweto KpaitHo MOBUIHO YCTPOMCTBO NOKasBa BCUUKK CrieBalLy CTbIKKM 32 CBbp3BaHe Ha
NPOAYKTa KbM KPaiHOTO MOBUNHO YCTPONCTBO.

CbLUo Taka cnassanTe BCUYKM YKasaHus 3a paboTta Ha NpUAoKeHUETO. Mo TO3M HauMH e umate no-
no6bp nornea BbPXy Npoleca Ha CBbpP3BaHe U GyHKUMUTE.

3.6 UHdopmauua 3a npunomeHmeTo

3a ga nomyute rosede MHPOPMALWA OTHOCHO MPUIOKEHMETO, 3a Aa WSTErNUTE U craptpare
npunoXkeHueTo, ckatupaite QR Koga B Kydpapa.

3.7 UsuckBaHMA KbM 3apAaun

Manonssaiite camo u3bpoenute B Tasu Tabnuua Hilti DX-3apaau vnnv Apyrv NOAXOAALUM 3apAaW, KOWUTO
OTroBapAT Ha MUHUMANHUTE U3MCKBaHMUA 3a 6e30MacHOCT:

e B crpanute ot EU (EC) 1 EFTA (EBponeiicka acoumauus 3a cBoOOAHa TbProBus) BaXku, Ye 3apaanTe
Tpabea aa ca CE-cbBMECTUMM W ye TpabBa Aa umat CE-MapKupoBKa 3a CbOTBETCTBHE.

e B CALL Barku, ue 3apaauTe TpAdBa Aa OTroBapAT Ha npeanucaHuaTa Ha ANSI A10.3-2020.

* B HeeBponeick1Te CTpaHW uneHkn Ha PamkoBara nporpamMa 3a KOHKYPEHTHOCMOCOBHOCT M MHOBALMK
C.|.P. Baxku, ye 3apaabT TpAGBa Aa uma oaobpenue ot C.l.P. 3a u3nonasaHuA ypea 3a AUPEKTEH MOHTaXK
DX.

* 3a ocTaHanuTe CTpaHu BaXKW, Ye 3apAauTe ca NPeMMHanM Tecta 3a OTKPMBAHE Ha OCTaTbLM CbINacHO
EN 16264 v Tpa6Ba Aa ce NpUoXkv CbOTBETHATA AEKNapauus OT NPOU3BOAUTENS.

A\ NPEQYNPEXOEHUE! MNpu 3apaau, KOMTO He OTFOBapAT Ha MMHUManNHUTe U3UCKBaHuA 3a 6esonac-
HOCT, MOXe Aa ce obpasyeaTr oTnaraHuA OT Heusropsan npax. Teau oTnaraHua MOXe Aa Aosenat Ao
BHE3anHa eKCNo3uA U CepPUO3HU HapaHABaHUA Ha NoTpebuTena n xoparta Haokono. Toea MoXe Aa ce
npeAoTBpaTH CaMo aKo ce U3BBbPLUM NPOodEeCUOHANHO NoYMcTBaHe oT cepBu3 Ha Hilti.

3apaau
O603HaueHue Ha nopbYKaTa UBAT cuna
DX 6 3apaa TUTaHUEeBO CUBO cuneH
DX 6 3apaa yepeH MBKJTHOUUTENHO
cuneH
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3.8

3akpenBaHe BbpXy 6eTOH unu cTomaHa

MuHMManHU pa3cTOAHUA U Pa3CTOAHMUA OT p'béa

A NPEAYNPEXAEHUE! Mpu 3akpensaHeTo TpAGBa Aa ca CrnaseHn MUHUMANHKW pasctonHua. Te
Morar a ce pasnMyasat e4HO OT APYro B 3aBUCMMOCT OT NPOJAYKTa.

3a noseye MHpopmauma notbpcete HapbyHMKa No ckpenuTenHa TexHuka B MectHuA Hilti Store.

Onucaxune 6eToH cTomMaHa

MWHUMANTHO Pa3CToAHWE OT pbBa Ha OCHOBATA A0 KPEMEXHHUA | 2 70 MM 215 Mm

enemeHT

MWHUMANHO Pa3CTOAHUE OT LeHTbPa MEXAY KpenexHu =80 mm 220 Mm

enemeHTH

MWHUManHa AebennHa Ha ocHoBara 2100 MM Cubnionasaiite
yKasaHuATa B
PbKoBOACTBOTO
3a ekcnnoarauuma
Ha KpenexHua
enemeHt!

3.9 UHdopmaLuua OTHOCHO oBnacTuTe Ha NpUoXeHHe

3a noseue MHPOPMaLUA OTHOCHO 0BIacTUTE Ha MPUOXKEHWe, NperneaaiTe NpoAyKToBara cTpaHuua Ha Hilti.

4 TexHU4YEeCKH AaHHU

A NPEAYNPEXOEHUE! BuHaru usBaxkaainTe neHtata CbC 3apaau, Korato npekbesare pabotara cu. Mo
TO3M HauvH e u3berHeTe AepopMaums Ha nnacTMacoBara JIEHTa U PUCK OT HapaHABaHE OT aBTOMATUYHO
3ananBaHe Npu NPerpan ypea 3a AMPEKTEH MOHTaX.

Mpu pabota ¢ MakcumanHa YyectoTa Ha 3abuBaHe OcTaBeTe ypesa 3a AMPEKTEH MOHTaX Aia Ce OXNnaau cnes
elIMH Yac HenpekbcHata paboTa.

DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Terno 3,37 kr 3,38 kr 3,63 kr
AbniuHa (ypea 3a AUPEKTEH MOH- 475 Mm 475 Mm 485 mm
Tax)
JAbniuHa (KpenemeH enemeHT) 13 MM ... 72 MM 13 MM ... 72 MM 13 MM ... 72 MM
MNpenopbunTenHa makcumanHa yec- | 700 rev/h 700 rev/h 700 rev/h
TOTa Ha 3abuBaHe
Heo6xoanma cuna Ha NpUTUCKaHe 174H ... 200H 174H ... 200 H 174 H ... 200H
Xoa Ha npUTUCKaHe 19 Mm 19 Mm 19 Mm
TemnepaTypa Ha OKonHara cpeaa -15°C ... 50°C -15°C ... 50 °C -15°C ... 50°C
(cbxpaHeHue 1 NnpunoxeHue)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Terno 3,43 kr 3,48 kr
AvbnmxuHa (ypen 3a AUPEKTEH MOH- 547 Mm 607 mm
Tam)
JAbniuHa (KpenemeH enemeHT) 20 MM ... 140 Mm 20 MM ... 200 Mm
MNpenopbunTenHa makcumanHa yec- | 700 rev/h 700 rev/h
ToTa Ha 3abuBaHe
Heo6xoavma cuna Ha NpUTUCKaHe 174H ... 200H 174 H ... 200H
Xoa Ha npUTUCKaHe 19 Mm 19 Mm
TemnepaTypa Ha OKonHarta cpena -15°C ... 50°C -15°C ... 50°C
(cbxpaHeHue 1 NnpunoxeHue)
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41 Bluetooth

YecToTa 2400 Mly ... 2 483,5 MIlNy
MakcumanHa u3nbyeHa MOLHOCT -27,2 pbm

4.2 WHdpopmauma 3a wyma u Bubpaumute

MocoueHnTe B HACTOALUMUTE MHCTPYKUMM CTOMHOCTM Ha 3BYKOBOTO HandraHe W Ha BuOpauuute ca Ounu
M3MEpPEHN B CBHOTBETCTBME CBHC CTaHAAPTU3WPaH METOA Ha U3MepBaHe W Morar a 6baaT M3non3BaHu 3a
CpaBHEHWE Ha MHCTPYMEHTU 3a u3TnackeaHe Ha GonToBe. Te ca NOAXOAALUM W 3a NPeABapUTENHa OLEeHKa
Ha HaTOBapBaHETO OT TpenTeHWA. MOCOoYEeHUTE AaHHU NPEACTABAT OCHOBHUTE NMPUIOXKEHUA HA MHCTPYMEHTa
3a uatnacksaHe Ha 6ontoBe. AKo oBaye MHCTPYMEHTBT 3a U3TNacKBaHe Ha GonToBe ce U3nonsea 3a Apyru
NPUNOXEHWA, C PasNUYHU NPUHAANEXHOCTU WK NPU HeJoCTaTbyHa NOAAPBXKKA, B AaHHUTE MOXE Aa ce
NOABAT OTKNOHEHWUA. ToBa MOXXe 3HAUUTENHO Aa MOBULLKM HATOBApPBaHETO OT TPEMTEHUA NPe3 Lenua Nepuosa
Ha ekcnnoarauua. 3a ToyHa MPeLeHKa Ha HaToBapBaHETO OT TPENTeHusa TpAbBa Aa ce B3emar Npeasua 1
nepuoanTe, B KOUTO MHCTPYMEHTBT 3a U3TNackBaHe Ha GONTOBE He € B peasiHa eKcrnoarauua. ToBa MoXe
3HAUMTENHO Aa Hamanu HaToBapBaHETO OT TPEMTEeHUA NPe3 Luenua Nepuoa Ha ekcnnoatauua. Onpenenerte
[OMBbIHATENHU MEPKKU 3a 6e30MacHOCT C Len 3awmra Ha noTpebutens OT Bb3AEHCTBMETO Ha 3ByKa M/Mnn
BMOpaumMnTe, Kato HanpuMep: NOAAPBKKA HA MHCTPYMEHTA 3a W3TnackeBaHe Ha 6onToBe M 06OpPyABaHETO,
noAAbPXKaHe Ha TONNW pPble, OpraHn3auna Ha paboTHUTE NPOLECH.

M36poeHuTE 3BYKOBM CTOWHOCTM BAXa ONpeaeneHn Npu CNeAHUTE PaMKOBH YCIOBUS:

PamKoBu ycnosusa 3a MHpopmaLuA 3a yma

3apAn Kanuébp 6.8/11 yepeH
HacTpOMKa 3a eHeprua 6
NPUNoXeHue 3aKpenBaHe Ha 24-MM-AbPBO Bbpxy 6eToH (C40) ¢ X-P47 P8

Undopmauyma 3a wymosuTe emmucum cbrnacHo EN 15895

HuBo Ha 3ByKoBa moLwyHocT (L) 106 +2 ab
EMHUCHOHHO HUBO Ha 3BYKOBO HanaraHe (L,,) 103 +2 ab
EMUCHOHHO BbPXOBO HUBO Ha 3BYKOBO HanAraHe (L,coea) 134 +2 nb

UHopmaumna 3a Bubpauunte cbrnacHo EN 2006/42/EG

‘ Bu6paynoHHu emucuu ‘ < 2,5 m/c?

5 MoaroToeka Ha paborata

» [peawn BCAKO NycKaHe B eKcnnoatauus NpoBepeTe Aanu e u3bpaHa npasunHata kombuHaumsa ot Gonto-
BoAay, 6yTano, KpENexXHU eneMeHTH 1 3apsa.

» [pu s3anouyBaHe Ha paboTa NPOBEPETE AanM BCUUKM 3aLUMTHU COPBIKEHUA Ca MOCTaBeHW W Janu
(dYHKUMOHMpPAT M3npaBHO. Bcuuku yacth TpaGea Aa Gbaat NpaBMIHO MOHTMPAHU M Aa OTroBapAT Ha
BCMYKM YCNOBUA 3a 06e3neyaBaHe Ha U3npasHaTa paboTa Ha ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX.

5.1 MoHTaX Ha ypea 3a AUPEKTEH MOHTaK &

1. YBeperTe ce, Ye B ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK HAMA NeHTa CbC 3apAaM.

2. lMoapaBHeTE MapKepuTE CbC CTPENKM NO NpasBa NIMHUA M MOCTaBeTe OyTanoTo C peuupkynauus Ha
oTpaboTeHNTe rasoBe B KOpnyca.

3. Mocrasete 6onToBOAAYa UAM MarasMHMPaAHOTO YCTPOMCTBO LEHTPUYHO B BYTanoto ¢ peuupKynauusa Ha
oTpaBoTEHNTE ragoBe.

4. Tocrasete GyTanoTo.

5. MMocrasete Gydepa BLPXY GonToBOAAYA UMW MarasMHMPaHOTO YCTPOMCTBO.

6. MMocraBete GonToBOAaYa WAM MarasWHUPAHOTO YCTPOMCTBO LEHTPUYHO U HE HAKIOHEeHO B GyTanoTo ¢
peunpKynaums Ha oTpaboTeHuUTe rasose.

7. 3aBbprete 6oNTOBOAAYA WM MarasWHUPAHOTO YCTPOMCTBO MO MOCOKA Ha YaCOBHWKOBATa CTPENKa,
Zl0KaTo ce 3acTonopu.
» BonToBOAAYLT UMM MarasMHMPaHOTO YCTPOMCTBO Ca 3aK/OUEHH.
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6 Excnnoarayusa

NPEAYNPEXAEHUE

OnacHOCT nopaau ropewy noebpxHOcTH! Mo BpeMe Ha paboTa ypeabT 3a AMPEKTEH MOHTaX MOXe Aa
sarpee.
» Hocerte 3aLWMTHA PbKABULM.

A MNPEAYNPEXAEHUE! Ao CbNPOTUBIEHUETO NPY NOCTABAHE Ha NleHTara CbC 3apAAnTe e HeoBuyaiHo
BWCOKO, NPOBEPETE Aanu NleHTata CbC 3apAAUTE € CbBMECTUMA C TO3U YPea 3a AMPEKTEH MOHTaX.
CubniofaBaite ykasaHuata 3a 6€30MacHOCT M NpeaynpexaeHne B HacTofAlara AOKYMEHTauusa U BbpXy
npoaykra.

YKkasaHun 3a 6esonacHa ynotpe6a

MNpumepHa unroctpa- | OnucaHue
uua

He HaTuckaWTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX KbM 4acTh OT TANOTO!

Ypes HaTUCKaHe KbM 4acT OT TANOTO (Hanp. pbKa) ypeabT 3a AMPEKTEH MOHTaXK
MoXe Aa 6bAe NPUBEAEH B CbCTOAHME Ha FOTOBHOCT. ToBa Cb3aasa OnacHOCT
oT 3abuBaHe B YacTH OT TANOTO.

He abpnaiite HasaA ¢ pbka MarasuHUPaHOTO YCTPOMCTBO Unu apyru 6on-
ToBOAAuM!

Ypes gbpnaHe Hasad C pbka ypeabT 3a AMPEKTEH MOHTaXK MOXKe Aa 6bae
npuWBEAeH B CbCTOAHUE HA FOTOBHOCT. TOBA Cb3Aasa ONacHOCT OT 3abuBaHe B
4acTu OT TANOTO.

N

6.1 3apempaaHe Ha ypea 3a eAMHWYHO 3abuBaHe [

1. Tnb3HeTe KpenexHus enemeHT oTnpea B 6onToBoaaya, AoKaTo wanbaTta OTAONY Ha KPENEXHUA enemMeHT
ce 3a4bpPXu B GonToBoaauva.

2. Tnb3HeTe neHTata CbC 3apAAWTE C TECHUA Kpan Hanpe, B MOCOKa OTAONY B APbXKKata Ha ypeaa 3a
AIMPEKTEH MOHTaXK, IOKaTO JieHTaTa CbC 3apAauTe NOTbHe JOKpan B ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK.

KoraTo nocraenaTe HauyneHa neHTa CbC 3apAau:
Maabpnaiite ¢ pbka M3LANO NOCTaBeHara fIeHTa CbC 3apAaW rope OT ypeaa 3a ANPEKTEH MOHTa,
ZIOKaTO B OTAENEHMETO 3a 3apPAAM HE NOMaAHE HEW3NON3BaH 3apAa

6.2 3apemnaaHe Ha MarasuHMPaHO YCTPOWCTBO 3a AMPEKTEH MOHTaX §

KpenexHu enemeHt1 mMorat Aa ce 3abuBar AoToraea, AOKATO MarasvHMPaHOTO YCTPOWCTBO HE ce

M3NpasH1 Hamb/HO. AKO B MarasMHUPaHOTO YCTPOWUCTBO HAMA KPENeXHU eNeMeHTH, MarasuHupaHnAT

ypea 3a AMPEKTEH MOHTaX BeYe He MOXKe fa 6bAie HaTUcHaT AOKpan.

¢ AKO B MarasvMHWpPaHOTO YCTPOWCTBO MMa TPW OCTaBaLLW KpEneXHu eneMeHTa — JleHtarta ot aecet
KpenexHu enemeHTa Monke Aa 6bAae npesapeaeHa.

* AKO B MarasMHMpaHOTO YCTPOWCTBO MMa [Ba OCTaBallM KpenexHu enementa — MHAMKatopsT 3a
npesapexjaHe (YepBeH) ce nonABABa NPU OTKPMBAHETO HA NUPOH.

1. OTBOpeTe MarasMHMPaHOTO YCTPOMCTBO, KAaTo HAaTUCHETE AeBnoKMUpaLLma GYTOH (3aKntoyasnka Ha Marasu-
HWPaHOTO YCTPOMUCTBO).
2. TocTaBeTe neHrara ¢ AeceT enemMeHTa B MarasuHMpaHoTo yCTPOMCTBO.
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3. Mb3HeTe neHTata CcbC 3apAAMTE C TECHMA Kpal Hanped, B MOCOKa OTAONY B APbXKKata Ha ypeda 3a
[MPEKTEH MOHTaXK, AOKATO fleHTaTa CbC 3apAaUTE NOTbHE AOKPai B ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaK.

KoraTo nocraeaTe HauyneHa neHTa CbC 3apAaU:
Msabpnaiite ¢ pbKa U3UANO NOCTaBeHara fieHTa CbC 3apAaW rope OT YPeaa 3a AMPEKTEH MOHTaxK,
[I0KaTo B OTAENEHUETO 3a 3apAAM He nonajHe HeWsnonaeaH 3apsaa

6.3 3anaBaHe Ha eHepruitHa HacTpoiKa [§

M3bepeTe HacTpoiKara 3a eHeprus CbrnacHo NPUNoXeHueTo. BuHarv sanousaite ¢ MUHUManHaTa eHepruiHa
HaCTPOMKa, aKo HAMA HaIMYHU EMMUPUYHU CTOMHOCTHU.

1. HatucHete 1 3aapbkre 6yToHa 3a AeBnokvpaHe «Perynupall NpbCTEH 3a EHepruiiHa HaCTPOiKa».
2. 3aBbpreTe «perynupallua NpbCTeH 3a eHepruitHa HacTPOMKa» 0 XENAHOTO HUBO Ha EHepruA.

Huea Ha eHeprus:
* 1 =HaKl-HUCKa eHeprua
* 8 = Haii-BMCOKA eHeprua

3. I'IpOBepeTe Aanu 3aKkpenBaHeTo € U3BBbPLUEHO NpaBUNHO CbrnacHoO PbKOBOACTBOTO 3a ekcnnoarauus Ha
KpenexHuAa enemMeHT.

6.4 MoHTHpaHe Ha KpenexHU enemMeHTH

1. TMosnuunonupante ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK.

2. JpbxTe ypena 3a AMPEKTEH MOHTaXK NO Npasa IMHKAA CNPAMO padoTHaTa NOBBPXHOCT U O NPUTUCHETE
noA npas brbl.

3. HatucHete ocBOo60)KAABALLOTO YCTPOWCTBO, 3a Aa 3a6ueTe KPEenexH!A enemMeHT.

6.5 PaspemaaHe Ha ypeA 3a eAMHUUHO 3abuBaHe

1. Wsgbpnaiite neHtata cbC 3apaau rope ot ypea 3a AMPEKTEH MOHTaX.
2. UspbpnanTte KpenexxHua eNemeHT OT ypeaa 3a AMPEKTeH MOHTaK.

6.6 PaspesaaHe Ha marasuHMpaH ypea 3a AUPEKTEH MOHTaM

1. Wsabpnaite neHTara cbC 3apAau rope oT ypeaa 3a AMPEKTeH MOHTaXK.
2. Msabpnaiite Hagony sakioyankara Ha MarasMHMpPaHoTO YCTPOWCTBO M M3BaAETE NeHTaTa C MUPOHHU.

6.7 HynupaHe Ha vHAUKaTOp 3a NOYMUCTBaHE

MHAMKATOPBT 32 NOYUCTBAHE CE CbCTOM OT 5 NeHTUUKK. Beaka neHtuuka Brntousa 500 3abusaxus.
MHAMKaTOPBT 32 NOYMCTBAHE € MPOEKTMPaH Aa NoKassa NPaBWUITHATE MHTEPBAM 3a NMOYMCTBAHE MNPU
M3MNoN3BaHe Ha CneaHuTe 3apAau:

* DX 6 3apaa TMTaHMeso CUBO

* DX 6 3apaa vepeH

» HatucHerte ByToHa 3a ynpasneHue Ha aucnnen 3a 10-12 cekyHau.
» MHOMKATOPBT 32 NOYMCTBAHE € HYNMPaH.

7 MoBeaneHWe Npu HEU3NPABHOCTHU

AJ NPEOYNPEXOEHUE

OnacHocT oT ekcnno3ua! Mpu HenpaBunHo GopaBeHe CbC 3apAAMN ChLUNUTE MOXKe Aa GbAaT 3ananeHu.
» He ce onuTBaiiTe CbC cuna fa OTCTPaHWTe 3apsAM OT ypeda 3a AMPEKTEH MOHTaXK WM NEeHTata CbC
3apaau.

AJ NMPEAYNPEXAEHUE

OnacHocT nopagu ropewu ﬂOBprHOCTM! Mo BpemMe Ha pa60Ta ypeabT 3a AUPEKTEH MOHTaXX MOXKe Aa
sarpee.

» HocerTe 3alWMTHN PBHKABULW.

LT
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ypen‘b‘r 3a AMPEKTEH MOHTaX e 6noxupan U HEe MOX(e Aa ce pasaBUXHU

A NPEAYNPEXAEHUE! AKo ypeabT 3a OMPEKTEH MOHTaXK GOKMpa Npu KOMMpPEcUpaHe, ypeasT 3a
LIMPEKTEH MOHTaX MOXKe Aa ObAae 3apeleH U HeoBGesonaceH.

1.

2.

7.2

7.3

Eal Sl

266

MpuTUCHeTe ypena 3a AMPeKTeH MOHTaXK 3a noHe 10 CeKyHaM M OTHOBO 3aAeicTBaiTe ypeaa 3a AMPEeKTeH
MOHTaX.

Csanete ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaX OT paboTHaTa NOBBPXHOCT.

» BHuMaBaiTe Aa He ro HacousaTte cpelly camute cebe cu UnmM cpely apyru xopal!
OnuTaiite ce Aa usabpnare pbyHO GONTOBOAAYA B U3XOLHO MOMOXKEHHUE.

» CganeTe pbKaTa CH OT CyCbKa U He NOCTaBANTE pbLeTe CU NpeA BXOAHOTO oTBepcTHe!
Maabpnaiite neHTata cbC 3apsaan HezabaBHO OT ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX.

AKO neHTaTa CbC 3apaau He MoXke Aa ObAe OTCTpaHeHa, OCTaBeTe ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaXK
fla ce oxnaau, karo ro Habnioaasare. Mo BpeMe Ha OXNaKAaHeTO BHUMaBaiTe Aa He Hacoysate
ypesna 3a AMPEKTEH MOHTaXX CpeLLly camuTe cebe Cu Unu cpeLly Apyr Xopa.

Cebpiete ce cbe cepsus Ha Hilti.

M3BbpLIeTe cepBUaMpaHe Ha ypeaa. — cTpaHuua 267

3apaabT He ce Bb3nnameHABa Npy ropeLy ypea 3a AUPEKTEH MOHTaX (Hag npeABuaeHaTa
MaKcumanHa paboTHa Temneparypa)

MputuCHeTe ypena 3a AMPEeKTEH MOHTaX 3a noHe 10 CeKyHaM 1 OTHOBO 3aJeNCTBanTe ypeaa 3a AMPEKTEH
MOHTaX.

AKO 3apaabT BCE Olle He Ce Bb3nnamMeHnABa, CBaneTe ypeja 3a AMPEKTEH MOHTa OT paboTtHara
NOBBPXHOCT.

» BHuMaBaiTe Aa He ro HacousaTte cpelyy camute cebe cu Unu cpelyy apyru xopal!
Msgbpnaiite neHTata cbC 3apaan HesabaBHO OT ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaK.

AKO neHTaTta CbC 3apaau He MoXe Aa ObAe OTCTpaHeHa, OcTaBeTe ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaXK
nla ce oxnaau, karo ro Haénioaasare. Mo BpeMe Ha OXNaAaHeTO BHUMaBaiiTe fa He HacouBate
ypena 3a AMPEKTEH MOHTaXX CPeLLly camuTe cebe Cu Unu CpeLly Apyr xopa.

CbpieTe ce cbe cepsus Ha Hilti.

MocTaBeTe 3apaaa Ha CUrypHO MACTO 3a CbXPaHEHHe.

M3xBBbpneTe NpaBunHO HEBB3NNAMEHEHUTE 3apAau.

» CnasBaiiTe MeCTHUTE pasnopeady 3a UXBBPNFHE Ha OTNaAbLM.

OcTaBeTe ypena 3a AMPEKTEH MOHTaXK ia Ce OXNaau U NPOALIKETE padoTata C HoBa NeHTa CbC 3apAAM.

3apﬂ£|.'bT He ce 3ananea npuv 3aTtorJieH ypena 3a AUPEKTEeH MOHTaMX

MpeycTaHoBeTe BeaHara padoTa.

Paspepnete 1 AeMOHTUPaiiTe ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK.

MpoBepeTe u3bopa Ha npaBunHata KoMOMHaLMA OT GonToBoAauM, ByTana, KPeneXXHu enemMeHTH 1 3apaa.

MposepeTe Bydepa, ByTanoto U GonToBOAAUUTE 3a HANMYME HA MPU3HALM HA MBHOCBAHE M MPU Hy)KAaa

NOAMEHETE eNleMeHTUTE.

MouuncTeTe ypena 3a AMPEKTEH MOHTaXK.

» AKO Npo6nemMbT OCTaHe BBbNPEKKU NPUAAraHeTo Ha NOCOYEHUTE NO-rope MepKU, YpeasT 3a AUPEKTEH
MOHTa)K He MOXXe Zla Ce U3NOon3Ba NPOABIKUTENHO BPeME.

» T[penaiite ypeaa B cepsu3 Ha Hilti 3a nposepka v Npu Hy)Aa 3a PEMOHT.

ﬂ B 3aBucMMOCT OT ypena npu peaoBHa eKkcnnoarauus TO Ce 3aMbpCcABa U BaXKHU QYHKLIMOHANHU
KOMMOHEHTHK Ce M3HOCBAT.
M3BbpluBaiiTe peaoBHO cepBu3MpaHe Ha ypeaa. [1pu MHTEH3MBHO W3Non3BaHe NpoBepABaiTe
6ytanoto u Bydepa Ha ypena 3a AMPEKTEH MOHTaXX BEAHBX AHEBHO, HO Hai-KbCcHO crnea 2500
o 3000 3abuBaHus. MHTepBambT CbOTBETCTBA HA PEAOBHUA LKL Ha NMOYUCTBaHE Ha ypena 3a
[MPEKTEeH MOHTaX. LInknute Ha noaapbXKa M NOYMCTBaHe Ce OCHOBAaBAT Ha TUMMYHOTO M3MNON3BaHe
Ha ypena.
BpoaybT Ha 3a6uBaHKs Nokasea 6pof Ha N3BBbPLLEHUTE 3a0UBaHKA Cnel NOCNEAHOTO HynpaHe Ha
MHAMKaTOpa 3a nouncTeaHe. EaHa neHTnyka Brntousa 500 3abusaHuA.
Cnen 30000 3abuBanua npeaaiite ypeaa B cepsus Ha Hilti 3a nasbpLluBaHe Ha noaapbKKa.

BbArapcku 2232121 H“”l
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8 O6cnymBaHe M noaApbKKA

8.1 FpuxK 3a ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaX

3a nounctBaHe uanonssante camo aoctaseHute ot Hilti nouncteam NPUHaANEXXHOCTU UIN eKBUBANIEHTHU
marepuanu. 3a nounctBaHe B HUKaKbB cnyqaﬁ He uanonsgaite NPBCKAYKKU, CrbCTEH BB3AYX, NOYUCTBAHE NoA
BUCOKO HandraHe, pastBopuTenu unu soaa.

/\ MPEONA3NUBOCT
OnacHOCT OT NnoBpeAa Ha ypeaa 3a AUpPeKTeH MoHTax! B ypesa 3a AMPEKTEH MOHTaX MOXKE Aa 3aKIUHAT
YyXXau Tena v npu saﬂeﬁCTBaHe Aa noBpeanT ypeaa 3a ANPEKTEH MOHTaXK.

» He nonycxaﬁTe NPOHUKBaHE Ha Yy)XAu Tena BbB BbTPELWHOCTTa Ha ypeda 3a ANPEKTEH MOHTaXK.

» [MouncTBaiiTe pelOBHO BBHLUHATA CTPaHa Ha ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX C JIEKO HaBNia)KHeHa Kbpna 3a
nouyncTBaHe.

8.2 Mopapbika

‘ NPEOYNPEXOEHUE

Onachu cy6craHymn 3ambpeasaruaTa no ypeante DX cbabpikar cyBCcTaHummM, KOUTO Morar Aa sactpauar

Bawerto 3apase.

» [lo Bpeme Ha NOUNCTBAHETO He BAWLLBAITE Npax UM 3aMbpPCABAHKA.

» He ponyckainte npax M 3aMmbpcABaHMA 1a NonaZHaT B XPaHUTENHU NPOAYKTH.

» Cnen nouncTBaHe Ha ypeaa Cu M3MUBaNTE pbleTe.

» HuKora He usnonseaiTe CMasKku, 3a a NOYMCTBATE UK CMasBaTe KOMMOHEHTU Ha ypeJa. TosBa MoXKe Aa
AoBeje A0 HapyluaBaHe GyHKuMKTe Ha ypeaa. Manonssaiite Hilti cnpei, 3a na npeaoTBpaTtuTe CMyLLEHUA
BbB QYHKLUWUUTE NOpaau U3NON3BaHe Ha HENOAXOAALLM NOYUCTBALLM Npenaparu.

1. TNposepsaBanTe peAOBHO BCUYKM BBHLUHKU YacTu Ha ypeaa 3a AMPEKTeH MOHTa)K 3a Haliine Ha NoBpeau.
2. MMposepsnBaiiTe pefOBHO BCUUKK E€NIEMEHTH 3a YPaBneHne 3a M3NPaBHO GYHKLUMOHWUPAHE.
3. Pa6orteTe ¢ ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTa)K CaMo C MOAXOAALLM 3apAAM U C NpenopbyaHaTa HacTpoiika 3a
eHeprua — cTpaxuua 265.
» HenpaBunHWTe 3apAan UK TBbPAE BUCOKUTE HACTPOMKK 33 EHEPrA MOXe Aa A0oBeAaT A0 NPexAeB-
pemMeHHa noBpeza Ha ypeaa 3a AWPEeKTEH MOHTaX.

8.3 CepBu3vpaHe Ha ypeaa

M3BbpLueTe cepBU3MpaHe Ha ypeaa, ako Bb3HUKHAT CNeAHUTE CUTyaLum:
1. Bb3HMKBAT eHepruiHu konebaHuna (pasnosHaBaemu No HepaBHOMepHaTa AbABOYMHA Ha MPOHUKBaHE Ha
KPENEeXHWUA enemMeHT).
2. Ortkas OoT Bb3nnaMeHABaHe Ha 3apAaa (3apAaabLT HAMA Ja ce 3ananu).
3. Jlekotarta Ha u3nonssaHe ocesaemo Hamanasa.
» Heobxoanmara cuna Ha NpUTUCKaHe ce yBenuuasa 3a6enex}mmo.
» CbnNpoTvBEHMETO Ha CMyCbKa Ce yBenuyasa.
» «Perynupalymat npbCTEH 3a eHepruitHa HacTPOWKa» e TPYAEH 3a perynmpaHe.
» JleHTata cbC 3apaanTe MoXe fa 6blie OTCTpaHeHa MHOTO TPYAHO.
4. BpoaubT Ha 3abuBaHWA NoKa3sBa, Ye ce Hanara cepBuaupaHe Ha ypeaa.

8.3.1 [lemMOHTa) Ha ypena 3a AUPEKTEH MOHTaM B

A NPEAYNPEXAEHUE! VYBsepeTe ce, ye B ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTK HAMA 3apAan UK KpenexHu
enemeHTU. AKO B ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaXX UMa 3apAAM UK KPENeXHU eneMeHTH, U3abpnaiTe nexHtara
CbC 3apAAM C pbKa rope OT ypeaa 3a AMPEKTeH MOHTa)K M U3BaZeTe KpenexHute eneMeHT1 ot ypeaa s3a
LUPEKTEH MOHTaXK.

HatucHeTte n 3aapbxTe 6yToHa 3a AebnokvpaHe Ha 6onToBosava.

3aBbpTeTe 6onToBoAAYA A0 KpaiHa NO3uLMA B MOCOKa, oBparHa Ha YacoBHMKOBATa CTpesnKa.
M3pbpnaiite HaBbH GonToBoAaYa 3aeAHO ¢ ByTanoTo.

Maabpnaitte Gytanoto ot 6onToBoaaua.

Otaenerte Bypepa oT 6onToBoAaYa Ype3 yCyKBaHe.

HatucHeTe v 3aapbTe Aebnokupatyma 6yToH «Perynupall NpbCTEH 3a EHEePruitHa HaCTPOKa».
3aBbpTeTe «perynupalyua NpbCTeH 3a eHepruiHa HacTpoika» B NMOcoKa, oBparHa Ha 4YacoBHMKOBaTa
cTpernka [0 NO3WLMA 3a AEMOHTUPaHe.

NOo oA~
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8. WUspbpnaiite ByTanoto ¢ peyupKynauus Ha oTpaBoTeHuTe rasoBe OT Kopryca.

8.3.2 [posepka Ha GyTano u ydep &

NPEOYNPEXAOEHUE

OnacHocT OT HapaHaBaHe! Hanuuueto Ha HeuanpaseH Oydep, GyTano MAM HeusnpasHa OMOpHa naoya
yBenuyaBa pucKa OT HeU3NpPaBHOCTY.

» [posepete Gydpepa unn ByTanoto 3a NPU3HaUM Ha W3HOCBAHE M MOAMEHETE ChLUMTE NPU HATIMYME Ha
noBpeau.

» He u“3BbPLUBANATE HUKAKBKM MaHUNynayuv no ByTanoro.

» He ce onuTBaiiTe camu fia peMOHTUPATE HeunpasHO ByTano, Hanp. Ypes 3aTouBaHe Ha BbpXa.

1. Byrtanoto cneasa Aa 6bAe NOAMEHEHO B CEAHUTE Crydau:
» byranoto e cuyneHo.
» bByTanoto e cunHo M3HOCEHO (Hanp. MPOGMB Ha nepudepHarta NPbCTEHOBMAHA KOTa Ha Bbpxa Ha
6yTtanoTo Haa 90°)
» bByTanHuTe NnpbCTEHU ca M3CKOUYMAM UK NUNCBaT.
» bByTanoto e orbHato (MPOBEpPKa Ypes TbpKanfaHe BbPXY rMaaka noBbPXHOCT).
2. BydepbT cneasa Aa 6bae NOAMEHEH B CNeHUTE Cryyau:
» MeTanHuaT NpbCTEH Ha Bydepa e cuyneH unu ce ocsoboxaasa.
» BydepbT He ce 3aabpika noBeye BbPXY GonToBogava.
» [Moa MeTanHuA NPBCTEH Ce pasno3HaBa CUITHO HEPABHOMEPHO M3HOCBAHE Ha rymara.

8.3.3 [MMouucTeaHe U cMa3BaHe Ha ypeaa 3a AMPEeKTeH MoHTax IIL

Msnonseaiite camo Hilti cnpeii. M3nonssaHeTo Ha ApyrM CMasoyHWM mMatepuand MOXe Aa MPUYUHK
HeW3NPaBHOCTU WX Aa NOBPeAM ypena 3a AMPEKTEH MOHTaXK.

1. JlemoHTMpaiTe ypena 3a AMPeKTeH MOHTaX. — cTpaHuua 267

2. MMouwucTete ByTanHuTe NPLCTEHU C AOCTaBeHaTa MA0CKa YeTKa, AoKaTo ByTanHWTe NPbCTEHU MOraT 4a ce
ABWKaT CBOBOAHO.

3. MMouwncTeTe BnokMpoBKkaTta Ha 6oNToBOAAYA C NOCKaTa YeTKa.
4. CwmarkeTe 6noknpoBkara Ha 6onToBoaaya 1 u3bbpLueTe GIOKMPOBKaTa IEKO C Kbpra.

5. TouucTeTe ByTanoto ¢ peuupKynauma Ha oTpaboTeHUTe rasoBe OTBBTPE C AOCTABEHaTa ronaMa Kpbrina
yeTka.

6. CmaxkeTe OTBBTPE GJ'IOKVIDOBKaTa Ha 6yTaJ'IOTO C peuupkynauva Ha OTpaéOTeHMTe rasose.

7. TlouncTeTe 3aaHKA Kpail Ha ByTanoTo ¢ peunpKynauus Ha oTpaBoTeHUTe ra3oBe W LMGTOBETE C nockata
yeTka.

8. CwmaxkeTe WuopToBeETE U Cnel ToBa nbbpLueTe LUPTOBETE NEKO C Kbpna.
9. TouncTeTe KOHYCHOTO rHE3A0 3a 3apAAM C NPeaoCcTaBeHaTa KOHYCHa YeTKa.
10. MouncTeTe crora 3a 3apAan C NPEeAOCTaBEHUA Abnbay.

8.3.4 duHanHa npoBepKa Ha ypeAaa 3a AUPEKTEH MOHTaX

1. Cnea v3BbplUBaHe Ha AEMHOCTM MO OBCNY)XXBaHE U NOAAPBIKKA NPOBEPETE Aanu ca NOCTABEHU BCUUKM
3aLUMTHU YCTPOMCTBA U Aanu GpYHKLMOHUPAT M3NpPaBHO.
2. Hynupaitte nHaMkatopa 3a noyncTeaHe. > cTpaHuua 265

9 Mpo6nemu ¢ ypeaa 3a AUPEKTEH MOHTaX

A NPEAYNPEXAEHUE! OnacHoct oT HapaHABaHe! lNpean na 3anoyHeTe Aa OTCTpaHABaTe Heusnpas-
HOCTUTe, Ce yBepeTe, Ye B ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaX HAMa 3apsaau. AKO 3apsaauTe He morar Aa 6baar
M3BaJeHu, CBbPKETE ce CbC cepsus Ha Hilti

Mpu Hanuuve Ha CMyLLEHUS, KOUTO HE ca MOCo4YeHu B Tabnuuata unu kouto Bue cammn He moxete na
oTCTpaHuTe, Mons, 06 bpPHETe ce KbM Hawua cepsus Ha Hilti.
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CwmyuwjeHue

Bb3monHa npuunHa

Pelwexune

-\

Bytanoto e 3axsaHato
3A4paBoO B ocHOBarta

TB'bp,Cl,e KbC e1leMEeHT.

>

Manonseaite no-abnbr ene-
MEHT.

EnemeHT 6e3 Kpbrna 3arotoBka

MsnonasaiiTe enemMeHT ¢ Kpbrna
3aroToBKa 3a MPUIOXKEHUe
BBHPXY AbPBO.

TBbpAe MHOrO eHeprua 3a HacT-
poiBaHe.

Hamanete eHepruitHaTta HacT-
poViKa Ha «perynmpaiima npbe-
TEH 3a eHepruiHa HaCTPoMKa».

Heobxoanmara cuna Ha npu-
TUCKaHe ce yBenuuasa

Pasnpenenexue Ha usropenu octa-
Thuu.

MNpepaitTte ypesa 3a PeMOHT.
MouuncTeTe rHe3aoTo 3a 3apaau.
MocTasete HOBa NeHTa CbC
3apaam.

CbNpoTMBAEHMETO Ha cny-
CbKa ce yBenuyaea

PasnpezneneHnue Ha usropenu octa-
Thuu.

CBbp)KeTe ce CbC CEepBU3 Ha
Hilti.

«Perynupalmar npbCTeH 3a
eHeprumHa HacTpoWKka» e Tpy-
AeH 3a perynupaxe

Pasnpenenexue Ha usropenu ocra-
ThUM.

Mpepaiite ypeaa 3a peMOHT.
MouncTeTe rHe3aoTo 3a 3apaau.
MocTtaBeTe HoBa NeHTa CbC
3apaau.

G

EnemeHTBT He e 3abut gocTa-
TbYHO ABAOOKO

HenpasunHo nonoxexwue Ha ByTa-
N10TO B MarasuHupanus ypea (npu
3afieiicTBaHe ByTanoTo He € B U3-
X0ZHa No3nuua)

OTcTpaHeTe neHTata cbe 3a-
paavTe U npepaite ypeaa 3a
PEMOHT.

MpoBepeTe Gytanoto u Bydepa.
— CcTpaHuvua 268.

TBBbpAE ManKo eHeprus 3a HacT-
poiiBaHe

YBenuyete eHeprumHara HacT-
poViKa Ha «perynmpaiima npbe-
TEH 3a eHepruiHa HacTponKa».
M3nonssante M3KIOUATENHO
cUneH 3apaa.

OrtckauaHe Ha 6yTanoTo nopasau
TBBPAE BACOKA EHEPrUitHA HACT-
poiika.

Hawmanete eHepruiHaTa HacT-
pOiKa Ha «perynMpaiyma npbe-
TEH 3@ eHepruHa HacTponKa».

ByTanorto 3aknuMHBa B peump-
KynauusaTa Ha oTpaboTeHuTe
rasose

MospeaeHo ByTano.

CmeHeTe GyTanoro.

M3HocBaHe Ha Bydepa BbB BbT-
peLHocTTa Ha 6yTanoto ¢ peump-
Kynauus Ha oTpaboTeHuTe rasoBe.

MpoBepeTe Gytanoto u Bydepa,
NpU HYXXZa M CMEHeTe.
O6bpHeTe ce kbm Hilti cepaus,
aKko npobnembT BCe olle e
Hanuue.

Pasnpezenexue Ha usropenu ocra-
ThUM.

Mpepnaiite ypeaa 3a peMOHT.
MouncreTe rHe3noTo 3a 3apAau.
MocTtaBeTe HoBa neHTa CbC
3apAau.

M

Bytanoto ¢ peunpkynauua Ha
oTpaboTeHuTe razose e 3aK-

nMHUNO. YpeabT 3a AMPEKTEH

MOHTaXX He MO)Xe Aa Cce 3aa-
BWXHK.

Pasnpeaenenue Ha usropenu octa-
ThUM.

Mpenaiite ypeaa 3a peMOHT.
MouncTeTe rHe3noTo 3a 3apAau.
MocTtaBeTe HOBa neHTa CbC
3apaau.

BnokupaHe nopaau saambpcaABaHe
UK BETOHHU CTPYXKKH.

Ocsoboaete 6nokupoBKara.
— cTpaHuua 266

AKO rpeLLKara He e OTCTpaHeHa,
CBbPXKETe Ce CbC CepBu3 Ha
Hilti.
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CwmyLyeHue

Bb3momHa npuunHa

Pewenne

MpasHu nsctpenu: Ypeast
32 AMPEKTEH MOHTaX ce 3a-
eicTBa, HO HAMa MOHTUPaH
enemeHT

HenpaBunHo nonoxewue Ha Gyta-
N10TO B Mara3uHupanus ypea (npu
3afencTBaHe ByTanoTo He € B U3-
X0AHa No3nuusa)

>

OTCTpaHeTe neHTata cbe 3a-
pAaavTe U npejaite ypeaa sa
PEMOHT.

MposepeTe Gytanoto v Bydpepa.
— cTpaHuua 268.

OrckayaHe Ha GytanoTo nopaau
TBbP/E BUCOKA eHepruiHa HacT-
pouka.

Hamanete eHepruitHata HacTt-
poWiKa Ha «perynmpatima npbe-
TEH 3a eHepruiHa HacTPonKa».

=
/]

YpeabT 3a AMPEKTEH MOHTaXK
He MOXe Ja ce 3aaeicTsa

YpeabT 3a AUPEKTEH MOHTaX He e
6un npuTMCHaT AOKPaW.

MpuTucHeTe ypeaa 3a ANPEKTeH
MOHT&)X IOKpan.

MarasuMHMpaHOTO YCTPOMCTBO HE €
3apeaeHo.

3apeneTte mMarasMHUpPaHoOTO
YCTPOWCTBO.

MnacTmacosu ocTarbuy B Marasu-
HUPaHOTO YCTPOMCTBO.

OTBOpETE MarasMHUPaHoTO yC-
TPOWCTBO, OTCTPaHeTe NeHTaTa
C MUPOHK W NNacTMacoBuTe
ocTarbuy.

HenpasunHo nonoxenue Ha 6yta-
NOTO B MarasnMHuMpaHua ypea (npv
3anencTeaHe ByTanoTo He € B U3-
XOAHA No3uLma)

OTcTpaHeTe neHTata cbe 3a-
pAavTe u npeapaite ypesa 3a
PEMOHT.

MposepeTe Gytanoto v Bypepa.
— CcTpaHuua 268.

MUPOHBT HE € NO3ULMOHMPaH Npa-
BWJIHO B MarasuHMpaHoTO YCTPOWC-
TBO.

3apenerte OTHOBO ypesa 3a
[IMPEKTEH MOHTaX.

BontoBoaaubT He 3aCTONOPEH
npaBuIHO.

Bbprete GonToBoAaua unu
Maras“HMpPaHOTO YCTPOWCTBO,
0KaTo Ce 3acTonopAT C ACHO
LpakeaHe. — cTpaHuua 263.

OrckauaHe Ha 6ytanoTo nopaau
TBBPAE BUCOKA EHepruiHa HacT-
poiika.

Hamanete eHepruitHata HacT-
pOViKa Ha «perynmpaiima npbe-
TEH 3a eHepruiHa HaCTPOMKa».

Bytanoto saknuHBa B 6onro-
BoAava

Bytanoto u/unu 6ypepsT ca nos-
peaeHu.

OTBUHTETE MarasMHUPaHoOTO
yCTPOWCTBO, nposepeTe ByTta-
noto u 6ydepa 1 Npu Hy>xaa rv
CMEHETE.

Mnactmacosu octarbuy B Marasu-
HWPAHOTO YCTPOMNCTBO.

OTBOpETE MarasMHUPaHoTO yC-
TPOWCTBO, OTCTPaHeTe NieHTaTa
C MWPOHK W MNACTMAcCOBMUTE
ocTarbuy.

TBBPAE MHOrO eHeprua 3a HacT-
poiiBaHe

Hamanete eHepruitHata HacT-
poO¥iKa Ha «perynMpaLima npbe-
TEH 3@ eHeprumiHa HacTponKa».

Bytanoto ce orbBa upes 3abusaHe
6es sakpenBsaLl enemMeHT

M36arBaiite npasHUTe U3CTPENU.
MposepeTe Gytanoto 3a npa-
BOJIMHEAHOCT ¥ NPW Hy>kAa ro
noaMeHere.

-
X\\

€

\ ~
C_

BonTtoBoaaysT Ha MarasuHm-
pPaHOTO YCTPOWCTBO 3aK/INHBA

MarasuHMpaHoTO YCTPOICTBO €
noBpeaeHo.

CmeHeTe MarasMHMpaHoTo
YCTPOWCTBO.
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9.1 Mpo6nemu ¢ KpenemHU enemMeHTH

LIS

CmyuwjeHue

Bb3moxHa npuunHa

Peluenune

PasnuyHu gbnbounHu Ha sa-
6uBaHe

HenpaBunHO NonoxeHue Ha 6yTa-
noto

>

OTCTpaHeTe neHTara cbC 3a-
paavTe U npepaite ypeaa 3a
PEMOHT.

MpoeepeTe Gytanoto u Bydepa,
npu HyXaa r noAMeHere.

YpeabT 3a AMPEKTEH MOHTaXK €
CWIHO 3aMBbPCEH.

MouncTteTe ypena 3a AMPEKTeH
MOHTaX.

Mpu Hy>kaa npenanTe ypeaa B
cepsu3 Ha Hilti 3a nposepka.

OrtckauaHe Ha 6ytanoto nopaau
TBbP/AE BUCOKA EHepruiiHa HacT-
poiika.

Hamanete enepruiiHata HacT-
pOiKa Ha «perynMpaiyma npbe-
TEH 3@ eHepruHa HacTponKa».

EnemeHT®bT ce orbBa

TebpAa ocHoBa (CTOMaHa, 6ETOH).

YBenuyeTe eHeprumHara HacT-
pOiKa Ha «perynMpaiyma npbe-
TEH 3@ eHepruHa HacTponKa».
M3nonseaiiTte No-KbC MUPOH.
M3non3sante NUpPOH C no-
LUMPOKM FPaH1LM Ha NPUNoXe-
Hue.

Mpu 6etoH: Usnonssaite DX-
Kwik (npeasaputenHo npobu-
BaHe) — BWX 'HapbyHuK no
CKpenuTenHa TexHuka'.

TBBbPAU M/MNK ronemu A06aBBYHH
BellecTsa B 6eToHa.

M3nonssaiite DX-Kwik (npeasa-
puTenHo npo6usaHe).

APMUPOBBYHO XKENA30 TOUHO NOA
6eTOHHaTa NOBBPXHOCT.

M3BbpLueTe 3akpenBaHeTo Ha
ApYro MAcTo.

EnemMeHTsT He e noapaBHeH
no npasa NMHUA

HenpaBMneH €/IEMEHT.

CbobpaseTe AbMKUHATA Ha
KPEMNEXHUA eneMeHT ¢ aebenu-
Hara Ha MOHTa)KHWUA KOMMOHEHT.

HenpasunHa HacTpoiika 3a eHep-
rvs.

MpomeHeTe HacTpoikata 3a
eHeprusa Ha ypeza 3a AUPEKTEH
MOHTaK.

TebpAM M/MnK ronemun AobaBbUHU
BellecTBa B 6eToHa.

Msnonssaiite DX-Kwik (npeasa-
puTenHo npo6usaHe).

APMUPOBBYHO XKENAZO TOUHO MOoJ
6eToHHaTa NOBBPXHOCT.

M3BbpLUETe 3aKpenBaHeTo Ha
ZpYro MAcTo.

Tebpaa ocHoBa (CTOMaHa, 6ETOH).

YBenuueTe eHepruiHata HacT-
poViKa Ha «perynmpaiima npbe-
TEH 3a eHepruiHa HacTponKa».
M3nonssaiTte No-KbC NUPOH.
Manonssaite NUPOH C no-
LUIMPOKKM FPaHULM Ha NPUIOXKe-
Hue.

Mpw GetoH: MUanonssaiite DX-
Kwik (npeasaputenHo npobu-
BaHe) — BWXK 'HapbyHMK no
CKpenuTenHa TexHuka'.

CpyTBaHe Ha 6eToH

TBbpPAM /MK ronemn AobaBbUHU
BellecTBa B 6eToHa.

M3nonssaiite DX-Kwik (npeasa-
puTenHo npobusaHe).
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I'Ioapequ BPBX Ha eneMeHTa

CwmyLyeHue Bb3moMHa npuurHa PelueHune
TBbpPAE MHOTO EHEpruAa 3a HacT- » Hamanete eHepruitHata HacT-
ponBaHe. pOViKa Ha «perynmpaiima npbe-
[ — TEH 3@ eHeprumiHa HaCTpOnKa».

MocTtaBeHO e HenoaxoAALLO 6y-
Tano.

Ocurypete npaBunHara Kom-
OuHauua Bytano / KpenexeH
€NEMEHT.

MoBpeaeHo Gytano.

CwmeHeTte ByTanoro.

[MMPOHBT He NPOHMKBA AoCTa-
TBYHO ABNOOKO B OCHOBaTa

TeBbpae Manko eHeprua 3a HacT-
poviBaHe

YBenuyete eHepruiiHara HacT-
poViKa Ha «perynmpatima npbe-
TEH 3a eHepruiHa HacTPOonKa».
M3non3sante M3KAOUATENHO
CuneH 3apaa.

lMpemuHara e rpaHuuara Ha npu-
NOXKEHWe (NpeKaneHo TBbpaa oc-
HOBA).

M3nonseaite nUpoH € no-
LUMPOKKM FPaH1LM Ha NPUIoXe-
Hue.

Henoaxoasua cucrema.

M3nonssaiite no-sapasa cuc-
Tema, kato Hanp. DX 76 (PTR).

—_—

EnemeHTBbT He ce 3aabpiKa B
ocHoBata

TbHKa cToMaHeHa ocHoBa (4-5 mm)

M3nonsBsaiite Apyra HacTpoka
3a eHeprus.

M3nonssaiite NMPOH 3a TbHKK
CTOMaHeHM OCHOBM.

AUI;
C‘-IyI'IBaHe Ha enemeHTa

(cuynBaHe upes cpAs3BaHe)

TBBPAE MaNKO eHeprua 3a HacT-
poiBaHe

YBenuyete eHeprumHarta HacT-
pOWiKa Ha «perynmpaiima npbe-
TEH 3a eHepruiHa HaCTPOMKa».
M3non3sante M3KAOUATENHO
cuneH 3apAaa.

lMpemuHarta e rpaHuuara Ha npu-
NOXXeHWe (NpekaneHo TBbpaa oc-
HOBA).

M3non3sainte no-cunHa cuc-
Tema, kato Hanp. DX 76 (PTR)
CbC CBbP3aHW NOAXOAALLM Kpe-
NEXHN eNneMeHTH.

:“:

CuynBaHe Ha enemMeHTa

(c aepopmauma)

TBBbPAE ManKo eHeprus 3a HacT-
poiiBaHe

YBenuyete eHeprumHara HacT-
poViKa Ha «perynmpatima npbe-
TEH 3a eHepruiHa HacTPonKa».
M3non3sante M3KAIOUATENHO
cuneH 3apAaa.

MpemuHara e rpanuuara Ha npu-
NOXXEHWe (NpeKaneHo TBbpaa oc-
HOBa).

M3nonssaite no-cunHa cuc-
Tema, kato Hanp. DX 76 (PTR)
CbC CBbP3aH1 NOAXOAALLM Kpe-
NEXHN eNneMeHTH.

TBBbpPAE MHOrO eHeprua 3a HacT-
poiiBaHe.

Hamanete eHepruitHata HacTt-
poWiKa Ha «perynMpaLuma npbe-
TEH 3@ EHeprumiHa HacTpPonKa».

naBata Ha nupoHa nep¢po-
pupa KpenexkHua martepuan

TBBbpAE MHOrO eHeprua 3a HacT-
po¥iBaHe

Hamanete eHepruitHata HacT-
po¥ika Ha perynupaiyma npbC-
TeH.

ManonsBsaiite no-cnabu sapaau
(TUTaHMEBO CUBO).
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9.2

Mpo6nemun cbe sapaauTe

LIS

CmyuwjeHue

Bb3moxHa npuunHa

Peluenune

JleHTtata cbC 3apaau He
MOXe Aa 6bae NpUABKEHA

MoBpeneHa neHTa Cbe 3apaau.

» CMeHeTe neHTata CcbC 3apAau.

YpenbT 3a AUPEKTEH MOHTaX €
CWITHO 3aMBbPCEH.

» [louncTeTte ypeaa 3a AMPEKTEH
MOHTaX.

» [pu Hy)xaa npeaaiTe ypena B
cepsu3 Ha Hilti 3a nposepka.

YpeabT 3a AMPEKTEH MOHTaX e
noBpeAeH.

» CBbpeTe ce CbC CepBu3 Ha
Hilti.

M3nonssaHa rpeLuHa neHTa cbue
3apaan

» MU3snonsgaiite camo neHta cbC
3apaau, npeaBuaeHa 3a ypeaa
3a UPEKTEH MOHTaX.

NeHTara cbc 3apsam ce OTCT-
paHABa TPyAHO.

YpeabT 3a AUPEKTEH MOHTaX €
nperpsan.

» OcraBeTe ypeaa 3a AMPEKTEH
MOHTa)X Aa ce oxnaau noa
NOCTOSIHEH HAA30p.

> Cnen TOBa BHUMaATENHO OTCTpa-
HeTe NneHTata CbC 3apAauTe oT
ypeaa 3a AMPEKTEH MOHTaXK.

Pasnpenenexue Ha usropenu octa-
Thum.

» [pepnaiite ypeaa 3a PEMOHT.

» [louncreTe rHe3a0TO 3a 3apAaM.

» T[locTaBete HOBa NeHTa CbC
3apaau.

3apAaabT He MOXKe Aa ce Bb3-
nnameHu

HekauecTtBeH 3apAaa.

» Wsgbpnante neHtata cbC
3apAAUTe C eAWH 3apaa Hanpea.

YpeasT 3a AMPEKTEH MOHTaX €
3aMbpCEH.

» [pepnaiite ypeaa 3a PEMOHT.

o 1
JleHTtata cbC 3apsaam ce pas-
TonsABea

Mpu noctaBAHeTO ypeasT 3a
[VPEKTEH MOHTaXK € NPUTUCKaH
TBbpAE ABIrO.

» OrtcTpaHeTe neHTata CbC 3a-
pAAWTE M A NOAMEHETE C HoBa
neHTa CbC 3apaau.

» He Hatvckaiite TBbpAE OBATO,
npeau ypeabT 3a AUMPEKTEH
MOHTaX Ja ce 3aaencrsa.

TebpAe BUCOKA YecToTa Ha 3abu-
BaHe (ypenobT 3a AUPEKTEH MOHTaX
e TBbpAe ropeLy).

» [lpeycraHoBeTe BeaHara pa-
6ota.

» OrtcTpaHeTe neHTara cbC 3a-
pAAnTe 1 ocTaeeTe ypeaa 3a
JMPEKTEH MOHTaX Ja Cce OX-
naau.

» Hukora He npeswuwaBante
npenopbyaHata MakcumanHa
yectota Ha 3abuBaHe (BUXK
Pasnen TexHU4eckn aaHHm).

3apaabT ce ocBoBOKAaBA OT
neHTara cbC 3apaan

TBbpAe BUCOKA YecToTa Ha 3abu-
BaHe (YpeabT 3a AMPEKTEH MOHTaX
€ TBbpAe ropeLy).

» [lpeycTaHoBeTe BeaHara pa-
6orta.

» OrtcTpaHeTe neHTara cbC 3a-
pAaauTe 1 octaseTe ypeaa 3a
OMPEKTEH MOHTa)K Aa Ce OX-
naau.

» Hwukora He npesuwasaiTe
npenopbYyaHata MakcumanHa
yecToTa Ha 3abuBaHe (BUX
Paznen TexHW4eCKn AaHHK).

2232121
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10 TpeTupaHe Ha oTnaabUu

Vpeaute Ha &9 Hilti ca npousseneHn B no-ronAmara cu yacT OT MaTepuany 3a MHOrokpatHa ynoTpeta.
lMpeanocTaeka 3a MHOMOKPaTHOTO UM M3MOM3BaHE € TAXHOTO NMPaBuNHO pasaenaHe. B mHoro ctpanu Hilti
u3Kynysa obparHo Bawwute ynotpebaBanu ypeau 3a peuuknnpane. Monutaite otaena Ha Hilti 3a o6enyxeaHe
Ha KIMeHTU unu Balwma Tbproscku npeacTasuTen.

11 FapaHuuAa Ha npousBoauTENA

» [pu BBNPOCK OTHOCHO rapaHUMOHHUTE YCNOBHA, Mona, o6bpHeTe ce kbM Bawua naptHeop Ha Hilti no
mMecTa.

12 MoTebpMaeHue Ha Tecta 3a C.I.P.

3a cTpaHuTe-uneHkM Ha PamKkoBara nporpama 3a KOHKYPEHTHOCNOCOoBHOCT u uHoBauuu (C.I.P.), kouto ca
M3BBbH topucankumata Ha EC n Ha EBponeiickata acouuauma 3a ceo6oaHa Tbproeua (EFTA), Bayku cneaHoTo:
Ypeawt Hilti DX 6 € KOHCTPYKUMOHHO 0a06peH U TMNOBO NpoBepeH. Bba ocHOBa Ha ToBa BbpXy ypeda
€ MOCTaBeH 3HaK 3a paspelleHne 3a ekcrnoatauna Ha PTB ¢ kBaapartHa ¢popma v € BnMcaH HOMep Ha
paspetenneto S 1035. Mo To3n HaumH Hilti rapaHTpa cOTBETCTBMETO C paspeLLeHna KOHCTPYKTUBEH THI.

13 HonbnHutenHa nHpopmaymsa

LonbnxutenHa uHGopmauma 3a eKcnioatauuata,TeXHONOrMATa, OKoJHata cpela M PEeuuKIMpaHeTo Lie
HamepwuTe Ha cneaHua nuHK: gr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=2232124&id=2253453
TO3M NWHK Lie HamepuTe CbLLO M B KpaA Ha AoKyMeHTauua kato QR Kkoa.

Manual de utilizare original

1 Date privind documentatia

1.1 Referitor la aceasta documentatie

+ Inainte de punerea in functiune, cititi complet aceastd documentatie. Aceasta este conditia necesaré
pentru un lucru in siguranta si pentru o manevrare fara defectiuni.

* Aveti in vedere indicatiile de securitate si de avertizare din aceasta documentatie si de pe produs.

» Pastrati intotdeauna manualul de utilizare in preajma produsului si predati-| altor persoane numai impreuna
cu aceste manual.

1.2 Explicitarea simbolurilor

1.2.1  Indicatii de avertizare

Indicatiile de avertizare avertizeaza impotriva pericolelor care apar in lucrul cu produsul. Sunt utilizate
urmatoarele cuvinte-semnal:

PERICOL !
» Pentru un pericol iminent si direct, care duce la vatamari corporale sau la accidente mortale.

ATENTIONARE !
» Pentru un pericol iminent si posibil, care poate duce la vatamari corporale sau la accidente mortale.

/\ AVERTISMENT
AVERTISMENT !
» Pentru o situatie potential periculoasa, care poate duce la vatamari corporale sau pagube materiale.



1.2.2 Simboluri in manualul de utilizare
in acest manual de utilizare sunt utilizate urméatoarele simboluri:

Respectati manualul de utilizare

ﬂ Indicatii de folosire si alte informatii utile

2@9 | Lucrul cu materiale reutilizabile

i Nu aruncati aparatele electrice si acumulatorii in containerele de gunoi menajer

1.2.3 Simboluri in imagini
Urmatoarele simboluri sunt utilizate in imagini:

E Acest numere fac trimitere la figura respectiva de la inceputul acestui manual de utilizare.

Numerotarea reflecta ordinea etapelor de lucru in imagine si poate sa difere de etapele de lucru
din text.

- | Numerele pozitiilor sunt utilizate in figura Vedere generala si fac trimitere la numerele din legenda
n paragraful Vedere generala a produsului.

! | Acest semn are rolul de a stimula atentia dumneavoastra in lucrul cu produsul.

13 Simboluri in functie de produs

1.3.1 Simboluri
Sunt utilizate suplimentar urmétoarele simboluri:

@_ Daca existd pe produs, produsul a fost certificat de acest organism de certificare pentru piata din
w | SUA si Canada, conform normelor in vigoare.

1.3.2 Semne de obligativitate
Urmatoarele semne de obligativitate sunt utilizate la produs:

0 Atentie! Respectati indicatiile.

@ Folositi aparatoare pentru cap

@ Folositi aparatoare pentru ochi

@ Folositi casti antifonice

1.3.3 Indicatoare cu display
Pot fi prezentate urmatoarele afisaje pe indicatoarele cu display:

Acest simbol indicé nivelul de incarcare al bateriei. Daca bateria este goald, apare simbolul de

== ntretinere.

Simbolul de intretinere indica faptul ca o intretinere are termen limita. Apare dupa 5 ani, 30000 de
¥, | implantari sau daca bateria este goald. Recomandarea noastra: Va rugam sa va adresati centrului
dumneavoastra de service Hilti.

Contorul de implantari arata cand are termen limitd urmatoarea lucrare de servisare a aparatului.
HEE | Un segment inseamna aici 500 implantari. In total existd 5 segmente, care inseamna 2500 implan-
tari.

Acest simbol aratad daca interfata Bluetooth este conectata. Daca simbolul nu este afisat pe
* display, interfata Bluetooth este deconectata.

LT
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1.4 Declaratie de conformitate

Declaram pe propria raspundere ca produsul descris aici este conform cu directivele si normele in vigoare.
O imagine a declaratiei de conformitate gasiti la finalul acestei documentatii.

Documentatiile tehnice sunt stocate aici:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

1.5 Informatii despre produs

Produsele |[Cmll®am] sunt destinate utilizatorilor profesionisti, iar operarea cu acestea, intretinerea si
repararea lor sunt activitati permise numai personalului autorizat si instruit. Acest personal trebuie sa fie
instruit Tn mod special cu privire la potentialele pericole. Produsul si mijloacele sale auxiliare pot genera
pericole daca sunt utilizate necorespunzator sau folosite inadecvat destinatiei de catre personal neinstruit.
Indicativul de model si numarul de serie sunt indicate pe placuta de identificare.
» Transcrieti numarul de serie in tabelul urmator. Datele despre produs va sunt necesare in cazul solicitarilor
de informatii la reprezentanta noastrd sau la centrul de service.
Date despre produs

Aparat de implantare DX 6
Generatia 01
Numar de serie

2 Securitate

2.1 Instructiuni de protectie a muncii

Instructiuni fundamentale de protectie a muncii

A\ ATENTIONARE! Cititi toate instructiunile de protectie a muncii si instructiunile de lucru. Neglijentele in
respectarea instructiunilor de protectie a muncii si a instructiunilor de lucru pot provoca accidentari grave.
Pastrati toate instructiunile de protectie a muncii si instructiunile de lucru pentru consultare in viitor.

» Nu intreprindeti interventii neautorizate, respectiv modificari la aparatul de implantare.

» Utilizati intotdeauna piese de echipare adaptate reciproc (ghidajul de bolturi, respectiv magazia de
alimentare, pistonul si elementele de fixare).

» Verificati daca exista eventuale deteriordri la aparatul de implantare si la accesorii.

» Piesele mobile trebuie sa functioneze impecabil si nu este permis ca acestea sa se intepeneasca.
Mentineti piesele mobile lubrifiate cu ulei.

» Toate piesele trebuie sa fie montate corect, pentru a asigura functionarea impecabild a aparatului de
implantare. Piesele deteriorate trebuie sa fie reparate sau schimbate de centrul de service Hilti, daca
in manualul de utilizare nu exista alta precizare.

» Utilizati numai capse Hilti DX- sau alte capse adecvate, care corespund cerintelor minime de securitate.

- Pagina 280

» Nu implantati elemente de fixare intr-un material de baza inadecvat, de ex. in material prea subtire,
prea dur sau prea casant. Implantarea in aceste materiale poate cauza ruperea elementului de fixare,
sfaramarea sau strapungerea materialului. Exemple de materiale inadecvate sunt:

» Cordoane de suduré in otel, fonta, sticld, marmurd, material plastic, bronz, alama, cupru, material
izolator, cdramida cu goluri, caramida ceramica, table subtiri (< 4 mm) si beton poros.

» Aveti in vedere 'Manualul tehnicii de fixare' , 'Ghidul tehnic' si manualul de utilizare pentru elementul
de fixare care se implanteaza.

Cerinte impuse utilizatorului

» Operarea sau intretinerea acestui aparat de implantare este permisa numai dacé sunteti autorizat in acest
scop si ati fost instruit asupra pericolelor posibile.

» Pe parcursul utilizarii, purtati echipamentul dumneavoastra personal de protectie.
» Purtati ochelari de protectie si o casca de protectie adecvate.
» Purtati manusi de protectie. Aparatul de implantare poate deveni fierbinte in timpul functionarii.
» Purtati casti antifonice. Aprinderea unei incarcéturi de actionare poate vatama auzul.
» Purtati incaltdminte antiderapanta.
Cerinte asupra locului de munca

» Mentineti locul dumneavoastrd de munca in ordine. Eliberati spatiul adiacent zonei de lucru de obiecte
care pot produce vatamari. Dezordinea in zona de lucru poate produce accidente.
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Asigurati un iluminat bun al zonei de lucru si, suplimentar, o ventilare suficienta in spatiile inchise.

Securitatea persoanelor

>

A\ ATENTIONARE! Nu presati niciodatd aparatul de implantare pe mana sau pe alte parti ale corpului!

Nu indreptati niciodata aparatul de implantare spre alte persoane! — Pagina 282

Nu presati aparatul de implantare cu mana pe magazia de alimentare, pe ghidajul de bolturi sau pe un

element de fixare introdus.

» Prin presarea aparatului de implantare cu méana, aparatul de implantare poate fi adus in stare pregatita
de utilizare si poate pune in pericol alte persoane.

Toate persoanele aflate in apropiere trebuie sa poarte casti antifonice, aparatoare pentru ochi si casca

de protectie.

Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea ce faceti si lucrati in mod rational atunci cand manevrati un

aparat cu montaj direct. Nu folositi aparatul de implantare daca sunteti obosit sau va aflati sub influenta

drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. incheiati lucrul daca aveti dureri sau nu v& simtiti bine. Un

moment de neatentie in folosirea aparatului de implantare poate duce la accidentari serioase.

Evitati posturile anormale ale corpului. Asigurati-va o pozitie stabila si pastrati-va intotdeauna echilibrul.

La actionarea aparatului de implantare, tineti bratele indoite si nu intinse.

Tn cursul lucrérilor, alte persoane, in special copiii, trebuie s& pastreze distanta fatd de raza de actiune.

Manevrarea si folosirea cu precautie a aparatelor cu montaj direct

>

Folositi aparatul de implantare numai in conformitate cu destinatia sa, in stare impecabila si nu in scopuri
pentru care nu este prevazut.

Nu folositi aparatul de implantare in locuri in care exista pericol de incendiu si de explozie.

Verificati inainte de implantarea daca in materialul de baza existd conductori electrici, conducte de apa
si conducte de gaz. Pentru informatii detaliate, solicitati 'Manualul tehnicii de fixare' si 'Ghidul tehnic' de
la magazinul Hilti local.

Asigurati-va inainte de implantarea elementelor de fixare ca nimeni nu se afla pe directia de implantare
n spatele piesei in care vor fi implantate elemente de fixare. Pericol in caz de penetrare a elementelor
de fixare!

Aveti in vedere ca gura de deschidere a aparatului de implantare sa nu fie indreptata niciodata spre
dumneavoastra sau spre alte persoane.

incazul aplicatiilor de lucru care pot produce aschii, utilizati intotdeauna aparatoarea de aschii (accesoriu).
Tineti aparatul de implantare numai de suprafetele prevazute ale manerelor.

Mentineti méanerele uscate, curate si fara urme de ulei si unsoare.

Actionati declansatorul numai cand aparatul de implantare este apasat perpendicular si complet pe
materialul de baza.

Verificati reglajul ales al energiei inainte de inceperea lucrului.

» Implantati de proba 2 elemente de fixare pe materialul dumneavoastra de baza — Pagina 283.

La implantare, mentineti aparatul de implantare intotdeauna perpendicular pe materialul de baza. in acest
fel, diminuati riscul devierii unui element de fixare de pe materialul de baza.

Nu implantati elemente de fixare in gauri existente, exceptand cazul in care aceste lucru este recomandat
de Hilti (de ex. DX-Kwik).

Nu implantati elemente de fixare deja utilizate - pericol de accidentare! Utilizati un element de fixare nou.
Nu este permis ca un element de fixare care nu este percutat suficient de adanc sa fie reasezat! Elementul
de fixare se poate rupe.

Nu lasati niciodata nesupravegheat un aparat de implantare incércat.

Descarcati intotdeauna aparatul de implantare inaintea lucrarilor de curatare, de service si de intretinere,
la schimbarea ghidajului de bolturi, in cazul intreruperii lucrului, precum si pentru depozitare (capsa si
elementul de fixare).

Transportati si depozitati aparatul de implantare in caseta Hilti prevazuta in acest scop.

Pastrati aparatele de implantare descarcate si neaflate in uz intr-un loc uscat, sigur si inaccesibil pentru
copii.

Aplicati intotdeauna aparatul de implantare pe suprafete netede, plane si libere, care sunt sustinute
complet de materialul de baza.

Pastrati distantele necesare pana la margine si intre axe (vezi capitolul Distante minime si distante fata
de margine — Pagina 280).

Masuri termice de securitate

>

Nu depasiti frecventa de implantare maxima recomandata in capitolul Date tehnice.
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>

Daca aparatul de implantare s-a supraincalzit sau banda de capse se deformeazd sau se topeste,
indepartati banda de capse si lasati aparatul de implantare sa se raceasca.

Nu demontati aparatul de implantare cand acesta este fierbinte. L&sati aparatul de implantare sa se
raceasca.

Pericol de explozie in cazul capselor

>

>

Utilizati numai capse care sunt adecvate, respectiv avizate pentru aparatul de implantare.

Tndepérta;i banda de capse cand faceti o pauza de lucru, ati incheiat lucrarea sau transportati aparatul
de implantare.

Nu incercati sa indepartati cu forta elemente de fixare si/ sau capse din banda magaziei de alimentare
sau din aparatul de implantare.

Depozitati capsele nefolosite corespunzator prescriptiilor privind depozitarea pentru capse PAT (de ex.
spatii uscate, temperatura intre 5 °C si 25 °C) si intr-un loc inchis. Aveti in vedere indicatiile referitoare la
depozitare din fisa cu datele de securitate pentru capse.

Nu lasati la intdmplare benzile de capse nefolosite sau partial folosite. Adunati benzile de capse folosite
si depozitati benzile de capse intr-un loc adecvat (vezi si ‘Depozitarea capselor nefolosite’).

Descriere

3.1

3.2

3.3

Vedere generali a produsului (aparat de implantare) f]

Inel de reglare energie de implantare
Mangon de ghidaj

Ghidajul de retur al pistonului de gaz evacuat
Pistoanele

Segmenti

Tasta pentru deblocare «Inel de reglare ener-
gie de implantare»

Carcasa

Canalul capsei (ejectare)
Tasta de operare pe display
Canalul capsei (insertie)
Declangator

Fante de aerisire
Suprafetele manerelor

PPOBEER POOO®OO

Vedere generala a produsului (ghidajele de bolturi) E

(@  Tasta pentru deblocare (ghidajul de bolturi)
© @ ® 0 ® Tampon

® ® 0 @
®  Inchizatorul magaziei de alimentare

£ [ 3 @  Tasta pentru deblocare (inchizatorul magaziei
®
®

de alimentare)

Detectorul de cuie cu indicator de reincar-
care (rosu)

Tub interschimbabil pentru ghidajul de bolturi

O]

Elemente de comanda la aparatul de implantare

Pe aparatul de implantare exista urmatoarele elemente de comanda:
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ﬂ67 Tasta pentru deblocare «Inel de reglare energie de implantare»
- | o Tasta deblocheaza «Inelul de reglare pentru energia de implantare»
sau este folosita pentru demontarea ghidajului de retur al pistonului
de gaz evacuat.

A Tasta pentru deblocare pentru ghidajul de bolturi (A)

A
/i Tasta deblocheaza ghidajul de bolturi (aparatul de implantare simpla
» > si magazia de alimentare) pentru schimbarea ghidajului de bolturi
E sau curatarea aparatului de implantare.

Tasta pentru deblocare a inchizatorului magaziei de alimentare
(B)

Tasta deblocheaza inchizdtorul magaziei de alimentare pentru
introducerea prin glisare a elementelor de fixare.

3.4 Utilizarea conforma cu destinatia

Produsul descris este un aparat de implantare a bolturilor pentru implantarea de cuie, bolturi si elemente de
fixare n beton, otel si gresie calcaroasa.

Utilizarea produsului este premisa numai in combinatie cu echipamentul potrivit pentru aparatul de implantare.
Ghidajele de bolturi, pistoanele si elementele de fixare trebuie sa fie adaptate reciproc.

Utilizarea produsului este permisa numai cu piese de schimb si accesorii de la Hilti, precum si cu capse si
elemente de fixare de la Hilti sau alte capse si elemente de fixare adecvate.

3.5 Bluetooth®

Marca verbald Bluetooth ® precum si simbolurile grafice (logo-urile) sunt mérci inregistrate si proprietate
a Bluetooth SIG, Inc. Orice utilizare a acestei marci verbale/acestor simboluri grafice de cétre Hilti
Aktiengesellschaft se realizeaza sub licenta.

Bluetooth este o interfata fara fir de transmisie a datelor, prin care doud produse compatibile Bluetooth pot
comunica intre ele pe o distanta scurta.

Acest produs este dotat cu un modul Bluetooth Low Energy. Modulul permite comunicatia si transferul de
date cu telefoane mobile si gateway-uri Hilti. Modulul se utilizeaza pentru verificarea statusului produsului
si transmiterea de setari si date si poate transmite caracteristici ale datelor cum sunt locul de amplasare al
terminalului receptionat, timpul de functionare, numarul total al aplicatiilor de lucru, numarul aplicatiilor de
lucru pe parcursul intervalului si eticheta de timp a transmisiei.

ﬂ Informatii referitoare la functiile oferite obtineti din aplicatia (App) Hilti corespunzatoare.

3.5.1 Transmisia datelor prin Bluetooth

Intervalul de transmisie a datelor poate varia in functie de sursa de energie disponibila a produsului. Raza
de actiune poate varia mult in functie de conditiile exterioare, inclusiv aparatul de receptie utilizat. In spatiile
inchise si din cauza barierelor metalice (de ex. pereti, rafturi, casete etc.) raza de actiune a interfetei Bluetooth
poate fi semnificativ mai redusa. in functie de mediu, pot fi necesare mai multe intervale de emisie inainte ca
produsul sa fie detectat.

Daca produsul nu este detectat, verificati urmatoarele:

Este distanta fata de terminalul mobil prea mare?

— Diminuati distanta dintre terminalul mobil si produs.

3.5.2 Instalarea si configurarea aplicatiei
Pentru a putea utiliza functiile de conectivitate, trebuie sa instalati mai intai aplicatia Hilti corespunzatoare.
(1.) Descércati aplicatia dintr-un App-Store corespunzator (Apple App Store, Google Play Store).
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ﬂ Se presupune ca exista un cont de utilizator la App-Store-ul corespunzator.

(2.) Cand porniti aplicatia pentru prima data, autentificati-va cu contul dumneavoastra sau inregistrati-va.
(3.) Display-ul terminalului dumneavoastrd mobil arata totii pasii de urmat pentru conectarea produsului cu
terminalul mobil.

Aveti in vedere suplimentar toate indicatiile de operare din aplicatie. Tn acest fel, veti avea un plan
general mai bun asupra procesului de conectare si functiilor.

3.6 Informatii privind aplicatia

Pentru a obtine mai multe informatii despre aplicatie, descéarcati aplicatia si, pentru a o porni, scanati
codul QR din caseta.

3.7 Cerinte asupra capselor

Utilizati numai capse Hilti DX listate in acest tabel sau alte capse adecvate care corespund cerintelor minime
de securitate:

e Pentru tarile EU si EFTA sunt valabile urmatoarele reguli: capsele trebuie sa fie conforme CE si sa aiba
marcajul CE.

* Pentru SUA, regula este urmatoarea: capsele trebuie sa corespunda dispozitiilor ANSI A10.3-2020.

e Pentru statele C.I.P. din afara Europei, regula este urmatoarea: capsa sa aiba o avizare C.I.P.-pentru
aparatul de implantare utilizat DX.

* Pentru restul tarilor, capsele trebuie sa treaca testul referitor la reziduuri conform EN 16264 si este
necesara o declaratie corespunzatoare a producatorului.

/\ ATENTIONARE! in cazul capselor care nu indeplinesc cerintele minime de securitate, se pot forma
depuneri din pulbere nearsa. Urmarea poate consta intr-o explozie brusca si vatamari grave asupra
utilizatorului si persoanelor din preajma. Acest lucru poate fi impiedicat numai printr-o curatare
profesionala de catre centrul de service Hilti.

Cartusele
Denumirea de comanda Culoare Grosime
DX 6 Capsa Gri titan Puternic
DX 6 Capsa Negru Extra puternic

3.8 Distante minime si distante fata de margine

ﬂ /\ ATENTIONARE! La fixare trebuie sa respectati distantele minime. Acestea pot sa difere intre ele,
specific pentru produs.
Pentru informatii detaliate, solicitati Manualul tehnicii de fixare de la reprezentanta locala Hilti Store.

Fixare pe beton sau otel

Descriere Beton Otel

Distanta minimé fatd de muchie, de la muchia materialului de | 2 70 mm 215 mm

baza la elementul de fixare

Distanta minim& dintre axe intre elementele de fixare 280 mm 220 mm
Grosimea minima a materialului de baza 2100 mm Aveti in vedere

indicatiile din ma-
nualul de utilizare
al elementului de
fixare!

3.9 Informatii referitoare la domeniile aplicative

Pentru a obtine mai multe informatii despre domeniile aplicative, aveti in vedere pagina de produse Hilti.
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4 Date tehnice

/\ ATENTIONARE! La intreruperea lucrului, indepértati intotdeauna banda de capse. in acest fel,
evitati deformérile benzii din plastic si riscul de vatamare prin autoaprindere intr-un aparat de implantare
supraincalzit.

in cazul lucrarilor cu frecventa de implantare maxima, lasati aparatul de implantare sa se raceasca dupa o
ora de lucru continuu .

DX 6-F8 DX 6-F10 DX 6-MX
Greutate 3,37 kg 3,38 kg 3,63 kg
Lungime (aparatul de implantare) 475 mm 475 mm 485 mm
Lungime (elementul de fixare) 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm 13 mm ... 72 mm
Frecventa maxima recomandata de | 700 rot/h 700 rot/h 700 rot/h
implantare
Forta de apasare necesara 174N ... 200N 174N ... 200N 174N ... 200N
Cursa de actiune prin presare 19 mm 19 mm 19 mm
Temperatura ambianta (depozitarea | -15 °C ... 50 °C -15°C ... 50 °C -15°C ... 50 °C
si aplicatia de lucru)

DX 6 IE-L DX 6 IE-XL
Greutate 3,43 kg 3,48 kg
Lungime (aparatul de implantare) 547 mm 607 mm
Lungime (elementul de fixare) 20 mm ... 140 mm 20 mm ... 200 mm
Frecventa maxima recomandata de | 700 rot/h 700 rot/h
implantare
Forta de apasare necesara 174N ... 200N 174N ... 200N
Cursa de actiune prin presare 19 mm 19 mm
Temperatura ambianta (depozitarea | -15 °C ... 50 °C -15°C ... 50 °C
si aplicatia de lucru)
4.1 Bluetooth
Frecventa 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz
Puterea de emisie maxima iradiata -27,2 dBm

4.2 Informatii referitoare la zgomot si vibratii

Valorile presiunii acustice si ale vibratiilor indicate in aceste instructiuni au fost masurate corespunzator unui
procedeu standardizat de masura si pot fi utilizate pentru compararea reciproca a sculelor de impingere a
bolturilor. Ele sunt adecvate si pentru o apreciere provizorie a valorilor de expunere. Datele indicate se referd
la aplicatiile principale de lucru ale sculei de impingere a bolturilor. Fireste ca, daca scula de impingere
a bolturilor este utilizatd pentru alte aplicatii de lucru cu echipamente neprevazute sau cu o intretinere
insuficientd, datele pot sa difere. Acest lucru poate ridica in mod considerabil valorile de expunere pe
intreaga durata de lucru. Pentru o apreciere exacta a valorilor de expunere, trebuie sa se ia in calcul si timpii
in care aparatul de impingere a bolturilor nu executa efectiv nicio activitate. Acest lucru poate reduce in mod
considerabil valorile de expunere pe intreaga duratd de lucru. Stabiliti masuri de securitate suplimentare
pentru protectia operatorului fatd de efectele sonore si ale vibratiilor, ca de exemplu: intretinerea sculei de
impingere a bolturilor si a echipamentelor, mentinerea mainilor in stare calda, organizarea proceselor de lucru.

Valorile acustice enumerate au fost determinate in urméatoarele conditii cadru:
Conditii cadru, informatii privind zgomotul

Capsa Calibrul 6.8/11 negru

Reglajul energiei 6
Aplicabilitatea Fixarea lemnului de 24 mm pe beton (C40) cu X-P47 P8
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Datele privind zgomotul conform EN 15895

Nivelul puterii acustice (L) 106 +2 dB
Nivelul presiunii acustice emise (L,,) 103 +2 dB
Nivelul de varf al presiunii acustice emise (L ¢, 134 +2 dB

Informatii privind vibratiile conform EN 2006/42/EG
Emisia de vibratii [ <25m/s

5 Pregatirea lucrului

» Verificati Tnainte de fiecare punere in functiune alegerea combinatiei corecte formate din ghidajul de
bolturi, piston, elementele de fixare si capsa.

» Verificati la inceperea lucrului daca toate dispozitivele de protectie sunt montate si functioneaza fara
erori. Toate piesele trebuie sa fie montate corect si sa indeplineasca toate conditiile, pentru a asigura
functionarea impecabild a aparatului de implantare.

5.1 Montarea aparatului de implantare £

1. Asigurati-va ca nu se afla nicio banda de capse in aparatul de implantare.

2. Aduceti marcajele cu sdgeata pe o linie si introduceti ghidajul de retur al pistonului de gaz evacuat in
carcasa.

3. Introduceti ghidajul de bolturi sau magazia de alimentare centrata in ghidajul de retur al pistonului de gaz
evacuat.

4. Introduceti pistonul.

5. Asezati tamponul pe ghidajul de bolturi sau magazia de alimentare.

6. Introduceti ghidajul de bolturi sau magazia de alimentare central si fara inclinare nepermisa in ghidajul
de retur al pistonului de gaz evacuat.

7. Rotiti ghidajul de bolturi sau magazia de alimentare in sens orar, pana la fixarea in pozitie.
» Ghidajul de bolturi sau magazia de alimentare este blocata.

6 Modul de utilizare

/A ATENTIONARE

Pericol provocat de suprafetele fierbinti! Aparatul de implantare se poate infierbanta in timpul utilizarii.
» Purtati ménusi de protectie.

/\ ATENTIONARE! Dac4 rezistenta este neobignuit de ridicat4 la introducerea benzii de capse, verificati
daca banda de capse este compatibila cu acest aparat de implantare.

Aveti in vedere indicatiile de securitate si de avertizare din aceasta documentatie si de pe produs.
Indicatii de folosire referitoare la securitate

Imagine exemplifica- | Descriere

toare
v Nu presati aparatul pe parti ale corpului!
Prin apasarea pe o parte a corpului (de ex. mana), aparatul de implantare este
adus in stare pregatita de utilizare. In acest fel, apare pericol de implantare in
parti ale corpului.
o)

Nu retractati niciodata magazia de alimentare sau alte ghidaje de bolturi
cu mana!

Prin retractarea cu mana a magaziei de alimentare, aparatul de implantare
poate fi adus in stare pregétita de functionare. In acest fel, apare pericol de
implantare in parti ale corpului.
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6.1 incarcarea aparatului de implantare simpla 7]
1. Introduceti prin glisare elementul de fixare din fata in ghidajul de bolturi, pana cand saiba elementului de
fixare este retinuta in ghidajul de bolturi.

2. Introduceti prin glisare banda de capse cu capatul ingust spre inainte de jos in manerul aparatului de
implantare, pana cand banda de capse a intrat complet in aparatul de implantare.

Daca utilizati o banda de capse inceputa:
Trageti complet banda de capse introdusa cu méana in sus afara din aparatul de implantare, pana
céand o capsa nefolosita se afla in locasul pentru capsa

6.2 Incarcarea aparatului de implantare cu magazie

Pot fi implantate elemente de fixare pana cand magazia de alimentare este complet goald. Cand in
magazia de alimentare nu se mai afla niciun element de fixare, aparatul de implantare cu magazie nu
mai poate fi presat complet.

« Incepand cu trei elemente de fixare rimase in magazia de alimentare — Se poate reincérca o
banda de elemente de fixare avand zece pozitii.

» Incepand cu doua elemente de fixare rimase in magazia de alimentare — Indicatorul de reincarcare
(rosu) apare in detectorul de cuie.

1. Deschideti magazia de alimentare, apasand tasta pentru deblocare (inchizatorul magaziei de alimentare).
2. Introduceti banda de zece pozitii cu elemente in magazia de alimentare.

3. Introduceti prin glisare banda de capse cu capatul ingust spre inainte de jos in manerul aparatului de
implantare, pana cand banda de capse a intrat complet in aparatul de implantare.

Daca utilizati o banda de capse inceputa:
Trageti complet banda de capse introdusd cu méana in sus afara din aparatul de implantare, pana
cand o capsa nefolosita se afld in locasul pentru capsa

6.3 Reglarea energiei de implantare [

Alegeti reglajul energiei corespunzator aplicatiei de lucru. Tncepe',[i intotdeauna cu energia de implantare
minima, daca nu exista valori experimentale.

1. Apaésati si tineti apasata tasta pentru deblocare «Inel de reglare energie de implantare».
2. Rotiti «inelul de reglare al energiei de implantare» pe treapta de energie dorita.

Trepte de energie:
e 1= Energia cea mai scazuta
¢ 8= Energia cea mai inalta

3. Verificati daca fixarea s-a realizat corect, conform manualului de utilizare al elementului de fixare.

6.4 Implantarea elementelor de fixare

1. Pozitionati aparatul de implantare.
2. Tineti aparatul de implantare drept pe suprafata de lucru si presati-1 perpendicular.
3. Apasati declansatorul pentru a implanta elementul de fixare.

6.5 Descarcarea aparatului de implantare simpla

1. Trageti banda de capse in sus afara din aparatul de implantare.
2. Trageti elementul de fixare afara din aparatul de implantare.

6.6 Descarcarea aparatului de implantare cu magazie

1. Trageti banda de capse in sus afara din aparatul de implantare.
2. Trageti inchizatorul magaziei de alimentare in jos si indepartati banda de cuie.
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6.7 Resetarea indicatorului de curatare

Indicatorul de curatare consta din 5 bare grafice. Fiecare bara reprezinta 500 implantari.

Indicatorul de curédtare este conceput pentru a indica intervalele de curatare corecte in cazul utilizarii
urmatoarelor capse:

* DX 6 Capsa gri titan

¢ DX 6 Capsa neagra

» Apasati tasta de operare de pe display pentru 10-12 secunde.
» Indicatorul de curatare este resetat.

7 Comportamentul in caz de avarii

/A, ATENTIONARE
Pericol de explozie! in caz de manevrare incorecti a capselor, acestea se pot aprinde.
» Nuincercati sa inlaturati cu forta capsele din aparatul de implantare sau din banda de capse.

/A, ATENTIONARE
Pericol provocat de suprafetele fierbinti! Aparatul de implantare se poate infierbanta in timpul utilizarii.
» Purtati manusi de protectie.

741 Aparatul de implantare se intepeneste si nu permite distantarea

/\ ATENTIONARE! Daca aparatul de implantare se intepeneste in stare presatd, aparatul de implantare
poate fi incarcat si neasigurat.
1. Presati aparatul de implantare pentru cel putin 10 secunde si declansati aparatul de implantare din nou.
2. Luati aparatul de implantare de pe suprafata de lucru.

» Aveti in vedere ca acesta sa nu fie orientat spre dumneavoastra sau spre alte persoane!
3. Tncerca;i sa trageti ghidajul de bolturi cu mana in pozitia initiala.

» Luati mana de pe declansator si nu interveniti cu membrele in fata gurii aparatului!
4. Trageti imediat banda de capse afara din aparatul de implantare.

Daca banda de capse nu se poate indeparta, lasati aparatul de implantare sa se raceasca suficient
sub supraveghere. Aveti in vedere ca aparatul de implantare sa nu fie indreptat spre dumneavoastra
sau spre alte persoane pe parcursul racirii.

Luati legatura cu centrul de service Hilti.

5. Executati o lucrare de servisare a aparatului. ~ Pagina 285

7.2 Capsa nu se aprinde cand aparatul de implantare este fierbinte (peste temperatura de lucru
maxima prevazuta)
1. Presati aparatul de implantare pentru cel putin 10 secunde si declangati aparatul de implantare din nou.
2. Daca nici acum capsa nu se aprinde, luati aparatul de pe suprafata de lucru.
» Auveti in vedere ca acesta sa nu fie orientat spre dumneavoastra sau spre alte persoane!
3. Trageti imediat banda de capse afara din aparatul de implantare.

Daca banda de capse nu se poate indeparta, lasati aparatul de implantare sa se raceasca suficient
sub supraveghere. Aveti in vedere ca aparatul de implantare sa nu fie indreptat spre dumneavoastra
sau spre alte persoane pe parcursul racirii.

Luati legatura cu centrul de service Hilti.

4. Aduceti capsa intr-un loc de pastrare sigur.
5. Evacuati ca deseu capsele neaprinse.
» Aveti in vedere prescriptiile locale de eliminare a deseurilor.

6. Lasati aparatul de implantare sa se raceasca si continuati lucrarea dumneavoastra cu o banda de capse
noua.
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7.3 Capsa nu se aprinde cu aparatul de implantare incalzit la temperatura de functionare

1. Opriti lucrul imediat.

2. Descarcati si demontati aparatul de implantare.

3. Verificati alegerea corecta a combinatiei dintre ghidajele de bolturi, piston, elementele de fixare si capsa.

4. Verificati uzura la tampon, piston si ghidajul de bolturi si schimbati componentele, dupa caz.

5. Curatati aparatul de implantare.

» Daca problema persista dupa masurile mentionate mai sus, utilizarea aparatului de implantare nu mai
este permisa.
» Dispuneti verificarea aparatului de implantare de catre centrul de service Hilti si repararea lui, dupa
caz.

Functionarea normald a aparatului produce un anumit grad de murdarie si o uzurd a componentelor
relevante pentru functionare.
Executati regulat lucrarea de servisare a aparatului. in caz de folosire intensa a aparatului de
implantare, verificati zilnic pistonul si tamponul, insa cel mai tarziu dupa 2500 pana la 3000
implantari. Intervalul corespunde ciclului de curatare normal al aparatului de implantare. Ciclurile
de intretinere si curdtare se bazeaza pe o utilizare tipica a aparatului.
Contorul de implantari aratd numarul de implantari executate de la ultima resetare a indicatorului
de curétare. O bara grafica reprezinta 500 implantari.
Dupa 30000 de implantari, dispuneti executarea intretinerii aparatului de catre centrul de service
Hilti.

8 ingrijirea si intretinerea

8.1 ingrijirea aparatului de implantare

Utilizati pentru curatare exclusiv accesoriile de curdtare Hilti din setul de livrare sau material de calitate
echivalenta. In niciun caz nu utilizati pentru curatare aparate de pulverizare, cu aer comprimat, curatatoare
cu naltéd presiune, solventi sau apa.

/\ AVERTISMENT

Pericol de deteriorari la aparatul de implantare! Corpurile straine se pot intepeni in aparatul de implantare
si pot deteriora aparatul de implantare la declansare.
> Tmpiedica;i patrunderea de corpuri straine in interiorul aparatului de implantare.

» Curatati regulat partea exterioara a aparatului de implantare cu o carpa de curatat usor umezita.

8.2 intretinerea

Substante periculoase Murdaria din aparatele DX contine substante care va pot periclita sdnatatea.

» Pe parcursul curatarii nu inhalati praf sau murdarie.

» Tineti praful si murdéria la distanta de alimente.

» Spalati mainile dupa curdtarea aparatului.

» Nu folositi niciodata unsoare, pentru a curata sau lubrifia componentele aparatului. Acest lucru poate
provoca disfunctionalitdti ale aparatului. Folositi spray-ul Hilti, pentru a evita disfunctionalitatile prin
utilizarea detergentilor inadecvati.

1. Verificati regulat daca exista deteriorari la toate piesele exterioare ale aparatului de implantare.
2. Verificati regulat functionarea impecabild la toate elementele de comanda.
3. Utilizati aparatul de implantare numai cu capse adecvate si cu reglajul recomandat al energiei
— Pagina 283.
» Capsele gresite sau reglajele prea ridicate ale energiei pot duce la iesirea din functiune prematura a
aparatului de implantare.

8.3 Executarea unei lucrari de servisare a aparatului

Executati o lucrare de servisare a aparatului daca se ajunge in urmatoarele situatii:

LT



LIS

1. Apar fluctuatii de energie (se recunoaste dupa adancimea de penetrare neuniforma a elementului de
fixare).
2. Survin aprinderi esuate ale capsei (capsa nu este aprinsa).
3. Confortul de operare scade sensibil.
» Presiunea necesara de apasare creste sensibil.
» Rezistenta opusa de declansator creste.
» «Inelul de reglare pentru energia de implantare» permite repozitionarea doar cu dificultate.
» Banda de capse nu se poate indeparta decét cu greutate.
4. Contorul de implantari arata ca este necesara o lucrare de servisare a aparatului.

8.3.1 Demontarea aparatului de implantare &

/\ ATENTIONARE! Asigurati-va ca in aparatul de implantare nu se afl4 capse sau elemente de fixare. Dacé
exista capse sau elemente de fixare in aparatul de implantare, trageti banda de capse cu mana in sus afara
din aparatul de implantare si indepartati elementele de fixare din aparatul de implantare.

1. Apaésati si tineti apasata tasta pentru deblocare de la ghidajul de bolturi.

Rotiti ghidajul de bolturi pana la opritor in sens antiorar.

Trageti afara ghidajul de bolturi cu pistonul.

Trageti pistonul afara din ghidajul de bolturi.

Separati tamponul prin indoire de la ghidajul de bolturi.

Apasati si tineti apasata tasta pentru deblocare «Inel de reglare energie de implantare».

Rotiti «inelul de reglare pentru energia de implantare» in sens antiorar pana la pozitia de demontare.
Trageti ghidajul de retur al pistonului de gaz evacuat afara din carcasa.

NGO hA®DN

8.3.2 Verificarea pistonul si tamponului 8

/&, ATENTIONARE

Pericol de accidentare! Defecarea unui tampon, unui piston sau a plécii de reazem poate cauza un risc
major de disfunctionalitati.

» Verificati uzura tamponului si pistonului si inlocuiti-le in caz de deteriorari.

» Nu manipulati pistonul.

» Nuincercati sa reparati un piston defect prin mijloace proprii, de ex. prin polizarea varfului.

1. Tn urmatoarele cazuri, pistonul trebuie inlocuit:
» Pistonul este rupt.

» Pistonul este uzat puternic (de ex. ruperea indltéturii inelare de pe circumferinta la varful pistonului
mai mult de 90°)

» Segmentii sunt sariti sau lipsesc.
» Pistonul este stramb (verificare prin rulare pe o suprafata neteda).
2. n urmatoarele cazuri, tamponul trebuie inlocuit:
» Inelul metalic al tamponului este rupt sau se desface.
» Tamponul nu mai poate sta pe ghidajul de bolturi.
» Sub inelul metalic se observa o frictiune punctuald intensa a cauciucului.

8.3.3 Curatarea si ungerea cu ulei a aparatului de implantare 10}

Folositi exclusiv spray Hilti. Utilizarea altor lubrifianti poate provoca disfunctionalitati sau deteriora
aparatul de implantare.

Demontati aparatul de implantare. — Pagina 286

Curatati segmentii cu peria plata din pachetul de livrare, pana cand segmentii au mobilitate libera.
Curatati opritorul ghidajului de bolturi cu peria plata.

Ungeti cu ulei opritorul ghidajului de bolturi si stergeti usor opritorul cu o carpa.

Curatati ghidajul de retur al pistonului de gaz evacuat pe interior cu peria rotunda mare din pachetul de
livrare.

Ungeti cu ulei opritorul ghidajului de retur al pistonului de gaz evacuat pe interior.

Curatati capatul din spate al ghidajului de retur al pistonului de gaz evacuat si stifturile cu peria plata.
Ungeti cu ulei stifturile si stergeti apoi usor stifturile cu o carpa.

Curatati locasul conic pentru capsa cu peria conica din pachetul de livrare.
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10. Curatati canalul capsei cu tachetul din pachetul de livrare.

8.3.4 Verificarea finala a aparatului de implantare

1. Verificati dupa lucrarile de ingrijire si intretinere daca toate dispozitivele de protectie sunt montate si daca
functioneaza fard defectiuni.
2. Resetati indicatorul de curatare. - Pagina 284

9 Probleme cu aparatul de implantare

/\ ATENTIONARE! Pericol de accidentare! Inainte de a incepe remedierea defectiunilor, asigurati-va ca
nicio capséa nu se afla in aparatul de implantare. Daca nu puteti inldtura capsele, luati legatura cu centrul de
service Hilti

In cazul avariilor care nu sunt prezentate in acest tabel sau pe care nu le puteti remedia prin mijloace proprii,
va rugam sa va adresati centrul nostru de service Hilti.

Avarie Cauza posibila Solutie

Element prea scurt. » Utilizati un element mai lung.

Element fara rondeld » Utilizati elementul cu rondela

pentru aplicatii de lucru pe

4L lemn.

Energia de implantare prea mare. » Diminuati energia de implantare
Pistonul intepenit in materialul cu «inelul de reglare pentru
de baza energia de implantare».
Presiunea necesara de apa- Acumulare de resturi provenite din | » executati o lucrare de servisare
sare creste ardere. a aparatului.

» Curatati locasul pentru capsa.
» Introduceti o banda de capse

noua.
Rezistenta opusa de declan- | Acumulare de resturi provenite din | » Luati legatura cu centrul de
sator creste ardere. service Hilti.
«Inelul de reglare pentru ener- | Acumulare de resturi provenite din | » executati o lucrare de servisare
gia de implantare» permite ardere. a aparatului.
repozitionarea doar cu dificul- » Curétati locasul pentru capsa.
tate » Introduceti o bandd de capse
noua.

Pozitie eronata a pistonului in apa- | » Indepartati banda de capse si
ratul cu magazie (pistonul nu este executati lucrarea de servisare

g uh n pozitia initial la declansare) a aparatului.

» Verificati pistonul si tamponul.

— Pagina 286.
Elementul nu este implantat Energia de implantare prea scazuta | » Majorati energia de implantare
suficient de adanc de la «inelul de reglare pentru

energia de implantare» .
» Utilizati o capsé extra-puternica.

Ricoseuri ale pistonului din cauze » Diminuati energia de implantare

energiei de implantare prea ridi- de la «inelul de reglare pentru
cate. energia de implantare».
Piston deteriorat. » Schimbati pistonul.

Frictiune a tamponului in interiorul | »  Verificati pistonul si tamponul,

ghidajului de retur al pistonului de dacé este necesar schimbati-le.

gaz evacuat. » Luati legatura cu centrul de
Pistonul se intepeneste in service Hilti daca problema
ghidajul de retur al pistonului persista.

de gaz evacuat
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Avarie Cauza posibila Solutie

Acumulare de resturi provenite din | » executati o lucrare de servisare
Y ardere. a aparatului.
/;;9‘.-{&? » Curatati locasul pentru capsa.
- » Introduceti o banda de capse
noua.

Pistonul se intepeneste in
ghidajul de retur al pistonului
de gaz evacuat

Acumulare de resturi provenite din | » executati o lucrare de servisare

. . ardere. a aparatului.
g gu g » Curatati locasul pentru capsa.
X » Introduceti o banda de capse
noua.

Ghidajul de retur al pistonului | intepenire din cauza murdariei sau | » Desfaceti partea intepenita.
de gaz evacuat este intepenit. | agchiilor de beton. - Pagina 284

Aparatul de implantare nu
permite distantarea.

» Daca eroarea se mentine, luati
legatura cu centrul de service

Hilti.
Pozitie eronata a pistonului in apa- | » Tndepérta;i banda de capse si
ratul cu magazie (pistonul nu este executati lucrarea de servisare
n pozitia initiala la declansare) a aparatului.
» \Verificati pistonul si tamponul.
\ ‘ — Pagina 286.

Implantare in gol: Aparatul

. Ricoseuri ale pistonului din cauze Diminuati energia de implantare
de implantare a declansat, s P g y 9 P

o fost implantat nici energiei de implantare prea ridi- de la «inelul de reglare pentru
insanu afost Implantat niciun | ;a4e energia de implantare».
element

Aparatul de implantare nu a fost » Apasati complet aparatul de

apasat complet. implantare.

Magazia de alimentare nu este > Tncércati magazia de alimentare.

ncarcata.

Resturi de plastic in magazia de » Deschideti magazia de alimen-
Aparatul de implantare nu se | alimentare. tare, inlaturati benzile de cuie si
poate declansa resturile de plastic.

Pozitie eronata a pistonului in apa- | » Indepartati banda de capse si

ratul cu magazie (pistonul nu este executati lucrarea de servisare

n pozitia initiala la declansare) a aparatului.

» Verificati pistonul si tamponul.
— Pagina 286.
Cuiul din magazia de alimentare nu | » Tncérca;i din nou aparatul de
este pozitionat corect. implantare.

Ghidajul de bolturi fixat incorectin | » Rotiti ghidajul de bolturi sau
pozitie. magazia de alimentare, pana
cand la fixarea in pozitie se
aude un clic. — Pagina 282.

Ricoseuri ale pistonului din cauze » Diminuati energia de implantare
energiei de implantare prea ridi- de la «inelul de reglare pentru
cate. energia de implantare».

Pistonul si/ sau tamponul deterio- » Desurubati magazia de alimen-
- rate. tare, pistonul si tamponul si
schimbati-le, daca este cazul.

E Resturi de plastic in magazia de » Deschideti magazia de alimen-

alimentare. tare, inlaturati benzile de cuie si

Pistonul se intepeneste in resturile de plastic.

ghidajul de bolturi
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Avarie

Cauza posibila

Solutie

Energia de implantare prea mare

» Diminuati energia de implantare
de la «inelul de reglare pentru
energia de implantare».

Pistonul se intepeneste in
ghidajul de bolturi

Pistonul indoit prin implantarea fara

element de fixare

» Evitati implantérile in gol.
» Verificati daca pistonul prezinta
liniaritate si inlocuiti-1, dupa caz.

] =y =

Ghidajul de bolturi al magaziei

de alimentare se intepeneste

Magazia de alimentare deteriorata.

» Schimbati magazia de alimen-
tare.

9.1 Probleme cu elemente

le de fixare

Avarie

Cauza posibila

Solutie

il

Pozitie eronata a pistonului

» Indepartati banda de capse si
executati lucrarea de servisare
a aparatului.

» Verificati pistonul si tamponul,
daca este necesar schimbati-le.

Adancimi de implantare dife-
rite

Aparatul de implantare este mur-
darit prea puternic.

» Curatati aparatul de implantare.
» Dupa caz, dispuneti verificarea
aparatului de implantare de
catre centrul de service Hilti.

Ricoseuri ale pistonului din cauze
energiei de implantare prea ridi-
cate.

» Diminuati energia de implantare
de la «inelul de reglare pentru
energia de implantare».

r 1]

T

Elementul se indoaie

Material de baza dur (otel, beton).

» Majorati energia de implantare
de la «inelul de reglare pentru
energia de implantare» .

» Utilizati cuie mai scurte.

» Utilizati cuie cu o limita de
aplicabilitate mai ridicata.

» In cazul betonului: utilizati
DX-Kwik (pregaurire) — Vezi
'Manualul tehnicii de fixare'.

Agregate dure si/ sau mari in be-
ton.

» Utilizati DX-Kwik (pregaurire).

Armaturi metalice imediat sub jos
suprafata betonului.

» Executati fixarea in celalalt loc.

Element gresit.

» Adaptati lungimea elementului
de fixare la grosimea compo-
nentei.

Reglaj gresit al energiei.

» Modificati reglajul energiei la
aparatul de implantare.

Element nu este implantat
pana la coplanaritate cu su-

Agregate dure si/ sau mari in be-
ton.

» Utilizati DX-Kwik (pregaurire).

prafata

Armaturi metalice imediat sub jos
suprafata betonului.

» Executati fixarea in celdlalt loc.

Roméana 289



Avarie Cauza posibila Solutie

Material de baza dur (otel, beton). » Majorati energia de implantare
de la «inelul de reglare pentru
energia de implantare» .

» Utilizati cuie mai scurte.

» Utilizati cuie cu o limita de

Element nu este implantat aplicabilitate mai ridicata.

pana la coplanaritate cu su- » In cazul betonului: utilizati
prafata DX-Kwik (pregaurire) — Vezi
’ 'Manualul tehnicii de fixare'.

Agregate dure si/ sau mari in be- » Utilizati DX-Kwik (pregaurire).
% ton.

Rupturi de material in beton

Energia de implantare prea mare. » Diminuati energia de implantare
cu «inelul de reglare pentru

[ — energia de implantare».
Este introdus un piston gresit. » Asigurati-va de corectitudinea
combinatiei piston/ element de
Capul elementului deteriorat fixare.
Piston deteriorat. » Schimbati pistonul.

v

Energia de implantare prea scazuta Majorati energia de implantare
de la «inelul de reglare pentru

energia de implantare» .

L2 5 » Utilizati o capsa extra-puternica.
Limita de aplicabilitate depasita » Utilizati cuie cu o limita de

Cuiul nu patrunde suficient de | (Material de baza foarte dur). aplicabilitate mai ridicata.

adanc in materialul de baza | Sistem inadecvat. » Utilizati un sistem mai puternic,

ca de ex. DX 76 (PTR).
Utilizati un alt reglaj al energiei.
» Utilizati cuie pentru substraturi

% mai subtiri din otel.

Elementul nu sta in materialul
de baza

Substrat subtire din otel (4-5 mm)

v

Energia de implantare prea scazuta | » Majorati energia de implantare
de la «inelul de reglare pentru

energia de implantare» .
E] » Utilizati o capsa extra-puternica.

Limita de aplicabilitate depasita » Utilizati un sistem mai puternic,
Rupere a elementului (material de baza foarte dur). ca de ex. DX 76 (PTR) cu
elemente de fixare aferente
(rupere prin forfecare) adecvate.
Energia de implantare prea scazuta | » Majorati energia de implantare
. de la «inelul de reglare pentru
k~ energia de implantare» .
:ﬁ “i » Utilizati o capsé extra-puternica.
Limita de aplicabilitate depasita » Utilizati un sistem mai puternic,
Rupere a elementului (material de baza foarte dur). ca de ex. DX 76 (PTR) cu
elemente de fixare aferente
(cu deformare) adecvate.
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Avarie

Cauza posibila

Solutie

kS

Rupere a elementului

(cu deformare)

Energia de implantare prea mare.

» Diminuati energia de implantare
cu «inelul de reglare pentru
energia de implantare».

==

Capul cuiului perforeazd ma-
terialul fixat

Energia de implantare prea mare

» Diminuati energia de implantare
de la inelul de reglare.

» Utilizati o capsa mai slaba (gri
titan).

9.2 Probleme cu capsele

Avarie

Cauza posibila

Solutie

Banda de cartuse nu este
transportata

Banda de capse deteriorata.

» Schimbati banda de capse.

Aparatul de implantare este mur-
darit prea puternic.

» Curatati aparatul de implantare.
» Dupa caz, dispuneti verificarea
aparatului de implantare de
catre centrul de service Hilti.

Aparatul de implantare deteriorat.

» Luati legatura cu centrul de
service Hilti.

Este utilizatd o banda de capse
gresita

» Utilizati numai banda de capse
prevazut pentru aparatul de
implantare.

Banda de capse se indepar-
teaza cu greutate.

Aparatul de implantare supraincal-
zit.

» Lasati aparatul de implantare sa
se rdceasca sub supraveghere
permanenta.

» Apoi inlaturati cu precautie
banda de capse din aparatul de

implantare.
Acumulare de resturi provenite din | » executati o lucrare de servisare
ardere. a aparatului.

» Curatati locasul pentru capsa.
» Introduceti o banda de capse
noua.

o

Ee
Cartusul nu se poate aprinde

Capsa nesatisfacatoare.

» Trageti banda de capse cu o
capsa mai departe.

Aparatul de implantare murdarit.

» executati o lucrare de servisare
a aparatului.

=

— =

Banda de cartuse se topeste

Aparatul de implantare este apasat
la implantare prea mult timp.

» Indepartati banda de capse si
nlocuiti-o cu o bandé de capse
noua.

» Apasati mai putin timp, inainte
de a declansa aparatul de
implantare.

2232121
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Avarie Cauza posibila Solutie
Frecventa de implantare prearidi- | » Opiriti lucrul imediat.
= o cata (aparatul de implantare prea | » Indepartati banda de capse si
C}‘ﬂ fierbinte). lasati aparatul de implantare s&
se raceasca.

» Nu depasiti frecventa de im-
plantare maxima recomandata
(vezi capitolul Date tehnice).

Frecventa de implantare prearidi- | » Opiriti lucrul imediat.
» cata (aparatul de implantare prea » indepartati banda de capse si
< gH fierbinte). lasati aparatul de implantare s&
se raceasca.
— » Nu depasiti frecventa de im-

plantare maxima recomandata

Cartusul se desprinde din . . ‘
(vezi capitolul Date tehnice).

banda de cartuse

10 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri

& Maginile Hilti sunt fabricate intr-o proportie mare din materiale reutilizabile. Conditia necesara pentru
reciclare este separarea corecta a materialelor. In multe tari, Hilti preia masinile dumneavoastra vechi pentru
revalorificare. Solicitati relatii la centrul pentru clienti Hilti sau la consilierul dumneavoastra de vanzari.

11 Garantia producatorului

» Pentru relatii suplimentare referitoare la conditiile de garantie, va rugam s& va adresati partenerului
dumneavoastré local Hilti.

12 Confirmare de verificare C.I.P.

Pentru statele membre ale C.I.P. in afara spatiului legislativ al UE si EFTA se aplica: Hilti DX 6 este omologat
si verificat. In consecintd, aparatul este prevazut cu simbolul de omologare al PTB de forma patrata, cu
numarul de omologare S 1035. Astfel, Hilti garanteaza conformitatea cu tipul constructiv avizat.

13 Alte informatii

Informatii aditionale referitoare la modul de utilizare, echipament, mediu si reciclare gasiti sub link-ul urmator:
qr.hilti.com/manual?id=2232121&id=2232122&id=2232124&id=2253453

Gasiti acest link si la finalul documentatiei sub forma de cod QR.
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