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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

PMC 46 Kombilaser

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewabhren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerat auf.

Geben Sie das Geriat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.

[72]
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1 Allgemeine Hinweise

1.1 Signalworter und ihre Bedeutung
GEFAHR

Flr eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Kdrperverletzungen oder zum Tod fihrt.

WARNUNG
Flr eine mdoglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Kodrperverletzungen oder zu Sachschaden fuhren
kénnte.

HINWEIS
Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

H Die Zahlen verweisen auf Abbildungen. Die Abbildun-
gen finden Sie am Anfang der Bedienungsanleitung.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rat« immer den Kombilaser PMC 46.

Geratebauteile, Bedienungs- und Anzeigeelemente H

% Einschalttaste
Leuchtdiode

(3) Pendel

(4) Abnehmbarer Fuss
(5) Riickseite

1.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere
Hinweise

Warnzeichen

Warnung vor
allgemeiner
Gefahr

Vor Geréte und KCC-REM-
Benutzung Batterien HLT-PMC46
Bedienungs- durfen nicht
anleitung Uber den

lesen Muill entsorgt

werden.



Am Gerat Am Gerat

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

* STARE INTO BEAM Laser Klasse 2 geméss IEC/EN 60825-1:2007

620-690nm/0.95mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung

Nicht dem Strahl aussetzen. sind auf dem Typenschild Ihres Gerétes angebracht.
Laserwarnschilder USA basierend auf CFR 21 § 1040 | Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsan-
(FDA). leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere

Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ:

Serien Nr.:

2 Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Der PMC 46 ist ein selbstnivellierender Kombilaser, mit welchem eine einzelne Person in der Lage ist, schnell und
genau zu loten, einen Winkel von 90° zu Uibertragen, horizontal zu nivellieren und Ausrichtarbeiten durchzufiihren. Das
Gerét hat zwei Linien (horizontal und vertikal) und fiinf Punkte (oben, unten, rechts, links und Linienkreuzungspunkt).
Die Linien und der Kreuzungspunkt haben eine Reichweite von ca. 10m. Alle anderen Punkte haben eine Reichweite
von ca. 30m. Die Reichweite ist abhéngig von der Umgebungshelligkeit.

Das Gerat ist vorzugsweise fur den Einsatz in Innenrdumen bestimmt und es ist kein Einsatz flr einen Rotationslaser.
Fur Aussenanwendungen muss darauf geachtet werden, dass die Rahmenbedingungen denen im Innenraum entspre-
chen. Mégliche Anwendungen sind:

Markierungen der Lage von Trennwé&nden (im rechten Winkel und in der vertikalen Ebene).
Ausrichten von Anlageteilen / Installationen und anderen Strukturelementen in drei Achsen.

Uberpriifen und Ubertragen von rechten Winkeln.

Ubertragen von am Boden markierten Punkten an die Decke.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.
Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgeméss
behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

2.2 Merkmale

Der PMC 46 ist in alle Richtungen innerhalb von ca. 5° selbstnivellierend.

Die Selbstnivellierzeit betragt nur ca. 3 Sekunden

Der Kombilaser gibt ein Warnsignal "Ausserhalb des Nivellierbereichs" ab, wenn der Selbstnivellierbereich Gberschritten
wird (die Laserstrahlen blinken).

Der PMC 46 zeichnet sich durch seine leichte Bedienung, einfache Anwendung, sein robustes Kunststoffgehduse aus
und ist auf Grund von kleinen Abmessungen und geringem Gewicht einfach zu transportieren.

Das Gerat kann mit dem Laser-Empfanger PMA 31 benutzt werden.

Das Gerat schaltet im normalen Modus nach 15 Minuten ab, Dauerbetriebsmodus ist durch vier Sekunden langes
Driicken der Einschalttaste mdglich.

2.3 Lieferumfang Kombilaser im Karton

Kombilaser
Geréatetasche
Batterien
Bedienungsanleitung

-4 a4 A 4 4

Herstellerzertifikat



2.4 Lieferumfang Kombilaser im Koffer

Kombilaser
Gerétetasche
Batterien
Bedienungsanleitung
Universaladapter
Herstellerzertifikat
Stativ

O O

2.5 Betriebsmeldungen

Leuchtdiode Leuchtdiode leuchtet nicht. Gerét ist ausgeschaltet.
Leuchtdiode leuchtet nicht. Batterien sind erschopft.
Leuchtdiode leuchtet nicht. Batterien sind falsch eingesetzt.
Leuchtdiode leuchtet kon- Laserstrahl ist eingeschaltet. Gerét ist in
stant. Betrieb.
Leuchtdiode blinkt zweimal Batterien sind fast erschopft.
alle 10 Sekunden.
Leuchtdiode blinkt. Temperatur am Gerét ist Uber 50°C

(122°F) oder tiefer als -10°C (14°F)
(Laserstrahl leuchtet nicht.)

Laserstrahl Laserstrahl blinkt zweimal alle  Batterien sind fast erschopft.
10 Sekunden.
Laserstrahl blinkt mit hoher Gerét kann sich nicht selbstnivellieren.
Frequenz. (Ausserhalb der 5° Selbstnivellierung).
Laserstrahl blinkt alle 2 Se- Gerét kann sich nicht selbst nivellieren
kunden. (oder Betriebsart geneigte Linie).

Bezeichnung Kurzzeichen Beschreibung
Stativ PMA 20

Zieltafel PMA 54/55

Zieltafel PRA 50/51

Laserempféanger PMA 31

Magnethalterung PMA 74

Teleskop-Klemmstange PUA 10

Schnellklemme PMA 25

Universaladapter PMA 78

Hilti-Koffer PMC 46

Lasersichtbrille PUA 60 Dies ist keine Laserschutzbrille und

schutzt die Augen nicht vor Laser-
strahlung. Die Brille darf wegen lhrer
Einschrankung der Farbsicht nicht im
offentlichen Strassenverkehr benutzt
werden und nur beim Arbeiten mit
dem PMC verwendet werden.




4 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

Reichweite Punkte 30 m (98 ft)

Reichweite Linien und Kreuzpunkt 10 m (30 ft)

Genauigkeit +2 mm auf 10 m (+0.08 in at 33 ft)
Selbstnivellierzeit 3s

Laserklasse

Klasse 2, sichtbar, 635 nm, +10 nm (IEC/EN 60825-
1:2007); class Il (CFR 21 §1040 (FDA)

Strahldurchmesser

Distanz 5 m: < 4mm
Distanz 20 m: < 16mm

Liniendicke

Distanz 5 m: < 2,2mm

Selbstnivellierbereich

+5° (typisch)

Automatische Selbstabschaltung

aktiviert nach: 15 min

Betriebszustandsanzeige

LED und Laserstrahlen

Stromversorgung

AA-Zellen, Alkalimangan Batterien: 4

Betriebsdauer (2 Punkte und 1 Linie)

Alkalimangan Batterie 2500 mAh, Temperatur +25 °C
(+77 °F): 20 h (typisch)

Betriebstemperatur

Min. -10 °C / Max. +50 °C (+14 bis 122°F)

Lagertemperatur

Min. -25 °C / Max. +63 °C (-13 bis 145°F)

Staub- und Spritzwasserschutz (ausser Batteriefach)

IP 54 nach IEC 60529

Stativgewinde (Geréat)

UNCVa"

Stativgewinde (Fuss)

BSW 5/8 "UNGV4"

Gewicht

mit Fuss und ohne Batterien: 0,413 kg (0.911 Ibs)

Abmessungen

mit Fuss: 140 mm X 73 mm X 107 mm
ohne Fuss: 96 mm X 65 mm X 107 mm

1 Einfliisse wie insbesondere hohe Temperaturschwankungen, Feuchtigkeit, Schock, Sturz, etc. konnen die Genauigkeit beeinflus-
sen. Falls nicht anders angegeben, wurde das Gerat unter Standard-Umgebungsbedingungen (MIL-STD-810F) justiert bzw. kalibriert.

5 Sicherheitshinweise

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

5.1 Alilgemeine Sicherheitsmassnahmen

a) Priifen Sie vor Messungen/ Anwendungen das
Gerat auf seine Genauigkeit.

b) Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kénnen Ge-
fahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem
Personal unsachgemass behandelt oder nicht be-
stimmungsgemass verwendet werden.

c) Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermei-
den, nur original Hilti Zubehor und Zusatzgerate.

d) Manipulationen oder Verdnderungen am Gerét
sind nicht erlaubt.

e) Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

f) Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen un-
wirksam und entfernen Sie keine Hinweis- und
Warnschilder.

g) Halten Sie Kinder von Lasergeréten fern.

h) Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen
Sie das Gerit nicht Niederschldgen aus, benutzen
Sie es nicht in feuchter oder nasser Umgebung.
Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.

i)  Uberpriifen Sie das Gerét vor dem Gebrauch. Falls
das Gerat beschadigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.

j) Nach einem Sturz oder anderen mechanischen
Einwirkungen miissen Sie die Genauigkeit des
Gerdts liberpriifen.

k) Wenn das Gerat aus grosser Kalte in eine war-
mere Umgebung gebracht wird oder umgekehrt,
sollten Sie das Gerat vor dem Gebrauch akklima-
tisieren lassen.

[) Stellen Sie bei der Verwendung mit Adaptern si-
cher, dass das Gerét fest aufgeschraubt ist.

m) Um Fehlmessungen zu vermeiden, miissen Sie
die Laseraustrittsfenster sauber halten.

n) Obwohl das Gerét fiir den harten Baustellenein-
satz konzipiert ist, sollten Sie es, wie andere op-



tische und elektrische Gerate (Feldstecher, Brille,
Fotoapparat) sorgfiltig behandeln.

o) Obwohl das Gerét gegen den Eintritt von Feuch-
tigkeit geschiitzt ist, sollten Sie das Gerét vor dem
Verstauen in dem Transportbehélter trockenwi-
schen.

p) Priifen Sie die Genauigkeit mehrmals wahrend der
Anwendung.

5.2 Sachgemasse Einrichtung der Arbeitsplatze

a) Sichern Sie den Messstandort ab und achten Sie
beim Aufstellen des Geréts darauf, dass der Strahl
nicht gegen andere Personen oder gegen Sie
selbst gerichtet wird.

b) Vermeiden Sie, bei Arbeiten auf Leitern, eine ab-
normale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

c) Messungen durch Glasscheiben oder andere Objekte
kénnen das Messresultat verfalschen.

d) Achten Sie darauf, dass das Gerat auf einer ebe-
nen stabilen Auflage aufgestellt wird (vibrations-
freil).

e) Verwenden Sie das Gerat nur innerhalb der defi-
nierten Einsatzgrenzen.

f) Werden mehrere Laser im Arbeitsbereich einge-
setzt, stellen Sie sicher, dass Sie die Strahlen
ihres Gerétes nicht mit anderen vertauschen.

g) Magnete kdnnen die Genauigkeit beeinflussen, des-
halb darf sich kein Magnet in der Nahe befinden. Im
Zusammenhang mit dem Hilti Universaladapter ist
kein Einfluss vorhanden.

h) Beim Arbeiten mit dem Empféanger miissen Sie
diesen hochst genau senkrecht zum Strahl halten.

i) Das Gerat darf nicht in der Ndhe von medizinischen
Geraten eingesetzt werden.

5.3 Elektromagnetische Vertraglichkeit

HINWEIS

Nur fur Korea: Dieses Gerét ist fur im Wohnbereich auf-
tretende elektromagnetische Wellen geeignet (Klasse B).
Es ist im Wesentlichen fir Anwendungen im Wohnbe-
reich vorgesehen, kann aber auch in anderen Bereichen
eingesetzt werden.

Obwohl das Gerat die strengen Anforderungen der ein-
schlagigen Richtlinien erfiillt, kann Hilti die Mdglichkeit
nicht ausschliessen, dass das Gerat durch starke Strah-
lung gestort wird, was zu einer Fehloperation flihren kann.
In diesem Fall oder anderen Unsicherheiten miissen Kon-
trolimessungen durchgefiihrt werden. Ebenfalls kann Hilti

nicht ausschliessen dass andere Geréte (z.B. Navigati-
onseinrichtungen von Flugzeugen) gestort werden.

5.4 Laserklassifizierung fiir Geréte der
Laser-Klasse 2/ class Il

Je nach Verkaufsversion entspricht das Geréat der Laser-
klasse 2 nach IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 und
Class Il nach CFR 21 § 1040 (FDA). Diese Geréate dur-
fen ohne weitere Schutzmassnahme eingesetzt werden.
Das Auge ist bei zufélligem, kurzzeitigem Hineinsehen in
die Laserstrahlung durch den Lidschlussreflex geschitzt.
Dieser Lidschutzreflex kann jedoch durch Medikamente,
Alkohol oder Drogen beeintrachtigt werden. Trotzdem
sollte man, wie auch bei der Sonne, nicht direkt in die
Lichtquelle hineinsehen. Laserstrahl nicht gegen Perso-
nen richten.

5.5 Elektrisch
a) Isolieren oder entfernen Sie die Batterien fir den
Versand.

b) Um Umweltschaden zu vermeiden, miissen Sie
das Gerat gemass den jeweilig giiltigen landes-
spezifischen Richtlinien entsorgen. Sprechen Sie
im Zweifelsfall den Hersteller an.

c) Die Batterien diirfen nicht in die Hande von Kin-
dern gelangen.

d) Uberhitzen Sie die Batterien nicht und setzen Sie
sie nicht einem Feuer aus. Die Batterien kdnnen ex-
plodieren oder es kénnen toxische Stoffe freigesetzt
werden.

e) Laden Sie die Batterien nicht auf.

f) Verloten Sie die Batterien nicht im Geréat.

g) Entladen Sie die Batterien nicht durch
Kurzschliessen, sie konnen dadurch liberhitzen
und Brandblasen verursachen.

h) Offnen Sie die Batterien nicht und setzen Sie sie
nicht ibermassiger mechanischer Belastung aus.

i) Setzen Sie keine beschadigten Batterien ein.

j) Mischen Sie nicht neue und alte Batterien. Ver-
wenden Sie keine Batterien von verschiedenen
Herstellern oder mit unterschiedlichen Typenbe-
zeichnungen.

5.6 Fliissigkeiten

Bei falscher Anwendung kann Flissigkeit aus Batte-
rie/Akku austreten. Vermeiden Sie den Kontakt damit.
Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Kommt
die Flussigkeit in die Augen, spiilen Sie diese mit viel
Wasser aus und nehmen Sie zusétzlich arztliche Hilfe
in Anspruch. Austretende Flussigkeit kann zu Hautrei-
zungen oder Verbrennungen fiihren.



6 Inbetriebnahme

m 6.1 Batterien einsetzen

GEFAHR
Setzen Sie nur neue Batterien ein.

1. Entfernen Sie den FuB3 vom Gerét.

2. Offnen Sie das Batteriefach.

3. Nehmen Sie die Batterien aus der Verpackung und
setzen diese direkt ins Gerét ein.

HINWEIS Die Gerdte darf nur mit den von Hilti
empfohlenen Batterien betrieben werden.

4.  Kontrollieren Sie, ob die Pole geméss den Hinweisen
auf der Unterseite vom Gerét richtig ausgerichtet
sind.

5. Schliessen Sie das Batteriefach. Achten Sie auf das
saubere Schliessen der Verriegelung.

6. Bringen Sie den FuB ggf. wieder am Gerét an.

7 Bedienung

N

HINWEIS

Um die héchste Genauigkeit zu erreichen, projizieren Sie
die Linie auf eine senkrechte, ebene Flache. Richten Sie
dabei das Gerat 90° zur Ebene aus.

7.1 Bedienung
7.1.1 Laserstrahlen einschalten
Driicken Sie einmal die Einschalttaste.

7.1.2 Gerat / Laserstrahlen ausschalten

Driicken Sie die Einschalttaste so lange bis der Laser-
strahl nicht mehr sichtbar ist und die Leuchtdiode erlischt.
HINWEIS

Nach ca. 15 Minuten schaltet sich das Gerat automatisch
aus.

7.1.3 Abschaltautomatik deaktivieren

Halten Sie die Einschalttaste gedrickt (ca. 4 Sekunden),
bis der Laserstrahl zur Bestétigung dreimal blinkt.
HINWEIS

Das Geréat wird ausgeschaltet, wenn die Einschalttaste
gedriickt wird oder die Batterien erschopft sind.

7.1.4 Funktion Geneigte Linie

1. Legen Sie das Gerat auf die Riickseite
Das Gerat ist nicht ausnivelliert.
Das Gerat blinkt im Zwei-Sekunden-Rhythmus.

7.1.5 Einsatz mit dem Laserempfénger PMA 31

Siehe Bedienungsanleitung des PMA 31 fur weitere In-
formationen.

7.2 Anwendungsbeispiele
7.2.1 Hohen libertragen

7.2.2 Einrichten von Trockenbauprofilen fiir eine
Raumunterteilung &1

7.2.3 Vertikales Ausrichten von Rohrleitungen H
7.2.4 Ausrichten von Heizungselementen @
7.2.5 Ausrichten von Tiir und Fensterrahmen

7.2.6 Einrichten von Lichtvorrichtungen H

7.3 Uberpriifen
7.3.1 Uberpriifen des Lotpunktes B

1. Bringen Sie in einem hohen Raum eine Boden-
markierung (ein Kreuz) an (zum Beispiel in einem
Treppenhaus mit einer Héhe von 5-10 m).

2. Stellen Sie das Gerat auf eine ebene und waage-

rechte Flache.

Schalten Sie das Gerat ein.

Stellen Sie das Gerat mit dem unteren Lotstrahl auf

das Zentrum des Kreuzes.

5. Markieren Sie den Punkt des vertikalen Lotstrahls
an der Decke. Befestigen Sie dafir vorher ein Papier
an der Decke.

6. Drehen Sie das Gerat um 90°.

HINWEIS Der untere Lotstrahl muss auf dem Zen-
trum des Kreuzes bleiben.

7. Markieren Sie den Punkt des vertikalen Lotstrahls
an der Decke.

8.  Wiederholen Sie den Vorgang bei einer Drehung von

180° und 270°.
HINWEIS Die 4 resultierenden Punkte definieren
einen Kreis, in welchem die Kreuzungspunkte der
Diagonalen d1 (1-3) und d2 (2-4) den genauen Lot-
punkt markieren.

9. Berechnen Sie die Genauigkeit wie in Kapitel 7.3.1.1
beschrieben.

Eali



7.3.1.1 Berechnung der Genauigkeit
10 (d1 + d2) [mmm]

R = x )
RH [m] 2
_ 30 (d1 + d2) [inch]
"= RAm 2 @)

Das Resultat (R) der Formel (RH=Raumhd&he) bezieht sich
auf die Genauigkeit in "mm auf 10 m" (Formel(1)). Dieses
Resultat (R) sollte innerhalb der Spezifikation fir das
Gerat 3 mm auf 10 m liegen.

7.3.2 Uberpriifen der Nivellierung des vorderen
Laserstrahls

1. Stellen Sie das Gerét auf eine ebene und waage-
rechte Flache, ca. 20 cm von der Wand (A) entfernt
und richten Sie den Laserstrahl auf die Wand (A).

2. Markieren Sie den Kreuzungspunkt der Laserlinien
mit einem Kreuz auf der Wand (A).

3. Drehen Sie das Gerat um 180° und markieren Sie
den Kreuzungspunkt der Laserlinien mit einem Kreuz
auf der gegentiber liegenden Wand (B).

4. Stellen Sie das Geréat auf eine ebene und waage-
rechte Flache, ca. 20 cm von der Wand (B) entfernt
und richten Sie den Laserstrahl auf die Wand (B).

5. Markieren Sie den Kreuzungspunkt der Laserlinien
mit einem Kreuz auf der Wand (B).

6. Drehen Sie das Gerat um 180° und markieren Sie
den Kreuzungspunkt der Laserlinien mit einem Kreuz
auf der gegenuliber liegenden Wand (A).

7. Messen Sie den Abstand d1 zwischen 1 und 4 und
d2 zwischen 2 und 3.

8. Markieren Sie den Mittelpunkt von d1 und d2.
Sollten sich die Referenzpunkte 1 und 3 auf ver-
schiedenen Seiten des Mittelpunktes befinden, dann
ziehen Sie d2 von d1 ab.

Falls die Referenzpunkte 1 und 3 auf der gleichen
Seite des Mittelpunkts liegen, zéhlen Sie d1 zu d2
hinzu.

9. Dividieren Sie das Resultat mit dem doppelten Wert
der Raumlange.

Der maximale Fehler betrédgt 3 mm auf 10 m.

7.3.3 Uberpriifen der Nivellierung der
Seitenstrahlen

Wiederholen sie den Vorgang und die Berechnung der
Genauigkeit mit jedem der beider abgewinkelten Strahlen
wie bei 7.3.2 beschrieben.

7.3.4 Uberpriifen der Rechtwinkligkeit
(horizontal) [fl

1. Platzieren Sie das Gerat mit dem unteren Lotstrahl
auf das Zentrum eines Referenzkreuzes in der Mitte
eines Raumes mit einem Abstand von ca. 5m zu
den Wanden, so dass die vertikale Linie der ers-
ten Zieltafel a genau durch die Mitte der vertikalen
Laserlinien lauft.

2. Fixieren Sie eine weitere Zieltafel b, oder ein festes
Papier halbwegs mittig. Markieren Sie den Mittel-
punkt (d1) des rechten abgewinkelten Strahls.

3. Drehen Sie das Gerat um 90°, von oben genau im
Uhrzeigersinn. Der untere Lotstrahl muss auf dem
Zentrum des Referenzkreuzes bleiben und das Zen-
trum des linken abgewinkelten Strahls muss genau
durch die vertikale Linie der Zieltafel a laufen.

4.  Markieren Sie den Mittelpunkt (d2) des rechten ab-
gewinkelten Strahls auf der Zieltafel c.

5. Markieren Sie dann den Mittelpunkt (d3) des Kreu-
zungspunktes der Laserlinien auf der Zieltafel b fes-
ten Papier aus Schritt 7.

HINWEIS Die horizontale Distanz zwischen d1 und
d3 darf maximal 3 mm bei einem Messabstand von
5 m betragen.

6. Drehen Sie das Gerat um 180°, von oben genau
im Uhrzeigersinn. Der untere Lotstrahl muss auf
dem Zentrum des Referenzkreuzes bleiben und das
Zentrum des rechten abgewinkelten Strahls muss
genau durch die vertikale Linie der ersten Zieltafel a
laufen.

7. Markieren Sie dann den Mittelpunkt (d4) des linken
abgewinkelten Strahls auf der Zieltafel c.

HINWEIS Die horizontale Distanz zwischen d2 und
d4 darf maximal 3 mm bei einem Messabstand von
5 m betragen.

HINWEIS Wenn d3 rechts von d1 ist, darf die
Summe der horizontalen Distanzen d1-d3 und d2-
d4 maximal 3 mm bei einem Messabstand von 5m
betragen.

HINWEIS Wenn d3 links von d1 ist, darf die Differenz
zwischen den horizontalen Distanzen d1-d3 und d2-
d4 maximal 3 mm bei einem Messabstand von 5m
betragen.

7.3.5 Uberpriifen der Kriimmung der horizontalen
Linie M@ B

1. Stellen Sie das Gerdt am Rande eines Raumes mit

einer Lange von mindestens 10 m.

HINWEIS Die Bodenflache muss eben und waage-

recht sein.

Schalten Sie alle Laserstrahlen ein.

3. Fixieren Sie eine Zieltafel mindestens 10 m vom
Gerét entfernt, so dass der Kreuzungspunkt der
Laserlinien im Zentrum der Zieltafel (d0) abgebildet
wird und die vertikale Linie der Zieltafel genau durch
die Mitte der vertikalen Laserlinie lauft.

4.  Markieren Sie am Boden mit einem Referenzkreuz
den Mittelpunkt des unteren Lotstrahls.

5.  Drehen Sie das Gerat um 45°, von oben gesehen im
Uhrzeigersinn. Der untere Lotstrahl muss auf dem
Zentrum des Referenzkreuzes bleiben.

6. Markieren Sie dann auf der Zieltafel den Punkt (d1)
wo die horizontale Laserlinie die vertikale Linie der
Zieltafel trifft.

7. Drehen Sie jetzt das Gerat um 90° gegen den Uhrzei-
gersinn. Der untere Lotstrahl muss auf dem Zentrum
des Referenzkreuzes bleiben.

8. Markieren Sie dann auf der Zieltafel den Punkt (d2)
wo die horizontale Laserlinie die vertikale Linie der
Zieltafel trifft.

N



9. Messen Sie folgende vertikale Distanzen: dO-d1,
d0-d2 und d1-d2.
HINWEIS Die grosste gemessene vertikale Distanz
darf maximal 5 mm bei einem Messabstand von
10 m betragen.

m 7.3.6 Uberpriifen der vertikalen Linie @@
1

Positionieren Sie das Gerat auf einer Hohe von 2m.

2. Schalten Sie das Gerét ein.

3. Positionieren Sie die erste Zieltafel T1 (vertikal) auf
einer Entfernung von 2,5m vom Gerét und auf der-
selben Hohe (2m), sodass der vertikale Laserstrahl
die Tafel trifft und markieren Sie diese Position.

4. Positionieren Sie nun die zweite Zieltafeln T2 2m
unterhalb der ersten Zieltafel, sodass der vertikale
Laserstrahl die Tafel trifft und markieren Sie diese
Position.

5. Markieren Sie Position 2 auf der gegeniberliegen-
den Seite des Testaufbaus (spiegelverkehrt) auf der
Laserlinie am Boden bei einer Distanz von 5m zum
Gerét.

6. Stellen Sie nun das Geréat auf die eben markierte Po-
sition 2 auf dem Boden. Richten Sie den Laserstrahl
zu den Zieltafeln T1 und T2 so aus, dass dieser die
Zieltafeln in der N&he der Zentrumslinie trifft.

7. Lesen Sie den Abstand D1 und D2 jeder Zieltafel ab
und rechnen Sie die Differenz (D = D1 - D2) aus.
HINWEIS Stellen Sie sicher, dass die Zieltafeln par-
allel zueinander stehen und sich auf der gleichen
vertikalen Ebene befinden. (Eine horizontale Aus-
richtung kann einen Messfehler verursachen).
Wenn die Differenz D gréBer als 3 mm betragt, muss
das Gerét in einem Hilti Reparatur Center eingestellt
werden.

8 Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

1. Staub von Glas wegblasen.

2. Glas nicht mit den Fingern berihren.

3. Nur mit sauberen und weichen Lappen reinigen;
wenn ndétig mit reinem Alkohol oder etwas Wasser
befeuchten.

HINWEIS Keine anderen Flissigkeiten verwenden,
da diese die Kunststoffteile angreifen kdnnen.

4.  Temperaturgrenzwerte bei der Lagerung lhrer Aus-
ristung beachten, speziell im Winter / Sommer,
wenn Sie lhre Ausriistung im Fahrzeug-Innenraum
aufbewahren (-25 °C bis +63 °C (-13 bis 145°F)).

8.2 Lagern

Nass gewordene Geréte auspacken. Geréte, Transport-
behalter und Zubehdr abtrocknen (bei hdchstens 63 °C/
145 °F) und reinigen. Ausrustung erst wieder einpacken,
wenn sie vollig trocken ist, anschlieBend trocken lagern.
Fuhren Sie nach langerer Lagerung oder langerem Trans-
port lhrer Ausriistung vor Gebrauch eine Kontrolimessung
durch.

Bitte entnehmen Sie vor langeren Lagerzeiten die Batte-
rien aus dem Gerat. Durch auslaufende Batterien kann
das Gerét beschédigt werden.

8.3 Transportieren

Verwenden Sie fiir den Transport oder Versand lhrer
Ausrlistung entweder den Hilti Versandkoffer oder eine
gleichwertige Verpackung.

GEFAHR

Gerat immer ohne Batterien/ Akkupaket versenden.

8.4 Hilti Kalibrierservice

Wir empfehlen die regelmassige Uberpriifung der Ge-
rate durch den Hilti Kalibrierservice zu nutzen, um die
Zuverlassigkeit geméss Normen und rechtlichen Anfor-
derungen gewahrleisten zu kénnen.

Der Hilti Kalibrierservice steht lhnen jederzeit zur Ver-
fuigung; empfiehlt sich aber mindestens einmal jéhrlich
durchzufiihren.

Im Rahmen des Hilti Kalibrierservice wird bestétigt, dass
die Spezifikationen des gepriiften Gerats am Tag der Pri-
fung den technischen Angaben der Bedienungsanleitung
entsprechen.

Bei Abweichungen von den Herstellerangaben werden
die gebrauchten Messgerate wieder neu eingestellt. Nach
der Justierung und Prufung wird eine Kalibrierplakette
am Gerat angebracht und mit einem Kalibrierzertifikat
schriftlich bestétigt, dass das Geréat innerhalb der Her-
stellerangaben arbeitet.

Kalibrierzertifikate werden immer benétigt fur Unterneh-
men, die nach ISO 900X zertifiziert sind.

Ihr néchstliegender Hilti Kontakt gibt Ihnen gerne weitere
Auskunft.



9 Fehlersuche

Fehler Mégliche Ursache Behebung
Gerat lasst sich nicht einschal- Batterie leer. Batterie austauschen.
= Falsche Polaritét der Batterie. Batterie richtig einlegen.
Batteriefach nicht geschlossen. Batteriefach schliessen. m
Geréat oder Wahlschalter defekt. Lassen Sie das Gerat vom
Hilti-Service reparieren.
Einzelne Laserstrahlen funktio- Laserquelle oder Lasersteuerung de- Lassen Sie das Gerat vom
nieren nicht. fekt. Hilti-Service reparieren.
Gerét lasst sich einschalten, Laserquelle oder Lasersteuerung de- Lassen Sie das Gerat vom
aber es ist kein Laserstrahl fekt. Hilti-Service reparieren.
sichtbar. Temperatur zu hoch oder zu tief Gerat abkiihlen bzw. erwarmen las-
sen
Automatische Nivellierung funk-  Geréat auf zu schrager Unterlage auf- Gerat eben aufstellen.
tioniert nicht. gestellt.
Neigesensor defekt. Lassen Sie das Gerat vom

Hilti-Service reparieren.

WARNUNG

Bei unsachgemassem Entsorgen der Ausristung kénnen folgende Ereignisse eintreten:

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken kénnen.

Batterien kdénnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Verdtzungen oder Umweltverschmutzung
verursachen, wenn sie beschédigt oder stark erwéarmt werden.

Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausriistung sachwidrig zu verwenden.
Dabei kénnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

A

&

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemasse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

Nur fir EU Lander
Werfen Sie elektronische Messgeréte nicht in den Hausmdill!

Gemass Europdischer Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in nationales
Recht mussen verbrauchte Elektrogerate getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zugefihrt werden.

Entsorgen Sie die Batterien nach den nationalen Vorschriften.




11 Herstellergewahrleistung Gerate

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedin-
gungen an lhren lokalen HILTI Partner.

12 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Kombilaser
Typenbezeichnung: PMC 46
Konstruktionsjahr: 2009

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt mit den folgenden Richtlinien und Normen Uber-
einstimmt: bis 19. April 2016: 2004/108/EG, ab 20. April
2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, EN ISO 12100.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

-
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06/2015
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

PMC 46 combilaser

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 General information 1
2 Description 12
3 Accessories 13
4 Technical data 14
5 Safety instructions 14
6 Before use 15
7 Operation 16
8 Care and maintenance 18
9 Troubleshooting 18

10 Disposal 19
11 Manufacturer’s warranty 19
12 EC declaration of conformity (original) 20

H These numbers refer to the illustrations. You can
find the illustrations at the beginning of the operating
instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the PMC 46 combilaser.

Parts, operating controls and indicators Hl

(1) On-button

(@) LED

(3) Pendulum

(4) Removable foot
(5) Back of the tool

1 General information

1.1 Safety notices and their meaning
DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

1.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

General
warning

Symbols

Read the Disposal of KCC-REM-
operating power tools HLT-PMC46
instructions or
before use. appliances
and batteries
together with
household
waste is not
permissible.
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On the tool On the tool

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

* STARE INTO BEAM Laser Class 2 in accordance with IEC/EN 60825-1:2007

620-690nm/0.95mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on

Do not stare into the beam. the type identification plate on the tool. Make a note of
Laser warning plates for the USA in accordance with CFR | this data in your operating instructions and always refer
21 § 1040 (FDA). to it when making an enquiry to your Hilti representative

or service department.

Type:

Serial no.:

2.1 Use of the product as directed
The PMC 46 is a self-leveling combilaser which allows a single person to level, plumb, align and transfer right angles
quickly and accurately. The tool projects two lines (horizontal and vertical) and five points (above, below, right, left
and line intersection). The lines and line intersection point have a range of approx. 10m. All other points have a range
of approx. 30m. Range depends on the brightness of ambient light.
The tool is designed mainly for indoor use and is no substitute for a rotating laser.

When used for outdoor applications, care must be taken to ensure that the general conditions are similar to those
encountered indoors. Possible applications are:

Marking the position of partition walls (at right angles and in the vertical plane).
Aligning components to be installed or sections of a structure in three axes.
Checking and transferring right angles.
Transferring measuring marks from the floor to the ceiling.
Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.
The tool and its ancillary equipment may present hazards when used incorrectly by untrained personnel or when used
not as directed.

2.2 Features
The PMC 46 levels itself automatically within a range of approx. 5°.
Self-leveling takes only approx. 3 seconds.
The combilaser gives an “Out of self-leveling range” warning when the self-leveling range is exceeded (the laser beams
blink).
The PMC 46 is characterized by its ease of operation and use, its rugged plastic casing and ease of transport due to
its compact dimensions and light weight.
The tool can be used together with the PMA 31 laser receiver.
In the normal operating mode, the tool switches itself off after 15 minutes. Sustained operating mode can be activated
by pressing and holding the on-switch for four seconds.

2.3 Items supplied with the cardboard box version
Combilaser

Soft pouch

Batteries

Operating instructions

-4 a4 A a4

Manufacturer’s certificate

12



2.4 Items supplied with the toolbox version

Combilaser

Soft pouch

Batteries

Operating instructions
Universal adapter
Manufacturer’s certificate

O O

Tripod

2.5 Information displayed during operation

LED The LED doesn’t light. The tool is switched off.

The LED doesn’t light. The batteries are exhausted.

The LED doesn’t light. The batteries are inserted incorrectly.

The LED lights constantly. The laser beam is switched on. The tool
is in operation.

The LED blinks twice every The batteries are almost exhausted.

10 seconds.

The LED blinks. The temperature of the tool is above
50°C (122°F) or below -10°C (14°F) (the
laser beam does not light).

Laser beam The laser beam blinks twice The batteries are almost exhausted.

every 10 seconds.

The laser beam blinks rapidly.

The tool cannot level itself. (outside the
5° self-leveling range).

The laser beam blinks every 2
seconds.

The tool is unable to level itself auto-
matically (or is set to “Inclined plane”
operating mode).

3 Accessories

Designation Short designation Description
Tripod PMA 20

Target plate PMA 54/55

Target plate PRA 50/51

Laser receiver PMA 31

Magnetic bracket PMA 74

Telescopic brace PUA 10

Frame clamp PMA 25

Universal adapter PMA 78

Hilti toolbox PMC 46

Laser visibility glasses PUA 60 The laser visibility glasses are not

protective glasses and thus do not
protect the eyes from laser beams.
As the laser visibility glasses restrict
color vision, they should be worn only
when working with this tool. Do not
wear the laser visibility glasses while
driving a vehicle on a public road.

13



4 Technical data

Right of technical changes reserved.

Range of the points

30 m (98 ft)

Range of the lines and intersection point

10 m (30 ft)

Accuracy'

+2 mm at 10 m (+0.08 in at 33 ft)

Self-leveling time

3s

Laser class

Class 2, visible, 635 nm, +10 nm (IEC/EN
60825-1:2007); Class Il (CFR 21 §1040 (FDA)

Beam diameter

Distance 5 m: <4 mm
Distance 20 m: < 16 mm

Line width

Distance 5 m: < 2.2 mm

Self-leveling range

+5° (typical)

Automatic power-off

Activated after: 15 min

Operating status indicator

LED and laser beams

Power supply

AA-size batteries, Alkaline batteries: 4

Battery life (2 points and 1 line)

Alkaline battery 2,500 mAh, Temperature +25°C
(+77°F): 20 h (Typical)

Operating temperature range

Min. -10°C / Max. +50°C (+14 to 122°F)

Storage temperature

Min. -25°C / Max. +63°C (-13 to 145°F)

Dust and water spray protection (except battery com-
partment)

IP 54 as per IEC 60529

Tripod thread (tool)

UNCY4"

Tripod thread (foot)

BSW 5/8 "UNCY4"

Weight

with the foot but without batteries: 0.413 kg ( 0.911 Ibs)

Dimensions

with the foot: 140 mm X 73 mm X 107 mm
without the foot: 96 mm X 65 mm X 107 mm

1 Influences such as particularly high temperature fluctuations, dampness, shock, dropping, etc. can affect accuracy. Unless stated
otherwise, the tool was adjusted or calibrated under standard ambient conditions (MIL-STD-810F).

5 Safety instructions

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

5.1 General safety instructions

a)

Check the accuracy of the tool before using it to
take measurements.

The tool and its ancillary equipment may present
hazards when used incorrectly by untrained per-
sonnel or when used not as directed.

To avoid the risk of injury, use only genuine Hilti
accessories and additional equipment.
Modification of the tool is not permissible.
Observe the information printed in the operat-
ing instructions concerning operation, care and
maintenance.

Do not render safety devices ineffective and do
not remove information and warning notices.
Keep laser tools out of reach of children.

h)

Take the influences of the surrounding area into
account. Do not expose the tool to rain or snow
and do not use it in damp or wet conditions. Do
not use the tool where there is a risk of fire or
explosion.

Check the condition of the tool before use. If the
tool is found to be damaged, have it repaired at a
Hilti service center.

The user must check the accuracy of the tool
after it has been dropped or subjected to other
mechanical stresses.

When the tool is brought into a warm environment
from very cold conditions, or vice-versa, allow it
to become acclimatized before use.

If mounting on an adapter, check that the tool is
screwed on securely.

Keep the laser exit aperture clean to avoid meas-
urement errors.

Although the tool is designed for the tough condi-
tions of jobsite use, as with other optical and elec-



tronic instruments (e.g. binoculars, spectacles,
cameras) it should be treated with care.

o) Although the tool is protected to prevent entry
of dampness, it should be wiped dry each time
before being put away in its transport container.

p) Check the accuracy of the measurements several
times during use of the tool.

5.2 Proper organization of the work area

a) Secure the area in which you are working and
take care to avoid directing the beam towards
other persons or towards yourself when setting
up the tool.

b) Avoid unfavorable body positions when working
from ladders. Make sure you work from a safe
stance and stay in balance at all times.

c) Measurements taken through panes of glass or other
objects may be inaccurate.

d) Ensure that the tool is set up on a steady, level
surface (not subject to vibration).

e) Use the tool only within its specified limits.

f) If several laser tools are used in the same working
area, care must be taken to avoid confusing the
beams.

g) Magnetic fields may affect the accuracy of the tool. It
must thus be kept away from magnetic objects. The
tool is not affected by the Hilti universal adapter.

h) When working with the receiver, it must be held
exactly at right angles to the laser beam.

i) Do not use the tool in the proximity of medical instru-
ments.

5.3 Electromagnetic compatibility

NOTE

Only for Korea: This device is suitable for the electromag-
netic radiation encountered in residential environments
(Class B). It is intended mainly for use in residential en-
vironments but may also be used in other environments.

Although the tool complies with the strict requirements
of the applicable directives, Hilti cannot entirely rule out
the possibility of the tool being subject to interference
caused by powerful electromagnetic radiation, leading
to incorrect operation. Check the accuracy of the tool
by taking measurements by other means when working
under such conditions or if you are unsure. Likewise, Hilti

cannot rule out the possibility of interference with other
devices (e.g. aircraft navigation equipment).

5.4 Laser classification for laser class 2 / class Il
appliances

Depending on the version purchased, the tool complies
with Laser Class 2 in accordance with IEC825-1:2007 /
EN60825-1:2007 and Class Il in accordance with CFR
21 § 1040 (FDA). This tool may be used without need
for further protective measures. The eyelid closure reflex
protects the eyes when a person looks into the beam
unintentionally for a brief moment. This eyelid closure
reflex, however, may be negatively affected by medicines,
alcohol or drugs. Nevertheless, as with the sun, one
should not look directly into sources of bright light. Do
not direct the laser beam toward persons.

5.5 Electrical
a) Insulate or remove the batteries before shipping the
tool.

b) To avoid pollution of the environment, the tool
must be disposed of in accordance with the cur-
rently applicable national regulations. Consult the
manufacturer if you are unsure of how to proceed.

c) Keep the batteries out of reach of children.

d) Do not allow the batteries to overheat and do not
expose them to fire. The batteries may explode or
release toxic substances.

e) Do not charge the batteries.

f) Do not solder the batteries into the tool.

g) Do not discharge the batteries by short circuiting
as this may cause them to overheat and present
a risk of personal injury (burns).

h) Do not attempt to open the batteries and do not
subject them to excessive mechanical stress.

i) Do not use damaged batteries.

j) Do not mix old and new batteries. Do not mix
batteries of different makes or types.

5.6 Liquids

Under abusive conditions, liquid may leak from the bat-
tery. Avoid contact. If contact accidentally occurs,
flush with water. In the event of the liquid coming into
contact with the eyes, rinse the eyes with plenty of
water and consult a doctor. Liquid ejected from the
battery may cause irritation or burns.

6.1 Inserting the batteries H

DANGER
Use only new batteries.

1. Remove the foot from the tool.

N

Open the battery compartment.

3.  Remove the batteries from the packaging and insert
them in the tool.
NOTE Only batteries recommended by Hilti may be
used to power the tool.

4.  Check that the battery terminals are positioned cor-
rectly as shown on the underside of the unit.

5. Close the battery compartment cover. Check that
the catch engages properly.

6. Refit the foot to the tool.

15



7 Operation

NOTE

To achieve maximum accuracy, project the line onto a
vertical, even surface. When doing so, set up the tool at
90° to the surface.

7.1 Operation
7.1.1 Switching the laser beams on
Press the on-button once.

7.1.2 Switching the tool / laser beams off

Press and hold the on-button until the laser beam is no
longer visible and the LED no longer lights.

NOTE

The tool switches itself off automatically after approx. 15
min.

7.1.3 Deactivating the automatic power-off feature

Press and hold the on-button for approx. 4 sec. until the
laser beam blinks three times as confirmation.

NOTE

The tool will be switched off when the on-button is
pressed or when the batteries are exhausted.

7.1.4 Inclined line function

1. Lay the tool on its back.
The tool does not level itself automatically.
The tool blinks every two seconds.

7.1.5 Using the tool with the PMA 31 laser receiver
For further information, please refer to the PMA 31 oper-
ating instructions.

7.2 Examples of applications
7.2.1 Transferring heights

7.2.2 Setting out drywall track for a partition
wall

7.2.3 Aligning pipes vertically H
7.2.4 Aligning radiators @

7.2.5 Aligning door and window frames

16

7.2.6 Marking out the position of light fittings Bl

7.3 Checking

7.3.1 Checking the plumb point Bl

1. Make a mark on the floor (a cross) in a high room
(e.g. in a stairwell or hallway with a height of 5-10
m).

Place the tool on a smooth, level (horizontal) surface.

2.
3. Switch the tool on.
4. Position the tool with the lower beam on the center

of the cross.

5. Mark the position of the vertical beam on the ceiling.
Attach a piece of paper to the ceiling before making
the mark.

6. Pivot the tool through 90°.

NOTE The lower plumb beam must remain on the
center of the cross.

7. Mark the position of the vertical beam on the ceiling.

8. Repeat the procedure after pivoting the tool through
180° and 270°.

NOTE The resulting 4 marks form a circle in which
the intersection of the diagonals d1 (1 - 3) and d2 (2
- 4) marks the exact center of the plumb point.

9. Calculate the accuracy as described in section

7.3.1.1.

7.3.1.1 Calculation of accuracy

B 10 (d1 + d2) [mm] ™
RH [m] 4
_ 30 (d1 + d2) [inch]
R= RH [ft] 4 @

The result (R) provided by this formula (RH = room height)
refers to the tool’s accuracy “in mm at 10 m” (formula
(1)). This result (R) should be within the specification for
the tool (3 mm at 10 m).

7.3.2 Checking leveling of the forward beam

1. Place the tool on a smooth, level surface approx.
20 cm from the wall (A) with the laser beam directed
toward the wall (A).

2. Mark the point of intersection of the laser lines on
the wall (A) with a cross.

3. Pivot the tool through 180° and mark the point of
intersection of the laser lines on the opposite wall
(B) with a cross.



4. Place the tool on an even, level surface approx. 20
cm from the wall (B) with the laser beam directed
toward the wall (B).

5. Mark the point of intersection of the laser lines on
the wall (B) with a cross.

6. Pivot the tool through 180° and mark the point of
intersection of the laser lines on the opposite wall
(A) with a cross.

7.  Measure the distances d1 between 1 and 4 and d2
between 2 and 3.

8. Mark the mid points of d1 and d2.

If the reference points 1 and 3 are located on dif-
ferent sides of the mid point, then subtract d2 from
d1.

If the reference points 1 and 3 are located on the
same side of the mid point, then add d1 and d2
together.

9. Divide the result by twice the length of the room
(room length x 2).

The maximum permissible error is 3 mm at 10 m.

7.3.3 Checking leveling of the lateral beams [l

Repeat the procedure and calculate the accuracy of each
of the two perpendicular beams as described at 7.3.2.

7.3.4 Checking perpendicularity (horizontal) il B

1. Position the tool with the lower plumb beam on the
center of a reference cross in the middle of a room
at a distance of approx. 5 meters from the walls so
that the center of the vertical laser line lies exactly
on the vertical line of the first target plate (a).

2. Attach a second target plate or sheet of paper (b)
to the wall at the half-way position (as shown in the
illustration). Mark the mid point (d1) of the right-hand
perpendicular beam.

3. Pivot the tool clockwise through exactly 90° (as seen
from above). The lower plumb beam must remain
in the center of the reference cross and the center
of the left-hand perpendicular beam must then lie
exactly on the vertical line of target plate (a).

4. Mark the center point (d2) of the right-hand perpen-
dicular laser beam on target plate (c).

5. Mark the mid point (d3) of the point of intersection
of the laser lines on target plate (b) or the sheet of
paper (from step 7).

NOTE The horizontal distance between d1 and d3
must be no greater than 3 mm at a working distance
of 5m.

6. Pivot the tool clockwise through exactly 180° (as
seen from above). The lower plumb beam must
remain in the center of the reference cross and the
center of the right-hand perpendicular beam must
then lie exactly on the vertical line of target plate (a).

Then mark the center point (d2) of the left-hand
perpendicular laser beam on target plate (c).

NOTE The horizontal distance between d2 and d4
must be no greater than 3 mm at a working distance
of 5 m.

NOTE If d3 is to the right of d1, the sum of the
horizontal distances d1-d3 and d2-d4 must be no
greater than 3 mm at a working distance of 5m.
NOTE If d3 is to the left of d1, the difference between
the horizontal distances d1-d3 and d2-d4 must be
no greater than 3 mm at a working distance of 5m.

7.3.5 Checking the horizontal lines for

N

curvature

Place the tool at the edge of a room with a length of
at least 10 m.

NOTE The floor surface must be smooth and level.

Switch on all laser beams.

Set up a target plate at a distance of at least 10 m
from the tool, so that the point of intersection of the
laser lines lies in the center of the target plate (dO)
and the vertical line on the target plate runs exactly
through the middle of the vertical laser line.

Mark the mid point of the lower plumb beam on the
floor (reference cross).

Pivot the tool clockwise through 45° (as seen from
above). The lower plumb beam must remain on the
center of the reference cross.

Then mark the point (d1) on the target plate where
the horizontal laser line strikes the vertical line on
the target plate.

Pivot the tool counterclockwise through 90°. The
lower plumb beam must remain on the center of the
reference cross.

Then mark the point (d2) on the target plate where
the horizontal laser line strikes the vertical line on
the target plate.

Measure the following vertical distances: d0-d1, dO-
d2 and d1-d2.

NOTE The greatest measured vertical distance must
be no more than 5 mm at a working distance of 10
m.

7.3.6 Checking the vertical lines

1.
2.
3.

Position the tool at a height of 2 meters.

Switch the tool on.

Position the first target plate T1 (vertical) at a dis-
tance of 2.5 meters from the tool at the same height
(2 meters), so that the vertical laser beam strikes the
plate. Mark this position.
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4. Then place the second target plate T2 at a position 2
meters below the first target plate, so that the vertical
laser beam strikes the plate. Mark this position.

5. Mark position 2 at the opposite side of the test
setup (mirror image) on the laser line on the floor at
a distance of 5 meters from the tool.

6. Now place the tool on the floor on the mark for
position 2 which you have just made. Direct the
laser beam toward the target plates T1 and T2 so
that it strikes the plates close to their center lines.

7. Read the distances D1 and D2 from each target
plate (distance of the laser line from the center of
the target plate) and calculate the difference (D = D1
- D2).

NOTE Take care to ensure that the target plates are
parallel to each other and that they are in the same
vertical plane. (Horizontal alignment may result in
measurement error).

If the difference D is greater than 3 mm, the tool must
be returned to a Hilti repair center for adjustment.

8 Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

1. Blow dust off the glass.

2. Do not touch the glass with the fingers.

3. Useonlyaclean, soft cloth for cleaning. If necessary,
moisten the cloth slightly with pure alcohol or a little
water.

NOTE Do not use any other liquids as these may
damage the plastic components.

4. Observe the temperature limits when storing your
equipment. This is particularly important in winter
/ summer if the equipment is kept inside a motor
vehicle (-25°C to +63°C / -13°F to 145°F).

8.2 Storage

Remove the tool from its case if it has become wet. The
tool, its carrying case and accessories should be cleaned
and dried (at maximum 63°C / 145°F). Repack the items
only once they have dried completely and then store
them in a dry place.

Check the accuracy of the equipment before it is used
after a long period of storage or transportation.

Remove the batteries from the tool before storing it for a
long period. Leaking batteries may damage the tool.

8.3 Transport

Use the Hilti toolbox or packaging of equivalent quality
for transporting or shipping your equipment.

DANGER

Always remove the batteries before shipping the tool.

8.4 Hilti calibration service

We recommend that the tool is checked by the Hilti cal-
ibration service at regular intervals in order to verify its
reliability in accordance with standards and legal require-
ments.

Use can be made of the Hilti calibration service at any
time, but checking at least once a year is recommended.
The calibration service provides confirmation that the
tool is in conformance, on the day it is tested, with the
specifications given in the operating instructions.

The tool will be readjusted if deviations from the man-
ufacturer’s specification are found. After checking and
adjustment, a calibration sticker applied to the tool and
a calibration certificate provide written verification that
the tool operates in accordance with the manufacturer’s
specification.

Calibration certificates are always required by companies
certified according to ISO 900x.

Your local Hilti Center or representative will be pleased
to provide further information.

9 Troubleshooting

Fault Possible cause

Remedy

The tool can’t be switched on.

The battery is exhausted.

Replace the battery.

The battery is inserted the wrong way

Insert the battery correctly.

round (incorrect polarity).

The battery compartment is not

closed.

Close the battery compartment.

The tool or selector switch is faulty.

If necessary, have the power tool re-
paired by Hilti Service.

Individual laser beams don’t

function. is faulty.

The laser source or laser control unit

If necessary, have the power tool re-
paired by Hilti Service.

The tool can be switched on but

no laser beam is visible. is faulty.

The laser source or laser control unit

If necessary, have the power tool re-
paired by Hilti Service.

The temperature is too high or too

low.

Allow the tool to cool down or warm
up.
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Fault Possible cause Remedy

Automatic leveling doesn’t func-  The tool is set up on an excessively Set up the tool on the level.
tion. inclined surface.
The tilt sensor is faulty. If necessary, have the power tool re-

paired by Hilti Service.

en
10 Disposal -

WARNING

Improper disposal of the equipment may have serious consequences:

The burning of plastic components generates toxic fumes which may present a health hazard.

Batteries may explode if damaged or exposed to very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns or
environmental pollution.

Careless disposal may permit unauthorized and improper use of the equipment. This may result in serious personal
injury, injury to third parties and pollution of the environment.

Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must be

correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for taking
back old tools or appliances for recycling. Ask Hilti Customer Service or your Hilti representative for further information.

For EC countries only

Do not dispose of electronic measuring tools or appliances together with household waste.

In observance of the European Directive on waste electrical and electronic equipment and its imple-
mentation in accordance with national law, electrical appliances that have reached the end of their life
must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

Dispose of the batteries in accordance with national regulations.

11 Manufacturer’s warrant

Please contact your local Hilti representative if you have
questions about the warranty conditions.
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12 EC declaration of conformity (original)

Designation: Combilaser
Type: PMC 46
Year of design: 2009

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
until 19th April 2016: 2004/108/EC, from 20th April 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, EN I1SO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

AM@\; |

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Man-
agement

Business Area Electric Tools & Ac-
cessories

06/2015

7

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015
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NOTICE ORIGINALE

PMC 46 Laser combiné

Avant de mettre I'appareil en marche, lire im-
pérativement son mode d'emploi et bien res-
pecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours ac-
compagner l'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'emploi.
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H Les numéros renvoient aux illustrations. Les illustra-
tions se trouvent au début de la notice d'utilisation.
Dans le présent mode d'emploi, « I'appareil » désigne
toujours le laser combiné PMC 46.

Pieces constitutives de I'appareil, éléments de com-
mande et d'affichage Hl

Diode électroluminescente
(3) Pendule
(4) Pied amovible
(5) Face arriére

% Touche de mise en marche

1 Consignes générales

1.1 Termes signalant un danger et leur signification
DANGER
Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles graves ou la mort.

ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles légéres ou des dégéats matériels.

REMARQUE
Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.

1.2 Explication des pictogrammes et autres
symboles d'avertissement

Symboles d'avertissement

Avertisse-
ment danger
général
Symboles
N
Lire le mode Les appareils KCC-REM-
d'emploi etles HLT-PMC46
avant piles/batteries
d'utiliser ne doivent
I'appareil pas étre
éliminés
avec les
ordures
ménageéres.
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Sur I'appareil Sur I'appareil

LASER RADIATION - DO NOT
* STARE INTO BEAM Laser de classe 2 conformément a IEC/EN 60825-1:2007

620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

Emplacement des détails d'identification sur I'appa-

reil
Ne pas regarder directement dans le faisceau. La désignation du modéle et le numéro de série se
Plaguettes d'avertissement laser répondant a la norme | trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil. Inscrire
américaine CFR 21 § 1040 (FDA). ces renseignements dans le mode d'emploi et toujours
s'y référer pour communiquer avec notre représentant ou
agence Hilti.
Type:
N° de série :

2 Description

2.1 Utilisation conforme a l'usage prévu

Le PMC 46 est un laser combiné avec mise a niveau automatique permettant a une seule personne de déterminer
un aplomb, de reporter un angle de 90°, de faire une mise a niveau horizontale et d'aligner rapidement et avec
précision. L'appareil a deux lignes (horizontale et verticale) et cinq points (en haut, en bas, a droite, & gauche et le
point d'intersection des lignes). Les lignes et le point d'intersection ont une portée de 10 m environ. Tous les autres
points ont une portée de 30 m environ. La portée dépend de la luminosité de I'environnement.

L'appareil est congu de préférence pour une utilisation a I'intérieur et ne doit pas étre utilisé comme laser rotatif.
Pour les utilisations a I'extérieur, veiller a ce que les conditions d'utilisation correspondent a celles spécifiées pour
I'intérieur. Les applications possibles sont :

Marquage de la position des cloisons de séparation (perpendiculairement et dans le plan vertical).

Alignement d'équipements / installations et d'autres éléments de structure sur trois axes.

Contréle et transfert d'angles droits.

Transfert de points du sol au plafond.

Bien respecter les consignes concernant ['utilisation, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

L'appareil et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte par du personnel
non qualifié ou de maniére non conforme a I'usage prévu.

2.2 Caractéristiques

Le PMC 46 se met a niveau automatiquement dans toutes les directions, dans un rayon de 5° environ.

Le temps de mise a niveau automatique n'est que de 3 secondes environ.

Le laser combiné émet un signal d'avertissement "En dehors de la zone de mise a niveau" lorsque la zone de mise a
niveau automatique est dépassée (les faisceaux laser clignotent).

Le PMC 46 se distingue par sa facilité de commande et d'utilisation ainsi que par la robustesse de son boitier en
plastique. De plus, ses dimensions réduites et sa légéreté permettent de le transporter facilement.

L'appareil peut étre utilisé avec le récepteur laser PMA 31.

En mode normal, I'appareil s'arréte aprés 15 minutes. Le mode de fonctionnement continu peut étre activé en appuyant
pendant quatre secondes sur la touche de mise en marche.

2.3 Articles livrés avec le laser combiné (version carton)

Laser combiné
Housse de transport
Piles

Mode d'emploi
Certificat du fabricant

-4 a4 A a4
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2.4 Articles livrés avec le laser combiné (version coffret Hilti)

Laser combiné
Housse de transport
Piles

Mode d'emploi
Adaptateur universel
Certificat du fabricant
Trépied

O O

2.5 Messages de fonctionnement
Diode électroluminescente La diode électroluminescente  L'appareil est arrété.
n'est pas allumée.
La diode électroluminescente  Les piles sont vides.
n'est pas allumée.
La diode électroluminescente  La polarité des piles n'a pas été respec-

n'est pas allumée. tée.
La diode électroluminescente  Le faisceau laser est en marche. L'ap-
est allumée en continu. pareil fonctionne.

La diode électroluminescente  Les piles sont faibles.

clignote deux fois toutes les

10 secondes.

La diode électroluminescente  La température au niveau de |'appareil

clignote. est supérieure a 50 °C (122 °F) ou infé-
rieure a -10 °C (14 °F) (Le faisceau laser
ne s'allume pas).

Faisceau laser Le faisceau laser clignote Les piles sont faibles.

deux fois toutes les 10 se-

condes.

Le faisceau laser clignote a L'appareil ne peut pas effectuer la mise

une frégquence élevée. a niveau automatique. (En dehors de la
mise a niveau automatique de 5°).

Le faisceau laser clignote L'appareil ne peut pas se mettre a ni-

toutes les 2 secondes. veau automatiquement (ou mode Ligne
inclinée).

3 Accessoires

Désignation Symbole Description
Trépied PMA 20

Plaguette-cible PMA 54/55

Plaguette-cible PRA 50/51

Récepteur laser PMA 31

Support magnétique PMA 74

Etai télescopique PUA 10

Serre-joint PMA 25

Adaptateur universel PMA 78
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Désignation Symbole Description
Coffret Hilti PMC 46
Lunettes de visée PUA 60 Ce ne sont pas des lunettes de pro-

tection, elles ne protegent pas les
yeux du rayonnement laser. Etant
donné qu'elles limitent la vision des
couleurs, les lunettes ne doivent pas
étre utilisées pour se déplacer sur la
voie publique et doivent uniquement
étre utilisées lors de travaux avec le
PMC.

4 Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications techniques !

Portée points 30 m (98 ft)

Portée lignes et point d'intersection 10 m (30 ft)

Précision’ £2 mm a 10 m (£0.08 in & 33 ft)
Temps de mise a niveau automatique 3s

Classe laser

Classe 2, visible, 635 nm, +10 nm (IEC/EN
60825-1:2007); class Il (CFR 21 §1040 (FDA)

Diametre du faisceau

Distance 5 m : <4 mm
Distance 20 m : < 16 mm

Epaisseur des lignes

Distance 5 m: <2,2 mm

Plage de mise a niveau automatique

+5° (typique)

Arrét automatique

activé aprés : 15 min

Affichage des états de fonctionnement

DEL et faisceaux laser

Alimentation électrique

Piles AA, Piles alcalines au manganése : 4

Autonomie de fonctionnement (2 points et 1 ligne)

pile alcaline au manganese 2.500 mAh, Température
+25 °C (+77 °F) : 20 h (typique)

Température de service

Min. -10 °C / Max. +50 °C (+14 & 122 °F)

Température de stockage

Min. -25 °C / Max. +63 °C (-13 & 145 °F)

Protection contre la poussiéere et les aspersions d’eau
(hormis le compartiment des piles)

IP 54 selon IEC 60529

Trépied avec filetage (appareil)

UNCYs "

Trépied avec filetage (pied)

BSW 5/8 "UNCVa "

Poids

avec pied et sans piles : 0,413 kg (0,911 Ibs)

Dimensions

avec pied : 140 mm X 73 mm X 107 mm
sans pied : 96 mm X 65 mm X 107 mm

1 Des influences telles que notamment de fortes variations de température, I'humidité, des chocs, une chute, etc. sont susceptibles
d'influer sur la précision. Sauf indications différentes, |'appareil a été ajusté resp. calibré dans des conditions ambiantes standard

(MIL-STD-810F).
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5 Consignes de sécurité

En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'emploi, il im-
porte de toujours bien respecter les directives sui-
vantes.

5.1 Consignes de sécurité générales

a) Avant toute mesure / application, contrdler la
précision de I'appareil.

b) L'appareil et ses accessoires peuvent s'avérer
dangereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte
par un personnel non qualifié€ ou de maniére non
conforme a l'usage prévu.

c) Pour éviter tout risque de blessures, utiliser
uniquement les accessoires et adaptateurs Hilti
d'origine.

d) Toute manipulation ou modification de I'appareil
est interdite.

e) Bien respecter les consignes concernant |'utilisa-
tion, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui
figurent dans le présent mode d'emploi.

f) Ne pas neutraliser les dispositifs de sécurité ni en-
lever les plaquettes indicatrices et les plaquettes
d’avertissement.

g) Tenir 'appareil laser hors de portée des enfants.

h) Préter attention aux influences de I'environne-
ment de I'espace de travail. Protéger I'appareil
des intempéries, ne pas I'utiliser dans un environ-
nement humide ou mouillé. Ne pas utiliser I'ap-
pareil dans des endroits présentant un danger
d'incendie ou d'explosion.

i) Avant toute utilisation, I'appareil doit étre
controlé. Si I'appareil est endommagé, le faire
réparer par le S.A.V. Hilti.

) Aprés une chute ou tout autre incident méca-
nique, il est nécessaire de vérifier la précision de
Pappareil.

k) Lorsque P'appareil est déplacé d’un lieu trés froid
a un plus chaud ou vice-versa, le laisser atteindre
la température ambiante avant de I'utiliser.

) En cas dutilisation d’adaptateurs, vérifier que
I’appareil est toujours bien vissé.

m) Pour éviter toute erreur de mesure, toujours bien
nettoyer les fenétres d’émission du faisceau laser.

n) Bien que Il'appareil soit concu pour étre utilisé
dans les conditions de chantier les plus dures,
en prendre soin comme de tout autre instrument
optique et électrique (par ex. jumelles, lunettes,
appareil photo).

o) Bien que I'appareil soit parfaitement étanche, il
est conseillé d'éliminer toute trace d'humidité en
I’essuyant avant de le ranger dans son coffret de
transport.

p) Contréler plusieurs fois la précision pendant I'uti-
lisation.

5.2 Agencement ergonomique du lieu de travail

a) Délimiter le périmétre de mesures. Lors de I’ins-
tallation de P’appareil, veiller a ne pas diriger le

faisceau contre soi-méme ni contre de tierces
personnes.

b) Lors de travaux sur une échelle, éviter toute mau-
vaise posture. Veiller a toujours rester stable et a
garder I'équilibre.

c) Toutes mesures effectuées a travers une vitre ou tout
autre objet peuvent fausser le résultat de mesure.

d) Veiller a installer I'appareil sur un support plan et
stable (pour éviter toutes vibrations !).

e) Utiliser I'appareil uniquement dans les limites
d’application définies.

f)  Si plusieurs lasers sont utilisés dans la zone d'in-
tervention, bien veiller a ce qu'il n'y ait pas de
confusion entre les faisceaux laser.

g) Des aimants peuvent influencer la précision, c'est
pourquoi il faut veiller a ce qu'aucun aimant ne se
trouve a proximité. L'adaptateur universel Hilti n'en-
gendre aucune influence parasite.

h) Lorsque I'appareil est utilisé avec le récepteur,
celui-ci doit étre tenu de maniére trés précise
perpendiculairement par rapport au faisceau.

i) L'appareil ne doit pas étre utilisé a proximité d'appa-
reils médicaux.

5.3 Compatibilité électromagnétique

REMARQUE

Uniquement pour la Corée : Cet appareil est uniqguement
congu pour des ondes électromagnétiques survenant
dans des zones d'habitation (classe B). Il est essen-
tiellement prévu pour une utilisation dans des zones
d'habitation, mais peut aussi étre utilisé dans d'autres
secteurs.

Bien que I'appareil réponde aux exigences les plus sé-
veres des directives respectives, Hilti ne peut entierement
exclure la possibilité qu'un rayonnement trés intense pro-
duise des interférences sur I'appareil et perturbe son
fonctionnement. Dans ce cas ou en cas d'autres incerti-
tudes, des mesures de contrdle doivent étre effectuées
pour vérifier la précision de |'appareil. De méme, Hilti
n'exclut pas la possibilité qu'il produise des interférences
sur d'autres appareils (par ex. systémes de navigation
pour avions).

5.4 Classification du laser pour appareils de classe
laser 2/class Il

Selon la version commercialisée, I'appareil est un appareil
laser de classe 2 satisfaisant aux exigences des normes
IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 et de classe Il sa-
tisfaisant aux exigences de la norme CFR 21 § 1040
(FDA). Ces appareils peuvent étre utilisés sans autre me-
sure de protection. L'ceil est normalement protégé par
le réflexe de fermeture des paupiéres lorsque I'utilisateur
regarde brievement, par inadvertance, dans le faisceau
laser. Ce réflexe peut néanmoins étre altéré par la prise
de médicaments, d'alcool ou de drogues. Il est malgré
tout conseillé, comme pour le soleil, d'éviter de regarder

25




directement dans la source lumineuse. Ne pas diriger le
faisceau laser contre des personnes.

5.5 Dangers électriques

a) Pour expédier I'appareil, isoler ou retirer les piles.

b) Pour éviter toute nuisance a I’environnement,
I’appareil doit étre éliminé conformément aux di-
rectives nationales en vigueur. En cas de doute,
contacter le fabricant.

c) Les piles doivent étre tenues hors de portée des
enfants.

d) Ne pas surchauffer les piles et ne pas les exposer
au feu. Les piles peuvent exploser ou des substances
toxiques peuvent étre dégagées.

) Ne pas recharger les piles.

Ne pas souder les piles dans I'appareil.

=10

g) Ne pas décharger les piles en provoquant
un court-circuit, cela risque d'entrainer une
surchauffe et la déformation de celles-ci.

h) Ne pas ouvrir les piles et ne pas les soumettre a
des contraintes mécaniques excessives.

i) Ne pas utiliser de piles endommagées.

j)  Ne pas utiliser de piles neuves avec des piles
usagées. Ne pas utiliser de piles de différentes
marques ou de types différents.

5.6 Liquides

En cas d’utilisation abusive, du liquide peut sortir de la
batterie/bloc-accu. Eviter tout contact avec ce liquide.
En cas de contact par inadvertance, rincer soigneu-
sement avec de I’eau. Si le liquide rentre dans les
yeux, les rincer abondamment a I'eau et consulter en
plus un médecin. Le liquide qui sort peut entrainer des
irritations de la peau ou causer des br{lures.

6 Mise en service

&

6.1 Mise en place des piles H

DANGER
N'utiliser que des piles neuves.

1. Retirer le pied de I'appareil.

2. Ouvrir le compartiment des piles.

3. Sortir les piles de leur emballage et les insérer di-
rectement dans |'appareil.
REMARQUE L'appareil doit uniquement étre utilisé
avec les piles recommandées par Hilti.

4.  Vérifier que la polarité est conforme aux indications
figurant sur la face inférieure de I'appareil.

5. Fermer le compartiment des piles. Vérifier que le
dispositif de verrouillage se referme correctement.

6. Le cas échéant, remettre le pied en place sur I'ap-
pareil.

7 Utilisation
7.1.3 Désactivation du dispositif d'arrét
4 automatique
[ H Maintenir la touche de mise en marche enfoncée (env. 4
secondes), jusqu'a ce que le faisceau laser clignote trois
fois pour confirmation.
REMARQUE

Pour atteindre la meilleure précision, projeter la ligne sur
une surface verticale plane. Ce faisant, orienter I'appareil
avec un angle de 90° par rapport au plan.

7.1 Utilisation
7.1.1 Mise en marche des faisceaux laser
Appuyer une fois sur la touche de mise en marche.

7.1.2 Arrét de I'appareil/des faisceaux laser

Appuyer plusieurs fois sur la touche de mise en marche
jusqu'a ce que le faisceau laser ne soit plus visible ou
que la DEL s'éteigne.

REMARQUE

Au bout de 15 minutes environ, I'appareil s'arréte auto-
matiquement.

REMARQUE
L'appareil s'arréte lorsque la touche de mise en marche
est enfoncée ou que les piles sont épuisées.

7.1.4 Fonction Ligne inclinée

1. Poser I'appareil sur la face arriere
L'appareil n'est pas a niveau.
L'appareil clignote a un intervalle de deux secondes.

7.1.5 Utilisation avec le récepteur laser PMA 31

Voir le mode d'emploi du PMA 31 pour plus d'informa-
tions.



7.2 Exemples d'utilisation
7.2.1 Report de hauteurs

7.2.2 Disposition des rails pour l'installation d'une
paroi de séparation E1

7.2.3 Alignement vertical de conduites
7.2.4 Alignement d'éléments de chauffage @

7.2.5 Alignement de cadres de portes et de
fenétres

7.2.6 Disposition des dispositifs d'éclairage B

7.3 Controles
7.3.1 Contréle du point d'aplomb B

1. Dans une piéce haute, placer un repére sur le sol
(une croix) (par ex. dans une cage d'escalier d'une
hauteur de 5 a 10 m).

2. Poserl'appareil sur une surface plane et horizontale.

Mettre I'appareil en marche.

4.  Placer I'appareil de sorte que le faisceau d'aplomb
bas soit au centre de la croix.

5. Marquer le point du faisceau d'aplomb vertical au
plafond. A cet effet, fixer préalablement un papier
sur le plafond.

6. Tourner I'appareil de 90°.

REMARQUE Le faisceau d'aplomb bas doit rester
au centre de la croix.

7.  Marquer le point du faisceau d'aplomb vertical au
plafond.

8. Répéter la procédure pour des rotations de 180° et

270°.
REMARQUE Les quatre points résultants
définissent un cercle dans lequel les points
d'intersection des diagonales d1 (1-3) et d2 (2-4)
marquent la position exacte du point d'aplomb.

9. Calculer la précision comme décrit au chapitre
7.3.1.1.

©

7.3.1.1 Calcul de la précision

_ 10 (d1 + d2) [mm]
R= RH [m] 4 M
R 30 (d1 + d2) [inch] @)

RH [ft] 4

Le résultat (R) de la formule (RH=hauteur de la piéce) se
rapporte a la précision en "mm sur 10 m" (formule (1)).
Ce résultat (R) doit étre compris dans I'intervalle spécifié
pour I'appareil, a savoir 3 mm sur 10 m.

7.3.2 Contréle de la mise a niveau du faisceau
laser avant

1. Poser I'appareil sur une surface plane et horizontale,
a env. 20 cm du mur (A) et diriger le faisceau laser
vers le mur (A).

2. Sur le mur (A), marquer le point d'intersection des
lignes laser d'une croix.

3. Tourner I'appareil de 180° et marquer le point d'in-
tersection des lignes laser d'une croix sur le mur
opposé (B).

4. Poser I'appareil sur une surface plane et horizontale,
a env. 20 cm du mur (B) et diriger le faisceau laser
vers le mur (B).

5. Sur le mur (B), marquer le point d'intersection des
lignes laser d'une croix.

6. Tourner I'appareil de 180° et marquer le point d'in-
tersection des lignes laser d'une croix sur le mur
opposeé (A).

7. Mesurer la différence de hauteur (distance verticale)
d1 entre 1 et 4, et d2 entre 2 et 3.

8. Marquer le point central de d1 et d2.

Si les points de référence 1 et 3 se trouvent sur des
cotés différents du point central, alors soustraire d2
ded1.

Dans le cas ou les points de référence 1 et 3 sont
sur le méme c6té du point central, ajouter d1 a d2.

9. Diviser le résultat par le double de la valeur de la
longueur de la piece.

L'erreur maximale est de 3 mm sur 10 m.

7.3.3 Controle de la mise a niveau du faisceau
laser latéral [l

Répéter le processus et le calcul de la précision avec

chacun des deux faisceaux perpendiculaires, comme

décrit aux sections 7.3.2.

7.3.4 Controle de la perpendicularité
(horizontale) iH B

1. Placer I'appareil avec le faisceau d'aplomb bas au
centre d'une croix de référence au milieu de la piece
et a une distance de 5 m environ des murs, de sorte
que la ligne verticale de la premiére cible a croise
exactement en son milieu la ligne laser verticale.

2. Fixer une cible b supplémentaire ou un papier fixe,
a peu prés au milieu. Marquer le point central (d1)
du faisceau perpendiculaire droit.

3. Tourner I'appareil exactement de 90°, vu du dessus
dans le sens des aiguilles d'une montre. Le faisceau
d'aplomb bas doit rester au centre de la croix de
référence et le centre du faisceau perpendiculaire
gauche doit passer exactement par la ligne verticale
delacible a.

4.  Marquer le point central (d2) du faisceau perpendi-
culaire droit sur la cible c.
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Marquer ensuite le point central (d3) du point d'in-
tersection des lignes laser sur la cible b/le papier
fixe tel que décrit a I'étape 7.

REMARQUE La distance horizontale entre d1 et d3
doit étre au maximum de 3 mm pour une distance
de mesure de 5 m.

Tourner I'appareil exactement de 180°, vu du dessus
dans le sens des aiguilles d'une montre. Le faisceau
d'aplomb bas doit rester au centre de la croix de
référence et le centre du faisceau perpendiculaire
droit doit passer exactement par la ligne verticale
de la premiére cible a.

Marquer ensuite le point central (d4) du faisceau
perpendiculaire gauche sur la cible c.

REMARQUE La distance horizontale entre d2 et d4
doit étre au maximum de 3 mm pour une distance
de mesure de 5 m.

REMARQUE Si d3 est a droite de d1, la somme des
distances horizontales d1-d3 et d2-d4 doit étre de
3 mm maximum pour une distance de mesure de
5m.

REMARQUE Si d3 est a gauche de d1, la différence
entre les distances horizontales d1-d3 et d2-d4 doit
étre de 3 mm maximum pour une distance de me-
sure de 5 m.

7.3.5 Controle de la courbure de la ligne

horizontale [
Poser |'appareil en bordure d'une pieéce dont la
longueur est au moins de 10 m.
REMARQUE La surface au sol doit étre plane et
horizontale.
Mettre en marche tous les faisceaux laser.
Fixer une cible a au moins 10 m de |'appareil de
sorte que le point d'intersection des lignes laser
passe exactement par le centre de la cible (dO) et
que la ligne verticale de la cible croise exactement
en son milieu la ligne laser verticale.
Marquer au sol une croix de référence correspon-
dant au point central du faisceau d'aplomb bas.

Tourner I'appareil de 45°, vu du dessus dans le sens
des aiguilles d'une montre. Le faisceau d'aplomb
bas doit rester au centre de la croix de référence.
Marquer ensuite sur la cible le point (d1) ou la ligne
laser horizontale croise la ligne verticale de la cible.
Tourner I'appareil de 90° dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre. Le faisceau d'aplomb bas
doit rester au centre de la croix de référence.
Marquer ensuite sur la cible le point (d2) ou la ligne
laser horizontale croise la ligne verticale de la cible.
Mesurer les distances verticales suivantes : dO-d1,
d0-d2 et d1-d2.

REMARQUE La plus grande distance verticale me-
surée doit étre au maximum de 5 mm pour une
distance de mesure de 10 m.

7.3.6 Controle de la ligne laser verticale

1.
2.
3.

Placer I'appareil a une hauteur de 2 m.

Mettre I'appareil en marche.

Positionner la premiere cible T1 (verticale) a une
distance de 2,5 m de I'appareil et a la méme hauteur
(2 m), de sorte que le faisceau laser vertical atteigne
la cible puis marquer la position.

Positionner a présent la seconde cible T2 a 2 m
sous la premiere cible, de sorte que le faisceau laser
vertical atteigne la cible puis marquer la position.
Marquer la position 2 sur le cété opposé de la
construction d'essai (inversé) sur la ligne laser, sur
le sol a une distance de 5 m de I'appareil.

Placer ensuite I'appareil sur le sol sur la position 2
marquée a l'instant. Diriger le faisceau laser vers les
cibles T1 et T2 de sorte qu'il atteigne les cibles a
proximité de la ligne centrale.

Relever la distance d1 et d2 respectivement de
chaque cible et calculer la différence (d = d1 - d2).
REMARQUE Vérifier que les cibles sont paralléles
I'une par rapport a l'autre, et qu'elles se trouvent
dans le méme plan vertical. (Toute erreur d'aligne-
ment horizontal est susceptible de fausser la me-
sure).

Si la différence d est supérieure a 3 mm, I'appareil
doit étre apporté a un centre de réparation agréé
Hilti.

8 Nettoyage et entretien

8.2 Stockage

8.1 Nettoyage et séchage

1.
2.
3.
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Eliminer la poussiére sur les lentilles en la soufflant.
Ne pas toucher le verre avec les doigts.

Nettoyer uniquement avec un chiffon propre et
doux ; humidifier avec un peu d'eau ou d'alcool
pur, si besoin est.

REMARQUE N'utiliser aucun autre liquide, ceci
pourrait attaquer les piéces en plastique.

Si le matériel est entreposé a l'intérieur d'un véhi-
cule, respecter les plages de températures, notam-
ment en hiver ou en été (-25 °C a +63 °C (-13 a
145 °F)).

Si I'appareil a été mouillé, le déballer. Sécher et nettoyer
I'appareil, son coffret de transport et les accessoires
(température max. 63 °C / 145 °F). Ne réemballer le
matériel qu'une fois complétement sec, puis le stocker
au sec.

Si votre matériel est resté longtemps stocké ou s'il a été
transporté sur une longue distance, vérifier sa précision
(mesure de contrdle) avant de |'utiliser.

Si I'appareil n'est pas utilisé pendant une période pro-
longée, retirer les piles. Des piles qui coulent risquent
d'endommager I'appareil.



8.3 Transport

Pour transporter ou renvoyer le matériel, utiliser soit le
coffret de livraison Hilti, soit tout autre emballage de
méme qualité.

DANGER

Toujours enlever les piles/le bloc-accu avant de ren-
voyer |'appareil.

8.4 Service de calibrage Hilti

Nous recommandons de confier régulierement I'appareil
au service de calibrage Hilti, pour pouvoir garantir la fia-
bilité selon les normes applicables et les réglementations
en vigueur.

Le Service de calibrage Hilti est a la disposition des
utilisateurs ; nous vous recommandons de faire controler
|'appareil au moins une fois pas an.

Le service de calibrage Hilti certifie qu'au jour du contréle,
les spécifications de I'appareil vérifié sont conformes
aux caractéristiques techniques figurant dans le mode
d'emploi.

En cas d'écarts avec les données du constructeur, le
réglage des appareils de mesure utilisés est réinitialisé.
Apreés |'ajustage et le contrble, une plaquette de calibrage
est apposée sur |'appareil et il est certifié par écrit,
au moyen d'un certificat de calibrage, que |'appareil
fonctionne dans les plages de caractéristiques indiquées
par le constructeur.

Les certificats de calibrage sont systématiquement requis
pour les entreprises qui sont certifiées ISO 900X.

Le revendeur Hilti agréé le plus proche se tient a votre
disposition pour vous conseiller.

9 Guide de dépannage

Défauts Causes possibles

Solutions

L'appareil ne peut pas étre mis La pile est vide.

Remplacer la pile.

Calarches La polarité de la pile n'est pas res- Insérer la pile correctement.
pectée.
Le compartiment des piles n'est pas Fermer le compartiment des piles.
fermé.
L'appareil ou le sélecteur est défec- Faire réparer I'appareil par le S.A.V.
tueux. Hilti.
Des faisceaux laser individuels La source laser ou la commande laser  Faire réparer |'appareil par le S.A.V.
ne fonctionnent pas. est défectueuse. Hilti.
L'appareil peut étre mis en La source laser ou la commande laser  Faire réparer |'appareil par le S.A.V.
marche, mais il n'y a pas de est défectueuse. Hilti.

faisceau laser visible.

La température est trop élevée ou

Refroidir I'appareil resp. le laisser

La mise a niveau automatique
ne fonctionne pas.

trop basse monter en température

L'appareil est installé sur un support Installer I'appareil sur un support
trop incliné. plan.

Le capteur d'inclinaison est défec- Faire réparer |'appareil par le S.A.V.
tueux. Hilti.

10 Recyclage

AVERTISSEMENT

En cas de recyclage incorrect du matériel, les risques suivants peuvent se présenter :

la combustion de pieces en plastique risque de dégager des fumées et gaz toxiques nocifs pour la santé.

Les piles abimées ou fortement échauffées peuvent exploser, causer des empoisonnements ou intoxications, des
brllures (notamment par acides), voire risquent de polluer I’environnement.

En cas de recyclage sans précautions, des personnes non autorisées risquent d’utiliser le matériel de maniére
incorrecte, voire de se blesser sérieusement, d’infliger de graves blessures a des tierces personnes et de polluer

I’environnement.
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Les appareils Hilti sont fabriqués en grande partie avec des matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri
correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les
composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial.

Pour les pays européens uniquement

-

Ne pas jeter les appareils de mesure électroniques dans les ordures ménageres !
Conformément a la directive européenne concernant les appareils électriques et électroniques anciens

et sa transposition au niveau national, les appareils électriques usagés doivent étre collectés séparément

et recyclés de maniere non polluante.

Les piles doivent étre éliminées conformément aux réglementations nationales en vigueur.

11 Garantie constructeur des appareils

En cas de questions relatives aux conditions de garantie,
veuillez vous adresser a votre partenaire HILTI local.

12 Déclaration de conformité CE (original

Désignation : Laser combiné
Désignation du modeéle : PMC 46
Année de fabrication : 2009

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux directives et normes sui-
vantes : jusqu'au 19 avril 2016 : 2004/108/CE, a partir du
20 avril 2016 : 2014/30/UE, 2011/65/UE, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

? ( I S A !
\ P Zia™ V-
(A/\; /
Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

BU Measuring Systems

06/2015
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ISTRUZIONI ORIGINALI

Laser combinato PMC 46

Leggere attentamente il manuale d'istruzioni
prima della messa in funzione.

Conservare sempre il presente manuale
d'istruzioni insieme allo strumento.

Se affidato a terzi, lo strumento deve essere
sempre provvisto del manuale d'istruzioni.

Indice Pagina
1 Indicazioni di carattere generale 31
2 Descrizione 32
3 Accessori 33
4 Dati tecnici 34
5 Indicazioni di sicurezza 34
6 Messa in funzione 36
7 Utilizzo 36
8 Cura e manutenzione 38
9 Problemi e soluzioni 39

10 Smaltimento 39
11 Garanzia del costruttore 40
12 Dichiarazione di conformita CE (originale) 40

H | numeri rimandano alle immagini. Le immagini si
trovano all'inizio del manuale d'istruzioni.

Nel testo del presente manuale d'istruzioni, con il termine
«strumento» si fa sempre riferimento al laser combinato
PMC 46.

Componenti dello strumento, elementi di comando e

di visualizzazione E

% Tasto di accensione
LED

(3) Pendolo

(4) Piedino rimovibile
(5) Lato posteriore

1 Indicazioni di carattere generale

1.1 Indicazioni di pericolo e relativo significato

PERICOLO
Porre attenzione ad un pericolo imminente, che pud
essere causa di lesioni gravi o mortali.

ATTENZIONE
Situazione potenzialmente pericolosa, che pud causare
lesioni gravi o mortali.

PRUDENZA
Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe cau-
sare lesioni lievi alle persone o danni materiali.

NOTA
Per indicazioni sull'utilizzo e altre informazioni utili.

1.2 Simboli e segnali
Segnali di avvertimento

Attenzione:
pericolo
generico

Simboli

Prima Gli attrezzi / KCC-REM-
dell'uso strumenti e HLT-PMC46
leggere il le batterie
manuale non devono
d'istruzioni essere
smaltiti

come rifiuti
comuni.

Sullo strumento

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

% Ié 620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

Non esporsi direttamente al raggio.
Targhette di avvertimento laser
CFR 21 § 1040 (FDA).

USA conformi a
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Sullo strumento dati sul manuale d'istruzioni ed utilizzarli sempre come
riferimento in caso di richieste rivolte al referente Hilti o
al Centro Riparazioni Hilti.

Classe laser 2 secondo IEC/EN 60825-1:2007
Modello:

Localizzazione dei dati identificativi sullo strumento
La denominazione del modello e il numero di serie sono
riportati sulla targhetta dello strumento. Riportare questi

Numero di serie:

2 Descrizione

2.1 Utilizzo conforme

I PMC 46 & un laser combinato autolivellante, con il quale una singola persona & in grado di eseguire una messa a
piombo in modo veloce e preciso, trasferire angoli di 90°, livellare orizzontalmente ed eseguire operazioni di centratura.
Lo strumento dispone di due linee (orizzontale e verticale) e cinque punti (sopra, sotto, destra, sinistra ed intersezione
delle linee). Le linee ed il punto di intersezione hanno una portata di circa 10 m. Tutti gli altri punti hanno una portata
pari a circa 30 m. La portata & subordinata alla luminosita ambientale.

Lo strumento € concepito prevalentemente per I'impiego in ambienti chiusi e non & equivalente ad un laser rotante.
Per I'impiego all'aperto € necessario accertarsi che le condizioni generali corrispondano a quelle degli ambienti interni.
Alcune possibili applicazioni sono:

Demarcazione della posizione di pareti divisorie (ad angolo retto e a livello verticale).
Allineamento di parti di impianti / installazioni ed altri elementi strutturali su tre assi.
Controllo e trasferimento di angoli retti.
Trasferimento a soffitto di punti segnati sul pavimento.
Osservare le indicazioni per il funzionamento, la cura e la manutenzione dello strumento riportate nel manuale
d'istruzioni.

L'attrezzo ed i suoi accessori possono essere causa di danni, se utilizzati da personale non opportunamente istruito,
utilizzati in maniera non idonea o non conforme allo scopo.

2.2 Caratteristiche

I PMC 46 ¢ autolivellante di circa 5° in tutte le direzioni.

Il tempo di autolivellamento & pari a soli 3 secondi circa.

Il laser combinato invia un segnale di avvertimento "Fuori dal campo di livellamento", qualora venga superato il campo
di autolivellamento (i raggi laser lampeggiano).

Il PMC 46 si distingue per la sua facilita di utilizzo, la semplicita di applicazione, la sua carcassa robusta in plastica e,
grazie alle sue dimensioni contenute e al suo peso ridotto, risulta anche facile da trasportare.

Lo strumento pud essere utilizzato con il ricevitore per raggio laser PMA 31.

Lo strumento passa alla modalita normale dopo 15 minuti, la modalita di funzionamento continuo puo essere attivata
premendo per quattro secondi il tasto di accensione.

2.3 Dotazione del laser combinato in scatola di cartone
Laser combinato

Custodia

Batterie

Manuale d'istruzioni

[ N Y

Certificato del costruttore

2.4 Dotazione del laser combinato in valigetta
Laser combinato

Custodia

Batterie

Manuale d'istruzioni

[ N

Adattatore universale
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1 Certificato del costruttore

1 Treppiede

2.5 Indicatori dello stato di funzionamento

LED Il LED non si accende. Lo strumento & spento.
Il LED non si accende. Le batterie sono esaurite.
Il LED non si accende. Le batterie non sono inserite corretta-
mente.
Il LED resta costantemente Il raggio laser ¢ attivato. Lo strumento &
acceso. in funzione.
Il LED lampeggia due volte Le batterie sono quasi esaurite.
ogni 10 secondi.
Il LED lampeggia. La temperatura dello strumento & supe-
riore a 50 °C (122 °F) o inferiore a -10 °C
(14 °F) (non viene proiettato alcun raggio
laser).
Raggio laser Il raggio laser lampeggia due  Le batterie sono quasi esaurite.

volte ogni 10 secondi.

Il raggio laser lampeggia con
una frequenza elevata.

Lo strumento non puo autolivellarsi (al di

fuori dell'autolivellamento di 5°).

Il raggio laser lampeggia ogni
2 secondi.

Lo strumento non puo autolivellarsi
(oppure € in modalita operativa Linea

inclinata).

Denominazione Sigla Descrizione
Treppiede PMA 20

Targhetta bersaglio PMA 54/55

Targhetta bersaglio PRA 50/51

Ricevitore per raggio laser PMA 31

Attacco magnetico PMA 74

Asta telescopica PUA 10

Morsetto rapido PMA 25

Adattatore universale PMA 78

Valigetta Hilti PMC 46

Occhiali per la visione del raggio PUA 60 Questi occhiali non sono occhiali di

laser

protezione dai raggi laser, quindi non

proteggono gli occhi dall'irradiazione
laser. A causa della loro limitazione
della visione dei colori, gli occhiali
non devono essere utilizzati nel traf-
fico stradale e possono essere utiliz-

zati esclusivamente per il lavoro con il

PMC.
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4 Dati tecnici

Con riserva di modifiche tecniche.

Portata punti 30 m (98 ft)

Portata linee e punto d'intersezione 10 m (30 ft)

Precisione’ +2 mm su 10 m (+0.08 in at 33 ft)
Tempo di autolivellamento 3s

Classe laser

Classe 2, visibile, 635 nm, +10 nm (IEC/EN 60825-
1:2007); class I (CFR 21 §1040 (FDA)

Diametro raggio

Distanza 5 m: <4 mm
Distanza 20 m: < 16 mm

Spessore della linea

Distanza 5 m: < 2,2 mm

Campo di autolivellamento

+5° (tipico)

Spegnimento automatico

attivato dopo: 15 min

Visualizzazione dello stato operativo

LED e raggi laser

Alimentazione

Celle tipo AA, Batterie alcalino-manganese: 4

Durata d'esercizio (2 punti e 1 linea)

Batteria alcalino-manganese 2.500 mAh, Temperatura
+25 °C (+77 °F): 20 h (tipica)

Temperatura d'esercizio

Min. -10 °C / Max. +50 °C (da +14 a 122°F)

Temperatura di magazzinaggio

Min. -25 °C / Max. +63 °C (da -13 a 145°F)

Protezione da polvere e spruzzi d'acqua (escluso vano
batterie)

IP 54 secondo IEC 60529

Filettatura treppiede (strumento)

UNCY4"

Filettatura treppiede (piedino)

BSW 5/8"UNCY."

Peso

con piedino e senza batterie: 0,413 kg (0,911 Ibs)

Dimensioni

con piedino: 140 mm X 73 mm X 107 mm
senza piedino: 96 mm X 65 mm X 107 mm

1 Agenti esterni, come oscillazioni di temperatura particolarmente forti, umidita, urti, cadute, ecc. possono compromettere la preci-
sione. Salvo diversamente indicato, lo strumento € stato regolato o calibrato in condizioni ambientali standard (MIL-STD-810F).

5 Indicazioni di sicurezza

Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nei singoli
capitoli del presente manuale d'istruzioni, & necessa-
rio attenersi sempre e rigorosamente alle disposizioni
riportate di seguito.

5.1 Misure generali di sicurezza

a) Prima di eseguire misurazioni / prima dell'im-
piego, verificare la precisione dello strumento.

b) Lo strumento ed i suoi accessori possono essere
fonte di pericolo, se utilizzati da personale non
opportunamente istruito, utilizzati in maniera non
idonea o non conforme allo scopo.

c) Per evitare il rischio di lesioni, utilizzare esclusi-
vamente accessori e utensili originali Hilti.

d) Non é consentito manipolare o apportare modifi-
che allo strumento.

e) Osservare le indicazioni per I'utilizzo, la cura e la
manutenzione dello strumento riportate nel ma-
nuale d'istruzioni.
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f) Non disattivare i dispositivi di sicurezza e non
rimuovere alcuna etichetta con indicazioni e av-
vertenze.

g) Tenere gli strumenti laser fuori dalla portata dei
bambini.

h) Tenere conto delle influenze dell'ambiente circo-
stante. Non esporre lo strumento alle intemperie,
non utilizzarlo in ambienti umidi o bagnati. Non
utilizzare lo strumento in ambienti ove esista il
pericolo d'incendio o di esplosione.

i) Controllare lo strumento prima dell'uso. Nel caso
in cui si riscontrino danneggiamenti, fare eseguire
la riparazione presso un Centro Riparazioni Hilti.

j)  Dopo una caduta o in seguito ad altre sollecita-
zioni di natura meccanica, controllare la preci-
sione di funzionamento dello strumento.

k) Se lo strumento viene portato da un ambiente
molto freddo in un ambiente caldo o viceversa,



€ necessario lasciarlo acclimatare prima dell'uti-
lizzo.

I)  Se si utilizzano adattatori, accertarsi che lo stru-
mento sia saldamente avvitato.

m) Per evitare errori di misurazione, mantenere sem-
pre pulite le finestre di uscita del laser.

n) Sebbene lo strumento sia stato concepito per
I'utilizzo in condizioni gravose in cantiere, de-
v'essere maneggiato con la massima cura, come
altri strumenti ottici ed elettrici (binocoli, occhiali,
macchine fotografiche).

0) Sebbene lo strumento sia protetto da eventuali
infiltrazioni di umidita, dovrebbe sempre essere
asciugato prima di essere riposto nell'apposito
contenitore utilizzato per il trasporto.

p) Controllare ripetutamente la precisione dello stru-
mento durante il suo utilizzo.

5.2 Allestimento e protezione dell'area di lavoro

a) Proteggere I'area di misurazione e, durante I'in-
stallazione dello strumento, accertarsi che il rag-
gio non venga indirizzato contro altre persone o
contro I'operatore stesso.

b) Evitare di assumere posture anomale quando si
lavora sulla scala. Cercare di tenere una posizione
stabile e di mantenere sempre I'equilibrio.

c) Le misurazioni eseguite attraverso cristalli / vetri o
altri oggetti possono falsare i risultati delle misure
rilevate.

d) Accertarsi che lo strumento venga sempre col-
locato su una superficie stabile ed in piano (non
soggetta a vibrazioni).

e) Utilizzare lo strumento solamente nell'ambito
delle limitazioni d'impiego previste.

f) Se vengono impiegati diversi strumenti laser nel
raggio d'azione dello strumento, accertarsi che
i raggi del proprio strumento non si confondano
con quelli di altri.

g) | magneti possono influire sulla precisione, pertanto
non devono essere presenti magneti nelle vicinanze.
L'adattatore universale Hilti non compromette la fun-
zionalita dello strumento.

h) Quando si lavora con il ricevitore, questo deve
essere tenuto con la massima precisione in posi-
zione perpendicolare al raggio.

i) Lo strumento non deve essere utilizzato in prossimita
di apparecchiature medicali.

5.3 Compatibilita elettromagnetica

NOTA

Solo per la Corea: Questo attrezzo € adatto alle onde
elettromagnetiche in ambienti abitativi (classe B). E de-
stinato soprattutto per applicazioni in ambienti abitativi,
ma puo essere utilizzato anche altrove.

Sebbene il prodotto soddisfi i rigidi requisiti delle nor-
mative in materia, Hilti non puo escludere la possibilita
che lo strumento venga danneggiato a causa di una forte
irradiazione, che potrebbe essere causa di un malfunzio-
namento. In questi casi o in caso di dubbio € necessario
eseguire delle misurazioni di controllo. Allo stesso modo,
Hilti non puo neanche escludere che altri strumenti (ad
es. dispositivi di navigazione di velivoli) possano essere
disturbati.

5.4 Classificazione laser per strumenti della classe
laser 2/ class Il
A seconda della versione di vendita, I'attrezzo & con-
forme alla classe laser 2 secondo la normativa IEC60825-
1:2007 / EN60825-1:2007 ed alla classe Il secondo
CFR 21 § 1040 (FDA). Questi strumenti possono essere
utilizzati senza ulteriori misure di protezione. Il riflesso
incondizionato di chiusura delle palpebre € sufficiente
a proteggere I'occhio da un'accidentale esposizione al
raggio laser di breve durata. Tale riflesso puo essere tut-
tavia pregiudicato dall'assunzione di medicinali, alcolici
o droghe. Ciononostante, come per la luce del sole, si
dovrebbe evitare di guardare direttamente verso la fonte
di luce. Non indirizzare il raggio laser verso altre persone.

5.5 Parte elettrica

a) Isolare o rimuovere le batterie in occasione della
spedizione.

b) Al fine di evitare danni all'ambiente, lo strumento
e le batterie devono essere smailtiti secondo le
direttive nazionali vigenti in materia. In caso di
dubbio rivolgersi al produttore.

c) Le batterie non devono essere lasciate alla por-
tata dei bambini.

d) Non lasciare surriscaldare le batterie e non
esporle alle fiamme. Le batterie possono esplodere
oppure sprigionare sostanze tossiche.

e) Nonricaricare le batterie.

f) Non saldare le batterie nello strumento.

g) Non scaricare le batterie mediante cortocircuito:
questo potrebbe provocare il surriscaldamento e
il rigonfiamento delle batterie.

h) Non tentare di aprire le batterie e non esporle a
eccessive sollecitazioni meccaniche.

i) Non utilizzare batterie danneggiate.

j)  Non utilizzare contemporaneamente batterie
nuove e batterie usate. Non utilizzare batterie di
marche diverse oppure di tipo diverso.

5.6 Liquidi

In caso diimpiego errato possono verificarsi fuoriuscite di
liquido dalla batteria / batteria ricaricabile. Evitare il con-
tatto con questo liquido. In caso di contatto casuale,
sciacquare con acqua. Se il liquido entra in contatto
con gli occhi, risciacquare abbondantemente con ac-
qua e consultare un medico. Il liquido fuoriuscito puo
causare irritazioni cutanee o ustioni.
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6 Messa in funzione

6.1 Inserimento delle batterie

PERICOLO
Utilizzare solo batterie nuove.

1. Rimuovere il piedino dallo strumento.

2. Aprire il vano batterie.

3. Estrarre le batterie dall'imballo ed inserirle diretta-
mente nello strumento.

NOTA Gli strumenti devono essere utilizzati esclu-
sivamente con le batterie consigliate da Hilti.

4. Controllare che i poli siano correttamente allineati
secondo le indicazioni riportate sulla parte inferiore
dello strumento.

5.  Chiudereil vano batterie. Accertarsi che il dispositivo
di bloccaggio si chiuda in modo corretto.

6. Eventualmente riapplicare il piedino sullo strumento.

7 Utilizzo

NOTA
Al fine di raggiungere la massima precisione, proiettare

la linea su una superficie verticale e piana. Allineare lo
strumento a 90° rispetto al piano.

7.1 Utilizzo

7.1.1 Attivazione dei raggi laser
Premere una volta il tasto di accensione.

7.1.2 Disattivazione dello strumento / dei raggi
laser

Premere ripetutamente il tasto di accensione finché il

raggio laser non € piu visibile e il LED si spegne.

NOTA

Dopo circa 15 minuti lo strumento si disattiva automati-

camente.

7.1.3 Disattivazione dello spegnimento automatico
Tenere premuto il tasto di accensione (per circa 4 se-
condi) finché il raggio laser lampeggia tre volte a con-
ferma.

NOTA
Lo strumento si disattiva quando viene premuto il tasto
di accensione o quando le batterie sono esaurite.

7.1.4 Funzione Linea inclinata
1. Appoggiare lo strumento sul lato posteriore
Lo strumento non ¢ livellato.
Lo strumento lampeggia ad intervalli di due secondi.

7.1.5 Utilizzo con il ricevitore per raggio laser
PMA 31

Vedere il manuale d'istruzioni del PMA 31 per ulteriori
informazioni.

7.2 Esempi di applicazioni
7.2.1 Trasferimento di altezze

7.2.2 Realizzazione di muri in cartongesso per
suddividere ambienti interni E1

7.2.3 Allineamento verticale di tubazioni

7.2.4 Allineamento di elementi per il
riscaldamento @

7.2.5 Allineamento di porte e telai di finestre

7.2.6 Allestimento di dispositivi luminosi B

7.3 Controlli

7.3.1 Controllo del punto di messa a piombo El

1. In un ambiente dal soffitto alto (ad esempio in una
tromba delle scale con un'altezza di 5-10 m), ripor-
tare un contrassegno sul pavimento (una croce).

2. Posizionare lo strumento su una superficie piana ed

orizzontale.

Attivare lo strumento.

Posizionare lo strumento con il raggio inferiore di

messa a piombo al centro della croce.

5. Contrassegnare il punto del raggio di messa a
piombo verticale sul soffitto. A tale scopo, deve
essere fissato in precedenza un foglio di carta sul
soffitto.

6. Ruotare lo strumento di 90°.

NOTA Il raggio di messa a piombo inferiore deve
rimanere al centro della croce.

7. Contrassegnare il punto del raggio di messa a
piombo verticale sul soffitto.
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8. Ripetere I'operazione con una rotazione di 180° e
270°.
NOTA | 4 punti risultanti definiscono un cerchio
in cui i punti di incrocio delle diagonali D1 (1-3) e
D2 (2-4) determinano il punto di messa a piombo
preciso.

9. Calcolare la precisione come descritto nel capitolo
7.3.1.1.

7.3.1.1 Calcolo della precisione

~ 10 (d1 + d2) [mm]

R= ®Aam X 2 M
30 (d1 + d2) [inch]

RH [ft] 2 @

Il risultato (R) della formula (RH=altezza del locale) si
riferisce alla precisione in "mm su 10 m" (formula (1)).
Questo risultato (R) deve essere compreso nei parametri
delle specifiche per lo strumento (3 mm su 10 m).

7.3.2 Controllo del livellamento del raggio laser
anteriore [l

1. Posizionare lo strumento su una superficie piana
ed orizzontale, a circa 20 cm dalla parete (A) ed
orientare il raggio laser sulla parete (A).

2. Mediante una croce sulla parete (A), contrassegnare
il punto di intersezione delle linee laser.

3. Ruotare lo strumento di 180° e, per mezzo di una
croce sulla parete opposta (B), contrassegnare il
punto di intersezione delle linee laser.

4. Posizionare lo strumento su una superficie piana
ed orizzontale, a circa 20 cm dalla parete (B) ed
orientare il raggio laser sulla parete (B).

5. Mediante una croce sulla parete (B), contrassegnare
il punto di intersezione delle linee laser.

6. Ruotare lo strumento di 180° e, per mezzo di una
croce sulla parete opposta (A), contrassegnare il
punto di intersezione delle linee laser.

7. Misurare la distanza D1 tra 1 e 4 e la distanza D2 tra
2ed.

8. Contrassegnare il punto mediano di D1 e D2.

Se i punti di riferimento 1 e 3 si trovano su lati diversi
del punto mediano, sottrarre D2 da D1.

Se i punti di riferimento 1 e 3 si trovano sullo stesso
lato del punto mediano, sommare D1 a D2.

9. Dividere il risultato per il doppio valore della lun-
ghezza della stanza.

Il difetto massimo € di 3 mm su 10 m.

7.3.3 Controllo del livellamento dei raggi laterali
Ripetere il procedimento ed il calcolo della precisione
con ciascuno dei due raggi angolari come descritto al
paragrafo 7.3.2.

7.3.4 Controllo dell'ortogonalita
(orizzontale) [l B

Posizionare lo strumento con il raggio di messa a
piombo inferiore al centro di una croce di riferimento
nel mezzo di un locale, ad una distanza di circa 5 m
dalle pareti, in modo che la linea verticale della
prima targhetta bersaglio "A" attraversi esattamente
il centro delle linee laser verticali.

2. Fissare un'altra targhetta bersaglio "B", oppure un

cartoncino, approssimativamente al centro. Con-
trassegnare il punto centrale (D1) del raggio ango-
lare destro.

3. Ruotare lo strumento di 90° in senso orario (vi-

sta dall'alto) con precisione. Il raggio di messa a
piombo inferiore deve restare al centro della croce
di riferimento ed il centro del raggio angolare sini-
stro deve passare esattamente attraverso la linea
verticale della targhetta bersaglio A.

4. Contrassegnare il punto centrale (D2) del raggio

angolare destro sulla targhetta bersaglio C.

5. Contrassegnare quindi il punto centrale (D3) del

punto di intersezione delle linee laser sulla targhetta
bersaglio B / sul cartoncino indicato nel punto 7.
NOTA La distanza orizzontale tra D1 e D3 pud
essere al massimo di 3 mm su una distanza misurata
di5m.

6. Ruotare lo strumento di 180° in senso orario (vi-

sta dall'alto) con precisione. Il raggio di messa a
piombo inferiore deve restare al centro della croce
di riferimento ed il centro del raggio angolare de-
stro deve passare esattamente attraverso la linea
verticale della prima targhetta bersaglio A.

7. Contrassegnare il punto centrale (D4) del raggio

angolare sinistro sulla targhetta bersaglio C.

NOTA La distanza orizzontale tra D2 e D4 pud
essere al massimo di 3 mm su una distanza misurata
di5m.

NOTA Se D3 si trova a destra di D1, la somma delle
distanze orizzontali D1-D3 e D2-D4 deve essere al
massimo pari a 3 mm su una distanza misurata di
5m.

NOTA Se D3 si trova a sinistra di D1, la differenza tra
le distanze orizzontali D1-D3 e D2-D4 deve essere
al massimo pari a 3 mm su una distanza misurata di
5m.

7.3.5 Controllo della curvatura della linea
orizzontale [

Posizionare lo strumento ai bordi di un locale con

una lunghezza di almeno 10 m.

NOTA La superficie del pavimento deve essere

piana ed orizzontale.

2. Attivare tutti i raggi laser.
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3. Fissare una targhetta bersaglio ad almeno 10 m
dallo strumento, cosi che il punto di intersezione
delle linee laser si trovi al centro della targhetta
bersaglio (D0) e che la linea verticale della targhetta
bersaglio passi esattamente attraverso il centro della
linea laser verticale.

4. Contrassegnare sul pavimento con una croce di
riferimento il punto centrale del raggio di messa a
piombo inferiore.

5. Ruotare lo strumento di 45° in senso orario (vista
dall'alto). Il raggio di messa a piombo inferiore deve
rimanere al centro della croce di riferimento.

6. Contrassegnare quindi sulla targhetta bersaglio il
punto (D1) in cui la linea laser orizzontale s'interseca
con la linea verticale della targhetta bersaglio.

7. Ruotare ora lo strumento di 90° in senso antiorario.
Il raggio di messa a piombo inferiore deve rimanere
al centro della croce di riferimento.

8. Contrassegnare quindi sulla targhetta bersaglio il
punto (D2) in cui la linea laser orizzontale s'interseca
con la linea verticale della targhetta bersaglio.

9. Misurare le seguenti distanze verticali: DO-D1, DO-
D2 e D1-D2.

NOTA La maggiore distanza verticale pud essere al
massimo di 5 mm su una distanza misurata di 10 m.

7.3.6 Controllo della linea verticale {8
1. Posizionare lo strumento ad un'altezza di 2 m.

b

Attivare lo strumento.

3. Posizionare la prima targhetta bersaglio T1 (verti-
cale) ad una distanza di 2,5 m dallo strumento e
alla stessa altezza (2 m), in modo che il raggio laser
verticale intersechi la targhetta, e contrassegnare
questa posizione.

4. Posizionare ora la seconda targhetta bersaglio T2
2 m al di sotto della prima targhetta, in modo che
il raggio laser verticale intersechi la targhetta, e
contrassegnare questa posizione.

5. Contrassegnare la posizione 2 sul lato opposto della
struttura per il test (in posizione speculare) sulla linea
laser sul pavimento ad una distanza di 5 m dallo
strumento.

6. Ora sistemare lo strumento sulla posizione 2 ap-
pena segnata sul pavimento. Orientare il raggio la-
ser verso le targhette bersaglio T1 e T2 in modo che
intersechi le targhette bersaglio in prossimita della
linea centrale.

7. Rilevare la distanza D1 e D2 per ogni targhetta

bersaglio e calcolare la differenza (D = D1 - D2).

NOTA Accertarsi che le targhette bersaglio siano

posizionate parallelamente I'una rispetto all'altra e

che si trovino sullo stesso piano verticale. (Un alli-

neamento orizzontale potrebbe causare un errore di

misurazione).

Se la differenza D € superiore a 3 mm, lo strumento

deve essere portato ad un Centro Riparazioni Hilti

per la messa a punto.

8 Cura e manutenzione

8.1 Pulizia ed asciugatura

1.  Soffiare via la polvere dalle lenti.

2. Non toccare le lenti con le dita.

3. Pulire utilizzando solamente un panno morbido e
pulito; se necessario, inumidire leggermente il panno
con alcol puro o acqua.

NOTA Non utilizzare altri liquidi, poiché potrebbero
risultare aggressivi per le parti in plastica.

4. Rispettare i limiti di temperatura per il magazzinag-
gio dello strumento, in particolar modo in inverno /
estate, quando 'attrezzatura viene conservata nel-
I'abitacolo di un veicolo (da -25 °C a +63 °C (da -13
a 145 °F)).

8.2 Magazzinaggio

Se bagnati, togliere gli strumenti dai loro imballaggi. Pulire
ed asciugare gli strumenti, i contenitori per il trasporto
e gli accessori (temperatura massima 63 °C/ 145 °F).
Riporre tutta |'attrezzatura nel relativo imballaggio solo
quando & completamente asciutta, quindi riporla in un
luogo asciutto.

Dopo un lungo periodo di magazzinaggio o un lungo pe-
riodo di trasporto, eseguire una misurazione di controllo
per verificare la precisione dell'attrezzatura.

Prima di lunghi periodi di inattivita, rimuovere le batterie
dallo strumento. Lo strumento potrebbe essere danneg-
giato da eventuali perdite di liquido delle batterie.
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8.3 Trasporto

Per il trasporto o la spedizione dell'attrezzo utilizzare la
valigetta di spedizione Hilti oppure un altro imballaggio
equivalente.

PERICOLO

Rimuovere sempre le batterie / la batteria ricaricabile
dallo strumento prima di procedere alla spedizione.

8.4 Servizio di calibrazione Hilti

Si consiglia di usufruire del servizio di calibrazione Hilti
per un controllo regolare degli strumenti, affinché possa
essere garantita la loro affidabilita ai sensi delle norme e
dei requisiti di legge.

Il servizio di calibrazione Hilti & sempre a disposizione su
specifica richiesta della clientela, in ogni caso & consiglia-
bile far eseguire un controllo almeno una volta all'anno.
Il servizio di calibrazione Hilti conferma che, il giorno della
prova, le specifiche dello strumento controllato erano
conformi ai dati tecnici riportati nel manuale d'istruzioni.
In caso di scostamenti rispetto alle indicazioni del co-
struttore, gli strumenti vengono nuovamente calibrati.
Dopo la regolazione e il controllo, viene apposto sullo
strumento un adesivo di calibrazione ed un certificato di
calibrazione che conferma per iscritto la conformita dello
strumento rispetto alle indicazioni fornite dal costruttore.
| certificati di calibrazione sono sempre necessari per le
aziende certificate ISO 900X.



Per ulteriori informazioni contattare il proprio referente

Hilti.

9 Problemi e soluzioni

Problema

Possibile causa

Soluzione

Non ¢ possibile accendere lo
strumento.

Batteria esaurita.

Sostituire la batteria.

Polarita della batteria errata.

Posizionare correttamente la batteria.

Vano batterie non chiuso.

Chiudere il vano batterie.

Strumento o selettore difettosi.

Fare riparare lo strumento dal Centro
Riparazioni Hilti.

| singoli raggi laser non funzio-
nano.

Sorgente laser o comando laser difet-
tosi.

Fare riparare lo strumento dal Centro
Riparazioni Hilti.

Lo strumento si accende, ma
non si vede alcun raggio laser.

Sorgente laser o comando laser difet-
tosi.

Fare riparare lo strumento dal Centro
Riparazioni Hilti.

Temperatura troppo elevata o troppo
bassa

Lasciar raffreddare o riscaldare lo
strumento

L'autolivellamento non funziona.

Lo strumento si trova su una superfi-
cie inclinata.

Posizionare lo strumento in piano.

Sensore di inclinazione difettoso.

Fare riparare lo strumento dal Centro

Riparazioni Hilti.

10 Smaltimento

ATTENZIONE

Uno smaltimento non conforme dei componenti potrebbe comportare i seguenti inconvenienti:

Durante la combustione di parti in plastica vengono prodotti gas tossici che possono causare problemi di salute.

Le batterie possono esplodere se sono danneggiate o notevolmente surriscaldate e, di conseguenza, possono causare
avvelenamenti, ustioni, corrosione o inquinamento.

Uno smaltimento sconsiderato puo far si che persone non autorizzate utilizzino I'attrezzatura in modo improprio,
provocando gravi lesioni a se stessi oppure a terzi, e inquinando |'ambiente.

Gli strumenti e gli attrezzi Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale per il
riciclaggio & che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere

al ritiro dei vecchi strumenti / attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti
Hilti oppure il proprio referente Hilti.

Solo per Paesi UE
Non gettare gli strumenti di misura elettronici tra i rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva Europea sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e la sua attua-
zione in conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo ecocompatibile.

Smaltire le batterie secondo le prescrizioni nazionali vigenti in materia.
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11 Garanzia del costruttore

In caso di domande relative alle condizioni della garanzia,
rivolgersi al rivenditore HILTI piu vicino.

12 Dichiarazione di conformita CE (originale

Denominazione: Laser combinato

Modello: PMC 46

Anno di progettazione: 2009

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che questo
prodotto & stato realizzato in conformita alle seguenti
direttive e norme: fino al 19 aprile 2016: 2004/108/EG,
a partire dal 20 aprile 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU,
EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

/
Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015
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MANUAL ORIGINAL

Laser combinado PMC 46

Lea detenidamente el manual de instruccio-
nes antes de la puesta en servicio.

Conserve siempre este manual de instruccio-
nes cerca de la herramienta.

En caso de traspaso a terceros, la
herramienta siempre se debe entregar junto
con el manual de instrucciones.
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1 Indicaciones generales

1.1 Senales de peligro y su significado
PELIGRO

Término utilizado para un peligro inminente que puede
ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones graves o la muerte.

PRECAUCION
Término utilizado para una posible situacién peligrosa
que puede ocasionar lesiones o dafios materiales leves.

INDICACION
Término utilizado para indicaciones de uso y demas
informacion de interés.

H Los numeros hacen referencia a las ilustraciones. Las
ilustraciones se encuentran al principio del manual de
instrucciones.

En este manual de instrucciones, «la herramienta» se
refiere siempre al laser combinado PMC 46.

Componentes de la herramienta, elementos de ma-

nejo y de indicacion Kl

% Tecla de conexién
Diodo de iluminacion
(3) Péndulo

(4) Base desmontable
(5) Lado posterior

1.2 Explicacion de los pictogramas y otras
indicaciones

Simbolos de advertencia

Advertencia
de peligro en
general

Simbolos

Leer el No desechar KCC-REM-
manual de las HLT-PMC46
instruccio- herramientas

nes antes del y las pilas a
uso los contene-
dores
normales de
basura.
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En la herramienta En la herramienta

LASER RADIATION - DO NOT

* STARE INTO BEAM Laser de clase 2 segun IEC/EN 60825-1:2007

620-690nm/0.95mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT Ubicacion de los datos identificativos de la herra-

mienta
No exponer al efecto de la radiacion. La denominacion del modelo y la identificacion de se-
Placa de advertencia de radiacion laser para EE. UU. | rie aparecen indicadas en la placa de identificacion de
conforme a CFR 21 § 1040 (FDA). la herramienta. Anote estos datos en el manual de ins-

trucciones e indiquelos siempre que consulte a nuestros
representantes o al Departamento de Servicio Técnico.

Modelo:

N.° de serie:

2.1 Uso conforme a las prescripciones

El PMC 46 es un laser combinado con autonivelacion, mediante el cual una sola persona puede aplomar, transferir
angulos de 90°, nivelar en horizontal y realizar trabajos de alineacion. La herramienta presenta dos lineas (horizontal
y vertical) y cinco puntos (superior, inferior, derecho, izquierdo y punto de intersecciéon de lineas). Las lineas y el
punto de interseccién cuentan con un alcance de aprox. 10 m. El resto de puntos tiene un alcance de aprox. 30 m. El
alcance depende de la luminosidad del entorno.

Esta herramienta esta concebida para ser utilizada principalmente en interiores; no es compatible con el laser rotatorio.
Para su uso en exteriores, asegurese de que se cumplen las mismas condiciones que en espacios interiores.
Aplicaciones posibles:

Marcacion de la posicién de tabiques (en angulo recto y en plano vertical).

Alineacién de componentes de equipos/instalaciones y otros elementos de estructura en tres ejes.

Comprobacién y transferencia de angulos rectos.

Transferencia de los puntos marcados en el suelo al techo.

Siga las indicaciones relativas al manejo, cuidado y mantenimiento que se describen en el manual de instrucciones.
La utilizacién de la herramienta y sus dispositivos auxiliares puede conllevar riesgos para el usuario en caso de
manejarse de forma inadecuada por personal no cualificado o utilizarse para usos diferentes a los que estan
destinados.

2.2 Caracteristicas

EI PMC 46 puede autonivelarse en todas las direcciones con un margen de aprox. 5°.

El intervalo de autonivelacion es de aprox. 3 segundos.

El laser combinado emite la sefial de aviso "Fuera de la zona de nivelacion" cuando se rebasa el intervalo de
autonivelacion (los rayos laser parpadean).

El PMC 46 destaca por su sencillo manejo y su robusta carcasa de plastico, ademas resulta facil de transportar
gracias a sus reducidas dimensiones y bajo peso.

La herramienta puede utilizarse con el receptor de laser PMA 31.

En modo normal, la herramienta se apaga transcurridos 15 minutos, el modo de marcha continua puede activarse
pulsando la tecla de conexién durante cuatro segundos.

2.3 Suministro del laser combinado en caja de cartén
Laser combinado

Bolsa de transporte

Pilas

Manual de instrucciones

-4 a4 N a4

Certificado del fabricante
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2.4 Suministro del laser combinado en maletin

Laser combinado
Bolsa de transporte
Pilas

Adaptador universal

O O

Tripode

2.5 Mensajes de servicio
Diodo de iluminacion

Manual de instrucciones

Certificado del fabricante

El diodo de iluminacion no se
enciende.

La herramienta esta desconectada.

El diodo de iluminacién no se
enciende.

Las pilas estan agotadas.

El diodo de iluminacién no se
enciende.

Las pilas no se han colocado correcta-
mente.

El diodo de iluminacion esta
encendido de forma perma-
nente.

El rayo laser esté conectado. La herra-
mienta esta en funcionamiento.

El diodo de iluminacion par-
padea dos veces cada 10
segundos.

Las pilas se estan agotando.

El diodo de iluminacién par-
padea.

La temperatura de la herramienta esta
por encima de los 50 °C (122 °F) o por
debajo de los -10 °C (14 °F) (el rayo la-
ser no se ilumina).

Rayo laser

El rayo laser parpadea dos
veces cada 10 segundos.

Las pilas se estan agotando.

El rayo laser parpadea con
mas frecuencia.

La herramienta no puede autonivelarse
(fuera de la autonivelacién de 5°).

El rayo laser parpadea cada 2
segundos.

La herramienta no puede autonivelarse
(o el modo de funcionamiento "Linea
inclinada").

3 Accesorios

Denominacion Abreviatura Descripcion
Tripode PMA 20

Diana PMA 54/55

Diana PRA 50/51

Receptor de laser PMA 31

Aplique de fijacion magnético PMA 74

Brazo telescépico PUA 10

Abrazadera PMA 25

Adaptador universal PMA 78
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es

Denominacion Abreviatura Descripcion
Maletin Hilti PMC 46
Gafas para vision laser PUA 60 Estas no son unas gafas para trabajar

con cualquier laser, ni tampoco pro-
tegen los ojos de la radiacion laser.
Las gafas no deben utilizarse cuando
se esté circulando por lugares publi-
cos debido a las limitaciones que se
producen en la visién del color. Solo
deben utilizarse para trabajar con el
laser combinado PMC.

4 Datos técnicos

Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas.

Alcance de los puntos 30 m (98 ft)

Alcance de las lineas y del punto de interseccion 10 m (30 ft)

Precision? +2 mm a 10 m (£0.08 in a 33 ft)
Intervalo de autonivelacion 3s

Clase de laser

Clase 2, visible, 635 nm, +10 nm (IEC/EN
60825-1:2007); class Il (CFR 21 §1040 [FDA])

Diametro del rayo

Distancia 5 m: < 4 mm
Distancia 20 m: < 16 mm

Grosor de la linea

Distancia 5 m: < 2,2 mm

Zona de nivelacion

+5° (de media)

Desconexién automatica

se activa después de: 15 min

Indicador del estado de funcionamiento

LED y rayos laser

Alimentacién de corriente

Pilas AA, Pilas alcalinas de manganeso: 4

Autonomia de funcionamiento (2 puntos y 1 linea)

Pila alcalina de manganeso 2.500 mAh, Temperatura
+25 °C (+77 °F): 20 h (de media)

Temperatura de servicio

Min. -10 °C / Max. +50 °C (de +14 a 122 °F)

Temperatura de almacenamiento

Min. -25 °C / Max. +63 °C (de -13 a 145 °F)

Proteccion contra polvo y salpicaduras de agua (ex-
cepto el compartimento para pilas)

IP 54 segun IEC 60529

Rosca del tripode (herramienta)

UNCY4"

Rosca del tripode (base)

BSW 5/8"UNCV4"

Peso

con base y sin pilas: 0,413 kg (0,911 Ibs)

Dimensiones

con base: 140 mm X 73 mm X 107 mm
sin base: 96 mm X 65 mm X 107 mm

1 Algunas circunstancias como las fluctuaciones de temperatura, presencia de humedad, golpes, caidas, etc., pueden perjudicar la
precision de la herramienta. Si no se indica lo contrario, la herramienta ha sido ajustada y calibrada atendiendo a unas condiciones

del entorno estandar (MIL-STD-810F).
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5 Indicaciones de seguridad

Ademas de las indicaciones técnicas de seguridad
que aparecen en los distintos capitulos de este ma-
nual de instrucciones, también es imprescindible
cumplir estrictamente las siguientes disposiciones.

5.1 Medidas de seguridad generales

a) Compruebe la precision de la herramienta antes
de utilizarla o realizar mediciones.

b) La herramienta y sus dispositivos auxiliares pue-
den conllevar riesgos para el usuario en caso de
manejarse de forma inadecuada por personal no
cualificado o utilizarse para usos diferentes a los
previstos.

c) Para evitar lesiones, utilice exclusivamente acce-
sorios y complementos originales Hilti.

d) No esta permitido efectuar manipulaciones o mo-
dificaciones en la herramienta.

e) Observe las indicaciones sobre funcionamiento,
cuidado y mantenimiento que se describen en el
manual de instrucciones.

f)  No anule ninguno de los dispositivos de seguridad
ni quite ninguna de las placas de indicacién y de

advertencia.

g) Los nifos no deben estar cerca de las herramien-
tas laser.

h) Observe las condiciones ambientales. No

exponga la herramienta a las precipitaciones ni
la utilice en un entorno himedo o mojado. No
utilice la herramienta en lugares donde exista
peligro de incendio o explosion.

i) Compruebe la herramienta antes de su utilizacion.
Si presentara dafos, acuda al departamento del
servicio técnico de Hilti para que la reparen.

j) Compruebe la precision de la herramienta des-
pués de sufrir una caida u otros impactos meca-
nicos.

k) Si la herramienta pasa de estar sometida a un
frio intenso a un entorno mas calido o viceversa,
aclimatela antes de empezar a utilizarla.

I)  Siutiliza adaptadores, asegurese de que la herra-
mienta esté bien atornillada.

m) Para evitar errores de mediciéon, mantenga limpio
el cristal del orificio de salida del laser.

n) Si bien la herramienta esta disefiada para un uso
en condiciones duras de trabajo, como lugares de
construccion, debe tratarla con sumo cuidado,
al igual que las demas herramientas opticas y
eléctricas (prismaticos, gafas, camara fotogra-
fica, etc.).

0) Aunque la herramienta esta protegida contra la
humedad, séquela con un pafno antes de introdu-
cirla en el contenedor de transporte.

p) Compruebe la precision varias veces durante su
aplicacioén.

5.2 Organizacion segura del lugar de trabajo

a) Asegure la posicion del medidor laser y com-
pruebe que el rayo no esta orientado hacia Ud. u
otras personas al colocar la herramienta.

b) Durante el trabajo con los conductores, procure
no adoptar posturas forzadas. Procure que la
postura sea estable y manténgase siempre en
equilibrio.

c) Las mediciones a través de cristales u otros objetos
pueden alterar el resultado de la medicion.

d) Asegurese de que la herramienta descansa sobre
una base lisa y estable (exenta de vibraciones).

e) Utilice la herramienta solo dentro de los limites
de aplicacion definidos.

f)  Si se utilizan varios laseres en la zona de trabajo,
asegurese de que los rayos de su herramienta no
se confundan con los demas rayos.

g) Losimanes pueden alterar la precision; por este mo-
tivo, no debe haber imanes cerca. Con el adaptador
universal de Hilti no se producen alteraciones.

h) Cuando se trabaje con el receptor, este debe
mantenerse totalmente perpendicular al rayo.

i) La herramienta no debe situarse cerca de aparatos
médicos.

5.3 Compatibilidad electromagnética

INDICACION

Solo para Corea: esta herramienta es apropiada para las
ondas electromagnéticas que se producen en el area
de la vivienda (clase B). Ha sido especialmente disefiada
para aplicaciones en el area de la vivienda, aunque puede
emplearse también en otras areas.

Si bien la herramienta cumple los estrictos requisitos de
las Directivas pertinentes, Hilti no puede excluir la posi-
bilidad de que la herramienta se vea afectada por una ra-
diacion intensa que pudiera ocasionar un funcionamiento
inadecuado. En este caso o ante otras irregularidades,
deben realizarse mediciones de control. Hilti tampoco
puede excluir la posibilidad de que otros aparatos resul-
ten afectados (p. €j., los dispositivos de navegacion de
los aviones).

5.4 Clasificacion de laser para herramientas de la
clase 2/ class Il

En funcién de la version adquirida, la herramienta corres-
ponde a la clase de laser 2 conforme a IEC60825-1:2007 /
EN60825-1:2007 y a la clase Il segun CFR 21 § 1040
(FDA). Estas herramientas se pueden utilizar sin ninguna
medida de proteccién adicional. El reflejo de cierre del
parpado actua de proteccion para los ojos en caso de
dirigir la vista hacia el rayo laser de forma breve y casual.
No obstante, este reflejo de cierre del parpado puede
verse afectado negativamente por la influencia de me-
dicamentos, alcohol o drogas. Al igual que no se debe
mirar directamente al sol, tampoco debe mirarse hacia la
fuente de luz. No apunte con el rayo laser hacia terceras
personas.

5.5 Sistema eléctrico

a) Aisle o retire las pilas para enviar la herramienta.
b) Para evitar dafios medioambientales, recicle la
herramienta cumpliendo las Directivas vigentes
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en su pais en esta materia. Péngase en contacto
con el fabricante en caso de duda.
) Guarde las pilas fuera del alcance de los nifos.
No deje que las pilas se sobrecalienten ni las
exponga al fuego. Las pilas pueden explotar o liberar
sustancias toxicas.
) No recargue las pilas.
No suelde las pilas a la herramienta.
) No descargue las pilas mediante cortocircuito, ya
que podrian sobrecalentarse y producir ampollas
de quemaduras.
No abra las pilas ni las exponga a una carga
mecanica excesiva.

Q> 0 KeINe)

=

6 Puesta en servicio

No utilice pilas deterioradas.

No mezcle pilas nuevas con otras usadas. No
utilice pilas de varios fabricantes o con denomi-
naciones de modelo diferentes.

5.6 Liquidos

El uso inadecuado de la pila/bateria puede provocar
fugas de liquido. Evite el contacto con este liquido.
En caso de contacto accidental, enjuague el area
afectada con abundante agua. En caso de contacto
con los ojos, aclarelos con agua abundante y consulte
de inmediato a su médico. El liquido de la bateria puede
irritar la piel o producir quemaduras.

3. Extraiga las pilas de su embalaje y coléquelas en la
¢ herramienta.
’ H INDICACION La herramienta solo debe ponerse
en funcionamiento con las pilas recomendadas por
Hilti.
6.1 Colocacion de las pilas A 4. Compruebe que los polos coinciden con las indi-
PELIGRO caciones que aparecen en la parte inferior de la
Utilice inicamente pilas nuevas. hgrramlenta. . .
5. Cierre el compartimento para pilas. Compruebe
1.  Desmonte la base de la herramienta. que el enclavamiento del compartimento para pi-
2. Abra el compartimento para pilas. las cierra correctamente. )
6. Vuelva a montar la base en la herramienta.
7 Manejo
INDICACION
? La herramienta se apaga cuando se pulsa la tecla de
’ H conexion o se agotan las pilas.
. 7.1.4 Funcion "Linea inclinada"
INDICACION

Para conseguir la maxima precision, proyecte la linea so-
bre una superficie vertical plana. Coloque la herramienta
con una inclinacion de 90° respecto a la superficie.

7.1 Manejo
7.1.1 Conexion de los rayos laser
Pulse una vez la tecla de conexion.

7.1.2 Desconexion de la herramienta / los rayos
laser

Pulse la tecla de conexién hasta que se apague el rayo

laser y el diodo de iluminacion.

INDICACION

La herramienta se apaga automaticamente tras aprox. 15

minutos.

7.1.3 Desactivacion de la desconexion automatica

Mantenga pulsada la tecla de conexién (aprox. 4 segun-
dos) hasta que el rayo laser parpadee tres veces a modo
de confirmacion.

1.

Coloque la herramienta sobre su lado posterior.

La herramienta no esta nivelada.

La herramienta parpadea a intervalos de dos segun-
dos.

7.1.5 Uso con el receptor de laser PMA 31

Consulte el manual de instrucciones del PMA 31 para
mas informacion.

7.2 Ejemplos de aplicacion

7.2.1 Transferencia de alturas

7.2.2 Colocacion de perfiles en construcciones en

seco para la subdivision de habitaciones E1

7.2.3 Alineacioén vertical de tuberias B

7.2.4 Alineacion de elementos de calefaccion @



7.2.5 Alineacion de marcos de puertas y
ventanas

7.2.6 Colocacion de dispositivos de luz B

7.3 Comprobacion
7.3.1 Comprobacion del punto de plomada El

1. Trace una marca en el suelo (una cruz) de una
habitacion alta (por ejemplo, en el hueco de una
escalera de 5-10 m de altura).

2. Coloque la herramienta en una superficie plana ho-
rizontal.

3. Conecte la herramienta.

4. Coloque la herramienta con el rayo de plomada
inferior en el centro de la cruz.

5. Marque el punto del rayo de plomada vertical en el
techo. Para ello, fije antes un papel en el techo.

6. Gire la herramienta 90°.

INDICACION El rayo de plomada inferior debe que-
dar en el centro de la cruz.

7. Marque el punto del rayo de plomada vertical en el
techo.

8. Repita el proceso con un giro de 180° y 270°.
INDICACION Los 4 puntos resultantes delimitan
un circulo donde los puntos de interseccion de
las diagonales d1 (1-3) y d2 (2-4) marcan el punto
exacto de plomada.

9. Calcule la precision tal como se describe en el
capitulo 7.3.1.1.

7.3.1.1 Calculo de la precisiéon

" 10 (d1+d2) [mm] ;)
RH [m] 2
_ 30 (d1 + d2) [inch]
R= RAtm 2 @)

El resultado (R) de la formula (RH = altura de la habitacion)
hace referencia a la precisiéon en "mm sobre 10 m"
(formula (1)). Este resultado (R) debe situarse dentro de
la especificacion para la herramienta: 3 mm sobre 10 m.

7.3.2 Comprobacion de la nivelacion del rayo laser
delantero

1. Coloque la herramienta sobre una superficie plana
horizontal, aprox. a 20 cm de la pared (A), y alinee
el rayo laser en la pared (A).

2. Marque el punto de interseccién de las lineas laser
con una cruz en la pared (A).

3. Gire la herramienta 180° y marque el punto de
interseccion de las lineas laser con una cruz en la
pared opuesta (B).

4. Coloque la herramienta sobre una superficie plana
horizontal, aprox. a 20 cm de la pared (B), y alinee
el rayo laser en la pared (B).

5. Marque el punto de interseccién de las lineas laser
con una cruz en la pared (B).

6. Gire la herramienta 180° y marque el punto de
interseccioén de las lineas laser con una cruz en la
pared opuesta (A).

7. Midala distanciad1 entre 1y 4y d2 entre 2y 3.

8. Marque el punto central de d1y d2.

Si los puntos de referencia 1 y 3 se encontraran en
distintos lados del punto central, reste d2 de d1.
En caso de que los puntos de referencia 1 y 3
se encuentren en el mismo lado del punto central,
sume d1 a d2.

9. Divida el resultado con el valor doble de la longitud
del espacio.

El error maximo es de 3 mm sobre 10 m.

7.3.3 Comprobacion de la nivelacion de los rayos
laterales

Repita el proceso y el célculo de la precision con cada
uno de los dos rayos acodados tal como se describe en
los puntos 7.3.2.

7.3.4 Comprobacion de la perpendicularidad
(horizontal)

1. Coloque la herramienta con el rayo de plomada
inferior sobre el centro de la cruz de referencia en el
medio de una habitacién a una distancia de aprox.
5 m respecto a las paredes, de manera que la linea
vertical de la primera diana a pase exactamente por
el medio de las lineas laser verticales.

2.  Fije una segunda diana b o un papel duro, mas o
menos en el centro. Marque el punto central (d1) del
rayo acodado derecho.

3. Gire la herramienta 90° en el sentido de las agujas
del reloj visto desde arriba. El rayo de plomada
inferior debe quedar en el centro de la cruz de
referencia y el centro del rayo acodado izquierdo
debe pasar exactamente por la linea vertical de la
diana a.

4. Marque el punto central (d2) del rayo acodado de-
recho en la diana c.

5. Marque el punto central (d3) del punto de intersec-
cion de las lineas laser en la diana b/papel duro del
paso 7.

INDICACION La distancia horizontal entre d1 y d3
no debe superar los 3 mm con una distancia de
medicion de 5 m.

6. Gire la herramienta 180° en el sentido de las agujas
del reloj visto desde arriba. El rayo de plomada
inferior debe quedar en el centro de la cruz de
referencia y el centro del rayo acodado derecho
debe pasar exactamente por la linea vertical de la
primera diana a.
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7. A continuacion, marque el punto central (d4) del
rayo acodado izquierdo en la diana c.
INDICACION La distancia horizontal entre d2 y d4
no debe superar los 3 mm con una distancia de
medicion de 5 m.

INDICACION Si d3 esta a la derecha de d1, la suma
de las distancias horizontales entre d1-d3 y entre
d2-d4 no debe superar los 3 mm con una distancia
de medicion de 5 m.

INDICACION Si d3 esta a la izquierda de di, la
diferencia entre las distancias horizontales entre
d1-d3 y entre d2-d4 no debe superar los 3 mm con
una distancia de medicion de 5 m.

7.3.5 Comprobacion de la curvatura de la linea

horizontal [

1. Coloque la herramienta en el borde de una habita-
cién con una longitud minima de 10 m.
INDICACION La superficie del suelo debe ser lisa 'y
horizontal.

2. Conecte todos los rayos laser.

3. Fije una diana a una distancia minima de 10 m
respecto a la herramienta, de manera que el punto
de interseccion de las lineas laser se forme en el
centro de la diana (d0) y la linea vertical de la diana
pase exactamente por el medio de la linea laser
vertical.

4. Marque el punto central del rayo de plomada inferior
en el suelo con una cruz de referencia.

5. Gire la herramienta 45° en el sentido de las agujas
del reloj visto desde arriba. El rayo de plomada
inferior debe quedar en el centro de la cruz de
referencia.

6. A continuaciéon, marque el punto (d1) en la diana,
justo donde la linea laser horizontal se cruza con la
linea vertical de la diana.

7.  Gire ahora la herramienta 90° en sentido antihorario.
El rayo de plomada inferior debe quedar en el centro
de la cruz de referencia.

8. A continuacion, marque el punto (d2) en la diana,
justo donde la linea laser horizontal se cruza con la
linea vertical de la diana.

9. Mida las siguientes distancias verticales: d0-d1, dO-
d2ydi-d2.

INDICACION La mayor distancia vertical medida
no debe superar los 5 mm con una distancia de
medicion de 10 m.

7.3.6 Comprobacion de la linea vertical

1. Coloque la herramienta a una altura de 2 m.

2. Conecte la herramienta.

3. Posicione la primera diana T1 (vertical) a una distan-
cia de 2,5 m respecto a la herramienta y a la misma
altura (2 m), de manera que el rayo laser vertical
alcance la diana, y marque esta posicion.

4. Posicione ahora la segunda diana T2 a una distancia
de 2 m por debajo de la primera diana, de manera
que el rayo laser vertical alcance la diana, y marque
esta posicion.

5. Marque la posicion 2 en el lado opuesto de la
estructura de prueba (efecto espejo) sobre la linea
laser del suelo a una distancia de 5 m respecto a la
herramienta.

6. Situe ahora la herramienta sobre la posicion 2 mar-
cada en el suelo. Alinee el rayo laser con respecto a
las dianas T1 y T2 de forma que alcance las dianas
cerca de la linea central.

7. Compruebe la distancia D1 y D2 de cada diana y
calcule la diferencia (D = D1 - D2).

INDICACION Asegurese de que las dianas se en-
cuentran en paralelo entre si y en el mismo plano
vertical (una alineacion horizontal puede originar
errores en la medicion).

Si la diferencia D es superior a 3 mm, la herramienta
debe calibrarse en un centro de reparacién de Hilti.

8 Cuidado y mantenimiento

8.1 Limpieza y secado

1. Elimine el polvo del cristal soplando.

2. No toque el cristal con los dedos.

3. Para limpiar, utilice solo pafios limpios y suaves,
humedeciéndolos con alcohol puro o con un poco
de agua si fuera necesario.

INDICACION No utilice ninguna otra clase de li-
quido, ya que podria afectar a las piezas de plastico.

4. Observe los valores limite de temperatura para
el almacenamiento del equipo, en especial si se
guarda en el habitaculo del vehiculo durante el in-
vierno/verano (de -25 °C a +63 °C (de -13 °F a 145
°F).

8.2 Almacenamiento

Desempaquete las herramientas que se hayan humede-
cido. Seque las herramientas, el contenedor de trans-
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porte y los accesorios (a una temperatura maxima de 63
°C /145 °F) y limpielos. No vuelva a empaquetar el equipo
hasta que esté completamente seco, guardandolo en un
lugar seco a continuacion.

Lleve a cabo una medicién de control antes de su utili-
zacion si la herramienta ha estado almacenada o ha sido
transportada durante un periodo prolongado.

Si prevé un periodo de inactividad prolongada, extraiga
las pilas de la herramienta. Si las pilas presentan fugas,
la herramienta podria resultar dafiada.

8.3 Transporte

Para el transporte o el envio de su equipo, utilice el
maletin de envio Hilti o un embalaje equivalente.
PELIGRO

Envie siempre la herramienta sin las pilas o el paquete
de bateria.



8.4 Servicio de calibrado Hilti

Se recomienda encargar una inspeccion regular de las
herramientas al servicio de calibrado de Hilti para que
quede garantizada la fiabilidad conforme a las normas y
requisitos legales pertinentes.

El servicio de calibrado Hilti puede efectuarse en todo
momento; se recomienda, sin embargo, realizarlo como
minimo una vez al afio.

Dentro de las directrices del servicio de calibrado, Hilti
garantiza que las especificaciones de la herramienta ins-
peccionada se correspondan con los datos técnicos del

9 Localizacion de averias

Fallo Posible causa

manual de instrucciones en el dia concreto de la inspec-
cion.

Si se observaran divergencias con respecto a los datos
del fabricante, se procederia a un reajuste de las herra-
mientas de medicién usadas. Una vez realizado el ajuste
y la comprobacion, en la herramienta se coloca un distin-
tivo de calibrado en el que se certifica que la herramienta
funciona conforme a las especificaciones del fabricante.
Los certificados de calibrado son indispensables para
empresas que se rigen por la normativa ISO 900X.

Su proveedor de Hilti mas cercano atendera cualquier
consulta o duda que pudiera surgirle.

Solucién

No se puede conectar la herra-  La pila esta vacia.

Cambie la pila.

mienta.

Polaridad incorrecta de la pila.

Coloque la pila correctamente.

El compartimento para pilas no esta

cerrado.

Cierre el compartimento para pilas.

Herramienta o conmutador selector

defectuosos.

Encargue la reparacion de la herra-
mienta al servicio técnico de Hilti.

Algunos rayos laser no funcio-
nan.

Fuente laser o control del laser defec-
tuosos.

Encargue la reparacion de la herra-
mienta al servicio técnico de Hilti.

La herramienta puede conec-
tarse pero no se visualiza nin-
gun rayo laser.

Fuente laser o control del laser defec-
tuosos.

Encargue la reparacion de la herra-
mienta al servicio técnico de Hilti.

Temperatura demasiado alta o dema-
siado baja

Deje enfriar o calentar la herramienta

La nivelacién automatica no
funciona.

Herramienta colocada sobre una su-
perficie demasiado inclinada.

Coloque la herramienta en posicion
horizontal.

Sensor de inclinacion defectuoso. Encargue la reparacion de la herra-

mienta al servicio técnico de Hilti.

10 Reciclaje

ADVERTENCIA

Una eliminacion no reglamentaria del equipamiento puede tener las siguientes consecuencias:

Si se queman las piezas de plastico se generan gases toxicos que pueden afectar a las personas.

Si las pilas estan dafadas o se calientan en exceso pueden explotar y ocasionar intoxicaciones, incendios,
causticaciones o contaminacion del medio ambiente.

Si se realiza una evacuacion imprudente, el equipo puede caer en manos de personas no autorizadas que hagan
un uso inadecuado del mismo. Esto generaria el riesgo de provocar lesiones al usuario o a terceros, asi como la
contaminacion del medio ambiente.

A

&

Las herramientas Hilti estan fabricadas en su mayor parte con materiales reutilizables. La condicion para dicha
reutilizacion es una separacion de materiales adecuada. En muchos paises, Hilti ya dispone de un servicio de recogida
de la herramienta usada. Péngase en contacto con el servicio de atencion al cliente de Hilti o con su asesor de ventas.
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Solo para paises de la Union Europea
No deseche las herramientas de medicion electrénicas junto con los residuos domésticos.

De acuerdo con la Directiva Europea sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos, asi como
su traslado a la legislacién nacional, las herramientas eléctricas usadas se someteran a una recogida
selectiva y a una reutilizacién compatible con el medio ambiente.

Deseche las pilas conforme a la normativa nacional.

11 Garantia del fabricante de las herramientas

Si tiene alguna consulta acerca de las condiciones de la
garantia, pongase en contacto con su sucursal local de
Hilti.

12 Declaraciéon de conformidad CE (original)

Denominacion: Laser combinado Documentacion técnica de:
Denominacion del mo- PMC 46 Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
delo: Zulassung Elektrowerkzeuge
Afo de fabricacion: 2009 Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Garantizamos que este producto cumple las siguientes Deutschland

normas y directrices: Hasta el 19 de abril de 2016:
2004/108/CE, a partir del 20 de abril de 2016:
2014/30/UE, 2011/65/UE, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems
gement

Business Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
sories

06/2015 06/2015
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MANUAL ORIGINAL

Laser combinado PMC 46

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrugées.

Conserve o manual de instrucées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrucgoes.
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H Estes nimeros referem-se a figuras. Pode encontrar
as figuras no inicio do manual de instrugoes.

Neste manual de instrugcbes, a palavra «ferramenta»
refere-se sempre ao laser combinado PMC 46.

Componentes, comandos operativos e elementos de

indicacéao H

Tecla de ligar
Luz indicadora (LED)
(3) Péndulo

(4) Base amovivel
(5) Parte de tras

1 Informacoes gerais

1.1 Indicagées de perigo e seu significado

PERIGO
Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes-
soais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
Indica uma situacao potencialmente perigosa que pode
causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

CUIDADO

Indica uma situagcdo potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou
noutros materiais.

NOTA
Indica instru¢des ou outras informagdes Uteis.

1.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Sinais de aviso

Perigo geral

Simbolos

Leiao Nao deite KCC-REM-
manual de ferramentas HLT-PMC46
instrugdes e pilhas

antes da usadas no
utilizagao. lixo comum.

Na ferramenta

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

% I% 620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

Perigo na exposigao ao feixe.
Etiquetas de perigo de radiacédo laser (EUA), com base
em CFR 21 § 1040 (FDA).
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Na ferramenta Localizacdo da informacgao na ferramenta
“ A designagédo e o nimero de série da sua ferramenta
constam da placa de caracteristicas. Anote estes da-

Laser da classe 2 de acordo com a norma IEC/EN dos no seu manual de instrugdes e faga referéncia a
60825-1:2007 estas indicagbes sempre que necessitar de qualquer

peca/acessorio para a ferramenta.

Tipo:

NUmero de série:

2 Descricao

2.1 Utilizacao correcta

O PMC 46 é um laser combinado autonivelante que permite a uma Unica pessoa tirar prumadas, transferir um angulo
de 90°, nivelar na horizontal e efectuar trabalhos de alinhamento de forma réapida e precisa. A ferramenta possui duas
linhas (horizontal e vertical) e cinco pontos (em cima, em baixo, a direita, a esquerda e ponto de cruzamento das
linhas). As linhas e o ponto de cruzamento possuem um alcance de aprox. 10 m. Todos os outro pontos possuem um
alcance de aprox. 30 m. O alcance depende da luminosidade ambiente.

A ferramenta foi concebida para utilizagdo, de preferéncia, em interiores e nao se trata de uma aplicagdo para um
laser rotativo.

Para utilizagdo em aplicagdes de exteriores, deve certificar-se de que as condigdes correspondem as da utilizagao
em interiores. Possiveis aplicagdes sdo:

Marcagdes da posicéo de divisérias (em angulo recto e no plano vertical).

Alinhamento de equipamentos/instalagcdes e outros elementos estruturais em trés eixos.

Comprovacéo e transferéncia de angulos rectos.

Transferéncia para o tecto de pontos marcados no chao.

Leia as instrugdes contidas neste manual sobre utilizagéo, conservagao e manutencao da ferramenta.

A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se usados incorrectamente por pessoas ndo
qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os quais foram concebidos.

2.2 Caracteristicas
O PMC 46 ¢ autonivelante até cerca de 5° em todas as direcgoes.
O tempo de autonivelamento é de apenas cerca de 3 segundos.
O laser combinado emite um sinal de aviso "Fora da faixa de nivelamento" quando a faixa de autonivelamento é
excedida (os raios laser piscam).
O PMC 46 caracteriza-se por uma operagéo simples, utilizagao facil, uma carcaca plastica robusta, sendo facil de
transportar devido as suas reduzidas dimensdes e baixo peso.
A ferramenta pode ser utilizada com o receptor laser PMA 31.

Em modo normal, a ferramenta desliga-se passados 15 minutos; o modo de operagéo continuada pode ser activado
pressionando a tecla de ligar durante quatro segundos.

2.3 Incluido no fornecimento do laser combinado (em caixa de cartao Hilti)
Laser combinado

Bolsa de transporte

Pilhas

Manual de instrugoes

[ N Y

Certificado do fabricante

2.4 Incluido no fornecimento do laser combinado (em mala Hilti)

1 Laser combinado
1 Bolsa de transporte
4 Pilhas
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Manual de instrugdes
Adaptador universal
Certificado do fabricante

- A g o

Tripé

2.5 Mensagens de funcionamento
Luz indicadora (LED)

LED nao acende.

A ferramenta esta desligada.

LED néo acende.

As pilhas estéo esgotadas.

LED néo acende.

As pilhas estdo mal colocadas.

LED esta sempre aceso.

O raio laser estd ligado. A ferramenta
estd a funcionar.

O LED pisca duas vezes a
cada 10 segundos.

As pilhas estdo quase esgotadas.

LED pisca.

A temperatura na ferramenta é superior
a 50 °C (122 °F) ou inferior a -10 °C
(14 °F) (raio laser ndo é emitido).

Raio laser

O raio laser pisca duas vezes
a cada 10 segundos.

As pilhas estdo quase esgotadas.

O raio laser pisca rapida-
mente.

Fungéo de autonivelamento impossivel.
(Esté fora do intervalo de autonivela-
mento de 5°.)

O raio laser pisca a cada 2
segundos.

A ferramenta ndo se consegue autoni-
velar (ou modo de linha inclinada).

3 Acessdrios

Designacao Sigla Descricao
Tripé PMA 20

Placa alvo PMA 54/55

Placa alvo PRA 50/51

Receptor laser PMA 31

Suporte magnético PMA 74

Escora telescopica PUA 10

Grampo de aperto rapido PMA 25

Adaptador universal PMA 78

Mala Hilti PMC 46

Oculos de visibilidade PUA 60 Nao séo 6culos de proteccéo, logo

nao protegem os olhos da radiacéo
laser. Dado que restringem a viséo a
cores, ndo podem ser usados para
conduzir na via publica e sé podem
ser utilizados nos trabalhos com o
PMC.
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4 Caracteristicas técnicas

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

Alcance dos pontos

30 m (98 ft)

Alcance das linhas e ponto de cruzamento

10 m (30 ft)

Precisao!

+2 mm a 10 m (£0.08 in at 33 ft)

Tempo de autonivelamento

3s

Classe laser

Classe 2, visivel, 635 nm, +10 nm (IEC/EN
60825-1:2007); class Il (CFR 21 §1040 (FDA))

Diametro do raio laser

Distancia 5 m: <4 mm
Distancia 20 m: < 16 mm

Largura das linhas

Distancia 5 m: < 2,2 mm

Amplitude de autonivelamento

+5° (tipicamente)

Autodesactivagao

activa apés: 15 min

Indicador do estado de funcionamento

LED e raios laser

Alimentagao

Pilhas AA, pilhas alcalinas: 4

Durabilidade (2 pontos e 1 linha)

Pilha alcalina 2 500 mAh, Temperatura +25 °C (+77 °F):
20 h (tipicamente)

Temperatura de funcionamento

Min. -10 °C / Méx. +50 °C (+14 a 122 °F)

Temperatura de armazenamento

Min. -25 °C / Méx. +63 °C (-13 a 145 °F)

Protecgéo contra poeiras e jactos de agua (exceptu-
ando o compartimento das pilhas)

IP 54 em conformidade com a norma IEC 60529

Rosca do tripé (ferramenta)

UNCV4"

Rosca do tripé (base)

BSW 5/8"UNCV4"

Peso

com base e sem pilhas: 0,413 kg (0.911 Ibs)

Dimensodes

com base: 140 mm x 73 mm x 107 mm
sem base: 96 mm x 65 mm x 107 mm

1 Influéncias como variagoes de temperatura particularmente elevadas, humidade, choque, queda, etc., podem afectar a precisdo. A
ferramenta foi ajustada ou calibrada, salvo indicacdo em contrario, sob condigcdes ambientais normalizadas (MIL-STD-810F).

5 Normas de seguranca

Além das regras especificamente mencionadas em
cada capitulo deste manual de instrucées, deve ob-
servar sempre os pontos a seguir indicados.

5.1 Medidas gerais de seguranca

a) Verifique a precisao da ferramenta antes de efec-
tuar medicoes/aplicacoes.

b) A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem
representar perigo se usados incorrectamente
por pessoas nao qualificadas ou se usados para
fins diferentes daqueles para os quais foram con-
cebidos.

c) Para evitar ferimentos, use apenas acessoérios e
instrumentos originais Hilti.

d) Nao é permitida a modificacdo ou manipulacao
da ferramenta.

e) Leia as instrucdes contidas neste manual sobre
a utilizacao, conservacao e manutencao da ferra-
menta.
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Nao torne os equipamentos de seguranca inefi-
cazes nem retire avisos e informacgoes.
Mantenha as criancas afastadas dos aparelhos
laser.

Considere as influéncias ambientais. Nao expo-
nha a ferramenta a chuva, neve ou outras con-
dicoes atmosféricas adversas. Nao utilize a fer-
ramenta em locais humidos ou molhados. Nao
utilize a ferramenta onde exista risco de incéndio
ou de explosao.

Verifique a ferramenta antes de a utilizar. Se cons-
tatar danos, a ferramenta devera ser reparada
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

Se a ferramenta sofreu uma queda ou foi sub-
metida a qualquer outra forca mecanica, devera
verificar a sua precisao.

Quando existem consideraveis diferencas de
temperatura, permita que a ferramenta se adapte



a temperatura ambiente antes de iniciar a sua
utilizacao.

) Quando utilizar adaptadores, certifique-se de que
a ferramenta esta completamente fixa.

m) Para evitar medi¢des inexactas, mantenha as ja-
nelas de saida do laser limpas.

n) Embora a ferramenta tenha sido concebida para
trabalhar sob arduas condi¢cdes nas obras, esta
deve ser manuseada com cuidado, a semelhanca
do que acontece com qualquer outro equipa-
mento 6ptico e eléctrico (como, por exemplo,
binéculos, 6culos, maquina fotografica).

o) Embora na sua concepcao se tenha prevenido a
entrada de humidade, aferramenta deve ser limpa
antes de ser guardada na mala de transporte.

p) Verifique a precisao varias vezes durante a utili-
zacao.

5.2 Organizacéao do local de trabalho

a) Demarque a area de medicao. Evite apontar o raio
na direccao de outras pessoas ou na sua direc¢ao
enquanto estiver a preparar o equipamento.

b) Evite posicoes perigosas se trabalhar sobre uma
escada. Mantenha uma posicao de trabalho se-
gura e equilibrada.

c) Medicdes tiradas através de vidros ou outros objec-
tos podem ser inexactas.

d) Certifique-se de que a ferramenta é montada
numa superficie plana/regular (ndo sujeita a vi-
bracées!).

e) Nao exceda os limites definidos para esta ferra-
menta.

f) Se forem utilizados varios laseres na area de
trabalho, certifique-se de que nao confunde os
feixes da sua ferramenta com outros.

g) imanes podem influenciar a precisao. Por isso, ndo
se deve encontrar nenhum iman nas proximidades.
Quanto ao adaptador universal Hilti, ndo existe qual-
quer influéncia.

h) Ao trabalhar com o receptor, deve manté-lo o
mais possivel na vertical em relagao ao feixe.

i) Esta ferramenta ndo pode ser utilizada proxima de
equipamentos médicos.

5.3 Compatibilidade electromagnética

NOTA

Apenas para a Coreia: Esta ferramenta é adequada para
ondas electromagnéticas que ocorrem em instalacdes
residenciais (Classe B). Foi projectada essencialmente
para aplicagdes em instalagdes residenciais, mas tam-
bém pode ser aplicada em outros ambientes.

Embora a ferramenta esteja de acordo com todas as di-
rectivas e regulamentagdes obrigatorias, a Hilti ndo pode

excluir totalmente a hipétese de a ferramenta poder so-
frer mau funcionamento devido a interferéncias causadas
por radiacdo muito intensa. Nestas circunstancias, de-
vera fazer medi¢cdes comprovativas. A Hilti também néao
pode excluir totalmente a hipétese de outros equipamen-
tos poderem sofrer interferéncias (p. ex., equipamentos
de navegagao aérea).

5.4 Classificacao laser para ferramentas da
Classe 2/ Class Il

Conforme a versdo comercializada, a ferramenta cor-
responde a um laser da classe 2, segundo as normas
IEC 60825-1:2007/EN 60825-1:2007, e de Class Il, se-
gundo as normas CFR 21 § 1040 (FDA). Esta ferramenta
pode ser utilizada sem que seja necessario o recurso a
outras medidas de protecgéo especiais. O reflexo auto-
matico de fechar a pélpebra protege os olhos do raio
laser, caso alguém olhe inadvertidamente para este. No
entanto, este reflexo pode ser influenciado negativa-
mente pelo uso de medicamentos, alcool ou drogas. Tal
como acontece com o sol, deve evitar-se olhar directa-
mente para a fonte de luz. Nao aponte o raio laser na
direcgéo de pessoas.

5.5 Perigos eléctricos

a) Isole ou retire as pilhas antes do envio.

b) Para evitar poluir o ambiente, a ferramenta deve
ser reciclada de acordo com as regulamentacées
nacionais em vigor. Em caso de duvida, consulte
o fabricante.

c) Manter as pilhas fora do alcance das criancas.

d) Nao exponha as pilhas a temperaturas excessivas
e ao fogo. As pilhas podem explodir ou libertar
substancias toxicas.

e) Nao tente carregar as pilhas.

f) Nao solde as pilhas a ferramenta.

g) Nao descarregue as pilhas por curto-circuito. Po-
deriam sofrer sobreaquecimento, provocando a
sua dilatagao.

h) Nao tente abrir as pilhas. Nao sujeite as pilhas a
demasiado esforco mecanico.

i)  Nao utilize pilhas danificadas.

j) Nao misture pilhas novas com pilhas usadas. Nao
misture pilhas de fabricantes diferentes ou de
diferentes tipos.

5.6 Liquidos

Utilizagbes inadequadas podem provocar derrame do
liquido da pilha/bateria. Evite o contacto com este
liquido. No caso de contacto acidental, enxague ime-
diatamente com agua. Em caso de contacto do li-
quido com os olhos, lave-os abundantemente com
agua e procure auxilio médico. O liquido derramado
pode provocar irritagdes ou queimaduras da pele.
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6 Antes de iniciar a utilizacao

&

6.1 Colocar as pilhas H

PERIGO
Utilize apenas pilhas novas.

1. Retire a base da ferramenta.

2. Abra o compartimento das pilhas.

3. Retire as pilhas da embalagem e coloque-as direc-
tamente na ferramenta.

NOTA As ferramentas apenas podem ser activadas
com pilhas recomendadas pela Hilti.

4. De acordo com as indicagdes no fundo da ferra-
menta, verifigue se a polaridade das pilhas esta
correcta.

5. Feche o compartimento das pilhas. Assegure-se de
que esta devidamente engatado.

6. Se necessario, coloque a base novamente na ferra-
menta.

7 Utilizacao

NOTA

Para conseguir a precisdo maxima, projecte a linha numa
superficie vertical regular. Alinhe a ferramenta a 90° em
relacédo a superficie.

7.1 Utilizacao
7.1.1 Ligar os raios laser
Pressione a tecla de ligar uma vez.

7.1.2 Desligar a ferramenta e os raios laser
Pressione a tecla de ligar até que o raio laser deixe de
estar visivel e a luz indicadora (LED) se apague.

NOTA
Decorridos aprox. 15 minutos, a ferramenta desliga-se
automaticamente.

7.1.3 Desligar a funcao de desactivacao
automatica

Pressione e segure a tecla de ligar (aprox. 4 segun-
dos), até que o raio laser pisque trés vezes a titulo de
confirmagéo.

NOTA
A ferramenta funcionara até ser desligada (até a tecla de
ligar ser pressionada) ou até que as pilhas acabem.

7.1.4 Funcgéo "Linha inclinada"

1. Pouse a ferramenta sobre a parte de tras
A ferramenta nao esta nivelada.
A ferramenta pisca cada dois segundos.

7.1.5 Utilizacdo com o receptor laser PMA 31

Consulte 0 manual de instrugdes do PMA 31 para mais
informacdes.
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7.2 Exemplos de aplicacao

7.2.1 Transferir alturas

7.2.2 Instalacao de perfis em gesso cartonado para
paredes divisérias E1

7.2.3 Alinhamento vertical de tubos H
7.2.4 Alinhamento de radiadores @

7.2.5 Alinhamento de caixilhos de portas e
janelas

7.2.6 Instalacao de sistemas de iluminacao EH

7.3 Comprovacgao
7.3.1 Comprovacgéao do ponto de prumo El
1. Num espaco alto, aplique uma marca no chao (uma
cruz) (por exemplo, numa escadaria com uma altura
de 5-10 m).
2. Coloque a ferramenta sobre uma superficie plana e
horizontal.
3. Ligue a ferramenta.
4. Coloque a ferramenta com o raio de prumo inferior
sobre o centro da cruz.
5. Marque o ponto do raio de prumo vertical no tecto.
Para o efeito, fixe primeiro um papel no tecto.
6. Rode a ferramenta 90°.
NOTA O raio de prumo inferior deve permanecer no
centro da cruz.
7. Marque o ponto do raio de prumo vertical no tecto.



8. Repita o procedimento para uma rotagéo de 180° e
270°.
NOTA Os 4 pontos resultantes definem um circulo,
no qual os pontos de cruzamento das diagonais d1
(1-3) e d2 (2-4) assinalam o ponto de prumo exacto.
9. Calcule a precisdao como descrito no capitulo
7.3.1.1.

7.3.1.1 Calculo da precisao
10 (d1 + d2) [mm]

R= RAmmr ~* a M
~ 30 (d1 + d2) [inch]
R= ®rm * 2 @)

O resultado (R) da formula (RH = altura do espago) refere-
se a precisdo em "mm a 10 m" (férmula(1)). Dentro da
especificagdo para a ferramenta, este resultado (R) deve
situar-seem 3 mma 10 m.

7.3.2 Comprovacao do nivelamento do raio laser
frontal [

1. Coloque a ferramenta sobre uma superficie plana
e horizontal, a uma distancia de aprox. 20 cm da
parede (A) e aponte o raio laser para a parede (A).

2. Marque com uma cruz o ponto de cruzamento das
linhas laser na parede (A).

3. Rode a ferramenta 180° e marque com uma cruz o
ponto de cruzamento das linhas laser na parede do
lado oposto (B).

4. Coloque a ferramenta sobre uma superficie plana
e horizontal, a uma distancia de aprox. 20 cm da
parede (B) e aponte o raio laser para a parede (B).

5. Marque com uma cruz o ponto de cruzamento das
linhas laser na parede (B).

6. Rode a ferramenta 180° e marque com uma cruz o
ponto de cruzamento das linhas laser na parede do
lado oposto (A).

7. Mega a distancia d1 entre 1 e 4, e a distancia d2
entre2 e 3.

8. Marque o centro de d1 e d2.

Se os pontos de referéncia 1 e 3 estiverem em lados
diferentes do centro, entéo subtraia d2 de d1.

Se os pontos de referéncia 1 e 3 estiverem do
mesmo lado do centro, some d1 a d2.

9. Divida o resultado por duas vezes o comprimento
do espago.

O erro méximo é de 3mm a 10 m.

7.3.3 Comprovacao do nivelamento dos feixes
laterais [

Repita o procedimento e o célculo da precisao com cada

um dos dois raios angulares como descrito em 7.3.2.

7.3.4 Comprovacao da ortogonalidade
(horizontal)

Posicione a ferramenta no centro de um espacgo, a
uma distancia de cerca de 5 m das paredes, com o
raio de prumo inferior sobre o centro de uma cruz de
referéncia, de modo que a linha vertical da primeira
placa alvo a passe exactamente através do meio
das linhas laser verticais.

2. Fixe uma segunda placa alvo b, ou um papel fixo, a

meio caminho de modo centrado. Marque o centro
(d1) do raio angular a direita.

3. Rode a ferramenta 90° exactamente para a direita,

visto de cima. O raio de prumo inferior deve per-
manecer no centro da cruz de referéncia e o centro
do raio angular esquerdo deve passar exactamente
através da linha vertical da placa alvo a.

4. Marque o centro (d2) do raio angular direito na placa

alvo c.

5. Marque entéo o centro (d3) do ponto de cruzamento

das linhas laser na placa alvo b/papel fixo do passo
7.

NOTA A distancia horizontal entre d1 e d3 deve
ser, no maximo, de 3 mm, para uma distancia de
medigéo de 5 m.

6. Rode a ferramenta 180° exactamente para a direita,

visto de cima. O raio de prumo inferior deve per-
manecer no centro da cruz de referéncia e o centro
do raio angular direito deve passar exactamente
através da linha vertical da primeira placa alvo a.

7. Marque entéo o centro (d4) do raio angular esquerdo

na placa alvo c.

NOTA A distancia horizontal entre d2 e d4 deve
ser, no maximo, de 3 mm, para uma distancia de
medicéo de 5 m.

NOTA Se d3 estiver a direita de d1, a soma das
distancias horizontais d1-d3 e d2-d4 deve ser, no
maximo, de 3 mm, para uma distancia de medicdo
de5m.

NOTA Se d3 estiver a esquerda de d1, a diferenca
entre as distancias horizontais d1-d3 e d2-d4 deve
ser, no maximo, de 3 mm, para uma distancia de
medigéo de 5 m.

7.3.5 Comprovacéao da curvatura da linha
horizontal
Coloque a ferramenta na extremidade de um espaco
com um comprimento de, no minimo, 10 m.
NOTA A superficie tem de ser plana e horizontal.

2.  Ligue todos os raios laser.
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3. Fixe uma placa alvo a, no minimo, a 10 m da
ferramenta, de modo que o ponto de cruzamento
das linhas laser seja projectado no centro da placa
alvo (d0) e a linha vertical da placa alvo passe
exactamente através do meio da linha laser vertical.

4. Marque no chdo, com uma cruz de referéncia, o
centro do raio de prumo inferior.

5. Rode a ferramenta 45° para a direita, visto de cima.
O raio de prumo inferior deve permanecer no centro
da cruz de referéncia.

6. Marque, entdo, na placa alvo, o ponto (d1) onde a
linha laser horizontal incide na linha vertical da placa
alvo.

7. Rode agora a ferramenta 90° no sentido contrario
ao dos ponteiros do relégio. O raio de prumo inferior
deve permanecer no centro da cruz de referéncia.

8. Marque, entdo, na placa alvo, o ponto (d2) onde a
linha laser horizontal incide na linha vertical da placa
alvo.

9. Meca as seguintes distancias verticais: d0-d1, d0-
d2 e d1-d2.

NOTA A maior distancia vertical medida deve ser, no
maximo, de 5 mm, para uma distancia de medigéo
de 10 m.

7.3.6 Comprovacao da linha vertical

1. Posicione a ferramenta a uma altura de 2 m.

2. Ligue a ferramenta.

3. Posicione a primeira placa alvo T1 (vertical) a uma
distancia de 2,5 m da ferramenta e @ mesma altura
(2 m), de modo que o raio laser vertical incida na
placa e marque essa posigéo.

4. Posicione, entdo, a segunda placa alvo T2 2 m
abaixo da primeira placa alvo, de modo que o raio
laser vertical incida na placa e marque essa posicéo.

5. Marque a posicao 2 no lado oposto da montagem de
teste (simetricamente invertida) sobre a linha laser
no chéo, a uma distancia de 5 m da ferramenta.

6. Coloque, entdo, a ferramenta no chéo sobre a po-
sicao 2 acabada de marcar. Aponte o raio laser as
placas alvo T1 e T2, de modo que este incida nas
placas alvo na proximidade da linha central.

7. Leia as distancias D1 e D2 de cada placa alvo e
determine a diferenca (D = D1 - D2).

NOTA Assegure-se de que as placas alvo estéo
paralelas entre si e se encontram no mesmo plano
vertical. (Um alinhamento horizontal pode dar ori-
gem a um erro de medigao.)

Se a diferenga D for superior a 3 mm, a ferramenta
tera de ser ajustada num Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

8 Conservacao e manutencao

8.1 Limpeza e secagem

1. Sopre o pé do vidro.

2. Nao toque no vidro com os dedos.

3. Limpe apenas com um pano limpo e macio; se
necessario, humedeca ligeiramente o pano com um
pouco de alcool puro ou agua.

NOTA Nao utilize qualquer outro liquido que possa
danificar os componentes plasticos.

4. Tenha em atengdo a temperatura a que o equi-
pamento esta exposto, especialmente no Inverno /
Verdo ou se este estiver dentro de um veiculo (-25 °C
a +63 °C (-13 °F a 145 °F)).

8.2 Armazenamento

Retire as ferramentas da mala se verificar que estas es-
tdo molhadas. As ferramentas, as respectivas malas de
transporte e os acessorios devem ser limpos e secos
(max. 63 °C/ 145 °F). Coloque novamente o equipamento
dentro da mala/caixa, apenas se este estiver completa-
mente seco; em seguida, guarde-o num lugar seco.
Apds um longo periodo de armazenamento ou trans-
porte, verifique a precisdo do equipamento antes de o
utilizar.

Remova as pilhas se a ferramenta néo for usada durante
um longo periodo de tempo. Se as pilhas perderem
liquido, podem danificar a ferramenta.
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8.3 Transportar

Use a mala Hilti ou outra embalagem equivalente para o
transporte e envio da ferramenta.

PERIGO

Remova as pilhas/bateria sempre que for necessario
enviar a ferramenta.

8.4 Servico de Calibracao Hilti

Recomendamos que a ferramenta seja testada periodica-
mente através do Servigo de Calibragéo Hilti, de forma a
garantir a sua precisao, segundo as normas e de acordo
com as exigéncias legais.

O Servigo de Calibragao Hilti esta a sua disposi¢cdo em
qualquer altura; recomenda-se, porém, a verificagdo da
ferramenta pelo menos uma vez por ano.

O Servigo de Calibragéo Hilti confirma que as especifica-
¢bes da ferramenta, a data em que é testada, estdo em
conformidade com as caracteristicas técnicas indicadas
no manual de instrugdes.

Se se verificarem desvios relativamente aos dados do
fabricante, os aparelhos de medigéo serdo novamente
ajustados. Posteriormente, é colada uma etiqueta de
calibragdo na ferramenta, confirmando-se através de
um certificado de calibragdo que a mesma funciona de
acordo com as indicagdes do fabricante.

Os certificados de calibragdo séo exigidos a empresas
certificadas pela norma ISO 900X.

Para mais informacdes, contacte o Centro Hilti mais
préximo.



9 Avarias possiveis

Falha

Causa possivel

Solucéao

Né&o é possivel ligar a ferra-
menta.

Pilha descarregada.

Substituir a pilha.

Polaridade errada da pilha.

Colocar a pilha correctamente.

Compartimento das pilhas néo esta
fechado.

Fechar o compartimento das pilhas.

Ferramenta ou selector defeituoso.

Nesse caso, mande reparar a ferra-
menta num Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

Raios laser individuais ndo fun-
cionam.

Fonte laser ou activagao laser avari-
ada.

Nesse caso, mande reparar a ferra-
menta num Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

E possivel ligar a ferramenta; no
entanto, n&o é visivel nenhum
raio laser.

Fonte laser ou activagéo laser avari-
ada.

Nesse caso, mande reparar a ferra-
menta num Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

Temperatura demasiado elevada ou
demasiado baixa

Deixar arrefecer ou aquecer a ferra-
menta, respectivamente.

Nivelamento automatico nao

Ferramenta pousada sobre uma su-

Colocar a ferramenta de modo nive-

funciona. lado.

Nesse caso, mande reparar a ferra-
menta num Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

perficie demasiado inclinada.
Sensor de inclinagdo avariado.

10 Reciclagem

AVISO

A reciclagem incorrecta do equipamento pode ter graves consequéncias:

a combustao de componentes plasticos pode gerar fumos téxicos que representam um perigo para a saude.

Se danificadas ou expostas a temperaturas muito elevadas, as pilhas/baterias podem explodir, originando queimadu-
ras por acido, intoxicagao e poluicdo ambiental.

Uma reciclagem incorrecta (ou auséncia desta) permite que pessoas ndo autorizadas/habilitadas utilizem o equipa-
mento para fins diferentes daqueles para os quais foi concebido. Consequentemente, podem ferir-se a si préprias ou
a terceiros ou causar poluigédo ambiental.

As ferramentas Hilti s&o, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem

€ que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou ao vendedor.

Apenas para paises da UE

N&o deite aparelhos de medicéo eléctricos no lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electrénicos e
a correspondente transposigao para as leis nacionais, os equipamentos eléctricos usados devem ser
recolhidos separadamente, sendo encaminhados para um reaproveitamento ecolégico.

Recicle as baterias de acordo com as regulamentagdes nacionais em vigor.
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11 Garantia do fabricante - Ferramentas

Em caso de duvidas quanto as condigdes de garantia,
contacte o seu parceiro HILTI local.

12 Declaracao de conformidade CE (Original)

Designagao: Laser combinado
Tipo: PMC 46
Ano de fabrico: 2009

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este produto cumpre as seguintes normas ou documen-
tos normativos: até 19 de Abril de 2016: 2004/108/CE, a
partir de 20 de Abril de 2016: 2014/30/UE, 2011/65/UE,
EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015
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OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

PMC 46 Combilaser

Lees de handleiding beslist voordat u het ap-
paraat de eerste keer gebruikt.

Bewaar deze handleiding altijd bij het appa-
raat.

Geef het apparaat alleen samen met de hand-
leiding aan andere personen door.

Inhoud Pagina
1 Algemene opmerkingen 61
2 Beschrijving 62
3 Toebehoren 63
4 Technische gegevens 63
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7 Bediening 66
8 Verzorging en onderhoud 68
9 Foutopsporing 69

10 Afval voor hergebruik recyclen 69
11 Fabrieksgarantie op apparatuur 70
12 EG-conformiteitsverklaring (origineel) 70

1 Algemene opmerkingen

Il Deze nummers verwijzen naar afbeeldingen. De afbeel-
dingen zijn te vinden aan het begin van de handleiding.
In de tekst van deze handleiding wordt met »het appa-
raat« altijd de combilaser PMC 46 bedoeld.

Onderdelen, bedienings- en indicatie-elementen H

% Inschakeltoets
Lichtdiode

(3) Pendel

(4) Afneembare voet
(5) Achterzijde

1.1 Signaalwoorden en hun betekenis
GEVAAR

Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of
tot de dood leidt.

WAARSCHUWING
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.

ATTENTIE
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht letsel
of tot materiéle schade kan leiden.

AANWIJZING
Voor gebruikstips en andere nuttige informatie.

1.2 Verklaring van de pictogrammen en overige
aanwijzingen

Waarschuwingstekens

Waarschu-

wing voor

algemeen
gevaar

Symbolen
Handleiding Apparaten KCC-REM-
véor gebruik en batterijen HLT-PMC46
lezen mogen niet
via het
normale
huisvuil
worden
afgevoerd.

Op het apparaat

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

% lé 620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

Niet blootstellen aan de straal.
De opschriften met laserwaarschuwingen voor de VS zijn
gebaseerd op CFR 21 § 1040 (FDA):
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Op het apparaat in uw handleiding en geef ze altijd door wanneer u onze

vertegenwoordiging of ons servicestation om informatie
vraagt.
Laserklasse 2 overeenkomstig IEC/EN 60825-1:2007
Type:
Plaats van de identificatiegegevens op het apparaat
De typeaanduiding en het serickenmerk staan op het Serienr.:

typeplaatje van uw apparaat. Neem deze gegevens over

2 Beschrijving

2.1 Gebruik volgens de voorschriften

De PMC 46 is een zelfnivellerende combilaser, waarmee één persoon in staat is snel en exact te loden, een hoek van
90° over te dragen, horizontaal te nivelleren en instelwerkzaamheden uit te voeren. Het apparaat heeft twee lijnen
(horizontaal en verticaal) en vijf punten (boven, beneden, rechts, links en een lijnsnijpunt). De lijnen en het snijpunt
hebben een reikwijdte van circa 10m. Alle andere punten hebben een reikwijdte van circa 30m. De reikwijdte is
afhankelijk van de helderheid van de omgeving.

Het apparaat is voornamelijk voor het gebruik binnenshuis bestemd en is geen vervanging voor een rotatielaser.
Voor gebruik buitenshuis dient erop te worden gelet dat de randvoorwaarden overeenkomen met die binnenshuis.
Mogelijke toepassingen zijn:

Markeringen van de positie van tussenwanden (in een rechte hoek en in een verticaal viak).

Uitrichten van constructiedelen / installaties en andere structuurelementen in drie assen.

Controleren en overdragen van rechte hoeken.

Overdragen op het plafond van punten die op de vloer zijn gemarkeerd.

Neem de specificaties in de handleiding betreffende het gebruik, de verzorging en het onderhoud in acht.

Het apparaat en de bijbehorende hulpmiddelen kunnen gevaar opleveren als ze door ongeschoolde personen onjuist
of niet volgens de voorschriften worden gebruikt.

2.2 Kenmerken

De PMC 46 is in alle richtingen binnen circa 5° zelfnivellerend.

De zelfnivelleringstijd bedraagt slechts circa 3 seconden

De combilaser geeft een waarschuwingssignaal "Buiten het nivelleringsbereik" als het zelfnivelleringsbereik wordt
overschreden (de laserstralen knipperen).

De PMC 46 wordt gekenmerkt door de gemakkelijke bediening, het eenvoudige gebruik en zijn robuuste kunststofbe-
huizing. Door de kleine afmetingen en het geringe gewicht is hij eenvoudig te transporteren.

Het apparaat kan met de laser-ontvanger PMA 31 worden gebruikt.

In de normale modus schakelt het apparaat na 15 minuten uit. De continuwerkingsmodus wordt ingeschakeld door
vier seconden lang op de inschakeltoets te drukken.

2.3 Standaard leveringsomvang combilaser in doos

Combilaser
Apparaattas
Batterijen
Handleiding

-4 a4 A a4

Fabriekscertificaat

2.4 Standaard leveringsomvang combilaser in koffer

Combilaser
Apparaattas
Batterijen
Handleiding

-4 a4 N a4

Universele adapter
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1 Fabriekscertificaat
1 Statief

2.5 Bedrijfsmeldingen

Lichtdiode Lichtdiode brandt niet. Apparaat is uitgeschakeld.
Lichtdiode brandt niet. Batterijen zijn leeg.
Lichtdiode brandt niet. Batterijen zijn verkeerd geplaatst.
Lichtdiode brandt constant. Laserstraal is ingeschakeld. Apparaat is
in gebruik.
Lichtdiode knippert twee keer  Batterijen zijn bijna leeg.
om de 10 seconden.
Lichtdiode knippert. De temperatuur bij het apparaat is hoger
dan 50 °C (122 °F) of lager dan -10 °C
(14 °F) (de laserstraal schijnt niet).
Laserstraal Laserstraal knippert twee Batterijen zijn bijna leeg.

keer om de 10 seconden.

Laserstraal knippert met een
hoge frequentie.

Apparaat kan zichzelf niet nivelleren

(buiten de 5° zelfnivellering).

Laserstraal knippert elke 2
seconden.

Apparaat kan zich niet zelf nivelleren (of

functie hellingshoek).

3 Toebehoren

Omschrijving Afkorting Beschrijving
Statief PMA 20

Doelplaat PMA 54/55

Doelplaat PRA 50/51

Laserontvanger PMA 31

Magneethouder PMA 74

Telescoopklemstang PUA 10

Snelklem PMA 25

Universele adapter PMA 78

Hilti-koffer PMC 46

Laserzichtbril PUA 60 Dit is geen laserveiligheidsbril, hij be-

schermt de ogen niet tegen laser-
straling. De bril mag vanwege de be-

perkte waarneming van kleuren niet in

het openbare verkeer worden gedra-
gen en alleen bij het werken met de

PMC worden gebruikt.

4 Technische gegevens

Technische wijzigingen voorbehouden!
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Reikwijdte punten

30 m (98 ft)

Reikwijdte lijnen en snijpunt

10 m (30 f1)

Nauwkeurigheid'

+2 mm op 10 m (+0.08 in at 33 ft)

Zelfnivelleringstijd

3s

Laserklasse

Klasse 2, zichtbaar, 635 nm, +10 nm (IEC/EN 60825-
1:2007); class Il (CFR 21 §1040 (FDA)

Straaldiameter

Afstand 5 m: <4 mm
Afstand 20 m: < 16 mm

Lijndikte

Afstand 5 m: < 2,2 mm

Bereik van de zelfnivellering

+5° (typisch)

Automatische zelfuitschakeling

geactiveerd na: 15 min

Modusindicatie

LED en laserstralen

Stroomvoorziening

AA-cellen, Alkalimangaan batterijen: 4

Bedrijfsduur (2 punten en 1 lijn)

Alkalimangaan batterij 2.500 mAh, Temperatuur +25 °C
(+77 °F): 20 h (typisch)

Bedrijfstemperatuur

Min. -10 °C / Max. +50 °C (+14 tot 122°F)

Opslagtemperatuur

Min. -25 °C / Max. +63 °C (-13 tot 145°F)

Bescherming tegen stof en spatwater (behalve het bat-
terijvak)

IP 54 volgens IEC 60529

Schroefdraad voor statief (apparaat)

UNC/a"

Schroefdraad voor statief (voet)

BSW 5/8 "UNCV4"

Gewicht

Met voet en zonder batterijen: 0,413 kg ( 0.911 Ibs)

Afmetingen

Met voet: 140 mm x 73 mm x 107 mm
Zonder voet: 96 mm x 65 mm x 107 mm

1 Invioeden zoals met name grote temperatuurschommelingen, vochtigheid, schokken, vallen, enz. kunnen de nauwkeurigheid bein-
vloeden. Tenzij anders vermeld, is het apparaat onder standaard omgevingsomstandigheden (MIL-STD-810F) afgesteld resp. gekali-
breerd.

5 Veiligheidsinstructies

Naast de technische veiligheidsinstructies in de af-
zonderlijke hoofdstukken van deze handleiding moe-
ten de volgende bepalingen altijd strikt worden opge-
volgd.

5.1 Algemene veiligheidsmaatregelen

a)

b)
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Controleer het apparaat op zijn precisie alvorens
ermee te meten/ het te gebruiken.

Het apparaat en de bijbehorende hulpmiddelen
kunnen gevaar opleveren als ze door
ongeschoolde personen op ondeskundige wijze
of niet volgens de voorschriften worden gebruikt.
Gebruik om letsel te voorkomen alleen originele
Hilti toebehoren en hulpapparaten.
Aanpassingen of veranderingen aan het apparaat
zijn niet toegestaan.

Neem de specificaties betreffende gebruik, ver-
zorging en onderhoud in de handleiding in acht.
Maak geen veiligheidsinrichtingen on-
klaar en verwijder geen instructie- en
waarschuwingsopschriften.

Zorg ervoor dat kinderen niet in aanraking komen
met laserapparaten.

h)

Houd rekening met omgevingsinvioeden. Stel het
apparaat niet bloot aan neerslag en gebruik het
niet in een omgeving die vochtig of nat is. Gebruik
het apparaat niet in een omgeving waar brand- of
explosiegevaar bestaat.

Controleer het apparaat alvorens het te gebrui-
ken. Laat het apparaat ingeval van beschadiging
repareren in een Hilti-servicestation.

Na een val of andere mechanische invioeden dient
u de precisie van het apparaat te controleren.
Wanneer het apparaat vanuit een zeer koude in
een warme omgeving wordt gebracht, of om-
gekeerd, dient u het apparaat voo6r gebruik op
temperatuur te laten komen.

Zorg er bij het gebruik van adapters voor dat het
apparaat stevig vastgeschroefd is.

Om foutieve metingen te voorkomen, moet het
uitgangsvenster van de laser schoon worden ge-
houden.

Ook al is het apparaat gemaakt voor zwaar ge-
bruik op bouwplaatsen, toch dient het, evenals
andere optische en elektrische apparaten (bijv.



veldkijkers, brillen, fotoapparaten), zorgvuldig te
worden behandeld.

o) Hoewel het apparaat beschermd is tegen het bin-
nendringen van vocht, dient u het droog te maken
alvorens het in de transportcontainer te plaatsen.

p) Controleer tijdens het gebruik meerdere malen de
precisie.

5.2 Correcte inrichting van de werkomgeving

a) Zet het gebied waar u metingen verricht af en let
er bij het opstellen van het apparaat op dat de
straal niet op andere personen of op uzelf wordt
gericht.

b) Wanneer u op ladders werkt, neem dan geen
ongewone lichaamshouding aan. Zorg ervoor dat
u stevig staat en altijd in evenwicht bent.

c) Metingen door ruiten of andere objecten kunnen het
meetresultaat vertekenen.

d) Let er op dat het apparaat op een effen, stabiel
opperviak wordt geplaatst (zonder trillingen!).

e) Gebruik het apparaat alleen binnen de gedefini-
eerde grenzen.

f) Worden meerdere lasers in het werkgebied ge-
bruikt, controleer dan of de straal van uw ap-
paraat niet met die van andere apparaten wordt
verwisseld.

g) Magneten kunnen de precisie beinvloeden, daarom
mag zich geen magneet in de buurt bevinden. In
combinatie met de universele Hilti-adapter is invioed
van buitenaf uitgesloten.

h) Bij het werken met de ontvanger moet deze zo
nauwkeurig mogelijk loodrecht op de straal wor-
den gehouden.

i) Het apparaat mag niet in de buurt van medische
apparatuur worden gebruikt.

5.3 Elektromagnetische compatibiliteit

AANWIJZING

Alleen voor Korea: Dit apparaat is geschikt voor elek-
tromagnetische golven die in woningen optreden (klasse
B). Het is in principe geschikt voor gebruik in woningen,
maar kan ook in andere gebieden worden toegepast.

Hoewel het apparaat voldoet aan de strenge eisen van
de betreffende voorschriften, kan Hilti de mogelijkheid
niet uitsluiten dat het apparaat door sterke straling wordt
gestoord, hetgeen tot een foute bewerking kan leiden. In

dit geval of wanneer u niet zeker bent, dienen controle-
metingen te worden uitgevoerd. Eveneens kan Hilti niet
uitsluiten dat andere apparaten (bijv. navigatietoestellen
van vliegtuigen) gestoord worden.

5.4 Laserclassificatie voor apparaten van de
laserklasse 2/ class Il

Afhankelijk van de variant voldoet het apparaat aan
de laserklasse 2 overeenkomstig IEC60825-1:2007 /
EN60825-1:2007 en Class |l overeenkomstig
CFR 21 § 1040 (FDA). Deze apparaten kunnen zonder
verdere beveiligingsmaatregelen worden gebruikt.
Wanneer iemand toevallig gedurende een kort ogenblik
in de laserstraal kijkt, worden de ogen beschermd door
de reflex van het sluiten van het ooglid. Deze reflex van
het sluiten van het ooglid kan echter worden beinvioed
door het gebruik van medicijnen, alcohol of drugs. Toch
mag men, evenals bij de zon, niet direct in de lichtbron
kijken. De laserstraal niet op personen richten.

5.5 Elektrisch

a) Isoleer of verwijder de batterijen voor verzending.

b) Om milieuschade te voorkomen, dient u het ap-
paraat af te voeren volgens de richtlijnen die van
toepassing zijn voor het betreffende land. Neem
in geval van twijfel contact op met de fabrikant.

c) De batterijen mogen niet in kinderhanden komen.

d) Oververhit de batterijen niet en stel ze niet bloot
aan vuur. De batterijen kunnen exploderen of er
kunnen toxische stoffen vrijkomen.

e) Laad de batterijen niet op.

f) Soldeer de batterijen niet in het apparaat.

g) Ontlaad de batterijen niet door kortsluiting; deze
kunnen hierdoor oververhit raken en brandblaren
veroorzaken.

h) Open de batterijen niet en stel ze niet bloot aan
overmatige mechanische belasting.

i) Gebruik geen beschadigde batterijen.

j) Combineer geen nieuwe met oude batterijen. Ge-
bruik geen batterijen van verschillende producen-
ten of met verschillende typeaanduidingen.

5.6 Vloeistoffen

Bij een verkeerd gebruik kan er vloeistof uit het accu-
pack komen. Voorkom contact. Spoel bij onvoorzien
contact met water af. Komt de vloeistof in de ogen,
spoel deze dan met veel water uit en neem contact op
met een arts. Gelekte accuvloeistof kan tot huidirritaties
en verbrandingen leiden.

65




6 Inbedrijfneming

6.1 Batterijen aanbrengen

GEVAAR
Gebruik alleen nieuwe batterijen.

1. Verwijder de voet van het apparaat.

2. Open het batterijvak.

3. Neem de batterijen uit de verpakking en plaats deze
direct in het apparaat.

AANWIZING De apparaten mogen alleen met de
door Hilti aanbevolen batterijen worden gebruikt.

4. Controleer of de polen overeenkomstig de aanwij-
zingen op de onderkant van het apparaat correct
gericht zijn.

5. Sluit het batterijvak. Zorg ervoor dat het goed ver-
grendeld is.

6. Breng de voet zo nodig weer op het apparaat aan.

7 Bediening

N

AANWIJZING
Projecteer de lijn op een loodrecht, egaal opperviak om
een zo groot mogelijke precisie te bereiken. Breng het
apparaat daarbij in een hoek van 90° ten opzichte van
het opperviak.

7.1 Bediening
7.1.1 Laserstralen inschakelen
Druk één keer op de inschakeltoets.

7.1.2 Apparaat / laserstralen uitschakelen

Druk zo lang op de inschakeltoets tot de laserstraal niet
meer zichtbaar is en de lichtdiode niet meer brandt.
AANWIJZING

Na circa 15 minuten schakelt het apparaat automatisch
uit.

7.1.3 Automatische uitschakeling deactiveren

Houd de inschakeltoets ingedrukt (circa 4 seconden) tot
de laserstraal ter bevestiging drie keer knippert.
AANWIJZING

Het apparaat wordt uitgeschakeld wanneer de inschakel-
toets wordt ingedrukt of de batterijen leeg zijn.

7.1.4 Functie hellingshoek

1. Leg het apparaat op de achterzijde
Het apparaat is niet genivelleerd.
Het apparaat knippert elke twee seconden.

7.1.5 Gebruik met de laserontvanger PMA 31
Zie de handleiding van de PMA 31 voor nadere informatie.

7.2 Gebruiksvoorbeelden
7.2.1 Hoogtes overnemen

7.2.2 Inrichten van droogbouwprofielen voor een
vakverdeling E

7.2.3 Verticaal uitrichten van buisleidingen H

7.2.4 Uitlijnen van verwarmingselementen @

7.2.5 Uitlijnen van deur- en raamkozijnen

7.2.6 Inrichten van lichttoestellen B

7.3 Controleren

7.3.1 Controleren van het loodpunt E1

1. Brengin een hoge ruimte op de vloer een markering
(een kruis) aan (bijvoorbeeld in een trappenhuis met
een hoogte van 5-10 m).

2. Zethet apparaat op een egaal en horizontaal opper-

vlak.

Schakel het apparaat in.

Plaats het apparaat met de onderste loodstraal in

het midden van het kruis.

5. Markeer het punt van de verticale loodstraal op het
plafond. Bevestig hiervoor eerst een stuk papier op
het plafond.

6. Draai het apparaat 90°.

AANWIJZING De onderste loodstraal dient in het
midden van het kruis te blijven.

7. Markeer het punt van de verticale loodstraal op het
plafond.

8. Herhaal deze werkwijze bij een draaiing van 180° en

270°.
AANWIJZING De 4 resulterende punten definiéren
een cirkel waarbinnen de snijpunten van de diago-
nalen d1 (1-3) en d2 (2-4) het precieze loodpunt
markeren.

9. Bereken de precisie zoals in hoofdstuk 7.3.1.1 be-
schreven.

Eali



7.3.1.1 Berekening van de precisie
10 (d1 + d2) [mmm]

R = x )
RH [m] 2
_ 30 (d1 + d2) [inch]
"= RAm 2 @)

Het resultaat (R) van de formule (RH=hoogte vertrek) heeft
betrekking op de precisie in "mm op 10 m" (formule(1)).
Dit resultaat (R) dient binnen de specificatie voor het
apparaat van 3 mm op 10 m te liggen.

7.3.2 Controleren van de nivellering van de voorste
laserstraal

1. Zet het apparaat op een egaal en horizontaal op-
pervilak, circa 20 cm van de wand (A), en richt de
laserstraal op de muur (A).

2. Markeer het snijpunt van de laserlijnen met een kruis
op de muur (A).

3. Draai het apparaat 180° en markeer het snijpunt van
de laserlijnen met een kruis op de tegenoverliggende
muur (B).

4. Zet het apparaat op een egaal en horizontaal op-
pervlak, circa 20 cm van de muur (B), en richt de
laserstraal op de muur (B).

5. Markeer het snijpunt van de laserlijnen met een kruis
op de muur (B).

6. Draai het apparaat 180° en markeer het snijpunt van
de laserlijnen met een kruis op de tegenoverliggende
muur (A).

7. Meet de afstand d1 tussen 1 en 4 en d2 tussen 2 en
3.

8. Markeer het middelpunt van d1 en d2.

Wanneer de referentiepunten 1 en 3 zich aan ver-
schillende kanten van het middelpunt bevinden, trek
dan d2 van d1 af.

Wanneer de referentiepunten 1 en 3 aan dezelfde
kant van het middelpunt liggen, tel dan d1 bij d2 op.

9. Deel het resultaat door de dubbele waarde van de
lengte van het vertrek.

De maximale fout bedraagt 3 mm op 10 m.

7.3.3 Controleren van de nivellering van de
zZijstralen

Herhaal het proces en de berekening van de precisie met
elk van de beide gebogen stralen zoals beschreven bij
7.3.2.

7.3.4 Controleren van de haaksheid
(horizontaal)

1. Plaats het apparaat met de onderste loodstraal op
het centrum van een referentiekruis in het midden
van een ruimte met een afstand van circa 5m tot de
muren, zodat de verticale lijn van de eerste doelplaat
a precies door het midden van de verticale laserlijnen
loopt.

2. Fixeer een volgende doelplaat b, of een stuk papier
halverwege het midden. Markeer het middelpunt
(d1) van de rechte gebogen straal.

3. Draai het apparaat van bovenaf gezien nauwkeurig
90° rechtsom. De onderste loodstraal moet op het
midden van het referentiekruis blijven en het centrum
van de linker gebogen straal moet precies door de
verticale lijn van de tweede doelplaat a lopen.

4. Markeer het middelpunt (d2) van de rechte gebogen
straal op de doelplaat c.

5. Markeer vervolgens het middelpunt (d3) van het
snijpunt van de laserlijnen op de doelplaat b het
vaste stuk papier van stap 7.

AANWIJZING De horizontale afstand tussen d1 en
d3 mag bij een meetafstand van 5 m maximaal 3
mm bedragen.

6. Draai het apparaat van bovenaf gezien nauwkeurig
180° rechtsom. De onderste loodstraal moet op het
midden van het referentiekruis blijven en het centrum
van de rechter gebogen straal moet precies door de
verticale lijn van de eerste doelplaat a lopen.

7. Markeer dan het middelpunt (d4) van de linker ge-
bogen straal op de doelplaat c.

AANWIJZING De horizontale afstand tussen d1 en
d4 mag bij een meetafstand van 5 m maximaal 3
mm bedragen.

AANWIJZING Wanneer d3 zich rechts van d1 be-
vindt, mag de som van de horizontale afstanden
d1-d3 en d2-d4 bij een meetafstand van 5m maxi-
maal 3 mm bedragen.

AANWINZING Wanneer d3 zich links van d1 be-
vindt, mag het verschil tussen de horizontale afstan-
den d1-d3 en d2-d4 bij een meetafstand van 5m
maximaal 3 mm bedragen.

7.3.5 De kromming van de horizontale lijn
controleren

1. Zet het apparaat aan de rand van een ruimte van

minstens 10 m lang.

AANWIJZING Het vloeroppervlak dient vlak en ho-

rizontaal te zijn.

Schakel alle laserstralen in.

3. Fixeer een doelplaat op een afstand van minstens
10 m van het apparaat, zodat het snijpunt van de
laserlijnen in het midden van de doelplaat (d0) wordt
weergegeven en de verticale lijn van de doelplaat
precies door het midden van de verticale laserlijn
loopt.

4. Markeer op de bodem met een referentiekruis het
middelpunt van de onderste loodstraal.

5. Draai het apparaat 45°, van bovenaf gezien met de
wijzers van de klok mee. De onderste loodstraal
dient in het midden van het referentiekruis te blijven.

6. Markeer vervolgens op de doelplaat het punt (d1)
waar de horizontale laserlijn de verticale lijn van de
doelplaat raakt.

7. Draai het apparaat nu 90° tegen de wijzers van de
klok in. De onderste loodstraal dient in het midden
van het referentiekruis te blijven.

8. Markeer vervolgens op de doelplaat het punt (d2)
waar de horizontale laserlijn de verticale lijn van de
doelplaat raakt.

N
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9. Meet de volgende verticale afstanden: d0-d1, d0-d2
en di-d2.
AANWIJZING De grootste gemeten verticale af-
stand mag bij een meetafstand van 10 m maximaal
5 mm bedragen.

7.3.6 Controleren van de verticale lijn @

1. Positioneer het apparaat op een hoogte van 2m.

2. Schakel het apparaat in.

3. Positioneer de eerste doelplaat T1 (verticaal) op een
afstand van 2,5m van het apparaat en op dezelfde
hoogte (2m), zodat de verticale laserstraal de plaat
raakt en markeer deze positie.

4. Positioneer nu de tweede doelplaat T2 2m onder de
eerste doelplaat, zodat de verticale laserstraal de
plaat raakt en markeer deze positie.

5. Markeer positie 2 aan de tegenoverliggende zijde
van de testopstelling (gespiegeld) op de laserlijn op
de grond bij een afstand van 5m tot het apparaat.

6. Plaats nu het apparaat op de gemarkeerde positie
2 op de vloer. Richt de laserstraal zodanig op de
doelplaten T1 en T2 dat deze de doelplaten in de
buurt van de hartlijn raakt.

7. Lees de afstand D1 en D2 op iedere doelplaat af en
bereken het verschil (D = D1 - D2).

AANWIJZING Controleer of de doelplaten paral-
lel aan elkaar staan en zich in hetzelfde verticale
vlak bevinden. (Een horizontale verstelling kan een
meetfout veroorzaken).

Wanneer het verschil D groter dan 3 mm bedraagt,
moet het apparaat in een Hilti service center worden
afgesteld.

8 Verzorging en onderhoud

8.1 Reinigen en drogen

1. Blaas het stof van het glas.

2. Raak het glas niet aan met uw vingers.

3. Reinig het apparaat alleen met een schone en zachte
doek; bevochtig het zo nodig met zuivere alcohol of
wat water.

AANWIJZING Geen andere vloeistoffen gebruiken
omdat deze de kunststof delen kunnen aantasten.

4. Bijde opslag van uw uitrusting dient u zich te houden
aan de temperatuurgrenswaarden. Dit is met name
van belang in de winter / zomer, wanneer u de
uitrusting in een voertuig bewaart (-25 °C tot +63 °C
/ -13 °F tot 145 °F).

8.2 Opslaan

Apparaten die nat zijn geworden, dienen te worden uit-
gepakt. Apparaten, transportcontainers en toebehoren
moeten worden gedroogd (bij hoogstens 63 °C / 145 °F)
en gereinigd. De uitrusting pas weer inpakken wanneer
deze helemaal droog is en vervolgens droog bewaren.
Voer wanneer uw uitrusting gedurende langere tijd is op-
geslagen of op transport is geweest een controlemeting
uit.

Neem de batterijen uit het apparaat wanneer dit voor lan-
gere tijd opgeslagen worden. Lekkende batterijen kunnen
het apparaat beschadigen.
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8.3 Transporteren

Gebruik voor het transport of de verzending van uw
uitrusting de kartonnen verzenddoos van Hilti of een
gelijkwaardige verpakking.

GEVAAR

Het apparaat altijd zonder batterijen/accu-pack ver-
sturen.

8.4 Hilti Kalibratieservice

Wij raden aan uw apparatuur regelmatig te laten controle-
ren door de Hilti Kalibratieservice om de betrouwbaarheid
conform de normen en wettelijke eisen te kunnen garan-
deren.

De Hilti Kalibratieservice staat te allen tijde tot uw be-
schikking; het wordt echter aanbevolen om de Kalibratie
minstens eenmaal per jaar uit te voeren.

In het kader van de Hilti Kalibratieservice wordt bevestigd
dat de specificaties van het gecontroleerde apparaat op
de dag van keuring overeenkomen met de technische
gegevens van de handleiding.

Bij afwijkingen van de fabrieksgegevens worden de ge-
bruikte meetapparaten weer opnieuw ingesteld. Na ijking
en keuring wordt een kalibratieplaatje op het apparaat
aangebracht en met een kalibratiecertificaat schriftelijk
bevestigd dat het apparaat conform de fabrieksgege-
vens werkt.

Kalibratiecertificaten zijn altijd vereist bij ondernemingen
die volgens ISO 900X gecertificeerd zijn.

Uw meest nabije Hilti contact geeft u graag meer infor-
matie.



9 Foutopsporing

Fout Mogelijke oorzaak Oplossing

Apparaat kan niet worden inge-  Batterij leeg. Batterij vervangen.

schakeld Onjuiste polariteit van de batterij. Batterij goed inbrengen.
Batterijvak niet gesloten. Batterijvak sluiten.

Apparaat of keuzeschakelaar defect. Laat het apparaat door de
Hilti-service repareren.

Enkele laserstralen functioneren  Laserbron of lasersturing defect. Laat het apparaat door de

niet Hilti-service repareren.

Apparaat kan worden ingescha-  Laserbron of lasersturing defect. Laat het apparaat door de

keld, maar er is geen laserstraal Hilti-service repareren.

te zien. Temperatuur te hoog of te laag Apparaat laten afkoelen of opwarmen

Automatische nivellering functi-  Apparaat op te schuine ondergrond Apparaat op egaal vlak plaatsen.
oneert niet. geplaatst.
Neigingssensor defect. Laat het apparaat door de
Hilti-service repareren.

10 Afval voor hergebruik recyclen

WAARSCHUWING

Wanneer de uitrusting op ondeskundige wijze wordt afgevoerd kan dit tot het volgende leiden:

bij het verbranden van kunststofonderdelen ontstaan giftige verbrandingsgassen, waardoor er personen ziek kunnen
worden.

Batterijen kunnen ontploffen en daarbij, wanneer ze beschadigd of sterk verwarmd worden, vergiftigingen, brandwon-
den (door brandend zuur) of milieuvervuiling veroorzaken.

Wanneer het apparaat niet zorgvuldig wordt afgevoerd, bestaat de kans dat onbevoegde personen de uitrusting op
ondeskundige wijze gebruiken. Hierbij kunnen zij zichzelf en derden ernstig letsel toebrengen en het milieu vervuilen.

Hilti-apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd uit materiaal dat kan worden gerecycled. Voor hergebruik is een

juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor recycling
terug te nemen. Vraag hierover informatie bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!

Overeenkomstig de Europese richtlijn inzake oude elektrische en elektronische apparaten en de toe-
passing daarvan binnen de nationale wetgeving, dienen gebruikte elektrische apparaten gescheiden
te worden ingezameld en te worden afgevoerd naar een recyclingbedrijf dat voldoet aan de geldende
milieu-eisen.

Voer de batterijen af volgens de nationale voorschriften.
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11 Fabrieksgarantie op apparatuur

Neem bij vragen over de garantievoorwaarden contact
op met uw lokale HILTI dealer.

12 EG-conformiteitsverklaring

Omschrijving: Combilaser
Type: PMC 46
Bouwjaar: 2009

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product
verklaren wij dat het voldoet aan de volgende voorschrif-
ten en normen: tot 19 april 2016: 2004/108/EG, vanaf 20
april 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

-

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

BU Measuring Systems

06/2015
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ZUpBoAx Mivakideg mpoeidoroinang okTivoBoAiag Aéilep HIMA e
Bixon To CFR 21 § 1040 (FDA).
{%a‘ 210 gpyaxAeio
Mpiv amd T Aev KCC-REM- ] ) ;
xofon EMITPEMETO HLT-PMC46 Neilep karnyopiog 2 kara IEC/EN 60825-1:2007
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xenong epyoheinv Aeio
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CAUTION )
LASER RADIATION - DO NOT Tomog:
% STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max. Ap. oeIp&G:
CLASS Il LASER PRODUCT
Mnv ekTiBeOTE OTNV GKTIVOL.

2.1 Kar&AAnAn xprion

To PMC 46 eivai éva auTooApadioldpevo ouvBuaaTiKO AEIZEP, e TO OTTOIO EVal OVO (XTOHO UTTOPE] Vo euBUYpPOUUide!l
K&BET ypriyopa Kol pe okpipeid, va yoviaZel pe 90°, var ah@adidlel opiZdvTIa Kol VO TIPOYMOTOTIOIE] epydiaieq
eubuyp&upIong. To epyaeio €xel SUO YPOUUES (OPIZOVTIO KO KABETX) KOl TIEVTE ONUEin (EMaVW, KXTW, JEEI, apIoTEPK
KO ONUEio TOPNAG YPOHU®Y). O1 YpoUUES Kol TO onueio Toung exouv epéheia rep. 10m. ‘Ol Tor &M onpgia £xouv
epBeAeia TTeP. 30m. H epPéleio eEXPTRTAI QMO T GWTEIVOTNTA TOU TTEPIBXANOVTOG XWPEOU.

To epyaheio TTPOOPIZETOI KOTA TIPOTIUNGN YIO XPron O €0WTEPIKOUG XWPOUG Kol Oev armoTelei a&eooudp yio
TIEPIOTPOPIKO AEIZEP.

Se TePIMTWon XPong o UMaiBpioug XWPOUG, OI BOOIKEG CUVBNKEG TIPETIEI VO QVTOITOKPIVOVTOI OF QUTEG TWV
E0WTEPIKAV XOPWV. MIBavEG Xproeig eiva:

Zrpoveon BEang dIoXwPIOTIKMV TOIXiwV (UTTO 0PBI YwVic Kol 0E KATAKOPUPO EMITIESO).

EuBuyp&UUION TUNUATOV EYKATOOTROEWV/EYKATAOTAOEWY KOl XANWV SOUIKAV OTOIXEIWV O TPEIG GEOVEG.

'EAeyX0G KOl HETOPOP& OPOMV YWVIGV.

MeTapopd& oTnv opo@r} oNUadIV onuadepgvav aTo damedo.

AKOAOUBNOTE OOQ AVOPEPOVTAI OTIG 0DNYIES XPNONG YIX TN AEITOUPYIX, T GEOVTIdX Kol TN GUVTripNon.

Ao TO gpyaleio Kol Ta BonBNTIK& TOU PECT eVOEXETAI VO TIPOKANBOUV KivBuvol, OTav O XeIPIoUOG Tou YiveTan e
AKATXAANAO TPOTIO OO YN EKTTAISEUPEVO TIPOCWTTIKO 1) OTAV JEV XPNOIUOTIOIOUVTOI e KXTXAANAO TPdTTO.

2.2 XapOAKTNPIOTIK&

To PMC 46 eivai auTooAQadIaZOUEVO TTPOG OAEG TIG KATEUBUVOEIG EVTOG TIEp. 5°.

O XPOVOG QUTOPOTNG OT&BUIONG AVEPXETAI O HOAIG TTEP. 3 SeuTEPOAETIT

To ouvdUXOTIKO AEIZEP TIAPEXE! VOl TIPOEIBOTIOINTIKS O ,EKTOG TIEPIOXNG OTABUIONG®, OE TIEPITITWON UMTEPRAONG TNG
TIEPIOXNG AUTOXAPASIXOUATOG (01 aKTiveG AEIZEP avaBOTBrVOuVY).

To PMC 46 Eexwpilel yio Tov EUKOAO XeIPIoHO, TNV EUKOAN XPron, TO OTIRXPO TTAGOTIKO TIEPIBANUG KOI LETOPEPETAI
eUKOAX XOpN OTIG MIKPES TOU SIXOTAOEIG KOl TO XOWNAO Tou B&POG.

To epyaAeio umopei va xpnaipormoindei pe To 8ektn Aéilep PMA 31.

To epyaeio OTIEVEPYOTIOIEITAI OTNV KAVOVIKI KOTXOTAON AEITOUpYiog HET& ommd 15 AemTd, eve UM&pXel Kol n
SuvaTdTNTA GUVEXOUG AEITOUPYING TTOTOVTOG VIO TEOOEPK DEUTEPOAETITA TO TTANKTPO EVEQYOTTOINONG.

2.3 EUpog map&doong cuvduaoTIKOoU AEILEP OE XAXPTOKIBAOTIO
1 ZuvduooTikO Aéilep
1  BoNTOOKI HETAPOPEG
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4  MroTopieg

1 Odnyieg xpriong
1 ToTomoINTIKO KATOKEUXOTH

2.4 EUpog map&doong cuvduaoTIKOU AEIZEP 0€ BXAITOXKI
ZuvBuaaTIKO AéIlep

BoNITOOKI HETAPOPAG

MrmoTopieg

Odnyieg xpnong

AVTATITOPAG YEVIKNAG XPNONG

MIoTOTOINTIKO KATAOKEUXDTN

O Y

Tpimodo

2.5 EvdeiEeig AsiToupyiog

LED évbeigng Aeitoupyiog To LED évdelgng Aeiroupyiog
dev avaBel.

To epyaeio €ival ATTEVEPYOTTOINUEVO.

To LED &vdeigng Aeiroupyiog
dev avaBel.

O1 prrarapieg £xouv eEXVTANBEI.

To LED &vdeigng Aeitoupyiag
dev avaBel.

O1 pmaTapieg £xouv TomoBeTnBei AavBor-
OUEVE.

To LED évdeigng Aeitoupyiag
€IVl JOVIUO QVOUUEVO.

H akTiva A&iep eivail evepyoTToinuévn.
To epyaleio BpiokeTan oe AeiToupyia.

To LED évdeigng Aeitoupyiag
avaBoafrvel dUO PopEG KABe
10 deuTtepoOAemTAL.

O1 prraTapieg £xouv oxedodv eEQVTANBEI.

To LED évdeigng Aeitoupyiag

H Bepuokpaaia oTo epyaleio giva

avaBooPrvel. uynAodTepPn amo 50 °C (122 °F) N
XouNAoTePN oo -10 °C (14 °F)
(n akTiva AéiZep dev avaBel).
AkTiva AEIZEP H akTiva AéiZep avaBoafrivel  O1 umaropieg €xouv axedov eEavTAnBei.
SUo popeqg k&Be 10 SeuTe-
poAenTA.

H akTiva AéiZep avaBooprivel
UE UEYGAN OUXVOTNTO.

To epyaleio dev PTTOPE V& TTIPOYHOTO-
ToInoel quTOpaTn aTaBuIon. (Mepav Tou
0pIoU TNG AUTOPOTNG OT&OUIONG TWV 5°).

H akTiva AéiZep avaBooPrivel
K&Be 2 deuTepOAETTAL.

To epyaleio dev PTTOPE V& TIPAYHOTO-
ToINoel QUTOPOTN oT&BUIoN (1) TPOTTOG
AEITOUPYIOG KEKAILEVNG YPOUUNG)

Ovopaaia ZUVTOHOG KWBIKOG Mepiypagn
Tpimodo PMA 20

STOXO0Q PMA 54/55

STOX0Q PRA 50/51

AEKTNG A&iCeEP PMA 31

MayvnTikr B&on PMA 74

TnAeokorikr p&BdOGg CUGPIENG PUA 10

ToUOPIYKTHPOG PMA 25

AVTAITOPXG YEVIKAG XProNg PMA 78
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Ovopacia ZUVTOMOG KWJIKOG Mepiypagn

BoaAiTox Hilti PMC 46

Fuohi& opaToTNTAG AEIZEP PUA 60 Agv TIPOKEITA Y1 YUOAIX TIPOOTOTIOG
omo TIG aKTiveg AEIep ko dev TTpo-
OTOTEUOUV T MATIO OO TNV OKTI-
voBoAiax A&iZep. Aev EMTPEMETAI VO
XPNOILOTIOIEITE TOX YUONIKX YIck OB1-
ynon, Adyw Tou TiepiopiouoU oTnV
QVOYVOPION TWV XPWHATWY, KA ETTI-
TPETETAI VX TOX XPNOIUOTIOIEITE HOVO
oTIg epyciaieq e To PMC.

4 TEXVIKX XOXPXKTNPIOTIKK

AIOTNPOUPE TO SIKXIWUX TEXVIKOV TPOTIOTTOINTEWV!

ﬂ EpBéleia onpeiov 30 m (98 ft)

EpBEAEIO YPOUPGV KOl GNUEIOU TOWNG 10 m (30 ft)

AkpiBeia +2 mm ot 10 m (+0.08 in oTax 33 ft)

XpoOVvog auTOUATNG OTGOUIONG 3s

Karnyopia Aéilep Karnyopia 2, oparo, 635 nm, +10 nm (IEC/EN 60825-
1:2007), class Il (CFR 21 §1040 (FDA)

AIGUETPOG OKTIVOG AmnodoTaon 5 m: < 4mm
AnodoTaon 20 m: < 16mm

M&xog Ypoupng AndoTaon 5 m: < 2,2mm

Mepioxn auTOPATNG OT&OUIONG +5° (TUTTIKN)

AuTOPATN amevepyoTTOinan evepyoroleiTal PET& amo: 15 min

‘EvoeIgn kaT&oToong AeiToupyicg LED ko akTiveg A&iZep

Tpopodosia peUNATOG Mrnarapieg AA, Mmarapieg cAkaAiou payyaviou: 4

Aldpkeia AeiToupyiag (2 onueia ko 1 ypopry) Mrmarapio oAkahiou-payyaviou 2.500 mAh, ©OgpUokpa-
oiax +25 °C (+77 °F): 20 h (Tummikn)

OepUoKPATia AeIToupyiag EAay. -10 °C / Mey. +50 °C (+14 ¢wg 122°F)

OePUOKPUTI ATTOBIKEUONG EAary. -25 °C / Mey. +63 °C (-13 ¢wg 145°F)

MpooTaoia aTrd oKOVN Kol WEKKOUO VEPOU (EKTOG TNG IP 54 koréx IEC 60529

Brjkng TNG HMaTaPIaG)

Zreipwua TIoda (Epyaeio) UNCV4"

Zreipwpo TpiTToda (modI) BSW 5/8 "UNCV4"

B&pog Je TOdI Kol Xwpig urmarapieg: 0,413 kg (0.911 Ibs)

AlxoTaoEIq pe modi: 140 mm X 73 mm X 107 mm

Xwpig mod1: 96 mm X 65 mm X 107 mm

1 Emdpaoeig omwg 18ing Hey&AEG BEPLUOKPACIOKES SIGKUNAVOEIG, UYPOTix, XTUTTNUX, TITAOT, KTA. EVOEXETOI VO ETTNPEXCOUV TNV OKPI-
Beia. Epooov dev avapEpeTal SIGPOPETIKY, N GUOKEUT pUBUIoTNKE ri/Kot BABUOVOUNBNKE UTTO KAVOVIKEG OUVOIKES TIEPIBAANOVTOG
(MIL-STD-810F).
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5 YTOOEIEEIC VIX THV XCPAAEIX

EKTOG Q110 TIG UTTOBEIEEIG YIX THV XCPEAEIX TTOU UTT&P-
XOUV OTX EMIPEPOUG KEPXAXIX XUTWV TWV OdNnyI®MV
XPRONG, TTPETIEI VX TNPEITE TTAVTOTE AUCTNPX TIG 0ON-
Yieg Tou akoAouBouv.

5.1 FeviK& PETPX XOPAAEING

a) Mpiv ard peTprioeig / Tn Xprion eAEYETE TNV aKpi-
Belax Tou epyaxAeiou.

b) AmO Tn cuokeun Kl T BondNTIK& TNG MECK EV-
SEXETAN VO TIPOKANBOUV Kivduvol, OTav o XEeIpi-
OUOG TNG YIVETXI UE OKXTXAANAO TPOTIO MmO N
EKTTIOEUNEVO TIPOCWTIKO ) OTav Sev Xpnoipo-
TTOI0UVTa PE KXTXAANAO TPOTTO.

c) Ma TNV amoQuyn TPAUUATIOH®WV, XPNOIUOTIOIEITE
HOVO YV o100 AEECOUKP KOl TIPOCHETX EEXPTHHAT
Tng Hilti.

d) Agv EMTPEMOVTAI Ol TIKPXTTOINCEIG I} Ol JETATPO-
TEG OTN GUCKEUN.

e) MMpoogETe 60X avapEPOVTal OTIG 0dnyieg Xpriong
YI TN AEITOUPYICK, TN PPOVTISX KAI TN GUVTHPNGCH.

f) Mnv KOXBICTATE AVEVEPYX TX CUCTHHATX XOPX-
A€ixG KO PNV XITOUXKPUVETE TIG TVOKIGEG UTTO-
SeiEewV Kol TIPOEIBOTIOINCEWV.

g) Kporiote Ta moudix PHAKPIX XIMO TIG CUOKEUEG
mpoBoAng Aéigep.

h) AouBavete umoyn oog TIG TEPIBXANOVTIKEG
emdpaoeig. Mnv €kBETeTe Tn OUOKeun o€
BPOXN/XI0VI, PNV Tn XPNOIMOTIOIEITE GE UYPO N
Bpeypévo mepiB&ANov. Mn XpnoipoTioIEiTE TN
GUOKEUI, OTTOU UTIAPXE! KivOUVOG TTUPKAYIGG 1
ekpREEwWV.

i) EAéyETe TO EpyaAeio TIpIv ammo Tn Xprion. E&v n ou-
OKEUN £X€E1 UTTOOTEI {NHIX, AVOBECTE TNV EMIOKEUN
NG o€ éva o£pPig Tng Hilti.

)  MeT& ammd mTwon | GAAEG PNXAVIKEG EMOPAOEIG
PEMEI V& EAEYEETE TNV OKPIBEIX TNG CUOKEUNG.

k) E&v HETQ(QEPETE TN CUCKEUN OO TTOAU KpUO oE
mo ZeoTo TEPIBXAAOV ) TO AVTIOTPOPO, TIPETTE VX
TNV QPrIOETE VA EYKAIUATIOTEI TIPIV &TTO TN XPRON.

) Ze mepinTwon XPHoNg ME AVTAMTOPEG PBefaiw-
BgiTe OTI N GUOKEUN givail KOA& BIdWHEVN.

m) Mo v oImopUYETE ECPAAPEVEG HETPHOEIG TIPETIE
va diaTnpeite KxBapn Tn Bupida 5050U OKTIVOG
A&ilep.

n) TMoxpOAo TOuU N OUCKEUN &£XEI OXedIXOTEI YIx
OKANpr) Xprion o€ &pyoTa&ia, Oa TPEMEl Vo
XPNOIUOTIOIEITXI OXOAXOTIKX, OTMWG KX K&Og
OTITIKOG K&XI NAEKTPIKOG €EOMAIOUOG  (KIGAIX,
YUOAIX, UTOYPXPIKEG MNXAVEG).

0) Moapolo ToU To €pyaAeio Eival TIPOCTATEUUEVO
oMo TNV EICXWPNCN GKOVNG, Ba TIPETEl VX TO
OKOUTTIGETE [IE OTEYVO TIAVI TIPIV TO TOTTOBETIOETE
OTI CUOKEUXOIX HETAPOPXG TOU.

p) Kord Tn Xprion, EAEYXeTE MOAAEG POPEG TV AKPi-
Beia.

5.2 Kat&AAnAn S1EUBETNON KOl OPYAVWGH XWPWV
EPYXOING

a) ACQOAIOTE TO ONUEIO PETPHOEWV KXI TIPOCGEETE
KXT& TO OTIOINO TNG CUCKEUNG VX UNV KAXTEUOU-
VETE TNV OKTIVX 0 GAAX TIPOOWTTX I} OTOV EXUTO
oaG.

b) AmMOQEUYETE VX TTAIPVETE OPUOIKEG OTKOEIG UE
TO CWUX OOG OTAV EPYKTECTE EMAVW OF OKAAEG.
DPOVTIOTE Vo EXETE KAAI) EUCTAOEIX KOXI SixTn-
PEITE TAVTA TNV ICOPPOTTIX OAG.

c) MeTproeig peoa oo YUSAIVG T{RUIO 1) AN OVTIKEI-
HEVO UTTOPEI VO TIXPQTTOINTOUV TO QMOTEAECUO TNG
HETPNONG.

d) BeBoaiwBeite 0TI To gpycxAeio £xel TomoOeTNnOEI
eMavw og oTIBapn emimedn emeaveix (Xwpig do-
viioeig!).

e) XPNOIYOTIOIEITE TN GUOKEUN HOVO EVTOG TWV KO-
BopIoPEVMIV OpiwV XpRONG.

f) e mepiTTWON TTOU XPNOIUOTIOIOUVTXI TIOAAX AéI-
Cep oTnv mepioXn epyaoiag, BepaiwbdeiTe OTI dE
B PITEPIEYETE TIG AKTIVEG TOU SIKOU 0OG EPYQ-
Agiou PE TIG aKTiveG XAAWV EPYTAEIWV.

g) H okpiBeia urmopei va eTNPexaTel oMo PayVATEG, YIx
auTO TO AOYyO dev EMTPEMETAI VO UTTGIPXOUV KOVTH
payviTeG. Me TOV QVTAMTOPX YEVIKAG XPNong Tng
Hilti dev umaipyer emidpaon.

h) ZTIG EPYXOIEG PE TO BEKTN, TTIPETIEI VX TOV KPATATE
HE 600 TO SUVATO HEYXAUTEPN CKPIBEIX KABETX
OTNV GKTIVX.

i) Aev emTpemeTal n XPrion TOU g£pyaAeiou KOVT& Og
I0TPIKEG OUOKEUEG.

5.3 HAEKTPOUXYVNTIKH CUPBATOTNTX

YMOAEI=H

Movo yia Tnv Kopéa: AuTo To epyaAgio eivair KATXAANAO
Y10t NAEKTPOUYVNTIK& KUHOTC TTOU TTOPOUCI&OVTON OF
XOPOUG KaTolkiog (karnyopia B). MpoBAEmeTal Kuping
YIX EPOPUOYEG OE XWPOUG KOTOIKING, WITOPEI OPWG VX
XpnoigoroinBei kai oe XANEG TIEPIOXEG.

MopOAO TTOU N GUOKEUN QVTOTTOKPIVETAI OTIG GUOTNPES
AMAITACEIG TWV 10XUOVTWV odnyiwv, n Hilti dev pmopei
VO OTTIOKA€ioel TO eVOEXOUEVO VO DeEXTEI TIAPEUPBOAEG a1
€vTOoVN OKTIVOBOAIC, YEYOVOG TTOU UITOPE VO TIPOKOAEDE!
duoAeiToupyieg. Ze QUTAV TNV TTEPITITWON I} OE TIEPITITWON
GAV OPQIBONIGY, TIPETTE! VO TIPXYUTOTIOIOUVTAI JOKI-
UOOTIKEG peTProelg. H Hilti dev urmopei miong va amokAei -
o€l 0TI 5e Bt TTPOKANBOUV TTOPEUBOAEG OE GANEG TUOKEUEG
(TT.X. OUOTAPOTX TTAOHYNONG OEPOTTAGV®V).

5.4 Katnyopiomoinon A&IZep yix epyaAEix TNG
Karnyopiag Aéilep 2/ class I
Avahoya e Tn SIoBEaiun EKSOaN, N GUOKEUN OVTOTTOKPI-
VETQI OTNV Karnyopia Aéiep 2 kard IEC60825-1:2007 /
EN60825-1:2007 kau otnv Class Il kot CFR 21 § 1040
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(FDA). O1 OUOKEUEG QUTEG ETITPEMETAI VO XPNOIUOTTOI0U-
VIO XWPIG TTEPAITEPW PETPX TIPOOTOTING. TO avBp@ITIvO
MATI TIPOOTATEUETAI AITO POVO TOU AOYW TOU OVTOVOKAG-
OTIKOU TWV BAEPEPWV TWV UATIQV OE TIEPITITWON TTOU KOI-
T&EETE KATX AXBOG Kl Y10t GUVTOUN SIXPKEI TNV OKTIVDX
AEIZeP. TO AVTAVOKAGOTIKO aUTO OUWG PTTOPE] VO PEIWBEI
oo TN AMYn POPUAKWY, OIVOTIVEUUATOG I VOPKWOTIKOV
ouaiv. MapdAa auTd dev Ba PETTEI, OTTWG KAl 0TOV NAIO,
V& KOIT&TE KOTEUBEIV OTNV TNy EKTTOUTNG GWTOG. Mnv
KOTEUBUVETE TNV OKTIVaX AEICEP O0E QvBP®TTOUG.

5.5 HAeKTpIK& pEpn

a) Mo TN HETAPOPA, HOVMOTE I KTTOPRKPUVETE TIG UITOK-
TOpPIEG.

b) Mo TRV amoguyn mepIBXAAOVTIKIIG puUTAvONng

mpémel va OSINBETETE OTA AMOPPIUHATX TN

GUOCKEUN GUPPWVAX PE TIG KXOE Pop& 1I0XUOUCEG

TOMKEG OITAEEIG. Z€ TEPIMTWON KUPIBOAIOV

AITEUBUVOEITE OTOV KATXGKEUXOTI).

O1 urraTapieg dev EMTPEMETA Vo KXTXAREOUV OF

XEPIX TTXIBIWV.

o

6 O£on oe AsiToupyia

d) Mnv unepBEPUAIVETE TIG UITATXPIEG KT PNV TIG Pi-
XVETE 0TN PWTIK. OI UMOTAPIEG UTTOPEI VO EKPAYOUV
1} prTopei va ameAeuBepwBOUVY TOEIKEG OUTIES.

e) Mn @opTieTE TIG MTATAPIEG.

f)  Mnv KOAAXTE TIG UTATAPIEG OTN GUCKEUN).

g) Mnv ammo@opTileTE TIG UMTATAPIEG BPAYXUKUKADVO-
VTAG TIG, EVOEXETXI VX UTTEPBEPUAVOOUV KOl VOt
TIPOKAXAECOUV EUPAEKTEG PUOKAIBEG.

h) Mnv avoiyETE TIG PITATAPIEG KAI UNV TIG EKBETETE
o€ utepBOAIKN UNXAVIKN EMB&puUvon.

i) Mn XPNOIPOTIOIEITE PTTATAPIEG TTOU £XOUV UTTOCTEI
(41118

) Mn XPNOILOTIOIEITE TAUTOXPOVX KXIVOUPYIEG Kl
TaAIEG MTTXTOPIEG. M XPNOIUOTIOIEITE PTXTAPIEG
BIX(POPETIKWV KATXOKEUXOTWV I ME BIXPOPETIKEG
TIEPIYPAPES TUTTOU.

5.6 Yyp&

Se mepimTwon AavBaauévng xprnong Mmopoulv va diop-
PEUOOUV UYP& OTTO TNV UTTATOPIO/TNV EMTAVOPOPTIZOUEVN
urmaTopic. ATTOQeUYeETE K&XOE gibouq emapr. Ze me-
pPIMTWON aKOUCIXG EMXPNG, EEMAUVETE ue vepod. Eav
TX UYP&X £POOUV OE EMAPH HE TX UKTIX OOG, EETTAU-
VTE T UE TTIOAU VEPO KXI ETICKEPOEITE EMTTPOCOHET
Eva yIXTPO. Tol UYp& TIOU €xouv eEENBEI EVOEXETON VO
TTPOKOAETOUV €peBIOUOUG N} EYKAUPOTA OTO DEPUAL.

N

6.1 TomoB£TNoN PMATXPIMV

KINAYNOZ
TOTI0OETEITE HOVO KXIVOUPYIEG UITATAPIEG.

1. AmopokpUveTe TO TTOSI OO TO EPYTAEiO.

2. Avoi&Te Tn BNKN UMOTAPIGV.

3. AQaipéoTe TIG UMOTOPIEG OO TN CUOKEUXOIO KOl
TOTTOBETAOTE TIG KATEUBEIOV OTO EpYaAeio.
YMNOAEI=H EmTpeneTal Vo XpnoIUOTIOIEITE TO €p-
YOAEIO HOVO WE TIG UMTATAPIEG TTOU TIPOTEIVOVTOI OTTO
™ Hilti.

4.  EMéeyETe €dv eival OwoT& oTpOUEVOI oI TTOAOI oUp-
QWVa pE TIG UTTODEIEEIG 0TNV K&TW TIAEUPG TOU €p-
yoheiou.

5. KheioTe Tn Brikn prarapiwv. BeBaiwbeite 0TI EkAeloe
KOAK O UNXOVIOWOG 0OPAAIONG.

6. TomoBeTr|oTe evdey. EQVA TO TTOSI GTO EPYOAEIO.

7 XeIpIouog

YNOAEI=H

Mo va TETUXETE TN PEYIOTN SUvVaTr oKpiBeIR, TIPORBGAETE
TN YPOUUN O€ pic K&BETN, emimedn emeaveia. EuBuypou-
pioTe TO gpyaAgio uTto ywvia 90° TIPOG TNV EMPAVEIX.

7.1 Xeipiouog
7.1.1 Evepyomoinon akTivwv A&IZep
MoaTroTe pio opd To TARKTPO EVEPYOTTOINONG.

76

7.1.2 Anrevepyoroinon epyxAgiwv/aKTivwv A€I{ep
MoToTe TO TIARKTPO EVEPYOTTOINONG TOCO WEXPI VO PNV
eivan opamn TIAEOV N akTiva AéiZep kau va oPrioer To LED.
YMNOAEI=H
MeT& amd mep. 15 AenT&, TO epYAAEio TIBETXI QUTOPOTO
€KTOG AeITOUPYIOG.

7.1.3 AmIEVEPYOTTOINGN GUTOUXTNG SIKOTTG
AeiToupyiag

KpatroTe marnuévo To TIAKTPO evepyortoinong (ep. 4

OeUTEPOAETITA) HEXP!I VO avaBOOBNOEl N aKTiva AEIZep

TPEIG POPES, WG eMPeRaiwan TNG EMAOYNG 0OG.



YMNOAEI=H
To epyaleio QIMEVEPYOTIOIEITAI, TIATOVTOG TO TARKTPO
£VEPYOTIOINONG I OTAV OJEIXCOUV OI UITATAPIEG.

7.1.4 Ae1Toupyia KEKAIHEVNG YPOMMNG

1. AkouprmoTe To gpyaeio aTnv Tiow TAEUp&.
To epyaAeio dev eivail aApadIaouEVO.
To epyaleio avaBooprivel ye pubuod duo deutepo-
AETIT@V.

7.1.5 Xprion pe 10 8¢kTN Aéilep PMA 31

Mo eploodTePEG TANPOPOpPIE], CUUPBOUAEUTEITE TIG 05N -
yieg xpriong Tou PMA 31.

7.2 NMopadEiyHATX EQAPUOYNG
7.2.1 MeTOQOP& UPRV

7.2.2 MeAéTn mipoil ENp&g dounong yix
unodiaipeon xwpou E1

7.2.3 K&OETN UBUYPAUMION CWANVROCEWV
7.2.4 EuBuyp&ppion cwp&Tov Kahopipép @

7.2.5 EuBUYP&UHION KOXG®V BUP®V KX
MopadUpwV

7.2.6 MeAéTn eyKaTacTéoewv pwTicpou E

7.3 'EAeyxoq
7.3.1 'EAeyxoq onueiou k&0eTng eubuypappiong El

1. Kavte oe éva ynAd xwpo éva onuédi oTto damedo
(Eva oTaUPO) (VI TIPGDEIYUX O KNIIKOGTAOIO |E
Uyog 5-10 m).

2. TomoBetroTe TO epyaheio oe pIak €TITTEDN KAl OpI-
ZOVTI ETPAVEIQL.

3. EvepyorioinoTe To gpyaeio.

4.  ToroBeTrOTE TO EPYOAEIO UE TNV KATW OKTIVOX K&OE-
NG EUBUYPGUMIONG TGV OTO KEVTPO TOU OTOUPOU.

5.  ZnuadéywTe TO Onueio TNG OKTivaG K&BeTNg eubu-
YPGUUIONG OTNV 0pO®H. ZTEPEDOTE YIX GUTOV TO
OKOTTO TIPONYOUNEVIG EVO XOPTI OTNV OPOP).

6. MMepioTpeyTe TO gpyaleio kKaTk 90°.

YMNOAEI=H H k&Tw okTiva K&BETNG EUBUYP&UMIONG
TIPETTEN VX TIPAUEIVEI OTO KEVTPO TOU OTAUPOU.

7.  InUodEYTE TO ONUEIo TNG OKTIVOG K&BeTNG gubu-
YPGUUIONG OTNV 0PORH).

8. Emavol&Bete T diadikooio ue mepioTpoer} 180° Ka

270°.
YMNOAEI=H Ta 4 onueia mou Ba ipokUyouv opifouv
€Vav KUKAO, OTOV OTIOIO TQ ONuei ToUNg Twv Sio-
ywviwv d1 (1-3) kai d2 (2-4) onuadetouv To oKPIRES
onpeio k&BeTNG eUBUYP&UMIONG.

9. YmohoyioTe Tnv okpiBeia OTTWG TTEPIYPEPETAI OTO
kepaAaio 7.3.1.1.

7.3.1.1 YioAoyIopog TG aKpiBeIag

- 10 (d1 + d2) [mm]

R= ®Am * 2 M

. 30 (d1 + d2) [inch] ,,
RH [11] 7

To omoTéAeopa (R) auToU TOUu MOBNUOTIKOU TUTTOU
(RH=UWog XWPOU) GVOPEPETAI OTNV OKPIREIX OE ,mm
ota 10 m” (TUmog (1)). To amoTéAeoua (R) autd Ba
TIPETEl VO BPIOCKETOI EVTOG TWV TIPOJICYPAPWV YIK TO
epyaAeio 3 mm otax 10 m.

7.3.2 'EAEYX0G OTKOUIONG HTTPOCTIVIG XKTIVOG
AeiZep M

1. TomoBeTrioTe TO gpyaheio TGV O€ EMITIEDN KO OPI-
ZovTio em@AveIR, oe amooTaon mep. 20 cm amd
TOV TOIXO (A) KOl KATEUBUVTE TNV OKTiva AEI{gp aTOV
TOIXO (A).

2.  ZnUodEyTe TO ONUEIO TOUNG TWV GKTIVWV AEIZEP He
£VOl OTOUPO GTOV TOIXO (A).

3. MepioTpeyTe TO epyoAeio kaTa 180° Kol oNUOdEYTE
TO ONMEIO TOUNG TWV OKTIVWV A&IZep pe Evar OTOUPO
OTOV QMEVAVTI TOiXO (B).

4. TomoBeTraTe To gpyaleio M&vw oe eTimedn Kol opl-
CovTia em@aveia, oe amdoTaon mep. 20 cm ano
Tov ToiX0 (B) Kol KXTEUBUVTE TNV OKTIVQ AEIZEP OTOV
Toixo (B).

5.  ZInuoadeyTe TO Onueio ToUNG Twv aKTIiVWV A&IZep e
£VOl OTOUPO aTOV TOIXO (B).

6. MepioTpéyTe TO gpyarheio KaT& 180° Ko onUadEYTE
TO ONUEIO TOMNG TWV OKTIVWV AEITEP HE EVO OTOUPO
OTOV QITEVAVTI TOIXO (A).

7.  MetproTe Tnv amdoToon d1 PeTa&U 1 Kol 4 Kol T
amooToon d2 PeTa&U 2 Ko 3.

8. InuodeyTe TO KEVTPO Twv d1 Ko d2.

E&v Ta onueia avogopdg 1 kot 3 BpiokovTtal oe
OIOPOPETIKEG TTAEUPES TOU KEVTPOU, TOTE OXPAIPETTE
Tnv d2 amo v di.

E&v Tt onueion avagpopdg 1 kai 3 BpiokovTal oTnv
idlx MAeup& Tou KévTpou, TpooBeaTe Tnv d1 oTnv
d2.

9. AixpéoTe TO amoTéEAEOU Pe TO DIMA&TIO TOU pnj-
KOUG TOU XWPOU.

To péyIoTo op&AUa avepyeTal o€ 3 mm ot 10 m.

7.3.3 'EAEYX0G OTAOUIONG TTASUPIKDV OKTIVWV

EmavaA&BeTe T SI0SIKAGIX KOl TOV UTTOAOYIOMO TNG OKPi-
Beiog pe kA&Be pia omtd TIG AOEEG OKTiVEG OTTWG TTIEPIYPAPE-
Tou oTex 7.3.2 kawt 7.3.2.1.

7.3.4 'EAeyxog 0p0ng ywviag (opiZovria) il

1. TomoBetioTe TO epycAeio pe TNV K&Tw K&OETN
OKTIVOL OTO KEVTPO EVOG OTAUPOU QVA(OPAS, OTO
KEVTPO VoG dwUaTiou pe amdaToon mep. 5m oo
TOUG TOIXOUG, €TOI MOTE N KABETN YpOuur Tou
TIPWTOU OTOXOU a V& SIEPXETAI AKPIBAG METT OTTO
TO KEVTPO TWV K&BeTWV aKTivwv AEIZEP.
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Z1epenoTe Eva SeuTepo OTOXO b, N éva oTaBEPO
XOPTi TIEPITTOU OTO KEVTPO. INUODEWTE TO KEVTPO
(d1) Tng de&1xg AOENG OKTIVOG.

MepioTpEWTE TO EPYOAEio KAT& 90° O EMAVW OKPI-
Bag deglooTpopa. H K&TW KABETN OKTIVO TTPETTEI VO
TTOPAUEIVEI OTO KEVTPO TOU OTAUPOU QVOPOPAG KOl
TO KEVTPO TNG aipIoTePq AOENG aKTivag TIPETTEl Vo
SIEPXETA OKPIBWG MECT OO TNV KAOETN YPOUUI TOU
OTOXOU a.

InuadeyTe To KEVTPO (d2) TNG Se&Itg AoENG OKTIVOG
OTO OTOXO C.

ZnNUadEYTE OTN OUVEXEIR TO kEVTPO (d3) TOU Onpeiou
TOMNG TWV OKTiVWV A&IEP OTO OTOXO b / oTo XOpTi
Qo TO PR 7.

YMOAEIZH H opifdvTia amdoTaon PeTa&u d1 Ka
d3 emTPEMETON VO QVEPXETON TO TIOAU 0Tt 3 mm og
amoaTaon PETPNONG 5 M.

MNepioTpéyTe TO gpyodeio kaTd 180° amd emvw
akpIBwg OefiooTpopa. H k&Tw K&BETN OKTiva
TIPEMEl VX TIKPOUEIVEI OTO KEVTPO TOU OTOUPOU
AVAPOPAG Kol TO KEVTPO TNG JeEIRG AOENG aKTIVaG
TIPEMEl VX DIEPXETOI OKPIBMG MECK GO TNV K&BETN
YPOUUN TOU TIPMTOU OTOXOU a.

ZnUadEYTE OTN CUVEXEIX TO KEVTPO (d4) Tng apioTe-
pNG AOENG aKTiVOG OTO OTOXO C.

YMNOAEI=H H opifovTia amooToon PeETOEU d2 Kol
d4 emTpEMETAN VO QVEPXETOI TO TTOAU OTX 3 mm o€
amoaTaon PETPNONG 5 M.

YNOAEI=H Ed&v n d3 eivon de&i&x Tng d1, 10 péyi-
oTo &Bpoioua Twv opIZdvTIwv amooTdoewy d1-d3
KOl d2-d4 emTPEMETAI V& QVEPXETOI 08 3 mMm O€
QamOaTHON PETPNONG 5M.

YNOAEI=H Ed&v n d3 eivai apiotep& Tng d1, n péyi-
oTn SIpOP& PETAEU TwV OPIOVTIWV XTTOOTROEWV
d1-d3 ko d2-d4 emMTPEMETAI VO AVEPXETAI OE 3 MM
og amdOTOON PETPNONG 5m.

7.3.5 'EAEYX0G KOUTTUAOTNTAG TNG OPIZOVTIOG
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YPouung
TomoBeTroTe TO epyaileio aTnv &Kpn evog dwUaTiou
prKoug Toul&yioTov 10 m.
YMOAEI=H H emg@daveia Tou damédou mpemel vo
eivai emimedn Ko opIovTIO.
EvepyoroinoTe OAeq TIG okTiveg A&Iep.
STEPENOTE EVOV OTOXO OF QMOOTOON TOUAGKIOTOV
10 m a6 To epyaAeio, £TOI MOTE TO ONUEIO TOUNG
TOV OKTIVWV AEIZEP VO TIPOBGANETOI OTO KEVTPO TOU
oToxou (d0) koI N K&BETN YpOUUr TOU OTOXOU VX
SIEPXETAI OKPIBWG HETT OTTO TO KEVTPO TNG KABETNG
YPOLNG A&1Gep.

InUodEYTE TO DATESO HE EVO OTAUPO AVAPOPAG TO
KEVTPO TNG KATW OKTIVOG KXBETNG EUBUYPAUMIONG.
MepioTpéyTe TO gpyaeio KaT& 45° deEIOOTPOPA,
KOITOVTOG TO oo Mavw. H K&Tw oKTivae K&BeTNg
€UBUYPAUUIONG TIPETTEI VO TIXPOLEIVEI OTO KEVTPO
TOU OTOUPOU OVOPOPKG.

InuodéyTe OTN OUVEXEIX OTO aTOXO TO onueio (d1)
OTT0U N 0PIZOVTIC YPOUUN AEIZEP OUVOVTS TNV KAOETN
YPOUUI TOU GTOXOU.

MepIoTPEWTE TWPK TO EPYAAEIO QXPITEPOTTPOPO
KaT& 90°. H k&Tw oKTivae K&BeTNG euBuyp&upIong
TIPETTEI VO TTPAUEIVEI OTO KEVTPO TOU OTAUPOU OV~
POpAG.

INUOBEYTE OTN OUVEXEIX OTO OTOXO TO onueio (d2)
OTTOU N OPIZOVTIO YR AEITEP CUVOVTE TNV KABETN
YPOUI TOU OTOXOU.

MeTproTe TIG akOAoubeg k&BeTeq amooTaoelg: dO-
d1, d0-d2 ko d1-d2.

YMNOAEIZH H peyoAuTepn K&BETN amoOoTaON €I
TPETETAI VO QvEPXETA TO TOAU oTak 5 mm oe
amooToon perpnong 10 m.

7.3.6 'EAeyxog k&0sTng ypopung M

1.
2.
3.

dépTe TO gpyaheio og UYog 2m.

EvepyormoifioTe To epyaAeio.

TomoBetrioTe Tov TPWTO OTOXO T1 (K&BeTR) OF
amdoTaon 2,5m anod To epyaieio kau 0To i8I0 UYog
(2m), 101 WOTE N K&BETN OKTIVO AEIZEP VO TIETUXAXIVEI
TO O0TOXO Kol onpodEYTe auTn TN B€aN.
TommoBeTrOTE TWPX TO SeUTEPO OTOXO T2 2mM KATW
amd Tov TIPWTO OTOXO, £TOI WOTE I KAOETN OKTIVX
AEIZeP VO TIETUXQIVEI TO OTOXO KO ONUODEYTE QUTH
T Béon.

InuadeyTe TN B€0N 2 oTNV amévavT TAeup& TNG 5o-
KIPNAG (avTioTpo®a) oTn ypouun Aéilep oTo damedo
og armdoTaon 5m arod To epyaieio.

TomoBeTroTe Twpx To epyaheio otn BEon 2
oto Jamedo TOU ONUOBEWPOTE  TIPONYOUHEVG.
EuBuypoppioTe TNV okTiva A&IZEP HE TOUG OTOXOUG
T1 koi T2 €TOI WOTE VO TIETUXQIVEI TOUG OTOXOUG
KOVTX OTNV KEVTPIKI YPOUUI.

AioBéoTe TV omooTacn D1 kar D2 k&Be oTOXO0U KoKl
urrohoyioTe TN diagopd (D = D1 - D2).

YMNOAEI=H BeBaiwbeite 0TI 01 GTOXO! ival TTOXPXA-
AnAol peTaEU Toug Ko OTI BpiokovTal oTo idlo opI-
govTio emimedo. (AmO i opiZdvTia eubuypdupion
uropei vax TpokAnBei op&AUc LETPNONG).

E&v n diagpopa D eivar peyahltepn omd 3 mm,
TIPETEI VO PUBUIOTEI TO EPYOAEIO OE KATTOIO KEVTPO
emiokeung Tng Hilti.



8 ®povTida KOl CUVTRPNO

8.1 KaBapIopOG KXl OTEYVWHX

1. ATOUOKPUVTE TN OKOVN OTTO TO POKO GUOGVTOG TN

2. MnV OKOUUTTATE TO POKO PE TO DAKTUACK.

3.  KoBapileTe pdvo pe KaBapod Kol OAKO TTavi, GV
XPEIGTETON, BPEETE TO pE KABOPO OIVOTIVEURX 1} Aiyo
vepO.

YMOAEI=H Mn xpnoiyoroieite &AMa uyp& dedo-
MEVOU OTI EVOEXETAI VO TIPOKOAEGOUV TNUIEG OTO
TAGOTIKG PEPN.

4. TIpoOEETE TIG OPIOKEG TIUEG TNG BEPUOKPATIG KOTX
Tnv amoBrikeuon Tou e§omAiooU 0ag, ISIxiTEPA TO
XEIMDVO/KXAOKQIPI, OTOV PUAKTE TOV EEOTTAIGO 0OG
OTO E0WTEPIKO TOU QUTOKIVITOU (-25 °C €wg +63 °C
((-13 twg 145 °F)).

8.2 Amofnikeuon

AQXIPEDTE MO TN CUOKEUNOIX TOX EPYOAEIR TTOU €XOUV
Bpaxel. ZTEYVWOTE Ta EPYXAEIN, T CUOKEURTIX HETOPO-
PAG Kol T&X 0EECOUGP (TO TTOAU oToug 63 °C/145 °F) ka
kaBapioTe Ta. TormoBeTrioTe EXvex TOV EEOMAICUO OTN CU-
OKEUXTIO IOVO OTQV £XEI OTEYVMOE! TEAEIWG, OTN OUVEXEIX
QammoBnKeUOTE TOV O€ OTEYVO XWPO.

MeT& oo peyoAUTEPNG SIXPKEIRG KTTOBKEUON I HETO-
POp& Tou €EOMAIOUOU O0G, TIPAYUOTOTIOINOTE DOKIMX-
OTIKI METPNON TIPIV &t TN XPron Tou.

MopakoAoUpe AMOUKPUVETE TIG UTTOTOPIEG OO TO €P-
YOAEIO Og TIEPITITWON TIOU TIPOKEITOI V& OTTOBNKeUOETE
TO epyaAeio yia pey&ho xpovikd SikoTnua. To epyaleio
MITOpEi v UTToaTEl NIt oo dIPEON TWV UIMTATHPIGV.

8.3 MeTagop&

XpNOIPOTIOINOTE YIX TN PETAPOPX I} AMOCGTOAT} TOU €EO-
mAIoJoU oaG €iTe To BahITodKI armooTohng Tng Hilti
10&&I00 CUOKEUTIL.

KINAYNOZ

ATIOOTEAAETE TO EPYAAEIO TTAVTA XWPIG TIG PITATX-
PiEQ/EMAVAPOPTITOUEVEG UTTATAPIEG.

8.4 Yrnpeoix diakpifwong Hilti

Z0G TIPOTEIVOUNE VO EKUETXANEUTEITE TOV TOKTIKO EAEYXO
TWV CUOKEUMV OO TNV utnpeoia diakpiBwong Tng Hilti,
VI VO UTTOPEITE VO DIKGPOANICETE TNV GEIOTTIOTIO CUPPWV
JE T TIPOTUTIN KOl TIG VOUIKEG AMTAITACEIG.

H urnpeaia diakpifwong Tng Hilti eivan av& maoa aTiyun
oTn dIGBEeaT) 0OG, TIPOTEIVETAI OUWG VX TIPAYUOTOTIOIEITE
BaBuovounon TOUA&XIOTOV pict pop& £TNTIWG.

210 MAaiolae TNG utnpeoiag diakpiBwong Tng Hilti Be-
BauwveTai, OTi 0 TPOBIAYPAPESG TNG EAEYUEVNG OUCKEUNG
QVTIGTOIXOUV TNV NUEPT TOU EAEYXOU OTX TEXVIKX OTOIXEINK
TwV 0dNnyIQV Xpriong.

Ze TEPITTWON XMOKANICEWV OmMd T OTOIXEIX TOU KOTX-
OKEUOOTH), TOX PETOXEIPIOUEVO OPYOVO PETPNONG PUBHI-
CovTai €K veéou. MeT& Tn pUBION Kol TOV EAeyXO, TOTIO-
BeTeiTal PIX TTAGKETO DIOKPIBWONG OTN OUOKEUN KOl e
£Val TTIOTOTIOINTIKO JIGKPIBWONG TOTOTOIEITAI YPATT®G
OTI N OUOKEUN AEITOUPYE EVTOG TWV Opiwv TTou opilel o
KOTOOKEUXOTNG.

MioTommoINTIK& SIGKPIBWONG AMAITOUVTAI TIAVTX YIX ETTI-
XEIPNOEIG TTOU €ival TMOTOTTOoINUEVEG KT ISO 900X.

To mAnoigoTepo onpeio emkovwviag TG Hilti oog mapéxel
EUXOPIOTWG TTEPIGOOTEPEG TTANPOPOPIES.

9 Evromouoc mpoBAnUGTWV

BA&BN Méavn auTio

AVTIUETOITION

To epyaleio dev pmopei va TeBei

H pmaropio €xel adeI&ael.

AVTIKOTOOTHOTE TNV PITOTOPICK.

o€ AelToupyia.

NovBaapévn TIOAIKOTNTA PITOTAPIOG.

TOTOBETAOTE CWOTX TNV PTTATOPICK.

OnKn UITOTOPIOV QVOIXTH.

KAeioTe Tn Brikn UMoTapIMV.

BA&BN 07O epyaAgio 1) 0TO SIKOTITN

€MAOYNG.

AVOBEQTE TNV ETTIOKEUN TOU EPYQ-
Aeiou oTo 0€pPIg TnG Hilti.

K&moleg HEUOVWHEVEG OKTIVEG
A&ilep de AerToupyouv.

BA&BN otnv minyn AéiZep f oTo OU-
oTnUa eAEyXou Tou AEIZep.

AVOBEQTE TNV ETTIOKEUN TOU EPYQ-
Aeiou oTo 0€pPIg TnG Hilti.

To epyaleio TiBeTan o€ AeiToup-
yia, A& Bev eivail opaTr Kok

BA&BN otnv minyn AéiZep f oTo oU-
oTnUa eAEyXou Tou AEIZep.

AVOBEQTE TNV ETTIOKEUN TOU EPYQ-
Aeiou oTo 0€pPIg TG Hilti.

aKTiva AEIEP.

OepUOoKPAGiar TTOAU UWNAR 1) TIOAU X

APrioTe TO EpYaAeio V& KPUMTE! ] VX

uNAn CeoToBei
Ae AeiToupyei N auTdpaTn To epyaleio eival TomoBeTnuévo oe TormoBeTroTE TO EpYaAeio o€ €MiTIEDN
oT&BuIon. KEKAIUEVN ETTIPAVEITK. EMPAVEIX.

AI0BNTAPOG KAIONG EAXTTOUATIKOG.

AvOBETTE TNV ETTIOKEUN TOU EPYQi-
Aeiou oTo agpPIg TNG Hilti.
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10 AIXOECN OTA ATTOPPIMUXTX

MPOEIAOMNOIHZH

Se TePIMTwon GKaATGANANG armdppIwng Tou EOTTAIGUOU UITOPOUV VX TTPOUCIXOTOUV Ta akOAouBQ:

Kar& Tnv katon MAGOTIKOV HEP®V SNUIOUPYOUVTXI TOEIKA OEPICX, TTOU UTTOPOUV VO TIPDOKOAETOUV XOBEVEIEG.

OI UMOTOPIES UTTOPET VO EKPAYOUV KO VO TIPOKXAETOUV £TaI SNANTNPIKTEIG, EYKAUMOTA, XNUIKG EYKXUUOTA 1 pUTIOVON
oTo TiepPIB&AAOV, OTOV UTTOaTOUV ZNuI& ) EKTEBOUV O UYPNAEG BEPUOKPATIES.

MeTOVTOG TN CUTKEUN OMA& OTO OKOUTTIDICK, ETITPETETE OE AVOPHODI TIPOCWTIX VO XPNOIUOTIOINGOUY GKATGXANAX TOV
€EOTAIoNO. EVOEXETON VO TPOUNTIOOUV 0OPBOPG TOV EXUTO TOUG I} TPITOUG KAXBMG KOl VO pUTTIGVOUV TO TTEPIBAANOV.

Ta epyadeio Tng Hilti eival kaTaokeuaopéva o pey&Ao TTOCOOTO MO AVOKUKAWOIUG UAIK&. Mpolnmobeon yix Tnv
AVOKUKAWGOT) TOUG €ivail 0 KATAANAOG BIawpIouog Twv UNIK@V. e TTOMEG Xapeg, n Hilti éxel opyavwbei ndn woTe va

MTTOPEITE VO EMOTPEPETE TNV TTOAIX OOG OUCKEUN YIX QVOKUKAWON. POTROTE TO TURUX €EUTNPETNONG TeAaT@V TNg Hilti
1 Tov oUUBOUAO TIWANCEWV.

Movo yia TIg xwpeg TG EE
Mnv TTETATE TO NAEKTPOVIKE OpYQva ETPNONG OTOV K&DO OIKIGK®V GITOPPIUUATOV!

SUPQWVA PE TNV EUPWTTAIKT 0dNYix TTEPI TIOAXIGV NAEKTPIKAV KO NAEKTPOVIKWV CUOKEUGV KOI TNV
EVOWHATWON TNG OTO €BVIKO JIKAIO, OI NAEKTPIKEG CUOKEUEG TIPETTIEI VO CUMEYOVTQI EEXWPIOTA KO VX
EMOTPEPOVTA YIX AVOKUKAWON LE TPOTIO PIAIKO TTPOG TO TTEPIB&ANOV.

AIGBETETE TIG UMTOTAPIEG OTAX KTTOPPIMPTO CUUPWV UE TIG EBVIKEG DIOTAEEIG.

11 EyyUnon K&TXOKEUXOTH, EPYXAEix

Mo EpWTNOEIG OXETIKA UE TOUG OPOUG €YYUNONG OIeU-
BuvBeite oTov TommKO ouvepyaTn TNG HILTI.
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12 AnAwon cuupoppwone EK (mpwtoéTumo)

MepIypoQ: SUVBUOOTIKO AEIlep Texvikn Tekunpiwon oTnv:
MNepiypoa@r| TUMOU: PMC 46 Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
7 N Zulassung Elektrowerkzeuge
- 2009 -
ETog komaokeuis Hiltistrasse 6
AnA@voupe g Hovol utelBuvol, OTI AUTO TO TIPOIOV 86916 Kaufering
OVTOTTOKPIVETON OTIG OKOAOUBEG 0BNYieg Kol TIPOTUTICK Deutschland

¢wg 19 Ampiiou 2016: 2004/108/EK, omd 20 AmpiAiou
2016: 2014/30/EE, 2011/65/EE, EN 1SO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

o Cm,g

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Head of BU Measuring Systems
Management

Business Area Electric Tools & BU Measuring Systems
Accessories

06/2015 06/2015
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2E[AT} 7|710fl R EIH, 717]2] 7|50] HMIEFAL
HHMe Ux|BICh= ZalBo|d ZEMIE ME2R
HEE Lot
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=
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PIN=
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[RARERAEISEEA

PMC 46 HE 2R

EFE—RERATRZAAS VRS RERRA.

BRI ARERIAS TRAFE .

YIS TARAMAR, BERE—HRMNERER

°

B DAl
1 R ERE 100
2 ik 101
3 Bt 102
4 BAREUE 102
5 B2 103
6 7EfEFZ Bl 104
7 BE 104
8 HIFFNERE 106
9 HPEHERR 106

10 BREAE 106
11 #EERE 107
12 EC TaHER (BR) 107

1 BLAERE

b AXZERESESERNTE. REGTHRERRA
FFRBIIE.
FEAREERAD, “TH"ZH PMC 46 HEHER.

EBeF. REEHIZENETSE @

FTFFR4A
LED
7
@) FHRER R
(® IEMEE

1.1 Z2RAKHEE X

fEf-

ATLAMGEBIRE RSB ESHHERBHH
B,

g5

AT SRR SHEBA S ERHGH
R

-/l
ATFULEAEB IR TRESSBERNARGE. #&HR
R EEM =R R EERERIE.

ATREMTIZRFERANECERER.

1.2 KENRENETERER
EENS

100

R 7 S

BEERAZ TRIFGE KCC-REM-
BIFSERIE HMIAHIG HLT-PMC46
5EA, BAREH
S5RMALER
—iERE,
EIAL

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

*GZD-GBDnmlﬂ.BEmW max.
CLASS Il LASER PRODUCT
TEHEWHLR,
#5& CFR 21 § 1040 (FDA) BB Z&EhE (ERATEE).




#IAL TA HFRSIEE
T FRRIFAIS T T AR EHE, Xt
ERTERAMERIIL, LB Hilt ASIRERRS
4 IEC/EN 60825-1:2007 AREHY 2 Sfisk HIRHEWN, RERREEANENSE.
ng
F3S :

@R

2.1 F=RiERER

PMC 46 AEETFAEHEE, RE—PAETATHTRE. BRMET, B4 WEUREEEA. LTERHT
F&& KEMED) NAENR (£, TA. & EMRE). SELNZRHSEEALAN 10 m. HERERISEE
K£95 30 m, SEEEVATINERBENRE.

FIEXEHENER, NEERARSRIEEHS.

YATEINIAZER, DHINLURR—ERSESEZAERREN. THENNRTESEIE
CRETEAIE (B EANEEETFEN).

SHES RIS = SRk LI ER M EE .

EHEEERA.

EMEITCAHEE X ER TR,

ERWBTIRERADIIHAE KIRE. SIPERFNER.
TREBIRAERASRZIZINARTERibER TR HBENRE, ThESERBR,

2.2 ¥R

PMC 46 AJfEXZ 5° RSERMN B 8iEF.

BiAFRENEARL 3 B,

YBHBERATEERN, A8EtRaky BHBEETEEEE (BARNK.

PMC 46 #BREBBSA, HRAMOATHERTE, HERTHEMBEENESERE, RSERBIEEAE,
ATETS PMA 31 Bty —ieE R,

HEEETEERT, TRE 15 MESEmXA. B E TR B TERR,

2.3 FIRBRRAHITEIERIEDLF
1 AR

%8

Rt

HRIERA

HEERIEH

- a A a

2.4 TEAMRAGEEIEM0EE
1 BEMKE

#eE

it

B

ERERE

HIEEIES

=z

a4 a4 a4 a4
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2.5 #ERAEEREER

LED LED ;B =iz, TEXH.
LED ;& & =iz, BithBLFER.
LED ;&5 =iz, B HAE N IE R,
LED &=z, BRI, TELTFREDSES,
LED & 10 #NIRMX, Bt JLFHRER.
LED [N, T EAPEERET 50 °C (122 °F) S{&F
-10 °C (14 °F) (AR HE=D).
BER A RE 10 HIRNIREFR, Bt FRER,
SRR N Ko )Eﬁﬁéaﬁilzp (BH 5° BiATE
BARE 2 HNE—KR. TETEBMBAT @EHizER R
o TEER),

3 fofF

2% %5 AR
=Rz PMA 20

B PMA 54/55

BTt PRA 50/51

B PMA 31

g5 PMA 74

fERLEHT PUA 10

HESR PMA 25

BFAER R PMA 78

EFBIEM PMC 46

) PUA 60 BOETEARG XA (eI 0e, PECAAE

RIFIRFS R AL ESAE. BT
HAMERESIRFIF AR, RIS
HEERATANA AIREE. £258E
BRERMNTE AN NERRE.

4 FAREE

REEHEARTRAIRF |

RESEE 30 m (98 ER)

BALEIR RHSEE 10 m (30 )

BE! 7£ 10 m &b +2 mm (7€ 33 FER4L +0.08 Z~)

ERER:E 38

WAER 2 4%, B, 635nm, +10 nm (IEC/EN
60825-1:2007) ; Il 4% (CFR 21 §1040 (FDA)

KRER BEE5m : <4 mm
#EE20m : <16 mm

BNERTEE BEES5mM : <22 mm

j'—{%%ﬂ%ﬂ'\l;‘ﬁﬁi&ﬁh MR, Rl IREFHNSPIEE. RERARE, SUATREREFERMET (MIL-STD-810F) FHEEAL

/Eﬂc
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BiETEE +5° (8a7L)

EFES)! TE—EREEZEEE) : 15 min
TERASIETER LED FR#ER

R AA BIESS, FRIEERSH : 4

E A 2 Dm0 1 KRE) W ERth2,500 mAh, SBEE+25°C (+77 °F) : 20 h (82!
TERESGE 5/\ -10°C / B K +50°C (+14 F 122 °F)
FHURE F/)\ -25°C / A +63°C (-13 F 145 °F)
FrAFIRTAAR R (BRI ZERRID IP 54, %8R IEC 60529

=HIZRES (T H) UNCYa"

=HIZRIEET (12H) BSW 5/8"UNC."

58 THIER), BT : 0.413 kg (0.911 &)
R~ HHEHD © 140 mm X 78 mm X 107 mm

2R © 96 mm X 65 mm X 107 mm

%ﬁﬂ%mﬁﬁﬁﬂ.ﬁﬁ‘%ﬁ‘&%%%m%%m%ﬁu%#%ﬁm%,melaﬁﬁﬁwﬁ%#mesmemHﬁEﬁ&
EX

5 2R

BT ARERASENPALNEXTLER, ELJUE
KR ETTIILR.

5.1 —RLLRNA

a)
b)

EERATRMTNRZA, WHEETRANEE.
NMRBRBERASRETINA R EMBERTR
SHHEBNRE, TIRESHRER.
NEBEERARGE, NATFERENGLTREER
AR &

FARFRELIR,

iﬁ?gi&??ﬁf’ﬁﬁﬂﬂqlﬂﬂjﬂ@ﬁ RIRME. HEFFRIF

TEHEERLEBELRNTAH, FEATRERERS
ERMEESRT.

AR TR L E AR .
MERARMRNTIN. TEELARBEENSS,
BREEESHEMREDERATIR. A1EHIAR
FEENRRBIEBRITES.
EERAZAMEET BNRS, IREAT BRI,
RGHEIXZE Hilti AT4EBRILEHITHE.,
glaﬁﬁﬁﬁﬂﬁﬁmmﬁﬁﬁ,ﬁﬁﬁﬁzmﬁ

L TEMRPHIRA THELREAITFER (R ZTR)
B, RISEibTER T HMEREEER.
Eﬁifﬁ&ﬁ!ﬁ%ﬁt, NEHEHHERIAEEE
ML OLES, NERUERE.
RETIRMGUTENEE T IAERKNTZIEMS,
ERRIMEEEFE, RENFRERFMBETN
7 (PINNEETE. RE. RAEN) —#.
REFIEMHIEESHENMETRIF, BRESRK
AT RHEZ AR T,
EEATALES, HHE/LRUEREE.

5.2 TERISAVIERLELR

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)
h)

i)

YRR TAN, NRPEEETEIRE, FEEe
SRR E A E S,
YUERBFHITLIEN, FBRAFRISEAE.
MHRUZ LR TEH —ERSS T,

S W BARS E TR E T RET AR,
WRTETHERE. KEHRAL (TR,
AT ANTEBYHAERPRE.
EER—TEXENERS ML TR, Ui
BRREMER.

HIZ TR I TRANEE, WFERLTE#EEY
&, ATARESZEHGBRAGEERIIRN.
LSRR —EERN, RENEELAERSH
FRIGFRER.

FEEESTSRMMILERATIE.

5.3 HHFREM

SEE-

NATHE : FgEERTREWE BRI Bt
(B %), EXERITATEINE, EHIRATFHER

15,

RETIENGHMEHECHRER, B Hiti iTAxE
HEfR T AR 2258 BREREN T M S B ERRIRIER T
REME. MTEXHRIRM T LIER N ERTERER,
FIETRAEEFRHTNENET AREE. XU

M, Hilti B REERFBRTATFIMEEIR

(BIEA XA FAIR

#) KIPTREME.

5.4 2 /Il FHHRERTBAERT

T EREHSELET IEC825-1:2007/EN60825-1:2007
FRETHY 2 83t A% CFR 21 § 1040 (FDA) T T HY
Il gt EURTMRMRRA). TEEEH—SHRFE
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TEFARTAGER. HAABINGEREERN, MEARS

SRFIRES. A, BARNSZINY. BERRERN
. REWLL, FAKME—, ATHERBRRAE

Re BRERBLRERAL

55 HSR$

a) ECHTIAZAINIUEBEMBESIEHIFT.

b) ATERSRIFE, HTURBUIERNERAERE
g&tﬁztlao ETEMEIZNELE, BEEtE

o) W] LSRR,
O AEEEETAATEREEBERNT. FNBt
TR B RERE SR,

f) AEGHEMRER TR,

9 AEEIERNEMBE, FHAXTESSHEDT
REBEBAGAE (5i5) BB,

h) AERETF M A AR HAZ S AR,

) FEEASEFRE.

) g%ﬁ%ﬁﬁlﬁﬂ?ﬁ%ﬁﬂ‘lfﬂ.ﬂbe TERATE MR

5.6 i&ik

WNRIFLLIRA s, NI DTSR S RAA M Bt sttt
K, GEERGEMEIRE. NREIMNEMIRE, A
Kbk, ETAEMBIAREE, RIZBIRAREAR,
FIUERE, MEEthBE HRARASSRUEREIUN

o) FELEHIEH, 5
6 ZEEHZ AT
1. MIELFTHE,
Z 2. {IFEME,
[ H 3 NEEREEEHIHEEEATE,
{ﬁf OEEREFEATRENEEAATA
6.1 BN\ B 4, ﬁﬁ#ﬁ%@%ﬁ?EﬁWIETMﬁﬁIﬁﬁ
- - Ao
Sﬁkm%aﬂo 5. EHEMEZ., BEHWASUICIRES.
6. HBHEEHTEEIA,
7 B4E
7.1.5 55 PMA 31 it —te R4 TR
[%a‘ MTREL(EE, HSE PMA 31 ##1EiRH.
7.2 NATRA
SEE- 7.21 FXEE

ATERRKREE, BHLERHNIER. HYNRE
L. FiERE, RETRSRER 90°

7.1 #ME

7.1.1 FTFRER
BT HRE—R.

7.1.2 XEIE/HNR

B TR E I RAB/ AR A LED RESE,

SEE-

AL 15 R, TEEFXHA.

7.1.3 ERBGIXNINEE

ﬁﬁﬂﬁﬁﬁkﬁ4wﬁ,ﬁﬁﬁﬁﬁmmzmﬁuﬁ

SE-

YUBERIR TR Y EithiE RN, TEKXHE.

7.1.4 {FREELETIRE

1. BIEEHEHTHRE.
TETEEEDHTEIAE.
TIE%E 2 HIAGE—R,

7.2.2 MERNGENTEHE A
723 EEMEER

7.2.4 FERAE QA

7.2.5 X IFIEIE

7.2.6 FRHATRAGE B

7.3 BE

731 BEEER A

1. ESERSNEE @IS HRERNSEN
5-10 m) #E_E—MRIE (HFERFS).

2. BIABTFR. KELREL.

3. {fIFIA.

4. EfFIE, SETHARLF+FRHSHDL,



5. EXRRELIMCEENARIME. EMIRCZAT,
BRI TERTEAR L.

6. EILEIRER 90°
SER- TEEERRLIRFETFRSHFD,

7. EXERELRCEENRIMIE.

8. TEIETERER 180° 7 270° FNRIEE LR,
SER- FER 4 MMERER— 1N ER, EXfk
3]1 (1-3)#d2 (2 - 4 WRAEFFCHEERN

1L
9. REEY 7.3.1.1 FRitERE.

7.3141 BEITE
10 , (d1+d2) [mm]
RH [m] 4

30 , (d1+d2) [inch]
RH [ft] 4

R =

M)

R =

(2)

WFHZAN RH = FESE) ttEHNER R), 72
ETHEREE10 m HENRE, M mm it (A= (1),
R) METEMMETERN (10 m RAGRESR 3

mm),

7.3.2 BEAEEERBATER ©

1. BIAESTHEE A £"J 20 cm HFEE. KERE
+, #mt,%ﬂf:ﬁmi

2. TEIEE N J:Fﬁ‘f'—'!—ﬁ%’fﬂa%b'!:i%ﬂ’béﬁ

3. BIElEH 180°, AEEXNEIEEE B) LA+FR/
EIFEE LIRS,

4. BIEETIEEEE (B) £9 20 cm TR, KERE
L, FHibEe RS mEIGEE (B)

5. 7EiEEE (B) LA+FREMICHAEKIIR M.

6. EIEIEF 180°, ABRENMEERE A LA+F/F
EIFEE LR A,

7. TUE 104 Z[EMEEE d1 DUk 2 71 3 ZEMIEERS
d2,

8. #ric d1 #1 d2 B .
ESE S 1 3 ThaAREMm,
d2,
Eﬂéﬁ%ﬁ 170 3 - F e AR,

Mo

9. MZEREMRUBEKENHE BEKE x 2).

10 m RMRABIFIRERN 3 mm,

7.3.3 MERENRAEFIER T
ﬁfﬁ’éﬁ 7.3.2 FIRESRES R TERRIERAERE
R0

7.3.4 BEFRMY (KF) @ B E

1. EEEHRIEEIEEL 5 m AEAMFLTE, L TE
EEARLETEEFHSHDL, UEEERN

ZHPOIEIFEESE —RBMR (@ HEEL L.

2. BEITREMRELRK (o) MEEEENTEE @
BFrR). frcAMIERERIIPR d1).

3. BIEREHIRNE (M E7TE) hedt 90°, TERE
EXRDITRFESE+FHSHTL, BREE
meleIE&i‘ﬁiE’\JqllmZ\fﬁIEﬁ%EE*ﬂ& (@) KIEEL

MA d1 BHE

¥ d1 0 d2

B () LAREBEMIERARIF R (d2).
BT () R (B 7) LAFEEER =M
s (d3),

SEE- 5 m TEIEEAY d1 70 d3 ZiaRkFREE
BN F 3 mm,

& T EBHitIRR S (M LEHE) ekt 180°, THE
EXRVARFESE+HFHENHL, BEER
@B‘z%ﬁmqmuuz\zmrmm{mﬂ& (a) WEEZ

RIBTEBITIR (©) EARMBEMER KRN (d2).
SEE- 5 m TYEIEER d2 # d4 ZEHIKTEEEE W
/N 3 mm,

SER- & d3 T d1 BB, MIE 5 m TEEE
ERKFIERE d1-d3 #1 d2-d4 FEFMFUNT 3
mm,

EE- & d3 T d1 B9ZEMI, MITE 5 m T{ERER
K FEEE d1-d3 §1 d2-d4 ZERIEEBNFIUNTF 3

mm,

7.3.5 WEKFLRHE [ B

1.

BIAETKEEDHA 10 m WEELIAZL.
SEE- tEA AT e BKE,

2. FIFFEHRE.

3. EEBEIAZED 10m LHE—HREFMR, UER
LR RUEE BRI L (d0) BBAMR ERIEER
HIERFIREBENTE,

4. EMEANETHEEARNTS BE+FRS).

5. KIEBHMIARS (MEAE) bk 45°. THE
EXRVARIFBESE+EHFEMP 0.

6. ;FE BiriR EAME KL S Btk LEES

R (d1)e

7. B IESHMER IR 90°, TEPEERUTUFR
BESZ+HFRSINFD.

8. ARRBEBR LMK ES BiriR LEEZ
IR A (d2).

9. MEBEEIE : dO-d1. d0-d2 1 d1-d2,

SEE- 10 m TIEEEENGHNEREREBYLIN
F 5 mm,

7.3.6 HWEEEL I

1. BIAEME 2 XHNsEL.

2. TAIA,

3. RBE-HBEFR T ZER—SE QX L (EE &
NIEBRE T A 2.5 X, UEEEHLERSEZ
R PRCIZAIE.

4. RERBETIRBEFIR T2 ETEHRBIMRTA 2
K4, UEBEERERFEZR. MCiZiE.

5. BEENGAEIEEIA SmAghELE, EIERE
AEERMAFEAIE 2 (5REARER).

6. WMEEIEETHE ENIRIFCHAE 2 &, B
FRSIEBFFMR T1 #1 T2, MUESARSETIIHF
R AL,

7. FEERSEHREMREER D1 # D2 (BX& 5B

e LEYEERS) HitEEE (D = D1 - D2),

-SER- SOMRBMRIBETT, BER—EEY
EL, (FEELAESSBNEIRE).

EHEE D KT 3mm, MAFETIREREEEFNGE
NEHERLHITRE,
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8 HEPHRIF

8.1 EEMTR

1. WusmmE Eagmad.

2. AERAFEEMIE,

3. (ERATENRMHITES. LERTRAMERS
D EEKIERUERR.
SER- NOEREEEARERNE SR TESE,
BN FTRESIRIREER BB ¢

4. YTFEMISER, MEFEEXIRERR. MRS
FEREFRALR, NX—[RELE/EELEHEE
(-25 °C Z +63 °C/-13 °F = 145 °F),

8.2 X

R T BATHE, MRS T MRS, ABRZ
NTHE, TEFNREHTESITIE &KX 63 °C/145
°F), WIEEMEES TIRAA FTEREE, REREER
IR

ERMBEHHEE, ERNERHTE0R
R, R\ T ARt BNEED
N SN

8.3 iz
VIERETR TAENEASRENSERMEITHIT
AR &,
-fER-
EEMIRZA—ERN T Bt

8.4 Hilti BERRS

BABWEET Hitl RERSTHREATE, MUER
B ENEME R P S,

Hilti BOEARS TR, BEBREEVSENATR
BT —RIEE,

Hilti BOERRSEENR Y A T AR BT SRERAHA
H BRI T AR A,

MR EDMREHEENNE, WEEHRBPH I, TlE
METZE, BaRRERS REEEI TE L) AIRoHEEH
PEHIATEFEFIEEAIME,

BB ISO 900X INEMA SR B R EREIREILED.
,f@si'imﬂg Hilti ABRE P OSARERFEA TR

—SHIER.

9 HUEHERR

i FIRERE =13
TETHEFTHF. BtEER. Eikeaith,
BN E4EIR BRIETIER), IERHAN .
B ERA XA, RHAEME,
TARSEFXFHIE. HER, B TEXEENEAE

S TOHITHHE,

BNHSEREER,

BB R IR R,

ERY, MR TREAEEFEAE
HERILBTHHE,

]

TR, BERLEER.

BCRER S B TR,

WER, MEENTEXEEFIGAF
HEPILBTHE.

BET SR,

TR AT,

BB EERA.

TRREEIEMRNRE L.

BIRIREREKFRAE L,

LERIR TN

ERY, RFEHTREAEEFELE
HEPILBITHE.

o E

B
AEHHEFLBRETHEATETEFR
BRIEMERIEA T AR ERENESRE.

RHNMRRAARBARSHRET, FRSRERIE, NMSBPE. K, BRUESEHNEEE,
E%Jﬁﬁﬂﬁﬂﬁ’@ MATRESEMIR FRIRBNH A EREVRSER, MNMSBTEENARHE. EZHHENMES
B
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EFNRIARRENASHAMEMBIE T EIWRFA. £rINEWZE, STERIEME,. EFEERY, EFGL
BELN ATARRENEEHAET 2. AXH-SHNER, BERENGLRATFRESIIXENELENE.

{XPRFERMEIZR
E FERBFUETANIGESRARIR—RLE |

BPEIE LTIERE XEF BSMBFRENAE, HEEFLENTHMNIZHEETRER. DR
PIMWEERRIEASRARIESIRE, FHIUFRMARSHITEY.

i RIBEHREMEFT LIRS,

11 HEERE

WREEREEMTENEE, FHRAGYBHNENEL
B,

12 EC fIaEH (FH)

275 AR | BARHERERT :
e . PMC 46 Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
s - Zulassung Elektrowerkzeuge
ST 2009 Hiltistrasse 6
BBERIBAENEE, BIFEA-SFATIES 86916 Kaufering
FOWREE © Z 2016 4 4 B 19 ALE : 2004/108/EC, M Deutschland

2016 £ 4 A 20 Bi : 2014/30/EU, 2011/65/EU,
EN ISO 12100,

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

|/

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Head of BU Measuring Systems
Management

Business Area Electric Tools & BU Measuring Systems
Accessories

06/2015 06/2015
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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

PMC 46 Kombi lazer

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima aletle birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, sadece kullanim kilavuzu ile birlikte
baska kisilere veriniz.

icindekiler Sayfa
1 Genel bilgiler 118
2 Tanimlama 119
3 Aksesuar 120
4 Teknik veriler 120
5 Guvenlik uyarilari 121
6 Calistirma 122
7 Kullanim 122
8 Bakim ve onarim 124
9 Hata arama 125
10 Imha 125
11 Aletlerin Uretici garantisi 126
12 _AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal) 126

H Sayilarin her biri bir resme atanmistir. ilgili resimleri
kullanim kilavuzunun baglangicinda bulabilirsiniz.

Bu kullanim kilavuzunun metninde »alet« daima kombi
lazer PMC 46'yi belirtir.

Alet parcalari, kullanim ve gosterge elemanlarn Kl

(@ Agma tusu

% Isikli diyot
Salingag

(@) Gikarilabilir ayak

(5) Arka taraf

1 Genel bilgiler

1.1 Uyari metinleri ve anlamlan
TEHLIKE

Agir vicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep
olabilecek tehlikeler icin.

iKAZ
Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olasi tehlikeli durumlar igin.

DIKKAT
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol
acabilecek olasi tehlikeli durumlar icin.

UYARI
Kullanim uyarilar ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler.

1.2 Piktogramlann agiklamasi ve diger uyarilar
ikaz isaretleri

Genel
tehlikelere
karsi uyar
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Semboller
Kullanmadan Aletler ve KCC-REM-
once piller gépe HLT-PMC46
kullanim atilarak imha
kilavuzunu edilmemelidir.
okuyunuz
Alette

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM

*BZD-GQUnmm.%mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

Isin kesilmemelidir.
ABD lazer ikaz levhalar CFR 21 § 1040 (FDA)'ya goredir.

Alette

IEC/EN 60825-1:2007 uyarinca lazer sinifi 2



Tanimlama detaylarinin alet lizerindeki yeri Tip:
Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
Gzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve .
temsilcilik veya servislerimize yénelik sorularinizda her Seri no:
zaman bu verileri hazir bulundurunuz.

2 Tanimlama

2.1 Usuliine uygun kullanim

PMC 46 bir kisinin tek basina hizli ve dogru hiza tutmasi, 90°'lik bir agly aktarmasi, yatay kot almasi ve hizalama
islemlerini yapmasi igin otomatik kot almali bir kombi lazerdir. Aletin iki ¢izgisi (yatay ve dikey) ve bes noktas (Ustte,
altta, sagda, solda ve gizgi kesisme noktasi) vardir. Gizgi ve kesisme noktasinin yaklasik 10 m'lik bir erisim mesafesi
vardir. Diger butlin noktalarin erisim mesafesi yaklasik 30 m'dir. Erisim mesafesi ortam isigina baghdir.
Alet tercihen i¢ mekanlarda kullanim igin 6ngérilmustir ve bir motorlu eksenel lazer elemani degildir.

Dis kullanimlarda ortam kosullarinin, i¢c mekandakine uygun olmasina dikkat edilmelidir. Olasi kullanimlar sunlardir:
Bdlme duvarlart konumunun igaretleri (dik acili ve dikey dlzeyde).

Dayanak pargalarinin hizalanmasi / Diger yapi elemanlarinin U¢ aksta yerlestiriimesi.

Dik agilarin kontroli ve taginmasi.

Zeminde isaretli noktalardan tavana aktariimasi.

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve koruma bilgilerine uyunuz.

Egitim gérmemis personel tarafindan uygunsuz islem yapilir veya usuliine uygun kullaniimazsa, alet ve yardimci
gereglerinden dolayi tehlike olusabilir.

2.2 Ozellikler

PMC 46, 5° icinde biitlin yonlerde otomatik kot alir.

Otomatik kot alma sliresi sadece yaklasik 3 saniyedir

Otomatik kot alma alani asilirsa (lazer 1sinlar yanip sdner) kombi lazer bir "Kot alma alani disinda" uyari sinyali verir.
PMC 46'nin kullanimi kolay, uygulamasi kolay, gévdesi saglam plastiktendir ve kiigiik boyutlari ve disik agirhgi
sayesinde kolay taginabilir.

Alet, lazer dedektorti PMA 31 ile kullanilabilir.

Alet normal modda 15 dakika sonra kapanir, sirekli isletim modu doért saniye sire ile agma tusuna basilarak
mUmkandur.

2.3 Kartonda kombi lazer teslimat kapsami

Kombi lazer
Takim gantasi
Akuler

Kullanim kilavuzu

[ N Y

Uretici sertifikasi

2.4 Takim cantasinda kombi lazer teslimat kapsami

Kombi lazer
Takim gantasi
Akuler

Kullanim kilavuzu
Universal adaptér
Uretici sertifikasi

[ U

Ug ayak
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2.5 isletim mesajlan

Isikh diyot Isikh diyot yanmiyor. Alet kapali.
Isikh diyot yanmuyor. Piller bosaldi.
Isikl diyot yanmiyor. Piller yanlis takilmis.
Isikh diyot sabit yaniyor. Lazer isini agik. Alet galigiyor.

Isikh diyot her 10 saniyede iki  Piller bosalmak Uizere.

kez yanip sénulyor.

Isikli diyot yanip sénliyor. Aletteki sicaklik 50°C (122°F) Uizerinde
veya -10°C (14°F) degeri altinda (lazer
1SIN1 yanmiyor.)

Lazer 1sini Lazer isini her 10 saniyede iki  Piller bosalmak Uzere.
kez yanip sénulyor.
Lazer 1sin1 yuksek frekansta Alet otomatik kot alamiyor. (5° otomatik
yanip soénuyor. kot alma haric).
Lazer 1sini her 2 saniyede iki Alet otomatik kot alamiyor (veya isletim
kez yanip sénulyor. tird egimli gizgi).

Tanim Kisa isaret Tanimlama
Ug ayak PMA 20

Hedef plakasi PMA 54/55

Hedef plakasi PRA 50/51

Lazer dedektéri PMA 31

Manyetik tutucu PMA 74

Teleskopik sikistirma gubugu PUA 10

Kollu kelepce PMA 25

Universal adaptér PMA 78

Hilti takim ¢antasi PMC 46

Lazer koruma gozIugu PUA 60 Bu lazer koruma g6zIugu degildir ve

gozleri lazer iginlarina karsi korumaz.
GozlUk, renkleri kisitladigindan trafikte
kullanilmamali ve sadece PMC ile
calisirken kullaniimaldir.

4 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki saklidir!

Erisim mesafesi noktalar 30 m (98 ft)

Erisim mesafesi gizgileri ve kesisme noktasi 10 m (30 ft)

Hassasiyet' 10 m'de +2 mm (33 fitte +0.08 ing)

Otomatik kot alma stresi 3s

Lazer sinifi Sinif 2, goriiniir, 635 nm, +10 nm (IEC/EN
60825-1:2007); class Il (CFR 21 §1040 (FDA)

Isik capi Mesafe 5 m: < 4mm

Mesafe 20 m: < 16mm

1 Cok yiiksek sicaklik dalgalanmalari, nem, sok, diisme vs. gibi nedenlerle hassasiyet etkilenebilir. Aksi belirtiimediyse, cihaz standart
ortam kosullari (MIL-STD-810F) altinda ayarlanmis ve kalibre edilmistir.
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Cizgi kalinhigi

Mesafe 5 m: < 2,2mm

Kendini ayarlama

+5° (tipik)

Otomatik kendiliginden kapatma

Devreye alindi: 15 dak

Calisma durumu gdéstergesi

LED ve lazer igini

Gug kaynagi

AA Hucreler, Alkali piller: 4

Calisma suresi (2 nokta ve 1 gizgi)

Alkali piller 2.500 mAh, Sicaklik +25 °C (+77 °F): 20 sa
(tipik)

Calisma sicaklig

Min. -10 °C / Maks. +50 °C (+14 ile 122°F arasi)

Depolama sicaklig

Min. -25 °C / Maks. +63 °C (-13 ile 145°F arasi)

Toz ve puskirtme suyu korumasi (pil bdlmesi haric)

IP 54 - |EC 60529 uyarinca

Ayak dislisi (alet)

UNC"a"

Ayak diglisi (ayak)

BSW 5/8 "UNCY4"

Agirlik

ayakli ve pilsiz: 0,413 kg ( 0.911 Ibs)

Boyutlar

ayakl: 140 mm X 73 mm X 107 mm
ayaksiz: 96 mm X 65 mm X 107 mm

1 Cok yuksek sicaklik dalgalanmalari, nem, sok, diisme vs. gibi nedenlerle hassasiyet etkilenebilir. Aksi belirtiimediyse, cihaz standart
ortam kosullari (MIL-STD-810F) altinda ayarlanmis ve kalibre edilmistir.

5 Guvenlik uyarilan

Kullanm Kilavuzunun her bdliimiinde bulunan
giivenlik teknigi uyarilannin yaninda asagidaki
kurallar her zaman uygulanmalidir.

5.1 Genel giivenlik 6nlemleri

a) GIQUmIer/KuIIanmadan once aletlerin
dogrulugunu kontrol ediniz.

b) Egitim gérmemis personel tarafindan uygunsuz
islem yapilir, usuliine uygun kullanilmazsa, alet ve
yardimci gereclerinden dolay tehlike olusabilir.

c) Yaralanma tehlikelerini 6nlemek icin sadece
orijinal Hilti aksesuar ve ilave aletlerini kullaniniz.

d) Alette manipulasyonlara veya degisikliklere izin
verilmez.

e) Kullanm kilavuzundaki calistirma, bakim ve
koruma bilgilerine dikkat ediniz.

f) Higbir emniyet tertibatini devreden cikarmayiniz,
ayrica hicbir uyari ve ikaz levhasini ¢gikarmayiniz.

g) Cocuklar lazer aletlerinden uzak tutunuz.

h) GCevre etkilerini dikkate alimz. Aleti yagmurda
birakmayimz, nemli ve slak ortamlarda
kullanmayiniz. Aleti yangin veya patlama tehlikesi
olan bir yerde kullanmayiniz.

i)  Kullanmadan dnce aleti kontrol ediniz. Alet hasarl
ise, bir Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

j) Bir disme veya diger mekanik etkilerden
sonra aletin diizgiin calisip calismadigi kontrol
edilmelidir.

k) Alet ¢ok diisiik sicakliktan daha sicak bir ortama
getirildiginde veya tam tersi oldugunda ortam
sartlarina uygun hale getirilmelidir.

) Adaptér ile kullanmda aletin siki bir sekilde
vidalandigindan emin olunmaldir.

m,

n)

0)

Hatall 6lciimii dnlemek icin lazer cikis camlan
temiz tutulmahdir.

Alet, zorlu ingsaat yeri kullanimi icin tasarlanmig
olsa da, diger optik ve elektrikli aletler (diirbiin,
gozlik, fotograf makinasi) gibi 6zenle bakimi
yapilmahdir.

Alet nem almaya karsi korumali olmasina
ragmen, aleti tasima cantasina koymadan 6nce
kurulayiniz.

Dogrulugunu kullanim sirasinda birgcok defa
kontrol ediniz.

5.2 Galisma yerlerinin usuliine gore donanimi

a)

9

('jlgiim yerini emniyete aliniz ve aleti ayarlarken
isinlanin  baska kisilere veya kendi iizerinize
gelmemesine dikkat ediniz.

Merdiven {izerindeki dogrultma calismalarinda
asin vicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir
durus saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.
Cam veya diger nesnelerin iginden yapilan élgiimler,
6lgiim sonuglarini yaniltabilir.

Aletin diiz ve stabil bir yiizeye kurulmasina dikkat
edilmelidir (titresimsiz!).

Aleti sadece belirtilen uygulama sinirlan icerisinde
kullaniniz.

Calisma alaninda birden fazla lazer kullanilirsa,
alet isinlarinin  digerleriyle  karismamasini
saglayiniz.

Miknatislar hassasiyeti etkileyebilir, bu nedenle
yakinda herhangi bir miknatis bulunmamalidir. Hilti
Universal adaptdr ile baglantili olarak etki s6z konusu
degildir.
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h) Dedektor ile calisirken bunu, celige tam dik
tutmalisiniz.
i) Alet, tibbi aletlerin yakininda kullaniimamalidir.

5.3 Elektromanyetik uyumluluk

UYARI

Sadece Kore igin: Bu alet yerlesim bdlgelerindeki
elektromanyetik dalgalara uygundur (Sinif B). Esas olarak
yerlesim bdlgelerindeki kullanimlar igin dngdrilmustar,
ama farkli alanlarda da kullaniimasi mimkuinddr.

Alet gecerli yonergelerin en siki taleplerini kargilamasina
ragmen Hilti, hatali isleme neden olabilecek yiksek
1Isinlama dolayisiyla aletin hasar gérmesini engelleyemez.
Bu veya emin olmadiginiz diger durumlarda kontrol
Olgimleri yapiimalidir. Ayni  zamanda Hilti, diger
aletlerin  (6rn. ugaklardaki navigasyon donanimlari)
etkilenmemesini garanti edemez.

5.4 Lazer sinifi 2/ class Il aletler icin lazer
siniflandirmasi

Satis versiyonuna bagl olarak alet IEC60825-1:2007 /
EN60825-1:2007 uyarinca lazer sinifi 2'ye ve
CFR 21 § 1040 (FDA) uyarinca Class Il'ye karsilik
gelir. Bu aletler bagka koruyucu onlemler olmadan
kullanilabilir. G6z, lazer isininin olasi kisa slreli temasina
karsl goz kapagi koruma refleksi ile korunur. Bu g6z
kapagi koruma refleksi ancak, ilaglar, alkol veya
uyusturucudan etkilenebilir. Buna ragmen glineste

oldugu gibi, dogrudan isik kaynagina bakilmamaldir.
Lazer 1sini kisilere dogru tutulmamalidir.

5.5 Elektrik

a) Sevkiyat igin pilleri izole ediniz veya ¢ikartiniz.
b) Cevreye zarar vermemek icin alet, lilkeye 6zgii

direktifler dogrultusunda imha edilmelidir.
Tereddiit ettiginiz durumlarda reticinize
danisiniz.

c) Piller cocuklarin elleri ile temas etmemelidir.

d) Pilleri asin 1sitmayiniz ve atese atmayiniz. Piller
patlayabilir ve toksinli maddeler ortaya gikabilir.

e) Pilleri sarj etmeyiniz.

f)  Pilleri alete lehimlemeyiniz.

g) Pilleri kisa devre ettirerek desarj etmeyiniz, bu
sebeple piller asin isinabilir ve yanik kabarciklarn
olusabilir.

h) Pilleri a¢mayiniz
birakmayiniz.

i)  Hasarh pilleri kullanmayiniz.

) Yeni ve eski pilleri kanstrmayiniz. Farklh
ureticilerin pillerini veya farkli tip tanimh pilleri
kullanmayiniz.

ve asin mekanik yikte

5.6 Swvilar

Yanls kullanimda pilden/akiiden sivi ¢ikabilir. Bunlar ile
temasi 6nleyiniz. Yanhslikla temasta su ile durulayiniz.
Sivi gozlere temas ederse, bol su ile yikayiniz ve ayrica
doktor yardimi isteyiniz. Digar akan sivi cilt tahrisine ve
yanmalarina yol agabilir.

6.1 Pillerin takilmasi

TEHLIKE
Sadece yeni piller kullaniniz.

1. Ayag aletten ¢ikariniz.

Pil bélmesini aginiz.

3.  Pilleri paketten ¢ikariniz ve dogrudan alete takiniz.
UYARI Aletler sadece Hilti tarafindan &nerilen piller
ile caligtinlabilir.

4. Kutuplarin aletin altinda bulunan agiklamalara gére
dogru ayarlandigini kontrol ediniz.

5. Pil bdlmesini kapatiniz. Dogru bir
kilittlendiginden emin olunuz.

6. Ayagi gerekirse tekrar alete takiniz.

b

sekilde

7 Kullanim

UYARI
En ylksek hassasiyete erismek igin ¢izgiyi dikey, duiz bir
ylzeye yansitiniz. Aleti diiz zemine 90° ile kurunuz.
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7.1 Kullanim
7.1.1 Lazer iginlarinin acilmasi
Agma tusuna bir kez basiniz.

7.1.2 Alet / Lazer iginlarinin kapatiimasi

Lazer isini gérinmeyene ve isikl diyot sénene kadar agma
tusuna basiniz.



UYARI 7.3.1.1 Hassasiyetin hesaplanmasi

Yaklagik 15 dakika sonra alet otomatik olarak kapanir. 10 (d1 + d2) [mm]
R= x M

7.1.3 Devreyi kesme otomatiginin devre disi RH [m] 4
— R_ _ 30 (d1 +d2) [inch] .,
Lazer 1sini onay icin U¢ kez yanip s6nene kadar acma - RH [ft] 4 (2)

tusunu basili tutunuz (yaklasik 4 saniye).

UYARI

Acma tusuna basildiginda veya pillerin giicli azaldiginda
alet kapanr.

7.1.4 Egimli cizgi fonksiyonu

1.

Aleti, arka tarafa koyunuz
Alet kot almamistir.
Alet iki saniyelik araliklarla yanip séner.

7.1.5 Lazer dedektorii PMA 31 ile kullanim
Daha fazla bilgi icin PMA 31 kullanim kilavuzuna bakiniz.

7.2 Kullanim 6rnekleri
7.2.1 Yiikseklik aktarimi

7.2.2 Mekan béliimlemesi icin portatif yapi profilinin

diizenlenmesi A1

7.2.3 Boru hatlarinin dikey hizalanmasi H

7.2.4 Isitma elemanlarinin hizalanmasi @

7.2.5 Kapi ve pencere cgercevelerinin hizalanmasi

7.2.6 Aydinlatma sisteminin diizenlenmesi B

7.3 Kontrol
7.3.1 Lazer noktasinin kontrol edilmesi El

1.

w

N

Yiksek bir mekana bir zemin isareti (bir arti isareti)
koyunuz (6rnegin 5-10 m ylksekligindeki bir
merdivende.

Aleti yatay bir diizliige koyunuz.

Aleti devreye aliniz.

Aleti alt lazer isini ile kesisme noktasinin merkezine
getiriniz.

Tavandaki dikey lazer i1sininin noktasini isaretleyiniz.
Bunun igin 6nce tavana bir kagit sabitleyiniz.

Aleti 90° déndiirinlz.

UYARI Alt lazer 1sini kesisme noktasinin merkezinde
kalmalidir.

Tavandaki dikey lazer igininin noktasini isaretleyiniz.
180° ve 270° déndurerek islemi tekrarlayiniz.
UYARI 4 bileske noktasi d1 (1-3) ve d2 (2-4)

kosegenlerinin - kesisme noktasinin  tam lazer
noktasini isaretledigi cemberi belirler.
7.3.1.1 numarall boélimde tarif edildigi gibi

hassasiyeti hesaplayiniz.

Formuliin (RH=Mekan yuksekligi) sonucu (R) "10 m'de
mm'" hassasiyetine bagldir (formdl(1)). Bu sonug (R) aletin
spesifikasyonu iginde 10 m'de 3 mm olmalidir.

7.3.2 On lazer 1sin1 kot alma kontrolii Il

1.

2.

Aleti duvardan (A) yaklasik 20 cm uzaga, yatay bir
dizllige koyunuz ve lazer isinini duvara (A) getiriniz.
Lazer cizgisinin kesisme noktasini bir arti isareti ile
duvara (A) isaretleyiniz.

Aleti 180° dondurliniiz ve lazer cgizgilerinin kesisme
noktasini bir arti isareti ile karsida bulunan duvara
(B) isaretleyiniz.

Aleti duvardan (B) yaklasik 20 cm uzaga, yatay bir
dizlige koyunuz ve lazer isinini duvara (B) getiriniz.
Lazer gizgisinin kesisme noktasini bir arti isareti ile
duvara (B) isaretleyiniz.

Aleti 180° dondurunuz ve lazer gizgilerinin kesisme
noktasini bir arti isareti ile karsida bulunan duvara
(A) isaretleyiniz.

1ile 4 arasindaki d1 ve 2 ile 3 arasinda d2 mesafesini
Slguiniz.

d1 ve d2 orta noktasini isaretleyiniz.

1 ve 3 referans noktalarn orta noktanin farkl
taraflarinda bulunuyorsa d2'yi d1'den ¢ikartiniz.

1 ve 3 referans noktalari orta noktanin ayni tarafinda
bulunuyorsa d1'i d2'ye ekleyiniz.

Sonucu mekan uzunlugunun gift degerine boliiniiz.

10 m'deki maksimum hata 3 mm'dir.

7.3.3 Yan iginlarin kot alma kontrolii [l

7.3.2'de aciklandigi gibi her iki 1sin ile islemi ve hassasiyet
hesabini tekrarlayiniz.

7.3.4 Dik aci kontrolii (yatay)

1.

Birinci hedef plakasinin a dikey ¢izgisini, tam olarak
dikey lazer gizgilerinin ortasindan ge¢gmesi igin aleti
alttaki lazer 1sini ile bir odanin ortasina, duvarlara
yaklasik 5 m mesafe ile, referans kesisme noktasi
merkezine konumlandiriniz.

Baska bir hedef plakasi b veya saglam bir kagidi
ortaya sabitleyiniz. Sagdaki agili isinin orta noktasini
(d1) isaretleyiniz.

Aletiyukaridan bakinca saat ibresi yoninde 90°
doéndirinlz. Alt lazer 1sini, referans kesisme
noktasinin merkezinde kalmali ve soldaki agili
isinin merkezi tam olarak hedef plakasinin (a) dikey
gizgisinden gegmelidir.

Sagdaki acili isinin orta noktasini (d2) hedef plakasi
¢ uzerinde isaretleyiniz.
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5. Adim 7'deki hedef plakasi/sabit kagit Uizerinde lazer
cizgilerinin kesisme noktasinin orta noktasini (d3)
isaretleyiniz.

UYARI 5 m olgim mesafesindeki d1 ve d3
arasindaki yatay mesafe en fazla 3 mm olabilir.

6. Aleti 180° dondiriniz, yukaridan bakinca saat
ibresi yonunde. Alt lazer isini, referans kesisme
noktasinin merkezinde kalmall ve sagdaki agili 1sinin
merkezi tam olarak birinci hedef plakasinin (a) dikey
Gizgisinden gegmelidir.

7. Soldaki acili isinin orta noktasini (d4) hedef plakasi ¢
Uzerinde isaretleyiniz.

UYARI 5 m olgim mesafesindeki d2 ve d4
arasindaki yatay mesafe en fazla 3 mm olabilir.
UYARI Eger d3, d1'in saginda ise, d1-d3 ve d2-
d4'ln yatay mesafesi 5m'lik bir 6lgiim mesafesinde
en fazla 3 mm olabilir.

UYARI Eger d3, d1'in solunda ise, d1-d3 ve d2-
d4'in yatay mesafeleri arasindaki fark 5m'lik bir
6lgiim mesafesinde en fazla 3 mm olabilir.

7.3.5 Yatay cizginin egriliginin kontrol
edilmesi @ [B

1. Aleti uzunlugu en az 10 m olan bir mekanin kenarina
yerlestiriniz.

UYARI Zemin diiz ve yatay olmalidir.

2. Butin lazer iginlarini aginiz.

3. Lazer gizgilerinin kesisme noktasinin hedef plakasi
(d0) merkezinde goériinmesi ve hedef plakasinin
dikey cizgisinin tam olarak dikey lazer gizgisinin
ortasindan gegmesi icin aletin en az 10 m uzagina
bir hedef plakasi sabitleyiniz.

4. Referans kesisme noktas! ile zeminde alt lazer
isininin orta noktasini igaretleyiniz.

5.  Aleti 45° déndurilinliz, yukaridan bakinca saat ibreleri
yonunde. Alt lazer 1sini referans kesisme noktasinin
merkezinde kalmalidir.

6. Ardindan hedef plakasinda, yatay lazer cizgisinin
hedef plakasinin dikey ¢izgisi ile kesistigi noktayi
(d1) isaretleyiniz.

7. Simdi aleti saat yonu tersinde 90° dénduriniz. Alt
lazer 1sIni referans kesigsme noktasinin merkezinde
kalmalidir.

8. Ardindan hedef plakasinda, yatay lazer gizgisinin
hedef plakasinin dikey cizgisi ile kesistigi noktayi
(d2) isaretleyiniz.

9. Asagidaki dikey mesafeleri dlgliiniiz: d0-d1, d0-d2
ve d1-d2.

UYARI 10 m dlgim mesafesindeki 6lguilen en blyik
dikey mesafe en fazla 5 mm olabilir.

7.3.6 Dikey cizginin kontrol edilmesi [

1. Aleti 2m'lik yikseklikte konumlandiriniz.

2. Aleti devreye aliniz.

3.  Birinci hedef plakasini T1 (dikey) aletten 2,5m uzakta
ve ayni ylikseklikte (2m) konumlandiriniz. Bu sekilde
dikey lazer 1sini plakaya gelmelidir. Bu pozisyonu
isaretleyiniz.

4. Simdi ikinci hedef plakasini T2 birinci hedef
plakasinin 2m altina konumlandiriniz. Bu sekilde
dikey lazer 1sini plakaya gelmelidir. Bu pozisyonu
isaretleyiniz.

5. Alete 5 m'lik mesafede yerdeki lazer gizgisi Uzerinde
test yapisinin karsi tarafinda (aynada ters) 2.
pozisyonu isaretleyiniz.

6. Simdi aleti az 6nce isaretlediginiz zemindeki 2.
pozisyona koyunuz. Lazer iginini, hedef plakalar
merkez ¢izginin yakinina denk gelecek sekilde T1
ve T2 hedef plakalarina hizalayiniz.

7. Her hedef plakasinin D1 ve D2 mesafesini okuyunuz
ve farki (D = D1 - D2) hesaplayiniz.

UYARI Hedef plakalarinin birbirine paralel olmasini
ve ayni dikey diizeyde olmasini saglayiniz. (Yatay
hizalama 6l¢iim hatasina neden olabilir).

Mesafe D, 3 mm'den fazla ise, alet bir Hilti onarim
merkezinde ayarlanmalidir.

8 Bakim ve onarim

8.1 Temizleme ve kurulama

1. Camdaki tozlar ufleyerek temizleyiniz.

2. Cama elinizle dokunmayiniz.

3. Sadece temiz ve yumusak bir bez ile temizlenmelidir;
gerekirse bezi, saf alkol veya biraz su ile islatiniz.
UYARI Plastik parcalara zarar verebilecegi icin
baska bir sivi kullaniimamalidir.

4. Ozellikle kis veya yaz mevsiminde, ekipmani
aracinizin iginde muhafaza edecekseniz, ekipmanin
depolama sicaklik sinir degerlerine dikkat edilmelidir
(-25 °C'den +63 °C'ye/-13 °F'den 145 °F'ye kadar).

8.2 Depolama

Islanan alet paketinden c¢ikartiimalidir. Alet, tasima ¢antasi
ve aksesuarlari kurutulmali (en fazla 63 °C / 145 °F) ve
temizlenmelidir. Ekipmani ancak, tamamen kurudugunda
paketleyiniz, ardindan kuru bir yerde depolayiniz.
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Aleti uzun sureli depoladiktan sonra veya uzun sureli
nakliye sonrasi bir kontrol élglimi uygulanmalidir.

Litfen uzun sireli depolama Oncesi aletten pilleri
cikartiniz. Bosalan piller alete zarar verebilir.

8.3 Nakliye

Ekipmanin génderilmesi veya nakliyesi icin Hilti génderme
takim ¢antasi veya es degerdeki bir ambalaji kullaniniz.
TEHLIKE
Alet, hicbir zaman
gonderilmemelidir.

pil/akii paketi takilarak

8.4 Hilti kalibrasyon servisi
Aletlerin normlara uygunluk ve yasal talepleri garanti
etme agisindan duizenli bir sekilde Hilti kalibrasyon servisi
tarafindan kontrol edilmesini saglayiniz.



Aletin kalibrasyonu igin her zaman Hilti kalibrasyon
servisi kullanilmalidir; ve yilda en az bir kez alet kalibre
edilmelidir.

Hilti kalibrasyon servisi gergevesinde kontrol edilen aletin
ozelliklerinin kontrol edildigi giin kullanim kilavuzundaki

Uretici verilerinde sapmalar varsa kullanilan 6lgiim
aletleri yeniden ayarlanir. Ayarlama ve kontrolden sonra
alet Uzerine kalibrasyon plakasi takilir ve bir kalibrasyon
sertifikasi ile yazili olarak aletin Uretici verilerine goére
calistigi onaylanir.

verilere uydugu onaylanir. Kalibrasyon sertifikalari ISO 900X'e
sertifikalandinimig igletmeler icin gereklidir.
En yakininizdaki Hilti iletisim merkezi size daha fazla bilgi

verecektir.

gére

Hata Olasli sebepler
Pil bos.

Pilde yanlis kutup.

Coziim

Alet agilmiyor. Pilleri degistiriniz.

Pili dogru takiniz.

Pil bolmesi kapall degil. Pil bélmesini kapatiniz.

Alet veya segim salteri arzall. Aleti Hilti servisine tamir ettiriniz.

Tekli lazer iginlari galismiyor. Lazer kaynagi veya lazer kumandasi Aleti Hilti servisine tamir ettiriniz.

arizali.
Alet agiliyor fakat lazer iini Lazer kaynagi veya lazer kumandasi Aleti Hilti servisine tamir ettiriniz.
gdrinmdyor. arizall.

Sicaklik gok ylksek veya gok disik Alet sogumaya veya isinmaya
birakilmahdir

Alet dUiz bir zemine kurulmalidir.

Otomatik kendini ayarlama
calismiyor.

Alet gok egimli zemine kuruimus.

Egim sensori anzall. Aleti Hilti servisine tamir ettiriniz.

(+0imha |
IKAZ

Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:

Plastik parcalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.

Piller hasar gorir veya ¢ok Isinirsa; patlayabilir ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahrislerine veya cevre kirliligine
neden olabilir.

Uygun olmayan sekilde imha etmeniz halinde donanimin yetkisiz kisilerce hatali kullanimina yol agarsiniz. Ayrica siz ve
Uiglincu sahislar agir yaralanabilir ve gevre kirlenebilir.

Ay

&S

Hilti aletleri yliksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmistir. Tekrar kullanim igin gerekli kosul, usuliine
uygun malzeme ayrimidir. Birgok Ulkede Hilti, eski aletinizi degerlendirmek icin geri almaya hazirdir. Hilti misteri
hizmetleri veya saticiniza sorunuz.

Sadece AB lilkeleri igin
Elektrikli 8lcim aletlerini ¢dpe atmayiniz!

Avrupa ydnetmeligine gore elektrikli ve elektronik eski aletler ve yUrirlikte olan ulusal talimatlara gore
kullanilmis elektrikli el aletleri ayri olarak toplanmali ve gevreye zarar vermeden yeniden degerlendirilmesi
saglanmalidir.

Pilleri ulusal kurallara gére imha ediniz.
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11 Aletlerin iiretici garantisi

Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin lutfen yerel HILTI
is ortaginiza basvurunuz.

12 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Kombi lazer
Tip isareti: PMC 46
Yapim yili: 2009

Bu Urinin asagidaki yonetmeliklere ve normlara uygun
oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz: bitig
19. Nisan 2016: 2004/108/EG, ab 20. Nisan 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini
Head of BA Quality and Process

Edward Przybylowicz
Head of BU Measuring Systems

Management

Business Area Electric Tools & BU Measuring Systems
Accessories

06/2015 06/2015
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